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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sag
lakiery chemoutwardzalne na drewno, ktérych
skladnik I stanowi roztwor zywic aminowych i fta-
lowych w rozpuszczalnikach organicznych z dodat-
kiem srodkéw pomocniczych, a skladnik II (utwar-
dzacz) stanowi roztwoér kwasoéw organicznych i nie-
organicznych w rozpuszczalnikach organicznych.
W przypadku odmian matowych lakieru, skladnik
I zawiera réwniez $srodek matujacy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La-
kiery chemoutwardzalne na drewno stosuje sie do
malowania pedzlem lub natryskiem pneumatycz-
nym mebli, parkietow oraz innych wyrobéw dre-
wnianych lub drewnopochodnych.

Lakiery chemoutwardzalne nie nadaja sie do
malowania powierzchni metalowych oraz tynkéow.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od stopnia poltysku
rozrdznia sie nastepujgce rodzaje lakierow:

al) — lakier chemoutwardzalny na drewno
symbol: 7310-439-000,
b2) — lakier chemoutwardzalny na drewno

poétmatowy symbol: 7310-439-002.
2.2. Oznaczenie

LAKIER CHEMOUTWARDZALNY NA DREWNO
BN-78/6114-66 SWA 7310-439-000

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan —
‘wedlug tablicy na str. 2.

3.2. Trwatosé. Skiadnik I lakieru chemoutwardzalne-
go na drewno powinien odpowiada¢ wymaganiom nor-

1) Dopuszcza sig stosowanie nazwy handlowej Chemosil.
2) Dopuszcza sie stosowanie nazwy handlowej Chema-
tosil. ;

my w ciagu 6 miesigey, liczac od daty produkcji. W tym
czasie zmiana lepkoSci umowne]
o +50 % w stosunku do gornej granicy lepkosci umow-
nej podanej w normie.

dopuszczalna  jest

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/

C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/
C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnodci z wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania te nalezy wykona¢ raz na
kwartal przy kazdej zmianie surowcéw lub metod
technologicznych oraz w przypadku badan rozjem-
czych.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu z wymaganiami wymienionymi
w 3.1, z wyjatkiem 3.1e), {), n), 0), p), r), s), t).

Badania te wykonuje sie¢ dla kazdej partii pro-
dukcyjnej wyrobu. »

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie lakieru. V¢ naczyniu kwasood-
pornym zmiesza¢ sktadniki lakieru wedlug proporcji:
100 g (100 cm?®) skladnika I (lakieru) z 5 g (4,4 cm?®)
sktadnika Il (utwardzacz do wyrobdéw chemoutwardzal-
nych na drewno ,Utosil“ wg BN-77/6118-01). Nast¢pnie
tak przygotowana mieszaning rozcienczy¢ rozcienczalni-
kiem do wyrobow chemoutwardzalnych RCh-01 wg
BN-72/6118-11 do umownej lepkosci roboczej 28 30 s,
mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wyplywowego
4 mm wg PN-81/C-81508 Metoda A. Pomiar umownej
lepkosci roboczej nalezy wykonac¢ po 20 min od momen-
tu sporzadzenia mieszaniny.

3.5.2. Przygotowanie powlok

a) Przygotowanie powlok do badania przyczep-
noSci i szlifowalno$ci powloki. Piytki ze sklejki
ogdlnego przeznaczenia wg PN-74/C-81513 zagrun-

Zgloszona przez Zjednoczeniec Przemystu Tworzyw 1 Farb 5
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw 1 Farb dnia 30 wrzesnia 1978 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.
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Rodzaj oznaczania

Metody badan

Wymagania wg

1

2 3

A. Badanie skladnika I
a) Wstepne préby techniczne

mm, % mas., najwyzej!)
b) Barwa w skali jodowej, najwyzej

otworu wyplywowego 4 mm. s
d) Gestosé, g/cm3, najwyzej
e) Zawarto$é substancji lotnych, % mas., najwyzej
f) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej

B. Badania kompozycji lakierowej (skladnik I+1II)

24 h, %, najwyzej

no$ci wzglednej powietrza 65 +5%
— stopien 1, min, najwyzej
— stopien 7, h, najwyzej
C. Badanie powloki
i) Wyglad powloki

j) Polysk wedlug aparatu Gardnera
— dla lakieru z polyskiem, %, co najmniej
— dla lakieru p6lmatowego, %o 2)
1) Szlifowalno$é dla 20 cykli, stopien, co najmniej

m) Przyczepnosé, stopien, co najmniej
n) Odpornos¢ na dzialanie $wiatla w ciggu 8 h

najmniej

p) Odpornos¢ na dzialanie wedy w ciggu 24 h, stopien
etylowego w ciggu 6 h, stopien
stopien

stopien

— pozostalo$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063

¢) Czas wyplywu (lepkos¢ umowna) mierzony kubkiem o $rednicy

g) Stabilnos¢, dopuszczalny przyrost lepkosci umownej w ‘Ciqgu

h) Czas schnigcia powloki w temperaturze 20 +2°C i wilgot-

k) Twardo$¢ wzgledna powloki, wedlug Persoza, ¢o najmniej

0) Odporno$é na dzialanie zmiennych temperatur, cykli, co

r) Odporno$é na dzialanie 50-procentowego roztworu alkoholu
s) Odporno$é na dzialanie tluszczu zwierzecego w ciggu 6 h,

t) Odporno$¢ na dzialanie oleju roslinnego w ciggu 6 h,

zgodnie z PN-72/C-81503

0,01 PN-75/C-81505
12 PN-58/C-04526
30--50 PN-81/C-81508
Metoda A
1,04 BN-64/6110-11
50 PN-79/C-81512
+12 PN-75/C-0400§)
80 3.6.1
PN-79/C-81519
45
12
gladka, bez spekan, pomar- 3.6.2
szezen, pecherzykéw i bia-
lych nalotéw o réwnomier-
nym polysku Ilub stopniu
zmatowienia
3.6.3
85
38 +4
0,35 PN-79/C-81530
2 3.6.4
2 PN-80/C-81531

nie dopuszcza si¢ zmian poza BN-71/6110-33

minimalnym zzdiknieciem

25 BN-66/6110-15
1 3.6.5
1 3.6.5
1 » 3.6.5
1 3.6.5

1) Dotyczy tylko lakieru chemoutwardzalnego na drewno poélmatowego.
3) Dla lakieréw o innym stopniu zmatowienia — wedlug uzgodnien z odbiorcg.

towa¢ lakierem caponowym bezbarwnym wg
BN-75/6114-10 i wysuszy¢ w ciggu 3 h. Grubo$é
powloki (po wysuszeniu) powinna wynosi¢ 20--30
wm. Nastepnie nanie$¢ dwukrotnie metodg natry-
sku pneumatycznego zgodnie z PN-79/C-81514 ba-
dany lakier przygotowany wg 3.5.1, stosujgc 12-go-
dzinny odstep miedzy pierwszym i drugim natry-
skiem.

Grubos$¢ zestawu (po wysuszeniu) powinna wy-
nosi¢ 60--90 wm. W przypadku nanoszenia zestawu
powlok nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ mato-
wanie miedzywarstwowe papierem Sciernym nr F
320/29 wg PN-76/M-59107.

b) Przygotowanie powlok do oceny wygladu
powloki, badania odpornos$ci na zmienne tempera-

tury, wody i mediéw agresywnych. Plytki wioro-
we okleingwe dowolng okleing liSciastg wg PN-74/
C-81513 o wymiarach 180X120X 19 mm i zabez-
pieczonych krawedziach zagruntowa¢ wg 3.5.2a).

Nastepnie nanie$é¢ lakier przygotowany wg 3.5.1
metodg jak w a).

Grubos¢ zestawu (po wysuszeniu) powinna wy-
rosié¢ 90--140 pm. W przypadku nanoszenia zesta-
woéw powlok nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢
matowanie miedzywarstwowe papierem S$ciernym
nr F 320/29 wg PN-76/M-59107.

c) Przygotowanie powlok do pozostalych badan.
Plytki szklane wg PN-74/C-81513 oraz plytki z
czarnego szkla marblitowego o wymiarach 250X
X 125X 6 mm pomalowaé sposobem natrysku pne-
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umatycznego zgodnie z PN-79/C-81514 lakierem
przygotowanym wg 3.5.1.

Grubo$¢ naniesionej powloki (po wysuszeniu)
powinna wynosié¢ 40--60 nm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Przed wyKkonaniem
badan powloki przygotowane wg 3.5.2 nalezy akli-
matyzowaé przez 16 h w temperaturze 55 +5°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 + 5%o.

Dopuszcza si¢ w przypadku badania wygladu
i twardosci wzglednej powloki aklimatyzacje w
ciggu 72 h w temperaturze 20 +2°C.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykona¢ czujni-
kiem mikrometrycznym lub innym przyrzadem
zapewniajgcym dokladnosé 5 um.

3.6. Opis badan

3.6.1. Badanie stabilnosci kompozycji lakierowej
z utwardzaczem. Probk¢ badanego lakieru przygotowa-
nego wg 3.5.1 objgtosci 150 ¢cm® pozostawi¢ w kolbie
szklanej z doszlifowanym korkiem w temperaturze
20 %1 °C na 24 h. Oznaczaé lepko$¢ umowng mierzong
kubkiem o Srednicy otworu wyplywowego 4 mm zgod-
nie z PN-81/C-81508 Metoda A na poczatku i po 24 h
i obliczy¢ procentowy przyrost lepkosci umownej.

3.6.2. Ocena wygladu powloki. Nalezy wykona¢
na plytkach drewnianych przygotowanych wg
3.5.2b) golym okiem w rozproszonym S$wietle
dziennym.

3.6.3. Okreslenie potysku wykonaé zgodnie z PN-81/
C-81550 aparatem Gardnera 60° na powlokach nanie-
sionych na plytki z czarnego szkla marblitowego wg
3.5.2¢).

3.6.4. Badania szlifowalnoSci powlok. Powloki
przygotowane wg 3.5.2a) i aklimatyzowane wg
3.5.3 na plytkach ze sklejki og6lnego przeznacze-
nia szlifowaé¢ na sucho zgodnie z BN-75/6110-07
20-krotnie papierem Sciernym nr F 320/29 wg
PN-76/M-59107.

3.6.5. Badanie odporno$ci powlok na dzialanie
wody i mediow agresywnych przeprowadzi¢ na
powtlokach przygotowanych wg 3.5.2b) i aklimaty-
zowanych wg 3.5.3 zgodnie z PN-77/C-81522 me-
todg B w czasie ustalonym w 3.1p)--t).

Po tym czasie osuszyé¢ bibula do saczenia miej-
sce ekspozycji, a nastepnie po uptywie 2 h powloke
podda¢ obserwacji golym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym, oceniajgc zaistniale zmiany.

W przypadku badania odpornosci na dzialanie
tluszczu zwierzecego stosowaé masto i smalec, na-
tomiast badanie odpornosci na dzialanie alkoholu
etylowego oznacza¢ 50-procentowym roztworem
spirytusu rektyfikowanego wg PN-74/A-79522.

3.7. Ocena wynikéw badan. Wyréb nalezy uznaé
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli speinia
wszystkie wymagania wg 3.1.

3.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Dla kazdej partii wyrobu producent jest obowig-
zany wystawié atest stwierdzajacy zgodno$¢ wia-
snosci wyrobu z postanowieniami niniejszej nor-
my.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery chemoutwardzalne na
drewno — skladnik I nalezy pakowaé zgodnie z
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne z blachy
ocynkowanej pojemnosci 25 i 50 dm? lub pudeika
z wieczkiem weciskanym pojer-nosei: 5; 2,5 i 1 dm3.
Dopuszcza sie stosowanie pudelek z palgkiem wy-
konanych z blachy bialej pojemnosci 15 dm? lub
innych opakowan uzgodnionych pomiedzy dostaw-
ca i odbioreag. )

4.2, Przechowywanie i transport — zgodnie

z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Cieszynska Fab-
ryka Farb i Lakier6w POLIFARB, Cieszyn.

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-74/MPCh-FL-28

a) wprowadzono oznaczanie pozostalosci na sicie,

b) zaostrzono wymaganie w zakresie barwy w skali jo-
dowej,

¢) zaostrzono wymaganie w zakresie stabilnosci z utwar-
dzaczem,

d) wprowadzono fotoelektryczng ocene polysku za po-
mocg aparatu Gardnera,

e) wprowadzono wymagania w zakresie odpornoéci na
dzialanie:

— tluszczé6w zwierzecych
— oleju roélinnego

f) wprowadzono 5-stopniowg skale oceny powloki,

g) zweryfikowano wymagania wynikajace ze znoweli-
zowanych metod badan.

Dotychczas obowigzujaca ZN-74/MPCh-FL-28 zostaje
uniewazniona z dniem 1 lipca 1979 r.

3. Normy zwigzane

PN-74/A-79522 Spirytus rektyfikowany

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby prébek

lakierowe. Pobieranie
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i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-

niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powlok do badan

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakiero-
wych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepkos¢é
wmowna)

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci pow-
tok na dziatanie mediéw agresywnych

PN-81/C-81550 Wyroby lakierowe. Pomiar polysku lustrza-
nego przyrzadami fotoelektrycznymi

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja
wielkosci ziarna

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalnosci
powlok

BN-75/6114-10 Lakiery caponowe

BN-72/6118-11 Rozcienczalniki do wyrobéw chemoutwar-
dzalnych

BN-77/6118-01 Utwardzacze na kwasach organicznych do
wyrobow chemoutwardzalnych
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1.
4. Symbol wg SWW — 1317-310.
5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Witold Wieczo-~
rek, mgr inz. Marian Lichawski, Cieszynska Fabryka Farb
i Lakier6w POLIFARB, Cieszyn.

6. Wydanie 2 — stan aktualny: marzec 1982; uaktualniono
normy zwigzane.
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