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NORMA BRANZOWA 
BN-78 

6114-66 
WYROBY 

LAKIEROWE Lakiery chernoutwardzalne 
na dreUJno 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

lakiery chemoutwardzalne na drewno, 'których 
składnik I stanowi roztwór żywic aminowych i f ta -
lowych w rozpuszczalnikach organicznych z dodat
kiem środków pomocniczych, a składnik II (utwar
dzacz) stanowi roztwór kwasów organicznych i nie
organicznych w rozpuszczalnikach organicznych. 
W przypadku odmian matowych lakieru, składnik 
I zawiera również środek matujący. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La·· 
kiery chemoutwardzalne na drewno stosuje się do 
malowania pędzlem lub natryskiem pneumatycz
nym mebli, parkietów oraz innych wyrobów dre
wnianych lub drewnopochodnych. 

Lakiery chemoutwardzalne nie nadają się do 
malowania powierzchni metalowych oraz tynków. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od stopnia połysku 
rozróżnia się następujące rodzaje lakierów: 

a 1) - lakier chemoutwardzalny na drewno 
symbol : 7310-439-000, 

b 2) - lakier chemoutwardzalny na drewno 
półmatowy symbol: 7310-439-002. 

2.2. Oznaczenie 
LAKIER CH~MOUTWARDZALNY NA DREWNO 

BN -78/611 4-66 SWA 7310-439-000 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 
według tablicy na str. 2. 

3.2. Trwałość. Składn i k I la kieru chemoutwa rdza lne
go na drewn o powinien odpowiadać wymaga nio m no 1'-

l) Dopuszcza się stosowanie nazwy handlowej Chemosil. 
2) Dopuszcza si ę stosowan ie nazwy handlowej Cherna

tosi!. 
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my w ciągu 6 miesięcy , licząc od daty produkcji . W tym 

czasie dopuszcza lna jest zmia na lepkości umownej 
o + 50 % w stosunku do górnej granicy lepkośc i umow

nej podanej w normie . 

3.3. Pobieranie próbek i .przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z. PN-74! 
C-81500 po przeprowadzeniu prób wg PN-72! 
C-81503. 

3.4. Program badań 

3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wszystkimi wymaganiami wymienio
nymi w 3.1. Bada:nia te należy wykonać raz na 
kwartał przy każdej zmianie surowców lub metod 
technologicznych oraz w przypadku badań rozjem
czych. 

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności wyrobu z wymaganiami wymienionymi 
w 3.1, z wyjątkiem 3.1e), f), n), o), p), r), s), t) . 

Badania te wykonuje 'się dla każdej partii pro- . 
dukcyjnej wyrobu. . 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Przygotowanie lakieru. V, naczyniu kwasood
pornym zmieszać składniki la kieru według proporcji: 
100 g (100 cm 3) s kładn i ka I (lakieru) z 5 g (4,4 cm 3) 

składvika 11 (utwardzacz do wyrobów chemoutwardza l
nych na drewno ,.Utosil" wg BN-77/ 6118-01). Następnie 

ta k przygotowaną m ieszaninę rozcieńczyć rozcieńczalni 

kiem do wyrobów chemoutwardzalnych RCh-O I wg 
BN-72/ 61 J 8-11 do umownej lepkości roboczej 28 -730 s, 
mierzonej kubkiem o ś rednicy otworu wypływowego 
4 mm wg PN-8I/C-81508 Metoda A. Pomiar umownej 

l epkości roboczej należy wykonać po 20 min od momen
tu spo rządze ni a mieszaniny. 

3.5.2. Przygotowanie powłok 

a) Przygotowanie powłok do badania przyczep
ności i szlifowalności powłoki. Płytki ze sklejki 
ogólnego przeznaczenia wg PN-74!C-81513 zagrun-
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Rodzaj oznaczania 

1 

A. Badanie składnika I 

a) Wstępne próby techniczne 
- pozostałość na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 
mm, 0/o mas., najwyżej l) 

b) Barwa w skali jodowej, najwyżej 
c) Czas wypływu ( lepkość um owna) mierzony kubkiem o śred ni cy 

otworu wypływowego 4 mm. s 
d) Gęstość, g/cm3, najwyżej 

e) Zawartość substancji lotnych, °/0 mas., najwyżej 
f) Temperatura zapłonu, oC, co najmniej 

B. Badania kompozycji lakierowej (składnik I + II) 
g) Stabiln ość. dopuszcza lny przy rost l ep k ośc i um ownej w C i ągu 

24 h. %. Jl <łjwyżej 

h) Czas schnięcia powłoki w temperaturze 20 ± 2°C i wilgot
ności względne j powietrza 65 ±50/0 

- stopień l, min, najwyżej 
- stopień 7, h, najwyżej 

C. Badanie powłoki 

i) Wygląd powłoki 

j) Połysk według aparatu Gardnera 
- dla lakieru z połyskiem, %, co najmniej 
- dla lakieru półmatowego, 0/O 2) 

k) Twardość względna powłoki, według Persoza, co najmniej 
l) Szlifowalność dla 20 cykli, stopień, co najmniej 
m ) Przyczepność, stopień, co najmniej 
n) Odporność na działanie światła w ciągu 8 h 

o) Odporność na działanie zmiennych temperatur, cykli, co 
na jmniej 

p) Odporność na działanie wedy w ciągu 24 h, stopień 
r ) Odporność na dz iałanie 50-procentowego roztworu alkoholu 

etylowego w ciągu 6 h, stopień 
s) Odporność na działanie tłuszczu zwierzęcego w ciągu 6 h, 

stopień 

t) Odporność na działanie oleju roślinnego w ciągu 6 h, 
stopień 

,) Dotyczy tylkO lakie ru chemoutwardzalnego na d rewno półmatowego. 

Wymagania 

2 

Metody badań 
wg 

3 

zgodnie z PN-72/C-81503 

0,01 
12 

30-;..50 

1,04 
50 

+12 

80 

45 
12 

I 

I 

I· 

gładka, bez spękań , pomar
szczeń, pęCherzyków i bia
łych nalotów o równomier
nym połysku lub stopniu ' 

zmatowienia 

85 
38 ±4 

0,35 
2 
2 

n ie dopuszcza się zmian poza 
m inimalnym zżółknięciem 

25 
1 

1 

1 

1 

PN-75/C-81505 
PN -58/C-04526 
PN-!l I/C-g 1508 

Metoda i\ 

BN-64/6110-11 
PN-79/C-81512 
PN-75/C-04009 

3.6.1 

PN -79/C-8l 519 

3.6.2 

3.6.3 

PN -79/C-81530 
3.6.4 

PN -BO/C-S1531 
BN-71/6110-33 

BN-66/61l0-15 
3.6.5 

3.6.5 

3.6.5 

3.6.5 

') Dla lakierćw o innym stopniu zmatowienia - według uzgodnień z odbiorcą. 

tować lakierem caponowym bezbarwnym wg 
BN-75/6114-10 i wysuszyć w ciągu 3 h . Grubość 
powłoki (po wysuszeniu) powinna wynosić 20+30 
!lm. Następnie nanieść dwukrotnie metodą natry
sku pneumatycznego zgodnie z PN-79jC-81514 ba
dany lakier przygotowany wg 3.5.1, stosując 12-go
dzinny odstęp między pierwszym i drugim natry
skiem. 
Grubość zestawu (po wysuszeniu) powinna wy

nosić 60-;.-90 !lm. W przypadku nanoszenia zestawu 
powłok należy każdorazowo przeprowadzić mato
wanie międzywarstwowe papierem ściernym nr F 
320/ 29 wg PN-76/M-59107. 

b) Przygotowanie powłok do oceny wyglądu 

powłoki, badania odporności na zmienne tempera-

tury, wody i mediów agresywnych. Płytki wióro
we okleinQwe dowolną okleiną liściastą wg PN-74/ 
C-8 l 513 o wymiarach 180X 120X 19 mm i zabez
pieczonych krawędziach zagruntować wg 3.5.2a). 

Następnie nanieść lakier przygotowany wg 3.5.1 
metodą jak w a). 
Grubość zestawu (po wysuszeniu) powinna wy

nosić 90+140 !lm. W przypadku nanoszenia zesta
wów powłok należy każdorazowo przeprowadzić 
matowanie międzywarstwowe papierem ściernym 
nr F 320/ 29 wg PN-76/M-59107. 

c) Przygotowanie powłok do pozostałych badań. 
Płytki szklane wg PN-74/C-81513 ofaz płytki z 
czarnego szkła marblitowego o wymiarach 250 X 
X 125 X 6 mm pomalować sposobem natrysku pne-
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umatycznego zgodnie z PN-79/C-81514 lakierem 
przygotowanym wg 3.5.1. 
Grubość naniesionej powłoki (po wysuszeniu) 

powinna wynosić 40-7-60 J.Lm. 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Przed wykonaniem 
badań powłoki przygoto~ane wg 3.5.2 należy akli
matyzować przez 16 h w temperaturze 55 ± 5°C 
i wilg'otności względnej powietrza 65 ± 5010. 

Dopuszcza się w przypadku badania wyglądu 
i twardości względnej powłoki aklimatyzację w 
ciągu 72 h w temperaturze 20 ± 2°C. 

3.5.4. Pomiar grubości powłok wykonać czujni
kiem mikrometrycznym lub innym przyrządem 

zapewniającym dokładność 5 J.Lm. 

3.6. Opis badań 

3.6.1. Badanie stabilności kompozycji lakierowej 
z utwardzaczem. Próbkę bada nego la kieru przygotowa
nego wg 3.5.1 obję t ości 150 cm 3 pozost a wi ć w ko lbie 
szkla nej z doszli fo wa nym ko rkiem w tempe ra tu rze 
20 ± I oC na 24 h. Oznaczać l e pkość umowną mierzoną 

kubkiem o ś rednicy o two ru wypływowego 4 mm zgod
nie z PN-8 1/C-8 1508 Metoda A na począ tku i po 24 h 
i oblic zyć procento wy przyrost l e pk ośc i umo wnej. 

3.6.2. Ocena wyglądu powłoki. Należy wykonać 
na płytkach drewnianych przygot~wanych wg 
3.5.2b) gołym okiem w rozproszonym świetle 

dziennym. 

3.6.3. Określenie połysku wykonać zgodn ie z PN-8 1/ 
C-8 1550 a para tem Ga rdnera 60° na po włokach nani e
sionych na plytki z cza rnego szkła ma rblitowego wg 
3.5.2c). 

3.6.4. Badania szlifowalności powłok. Powłoki 

przygotowane wg 3.5.2a) i aklimatyzowane wg 
3.5.3 na płytkach ze sklejki ogólnego przeznacze
nia szlifować na sucho zgodnie z BN-75/6110-07 
20-krotnie papierem ściernym nr F 320/29 wg 
PN-76/M-59107. 

3.6.5. Badanie odporności powłok na działanie 

wody i mediów agresywnych przeprowadzić na 
powłokach przygotowanych wg 3.5.2b) i aklimaty
zowanych wg 3.5'.3 zgodnie z PN-77/C-81522 me
todą B w czasie ustalonym w 3.1p)-7-t). 

Po tym czasie osuszyć bibułą do sączenia miej
sce ekspozycji, a następnie po upływie 2 h powłokę 
poddać obserwacji gołym okiem w rozproszonym 
świetle dziennym, oceniając zaistniałe zmiany. 

W przypadku badania odporności na działanie 
tłuszczu zwierzęcego stosować masło i smalec, na
tomiast badanie odporności na działanie alkoholu 
etylowego oznaczać 50-procentowym roztworem 
spirytusu rektyfikowanego wg PN-74/A-79522. 

3.7. Ocena wyników badań. Wyrób należy uznać 
za zgodny z wymaganiami normy, jeżeli spełnia 

wszystkie wymagania wg 3.1. 

3.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Dla każdej partii wyrobu producent jest obowią
zany wystawić atest stwierdzający zgodność wła
sności wyrobu z postanowieniami niniejszej nor
my. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakiery chemoutwardzalne na 
drewno - składnik I należy pakować zgodnie z 
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne z blachy 
ocynkowanej pojemności 25 i 50 dm' lub pudełka 
z wieczkiem wciskanym pojet:. ości: 5; 2,5 i 1 dm'. 
Dopuszcza się stosowanie pudełek z pałąkiem wy
konanych z blachy białej pojemności 15 dms lub , 
iimych opakowań uzgodnionych pomiędzy dostaw
cą i odbiorcą. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie 
z PN-73/C-81400. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Cieszyńska Fab-
ryka Farb i Lakierów POLIFARB, Cieszyn. 

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-74/MPCh-FL-28 
a) wprowadzono oznaczanie pozostałości na sic ie, 

b) zaostrzono wymaganie w zakresie barwy w skali jo
dowej, 

c) zaostrzono wymaganie w zakresie stabilności z utwar
dzaczem, 

d) wprowadzono fotoelektryczną ocenę pOłysku za po
mocą aparatu Gardnera, 

e) wprowadzono wymagania w zakresie odporności na 
działanie: 

- tłuszczów zwierzęcych 

- oleju roślinnego 
f ) wprowadzono 5-stopniową skalę oceny powłoki, 
g) zweryfikowano wymagania wynikające ze znoweli

zowanych metod badań . 

Dotychczas obowiązująca ZN-74/MPCh-FL-28 zostaje 
unieważniona z dniem l lipca 1979 r. 

3. Normy związane 
PN-74/A-79522 Spirytus rektyfikowany 
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecbo

wywanie i transport 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 
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i przygotowanie średniej pr6bki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne pr6by tech

niczne 
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PŃ-79/C-8 1514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa nia 

pow/ok do badań 
PN-8 lIC-8 1508 Oznacza nie czasu wypływu wyrobów lakiero

wych i far b graficznych kubk a mi wypływowymi (lepkość 
wmowna) 

PN-77/C-8 /5 22 Wyroby lakierowe. Badanie odporności pow
łok na d z i a łanie mediów agresywnych 

p -8 1/C-8 1550 Wyroby lakierowe . Pomiar połysku /ustrza- ' 
nego przyrządami fo toe /ek trycznymi 

PN-76/M-59 I 07 Wyroby śc i erne . Scie rniwo. Klasyfikacja 
wielkośc i ziarna 

BN-75/61l0-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalności 
powłok 

BN-75/6114-10 Lakiery caponowe 

BN-72/611S-11 Rozcieńczalniki do wyrobów chemoutwar
dzalnych 

BN-77/6US-Ol Utwardzacze na kwasach organicznych do 
wyrob6w chemoutwardzalnych 

Pozostałe normy związane podano w 3.1. 
4. Symbol wg SWW - 1317-310. 
5. Autorzy projektu normy - mgr inż. Witold Wieczo

rek, mgr inż. Marian Lichawski, Cieszyńska Fabryka Farb 
i Lakierów POLIFARB, Cieszyn. 

6. Wydanie 2 - stan aktualny: marzec /982; uaktualniono 
normy związane. 
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