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NORMA BRAN Z OWA 

WYROBY Lakier nitrocelulozowy lAKIEROWE 

podkładowy 

" WSTĘP 

l. l, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest lakier 

nitrocelulozowy podkładowy n i trocellon - roztw 6 r nitroce-

lu lozy wysokolepki e j w m ieszanin ie estrów kwasu octo-

wego, etyloglikolu i węg l owodorów aromat ycznych, 

1. 2, Zakres stosowan i a przedmiotu normy, Lakier nitro­

celulozowy nitrocellon stosuje się do p okr ywania (za po­

moc{l pędzla) tkan in lotniczych, w celu ich napięcia, nada­

nia odporności na pr zepuszczanie w ody i powiet r za oraz 

podwytszenia ich własności wytrzymałościowych, 

2, OZNACZENIE 

LAKIER NITROCELULOZOWY PODKLADOWY NITROCEL­

LON 

BN-76/6114-65 SWA 4111-271-000 

3, WYMAGANIA I BADANIA 

3, I, Zestawi enie wymagań i metody badań 

-
Wymagan i a 

M etody badań 
wg 

a) Wstępne próby technicz-
zgodnie z PN-n/C-81503 

ne 

b) Lepkość mierzona za 
pomoc{l kubka cy lin-
drycznego o średn i cy 35 ~ 45 PN-75/C-81508 

ot w oru wypł ywowego 

S mm , s 

c ) Bar w a w skal i jodowej , 
21 PN- 58/C-04526 

najwy1ej 

d) Gęstość, g/cm 
3 

najwy-, 
0,94 BN-64/61 10- 11 

t ej 

e) Temperatura zapłonu, 
21 PN-75/C-04009 

oC, co najmniej 

f) Zawartość substancji 
91 PN-75/C-815 12 

lotnych, %, najwyt ej 

Nitrocellon 

cd, tabl icy 

W ym agania 

h) Zut~cie nitrocellonu, 
g/m , najwytej 

- przy nałoteniu I 
warstwy, 

_ pr zy nałoteniu II 

warstwy i następ­
nych 

i) Czas schnięcia powłoki 
IN temperatur ze 20 ±2o C 

i wilgotności względnej 

pow i etrza 65 ±5% 
_ stopień 1, min, najwy­

tej 

_ stopień 3, min, najwy­

tej 

_ stopień 7, min, najw y­

tej 

j) Wyględ powłoki 

k) Przyrost masy jednost­
kowej tkaniny po 
4-krotnym nałoteniu 

nitrocellonu podkłado­

wego , g/m2 , najwyżej 

I) Skurcz tkanin y pocello­

nowanej po 12 g odz, % , 
co najmniej 

ł) Średn i prz y rost wytr zy­

małośc i tkaniny na zerwa­
nie p o 4_krotnym pokry­

ci u nitroc ellonem podkła 
dowym wzdłut osnow y i 

wętku, kG/m, co najmnie 
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powłoka po 

wyschnięci u 

gładka, bez 

wklęśnięć i 
wypukłości, 

równomier­

nie pokryta , 

bez smug, 
plam i pę­
cherzy 

75 
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1"'etod y badań 
wg 

3,6 

PN-69/C-815 19 

3 . 8 

3.9 

3.10 

3. II 

3.2 , Trwałość . Lakier n i troce lul ozowy podkładowy ni_ 

g ) L iczba kwaso wa , mg 
0,5 PN-64/C-81509 

KOH/g , najwyżej 

tr oceelon powinIen odpowi adać wym 6.ganiom nor my \IV cięgu 

6 mi esięcy, l iczęc od daty produkcji. 
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3.3. Program badań 

3.3. 1. Badania pełne pOlegaję na sprawdzeniu zgodnoś­

ci z wymaganiami wymienionymi w 3. 1. Naleiy je wykony­

wać co najmniej raz na kwartał oraz przy kaidej zmianie 

stosowanych surowc6w lub metod technologicznych, jak 

równiei w przypadku badań rozjemczych. 

3.3.2 , Badan i aniepełne pOleg aję na s prawdzeniu zgod­

ności z wymaganiami wg 3. 1 a) .;. d) i h} .;. ł). 

3.4. Przygot owanie pa r tii produktu do badań , Jako 

part ię produktu do badań ustala się i lość gotowego wyrobu 
3 

w yp rodukowanego w ci ęgu jednej zmiany (najwyi ej 3J00 <in), 

trans portowanego i przecllOwywanego wg PN-73/C-B1400. 

3,5. Pobieranie próbek i przygotowanie średnie j próbki 

laboratoryjnej wykonać wg PN-74 /C-B 1500, po przeprowa­

dzeniu wstępnych prób technicznych wg PN-72/C-B1503. 

Ł-,6. Oznaczanie zużycia nitrocellonu. Z l ewkę o pojem­

ności 250 cm
3 nape łnić badanym lak ierem, nas tępnie zwa­

ż yć na ,,;adze t echnicznej z dokładnościę do 0,01 g razem 

z czys t ym i suchym pędzlem płaskim wg BN-72/4551-04. 

Tkaninę lo t niczę 1917-631+190/AM 93, przygotowanę wg 

BN-75/6110-0B P. 2.1.2 pokr yć badanym l akierem pr zy po­

mocy pędzla wg B N-72/ 4551-04. Po każdym wymalow aniu 

zwaiyć pędzel wraz z pozostałościę lakieru w z lewce. 

Zużycie nitrocellonu na jedno pokrycie (X,) obliczyć w 

g/m
2 

wg wzoru 

(G, - Go) . 10000 
X,= F 

w kt6rym: 

G, - pierwotna masa z l ewki z pędzlem i lak ierem, g, 

G, - masa zlewki z pędz lem i pozostał ym lakierem, g , 

F _ powierzchnia tkan iny pokryta lak ierem, cm
2

. 

Średn ie z ui ycie lakieru na następne wars twy naleiy ob-

liczyć jako średn ię arytmetycznę wyników badań wszys t-

kich cz terech pokryć. Do b adan i a uiyć lak ier o lepkośc i 

zgodnej z 3. 1 b). 

3,7, Przygotowanie powłok do badań 

3,7. 1. Przygotowanie wyrobu, Przed uiyciem badany la­

kier dokładnie wym ieszać i w przypadku lepkośc i wyższej od 

41 s wg kubka cy l indr ycznego ~ 5 mm rozcieńczyć r oz-

cieńczalnikiem RC-02 wg BN-75/611B-30 do 

35.;. 40 s . 

lepkości 

3 . 7. 2 . P r zygot owanie pow łok. Powłoki przygotować na 

tkaninie 1917-63 1+ 190/AM- 93 zgodnie z BN-75/6110-0B 

P. 2 . 1. 2. 

3.7.3. Aklimatyzac ja powłok do badań . Powłok i przed 

wyk onaniem badań aklima t yzować przez 24 godz w tempe­

raturze 20 i2
0

C przy wi lgotności względnej powietrza 

65 i5%. 

3 . B. Ocena wygl ędu powłok i . Powłokę przygotowanę wg 

3. 7 ocenić nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle 

dziennym. 

3.9. Określenie przyrostu masy jednostkowej tkaniny po­

cellonowanej. Z tkaniny lotniczej 1917-631+190/AM-93 wy­

cięć prostokętny kawał ek według osnowy i wętku o wymia­

rach 55 x 70 cm i zważyć na wadze technicznej z dokład-

nościę do O., 1 g. 
2 

Masę jednostkowę tkan iny (Gl ) obi iczyć w g/m wg wzo-

ru 

w któr y m: 

P, _ masa tkaniny, g, 
2 

~ _ powierzchnia zważonej tkaniny, c m . 

Zważony kawał ek tk aniny lo tniczej napięć na ramkę, przy­

gotować powłokę wg 3.7 . 2 i aklimatyzować wg 3.7.3. Na­

s t ępn ie tkani nę z wyma l owan i em wycięć po zdjęciu z ramki 

i zmierzyć powierzchnię wyciętego kawałka. Zwaiyć go na 

wadze technicznej z dokładnościę do 0,1 g . Masę jednost­

kowę tkaniny z wyma lowaniem (G
4

) obl i czyć w g/m
2 

wg 

wzoru 

w którym: 

P '10000 
G = ~z --:::--_ 

4 F~ 

P2 - masa tk aniny wymalowanej, g, 
2 F; - p ow ier zchnia tk aniny wymalowanej, cm . 

Przyrost masy w 1 m
2 

tkaniny po cz ter okrotnym nałoie-
2 

niu lakieru (Xz) ob l iczyć w g/m wg wzor u 

3,10. Badanie skurczu tkaniny pocellonowanej ·przepro­

wadzić zgodnie z BN-75/611 O-OB P. 2 .5, z tym że skurcz 

tkaniny odczytać po upływie 12 godz od chwili wymalowania. 

3 . II . Okreś l enie śr edni ego przyr ostu wytrzymałości tka­

niny poce llonowanej na zerwan ie przeprowadz ić zgodnie z 

BN-75/6110-0B P. 2 .2, po uprzedn i m zbadaniu wytrzymało­

ści na zerwanie tkaniny lotniczej 1917-631+190/ AM-93 ni e-

pocellonowanej . Drugie badanie pr zeprowadzić na powło-

kach przygotowanych wg 3.7. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 .1. Pakowanie, Lakier nitrocelulozowy podkładowy ni­

trocellon naleiy pakować w bębny ocynkowane pojemności 

200 dm
3 

lub w hoboki uniwersalne pojemnośc i 25 i 50 <in
3 

wg PN-73/C- B1400. D opuszcza s ię s tosowanie innych opa­

kowań na pods tawie uzgodnień z odb i orcę . 

4 .2. Przechowywanie transport - zgodn ie z PN-73/ 

C-B1400. 

KONIEC 

Informacje doda tkowe 



Informacje dodat«owe do BN-76j6 114-6S J 

INFORMACJE DODATKOW~ 

I, Instytucja opracowująca normę - Dębicka Fabryka 

Farb i Lakierów w Dębicy. 

2, Normy związane 

P.N-73jC-81400 Wyroby lakierowe , Pakowanie, przecho­

wywanie i transport 

PN-74jC-81S00 Wyroby lakierowe. Pobierani e pr6bek 

przygotowanie średniej próbk i laboratoryjnej 

PN-72jC-81S0J Wyroby lakierowe, Wstępne pr6by tech-

niczne 

BN-72j4SS1-04 Pędzle ławkowce, Pędzle płaskie zwykłe 

BN-7Sj6110-08 Wyroby lakierowe. Badanie powłok lakie­

rowych na napiętych tkaninach lotniczych 

BN-7Sj6118-30 Rozcieńczalnik i do wyrobów celulozowych 

Pozos tałe normy zwięzane podano w 3. 1 w tabli cy 

J. Odpowiedniki w normach zagranicznych 

ZSRR GOST 2699-69 

4, Dotychczas obowiązująca norma ZN-70jMPCh-FI-S09 

zostaje uniewafniona z dniem 31. 12, 1976 r, 

5, Autor projektu normy mgr inf. Anna Hosaja, Dębic­

ka Fabryka Farb i Lakierów, 


	BN_76_6114_65_01
	BN_76_6114_65_02
	BN_76_6114_65_03

