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1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest lakier

nitrocelulozowy podktadowy nitrocellon - roztwér nitroce-
lulozy wysokolepkiej w mieszaninie estréw kwasu octo-

wego, etyloglikolu i wgglowodoréw aromatycznych,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Lakier nitro-

celulozowy nitrocellon stosuje si¢ do pokrywania (za po-
moca pedzla) tkanin lotniczych, w celu ich napigcia, nada-
nia odpornoéci na przepuszczanie wody | powietrza oraz

podwyzszenia ich wtasnoéci wytrzymatosciowych,

2, OZNACZENIE

LAKIER NITROCELULOZOWY PODKLADOWY NITROCEL -
LON
BN-76/6114-65 SWA 4111-271-000

3, WYMAGANIA | BADANIA

cd, tablicy

Metody badanh
Wymagania wg

h) Zuzycie nitrocellonu,
g/m®, najwyzej

- przy natozeniu |
warstwy, 200

- przy natozeniu Il
warstwy i nastep-

nych 160 = 180 3.6
i) Czas schnigcia powtoki
w temperaturze 20 ¥2°C
i wilgotno$ci wzglednej
powietrza 65 £5%
- stopief 1, min, najwy-
zej 30
- stopien 3, min, najwy-
2ej 40
- stopief 7, min, najwy-
zej 60 PN-69/C-81519

powtoka po
wyschnieciu

3,1, Zestawienie wymagarn i metody badar gtadka, bez
wkleénigé i
i) Wyglad powtoki wypuktosci, 3.8
i Metody badan réwnomier -
Wymagania 5
wg nie pokryta,
bez smug,
a) Wstepne préby technicz- lam i pe-
) Wistgpnia £-6b3 i€2- | g0dnie 2 PN-72/C-81503 e e
ne cherzy
b) Lepkoéé mierzona za k) Przyrost masy jednost-
pomoca kubka cylin- kowej tkaniny po
drycznego o érednicy 35 = 45 PN-75/C-81508 4-krotnym natozeniu 75 3.9
otworu wyptywowego nitrocellonu podktado-
Smm, s wego, g/m2, najwyzej
c) Barwa w skali jodowej, 1) Skurcz tkaniny pocello-
najwyzej 1 PN-58/C-04526 nowanej po 12 godz, %, 1 3.10
3 co najmniej
d) Gestosé, g/cm”™, najwy-
4 BN- - .
2ej 0,9 64/6110-11 t) Sredni przyrost wytrzy-
matosci tkaniny na zerwad
e) Temperatura zapton nie 4-krotnym pokry- 475 3. 11
) s ira zaptonu, 21 PN-75/C-04009 S YR PO
C, co najmniej ciu nitrocellonem podktad
dowym wzdtuz osnowy i
f) Zawarto$é substanciji watku, kG/m, co najmniej
9 fes - ’ ’
lotnych, %, najwyzej L PN-75/C-81512
3.2, Trwatoéé, Lakier nitrocelulozowy podktadowy ni-
Liczba kwasowa i di iada¢ wymaganiom normy w ciagu
a) W - " mg 0,5 PN-6b/C-—8|509 troceelon powinien odpowiada &g y a
KOH/g, najwyzej e ) ”
6 miesiecy, liczac od daty produkcji,
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3.3, Program badah

3,3, 1. Badania peine polegaja na sprawdzeniu zgodno$-

ci z wymaganiami wymienionymi w 3, 1, Nalezy je wykony-
waé co najmniej raz na kwartat oraz przy kazdej zmianie
stosowanych surowcéw Iub metod technologicznych, jak

réwniez w przypadku badar rozjemczych,

3,3, 2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-
noéci z wymaganiami wg 3.1 a) = d) ih) zt).
3, 4, Przygotowanie partii produktu do badan, Jako

partie produktu do badan ustala sig iloéé gotowego wyrobu
3

wyprodukowanego w ciagu jednej zmiany(najwyzej 3000 dm),

transportowanego i przechowywanego wg F’N-73/C-BI400.

3,5, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prdébki

laboratoryjnej wykonaé¢ wg PN-74/C-8‘|500, po przeprowa-
dzeniu wstepnych préb technicznych wg PN-72/C-81503,

3.6, Oznaczanie zuzycia nitrocellonu, Zlewke o pojem-

- 3 . & g
nosci 250 cm napetni¢ badanym lakierem, nastepnie zwa-

2yé na V\{adze technicznej z doktadnoscia do 0,01 g razem
z czystym i suchym pedzlem ptaskim wg BN-72/4551-04.
Tkanine lotnicza 1917-631+190/AM 93, przygotowana wg
BN—?S/GI 10-08 p, 2, 1.2 pokryé badanym lakierem przy po-
mocy pgdzla wg BN-72/4551-04, Po katdym wymalowaniu
zwazyé pedzel wraz z pozostatoscia lakieru w zlewce,

Zuzycie nitrocellonu na jedno pokrycie (X1) obliczyé w
g/m2 wg wzoru

_ (G, -G,) -10000

s F

w ktérym:
G1 - pierwotna masa zlewki z pedzlem i lakierem, g,
G2 - masa zlewki z pedzlem i pozostatym lakierem, g,

F . powierzchnia tkaniny pokryta lakierem, cmz,

,

Srednie zuzycie lakieru na nastepne warstwy nalety ob-
liczy¢ jako éredniag arytmetyczna wynikéw badah wszyst-
kich czterech pokryé, Do badania utyé lakier o lepkosci

zgodnej z 3.1 b).

3,7, Przygotowanie powtok do badah

3.7, 1, Przygotowanie wyrobu, Przed uzyciem badany la-
kier doktadnie wymieszaé i w przypackullepkoéci wyZzszej od

41 s wg kubka cylindrycznego ¢ 5 mm rozcieficzyé roz-

ciefczalnikiem RC-02 wg BN-75/6118-30 do lepkosci
35 40 s,

3.7.2, Przygotowanie powjok, Powtoki przygotowaé na

tkaninie 1917-631+190/AM-93
p. 2,1.2,
3. 7.3. Aklimatyzacja powtok do badan,

zgodnie z BN-75/6110-08

Powtoki przed

wykonaniem badar aklimatyzowaé przez 24 godz w tempe-

o
raturze 20 ¥2°C i przy wilgotnoéci wzglednej powietrza

65 15%.

3.8, Ocena wygladu powtoki, Powtoke przygotowana wg

3.7 ocenié nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle

dziennym,

3,9, Okreélenie przyrostu masy jednostkowej tkaniny po-

cellonowanej, Z tkaniny lotniczej 1917-631+190/AM-93 wy-
ciaé prostokatny kawatek wedtug osnowy i watku o wymia-
rach 55 x 70 cm i zwazyé na wadze technicznej z doktad-
noscia do 0,1 g.

. - P 2

Masge jednostkowa tkaniny (G,) obliczyé w g/m”~ wg wzo-

ru

P1 -10 000

= F

4

w ktérym:
P1 - masa tkaniny, g,

F, - powierzchnia zwazonej tkaniny, cmz.

Zwazony kawatek tkaniny lotniczej napiaé na ramke, praye
gotowaé powtoke wg 3, 7.2 i aklimatyzowaé wg 3.7.3. Na-
stepnie tkaning z wymalowaniem wyciaé po zdjeciu z ramki
i zmierzyé powierzchnie wycietego kawatka. Zwazyé go na
wadze technicznej z doktadnoscia do 0,1 g. Mase jednost-
kowa tkaniny z wymalowaniem (G4) obliczyé w g/m2 wg
wzoru

- P2 <10 000

G
4 F?.

w ktérym:
P, - masa tkaniny wymalowanej, g,
2
F; - powierzchnia tkaniny wymalowanej, cm ,
2
Przyrost masy w 1 m tkaniny po czterokrotnym natoze-

niu lakieru (Xz) obliczyé w g/m2 wg wzoru

X,=G,-G,

3. 10, Badanie skurczu tkaniny pocellonowanej przepro-

wadzié zgodnie z BN-75/6110-08 p, 2.5, z tym 2e skurcz

tkaniny odczytaé po uptywie 12 godz od chwili wymalowania,

3. 11. Okredlenie $redniego przyrostu wytrzymatosci tka-

niny pocellonowanej na zerwanie przeprowadzié zgodnie z

BN-75/6110-08 p. 2. 2, po uprzednim zbadaniu wytrzymato-
éci na zerwanie tkaniny lotniczej 1917-631+190/AM-93 nie-
pocellonowanej, Drugie badanie przeprowadzié na powto-
kach przygotowanych wg 3, 7,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowanie, Lakier nitrocelulozowy podktadowy ni-
trocellon nalezy pakowaé w bebny ocynkowane

200 dm3

pojemnosci

50 dn3

lub w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i
wg PN-73/C-81400. Dopuszcza sig stosowanie innych opa-

kowah na podstawie uzgodniedh z odbiorca.

4.2, Przechowywanie i transport - zgodnie z F'N-73/

C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1._Instytucja opracowujaca norme - Debicka Fabryka

Farb i Lakieréw w Debicy,

2, Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie $éredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstegpne préby tech-
niczne
BN-72/4551-04 Pedzle tawkowce, Pedzle ptaskie zwykte
BN-75/6110-08 Wyroby lakierowe, Badanie powtok lakie-

rowych na napietych tkaninach lotniczych

BN-75/6118-30 RozcieAczalniki do wyrobéw celulozowych

Pozostate normy zwiazane podano w 3, 1 w tablicy

3. Odpowiedniki w normach zagranicznych

ZSRR GOST 2699-69

4, Dotychczas obowiazujaca norma ZN-70/MPCh-F|-509

zostaje uniewazniona z dniem 31,12, 1976 r,

5, Autor projektu normy - mgr inz, Anna Hosaja, Debic-

ka Fabryka Farb i Lakieréw,
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