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NORMA BRANŻOWA BN-76 

WYROBY 6076-03 
PRZEMYSŁU 

Żywica piwowarska CHEMICZNEGO Zamiast 
BN -64/6076-03 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
żywica piwowarska otrzymywana przez stapianie 
kalafonii ekstrarcyjnej Wig PN-72/C-97501 z para
finą rafinowaną wg PN-74/C-96115. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ży
wicę pi'wowarską stosuje się do pokrywania 
waI1stwą izolacyjną wewnętrznych · powierzchni 
beczek do piwa. 

1.3. Określenia. Ży.wica ,piwowarska jest mie
szaniną kwasów żywicznych z węgloWlOdorami 

nasy(:lonym~ , których łańouch zawiera ilość ato
mów C powyżej 20. 

2. OZNACZENIE 

ŻYWICA PIWOWARSKA BN -76/6076-03 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Żywica piwowarska 
powinna być ciałem stałym bar.wy miod'Owej, 
jasnobrązowej, matowa o przełomie muszlowym. 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg 
tab!. 1. 

Tablica 1 

Wymagania 

a) Temperatura mięknienia 
wg metody "Pierścień i 
Kula", oC, nie niższa niż 

b) Liczba kwasowa, mg 
KOHlg, nie niższa niż 

c) Zawartość popiołu, oto, 
najwyżej 

d) Zawartość wody, oto, 
najwyżej 

e) Wtrącenia obce, 0/0, 
najwyżej 

f) Smak i zapach 

g) Przyczepność i elastycz
ność 

h) Policykliczne węglowodo
ry aromatyczne 
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powinna wytrzymać 
próbę wg 5.4.7 

powinna wytrzymać 
próbę wg 5.~.8 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Żywicę p1wowa'rską należy pa
kować w bębny metalowe łub z blachy stalowej 
z dnami stałymi z 'Otworem do napełniania 

umieszczonym w dnie zamykanym wieczkiem, po
jemności 160 dm3 lub innej pojemności wg BN-69/ 
5046-02. Znakowanie 'Op~kowań z żywicą piwo
waI1ską należy wykonać zgodnie z PN-:-67/0-79252, 
umiesz'czając na każdym opakowan~u co najmniej: 

a) na~wę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2, 
c) numer partii, 
d) masę netto, 
e) masę brutto, 
f) datę produkcji. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W 
przypadku stosowania paletyzacji jednostki ła

dunkowe należy formować na paletach Q wymia
rach 800 X 1200 mm. Ładunek na palecie powi
n~en być zabezpieczony przed przesuwaniem się 

i deformacją. 
4.3. Przechowywanie. Ży,wica piwowarska po

winna być przechowywana w bębnach metalo
wych lub z blachy stalowej w krytych, prze
wiewnych, suchych i chłodnych p'Omieszczeniach 
magazyno.wych. 

4.4. Transport. Ży1wica piwowa,rska powinna 
być przewożona w krytych wagonach kolejowych 
lub innymi środkami transportu, za,bezpieczający

mi produkt przed opadami atmosferycznymi 'Oraz 
przed zaprószeniem 'Ognia zgodnie z obowiązują
cymi Przepisami o ładowaniu i wyładdWywaniu 
wagonów towarowych w komuniikacji wewnętrz
nej 'Oraz Zarządzeniem Ministra Komunikacji w 
sp.ralWie ładowania samochodów ciężarowych 

i przy,czep. Żywicę piwowarską należy przewozić 
w jednej warstwie w pozycji stojącej. W tran
sporcie kolejowym w 'celu lwykorzystania pełnej 
ładownośoi wagonów dopuszcza się przewożenie 

żywiof piwowarskiej w dwóch waTstwa'Ch. Opa-

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i Wyrobów 
Drzewnych dnia 6 lutego 1976 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji 

i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r. (Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23) 
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kowania z żywicą piwowatrską załadowane do wa
gonów pow1nny być zabezpieczone przed prze
mieszczaniem się w czasie transportu w sposób 
określony w Zarządzeniu Ministra K:pmupika,~ji 
w spralWie ładowania samochodów ciężarowych 

i przyczep. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a ) sprawdzanie Iwyglądu zewnętrznego (3.1), 
b) oznaczanie temperatury mięknienia wg me-

tod y "Pierścień i Kula" (3.2a), 
c) oznaczanie liczby kwasowej (3.2b), 
d) oznaczanie popiołu (3.2<:), 
e) oznaczanie zaw8lftości wody (3.2d), 
f ) oznaozanie wtrąceń obcych (3.2e), 
g) oznac:l;anie smaku i zapachu (3.2f), 
h) oznaczanie przyozepnoscI i elastyczności 

(3.2g), 
~) wykrywanie obecności policyklicznyoh wę

glowodorów aromatycznych (3.2h). 

5.2. Wielkość partii. Wielk\ość partii żYJWicy pi
wowarskiej nie powinna przekraczać wielkości 

załadunku jednego wagonu kolejowego lub inne
go środka transportowego. 

5.3. robieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki · laboratQryjnej. Przy vobieraniu próbek 
należy stoąować wytyczne WiĘ PN-67/C-04500. 

Do pobierania (próbek z każdej partii podlega
jącej odbiorowi należy wybrać w sposób losowy 
na ślepo w zależniości od lkpności bębnów w par
tii, podaną liczbę bębnów wg tap!. 2. 

Tablica 2 
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P r QPki IIp.leży ,PQbiera{! z każdego wybranego 
bębnp. p;ról;mikięm l1r H w~ PN-74/C-6000B PO 
uprzedn1m I?tłl,rąnnym ro7Jkl'U$zenh,l zawartośGi 
bęqną. 

prQbki, naleiy pQbierać 'z dwóch mIeJSC: ze 
środka ~b,pą Qraz z m,ięjsca położonego w Qdlęg
łości 1/ 6 sze,rokości bębna. 

P obrane próbki pierwotne palę?;y umieścić w 
blaszanym bębnie w celu icp wymieązap.i~. 

Z tak otrzymanej próbki. ogólnej nale*y pobrać 
średnią próbkę laboratoryjną o masie co naj
mniej 3 kg, którą należy po~~ęlić !na trzy c:z;ęści 

i umieścić w trzech szklanych słojaich z doszlifo~ 
wanym'i. korkami lub w worec~k{łch z tworzyw 
sztucznych. Opakowanią te Z tpr9b~ami ży,wicy 

piwowar,skiej należy szqzelnie Z?imknąć i umieś~ 
cić na nich nalepki zawierające co najmniej na
stępujące dane: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) numer parti~, 
c) wielkość pa,riii, 
d) nazwę i adres odbior{!y, 
e) datę pobrania próbki, 
f) rnązwis~Q osoPy pobierającęj próbkę , 

Jedną c~ęść śrędnięj próbki laboratoryjnej na
leży prz.eznaczyó do wykonania ba,da,ń, a pozo~ 

stałe dw:ie części pp.leży przechowywać w ciągu 

co najmniej Z miesięcy do analizy ro;;::jemczej. W 
przYP1;ldku żywicy pi1wowa,!'!skiej pr:z;ęznaczonej 

do wysyłki eksPQrtQ1wej czas prze(:howywania 
próbek do analizy rozjemczej należy \lzgodnić 

z eksporterem. Wy:Q9r laboratorium do wykona
nią analizy rozjemczej uzależniony jest od uzgod
nięnią ęiroą 

Opakowania z częściami średniej próbki labo
ratoryjnej należy otwierać be~pośrednio przed 
przystąpieniem do wykonywania analizy. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego na...i 
leży w~konać organoleptyc~nie. 

5.4.2. Oznączanie tełllperatury miękllienia nalę~ 
zy wykonać wg PN~73/C-04021, stosują() wykona~ 

pie oznaczania dla a,sfaltów o temperaturze mięk
nienia poniżej BOoC. 

5.4.3. Oznaczanie liczby kwasowej 
5.4.3.1. Oduynniki 
a) Benzen cz.d.a . 
b) Alkohol .etylowy 96-procentowy, 
c) Fenoloftaleina, l-procentowy roztwór alko .. 

holowy. 
d) Wodorotlenek potasowy cZ.d.a. 0,5 N, roztwór 

alkoho10wy . 
5.4.3.2. Wykonanie oznaczaniloł. Około 2 g roz

drobnionej żywicy piwowaI1skiej zwa,żyć pa, wa~ 
dze analitycznej z ddkładnośc.ią <lo 0,QQ02 g, wsy~ 
pać do kolby stożkowej o pojemności 20Q cm3, 

i rOZ:P\lści(; w mieszaninie 20 'om3, 96-procento~ 

wego. alkoholu etylowego i 200m3 benzenu, zo .. 
bojęt:ąiQnej wobec fenoloftaleiny. Do kolby do .. 
dać 0,5 cm3 l-'procentowego roztworu alkoholo.., 
wego fenoloHaleiny i zmieszać dohrze prze21 
wstrząsanie. Następnie miareczkować 0,5 N alko
holo:wym roztworem wodorotlenku potasowego 
Qonie 'Znikającego Iróżowe~o ząpar,wienia. 

Licz,bę kVV91::;QWą (X) obH~zyć. w miligramach 
KOR na 1 g ,;;ywicy piwowarskiej wg wzoru 

x = --=2~8,:..::..05.:....· _. m_ 
m, 

(1) 
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w którym: 
28,05 -- ilość wodorotlenku PO'tasowego za

warta w l om~ śei~lę 0,5 N r04tworu 
wodorotlenku potasowego, mg, 

m obj ętość ściśle 0,5 N rO'ztworu WO'do
rO'tlenku potasO'wego zużytegO' dO' mia
reczkO'wania, cm3, 

m l - odważka żywicy piwowarskiej, g. 
5.4.3.3. Wynik. Za wynik należy przyjąć śred

nią arytmetyczną wyników 00 najmniej 2 ozna
czań, których <różnica nie przekracza 5°/0 wartości 
mniejszej. 

5.4.4. Oznaczanie popiołu należy wtkQnać wg 
PN-72/G-04512, spopielając 6dJważkę badanej ży
wicy piwowarskiej wg p. 2.5.1.2 oraz przyjmując 
dopuszczalne różnice między wynikami oznaczań 
wg p. 2.7 tak, jak dla węgla kamiennego i bry
kietów z węgllil kąnrięnnego. 

5.4.5. Oznaczanie zawartości wody należy wy-
konać wg PN-66/C-04523. 

5.4.6. Oznaczanie zawartości wtrąceń obcych 
5.4.6.1. Odczynniki 
a) Benzen cZ.d.a. 
b) Alkohol etylowy 96-procentowy. 

5.4.6.2. Wykonanie oznaczania. Około 5 g roz
drobnionej żywi.cy piwQw!łr,skiej odważyć z do
ldadnością c;lo 0,01 g wsypać dQ kolby stoikowej 
o pojemności 200 cm~ i rozp\lścić w 50 cm3 mie
szaniny składającej ,się z 20 cm3 96-procentowego 
alkO'hQltt etylO'wego i 25 cm3 -benzenu. Roztwór 
przesączyć przez upr~ednio wysuszony w tempe
rat!Urze 105°C i starowany tygiel Goecha. PO'ZO
stałe w kolbie niero?puszczone obce wtrącenia 

spłukać do tygla mieszaniną benzenowo-alkoho
lową. PO'zostałość w tyglu przemyć kilkakrotnie 
mieszaniną benzenowo-aLkoholową, po czym ty
giel z zawartością wstawić do Isuszarki o tempe
ratulTze 105°C, wysuszyć do stałej masy i zważyć 
z dokładnością do 0,0002 ~. 
Zawartość obcych wtrąceń (X\ ) obliczyć w pro

centach wg wzoru 

w którym: 

m 
Xl = - '100 

mI 

m - masa pozostałości w tyglu, g, 
ml - odważka żywicy piwO'warskiej, g. 

(2) 

5.4.6.3. Wynik. Za wyn~k należy przyjąć śred-

nią arytmetyczną wyników co najmniej 2 ozna
czań, których różnica nie przeIDracza 5°/0 war
tości mniejszej. 

5.4.7. Oznaczanie smaku i zapachu 
5.4.7.1. Przyrządy 
a) Dwie butelki do piwa ze szczelnym zamknię

CIem. 

b) Parownica porcelanowa Q pojemności 

100 cma. 
c) Laboratoryjna pompka pr6żniowa. 

5.4.7.2. Wykonanie oznaczania. Dokładnie wy
mytą butelkę do piwa wysuszyć w suszarce w 
t emperaturze 105°C. Stopić w pamwnicy około 
100 g żywicy piwowaiTIskiej i podgrzać ją do tem
peratury 200° C. Do gorącej butelki wlać rozto
pioną żywicę piwowar,ską o temperaturze 200°C. 
Obracając butelkę w położeniu poziomym wokół 
jej OISi do dokładnego rozprowadzenia żywicy pi
wowarskiej po wewnętrznych ściankach butelki. 
Usunąć za pomocą laboratoryjnej pompki próż
niowej powietrze wraz z wydiie'lającymi się pa
rami. Ostudzić do temperatury pokojowej, prze
płukać kilkakrotnie butelkę wodą destylowaną 

i napełnić piwem. Równocześnie napełnić drugą 
czystą butelkę, nie powleczO'ną żywicą piwowar
ską. Po 18 godz przechowy,wania w temperaturze 
pokojowej porównać smak i 'zapach piwa w obu 
butelkach. 

Piwo powinno nadal mieć właściwy dla piwa 
smak i zapach bez obcego nalotu. 

5.~.8. Q2;naczanie przyczepności l elastyczności 

5.4.8.1. :rr~yr:ządy 
a) Deseczka drewniana 200 X 20X3 mm lub 

blaszki metalowe 200 X 20 X 1 mm. ' 
b) Sz'częlna puszka metalowa lub kO'ciołek bla

szany w ksztaŁcie wydłużonego walca. 

5.4.8.2. Wykonanie oznaczania. Wysuszyć przez 
3...;-4; goc;iz W suszarce w teJllpera,turze 165QC de
seczkę drewnianą lub blaszikę metalową, oczyścić 
dokładnie z zanieczyszczeń i suszyć ' w suszarce 
w temperaturze 105°C przez 15 min. 

Stopić w kociołku i podgrzać do temperatury 
200°C odpowiednią ilość żywicy piwowarskiej. 
Powlec deseczkę lub blaszkę cienką wa1rstwą ży
wicy piwowa>rskiej, przez zanurzenie jej do ko
ciO'łka na 1...;-3 min. Wyjąć i po za'stygnięoiu ży

wvcy piwowarskiej na desecz'ce lub blaszce zba
dać przyczepność p1'zez kilkakrotne zginanie de
seczki lub blaszki pod kątem około 20° od po
ziomu, opierając ją lęlklko na pręcie o grubości 

1...;- 2 cm. 
Żywica powinna szczelnie przylegać i nie od

pryskiwaćprzy zginaniu. 

5.4.9. Wykrywanie o,becności policyklicznych 
węglowodorów aromatycznych - wg ' PN-70/ 
C-04128. 

5.5. Zaokrąglanie wyników. Wyniki wszystkich 
oznaczań należy podawać z dokładnością określo
ną w wymaganiach, po zaokrągleniu uZySKanych 
wartości, wg PN-70/N-02120 p. ,3.3.2. 
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5.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Dla wy
syłanej żywicy piwowa'rskiej producent jest obo
wiązany wystawić i przesłać odbiorcy atest kon
troli jakości, zawierający wyniki . badań wg 

rozdz. 5 oraz stwierdzający ich zgodność z wyma
ganiami normy. Za partię produktu zgodną z 
normą uważa się partię produktu odpowiadającą 
wszystkim wymaganiom normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę. Zjednoczenie Prze
mysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-6<ł/6076-03 

a) uaktualniono postanowienia dotyczące pakowania, 
znakowania, przechowywania i transportu oraz pobiera
n ia próbek do badań, 

b) zmienione metodą 'oznaczania 'temperatury mięknie
nia żywicy piwowarskiej z metod Kramera-Sarnowa na 
metodę "Pierścień i Kula", 

c) do oznaczania popiołu wprowadzono metodę wg nor
my pali w stałych oznaczanie popiołu metodą spalania, 

d) uaktualniono normę na oznaczanie zawartości wody, 

e) wprowadzono postanowienia dotyczące zaokrąglania 
wy ników oraz zaświadczenie o wynikach badań. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczanie tempera
t ury mięknienia asfaltów metodą "Pierścień i Kula" 

PN-70/C-04128 Przetwory naftowe. Badanie obecności po
licyklicznych węglowodorów aromatycznych w para
finie metodą fluorescencyjną 

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania 
i przygotowywania próbek 

PN -66/C-04523 Oznaczanie zawartości wody metodą de
stylacyjną 

PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania przeróbek produk-
tów bezkształtnych 

PN-74/C-96115 Przetwory naftowe. Parafiny 
PN-72/C-97501 Kalafonia sosnowa 
PN -72/G-04512 Paliwa stałe. Oznaczanie zawartości po

piołu metodą spalania 
PN-70/N-02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb 
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto

wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 
BN -69/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bęb

ny lekkie 
Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towa

rowych w komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 
do art. 27 ust. 4 p. 4 DKP (PKP, Warszawa 1968 r.) 

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 III 1963 r. 
w sprawie ładowania samochodów ciężarowych i przy
czep (Mon. Pol. 1963 r. nr 24 poz. 123) 

4. Autorzy projektu normy - mgr inż. Jerzy Woźnia
kiewicz - Zjednoczenie Przemysłu Tartacznego i Wy
robów Drzewnych oraz mgr inż. Bohdan Zakrzewski -
Laboratorium Badawczo-Chemicznego Przerobu Drewna 
oraz Węgli Aktywnych w Hajnówce. 


