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PRZEMYSŁU Produkty węglopochodne 
CH EMICZNEGO Karbolineum węglowe 

1 . WSTEP 

1.1. Pr zedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
ka rbolineum węglowe ot rzymywane z surowej smoły 

koksownic ze j z węgla kamiennego. 

1 . 2. Za kres stosowania przedmiotu normy. Karbo­
l i neum węglowe s tosuje się głównie do produkcji 
śro dków owadobó j czych oraz do impregnacji i kon­
se rwacj i drewna . 

1.3. Okreś lenia. Karbol i neum węglowe stanowi 
mi es zaninę wysoko wrzących węglowodorów aromaty­
cznych oraz niewi el kich i lo śc i fenoli i zasad 
or ganic znych . 

1. 4 . Normy zwi ązane 

PN - 66 / C- 04004 Pr ze t wory na f t owe. Oznaczanie gęs­
to ści (masy właśc iwej) 

PN- 52/ C- 04333 Produkty węglopochodne. Pobierani e 
próbek i pr zygotowYwanie średn iej próbki labo­
ratoryjne j 

PN - 66 / C- 045 23 Ozna cza nie zawarto śc i wody metod~ 
desty lacy j n!ł 

PN- 10/ C- 01960 Pr odukty węglopochodne. Pakowanie, 
przechowywanie i t ransport 

PN- 13/ C- 91055 Produkt y węglopochod ne. Destylacja 
normalna 

1) Symbol wg s ww: 1247-235. 

Grupo katalogowo X 32') 

PN- 53/C-91051 Produkty węglopochodne. Oznaczanie 
s kładników nierozpuszczalnych w benzenie 

PN- 53/C-91066 Produkty węglopochodne. Oznaczanie 
s kładnik6w 

PN-53/C-97070 

kwaśnych 

Produkty węglopochodne. Sprawdzanie 
obscności osadu 

PN-70/N-02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania 
liczb 

BN-67/1313-04 Produkty uboczne przemysłu papier­
niczego. Ług posiarczynowy zatężony 

2 . PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od zastosowania r .oz­
r6 żnia się dwa rodzaje karbolineum węglowego ozna­
czone cyframi rzymskimi: 

I - do produkcji śro'dków owadobójczych, 
II - do i mpregnacji drewna. 

2.2. Przykład oznaczenia karbolineum węglowego 

do impregnacji drewna: 

KARBOLINEUM WiGLOWE II BN-73/0517-12 
SW 1247-235 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Karbolineum węglowe po­
wi nno Qyć ciecz~ o charakterystycznym zapachu i 
barwie ciemnobrunatnej, wolną od zanieczys zczeń 

mechanicznych. 
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J.2. Wymagania fizyczne i chemiczne 

Wymagania 
I 

a) Gęstość, (1 , glcrr? 1,08~1,12 

b) Destylacja normalna: 

- do temperatury 250°C powinno prze-
destylować, %, nie więcej niż 10 

- do temperatury o 300 C powinno prze-
destylować, %, nie więcej niż 50 

c) wody, %, nie więcej niż 1 

d) Składnik6w kwaśnych, %, nie więcej niż 6 

e ) Osadu nie zawiera w temperaturze, oC, 15 nie niższej niż 

f) S kładnik6w nierozpuszczalnych w benze- 0,5 nie, %, nie więcej niż 

g r Zdolność emulgowania dodatnia 

J.J. Pobieranie próbek i przygotowywanie śred­

niej próbki laboratoryjnej - wg PN-52/C-04JJJ, 
przy czym objętość średniej próbki laboratoryjnej 
powinna wynosić co najmniej 1000 cm J • 

J.4. Oznaczanie zdolno ści emulgowania 

J.4.1. Odczynniki i roztwory 
a) Wodorotlenek sodowy cz., roztwór 1+4. 
b) Ług posiarczynowy zatężony Z wg BN-67!7J1)-04. 
c) Bentonit (uwodniony krzemian glinu). 

3.4.2. Wykonanie oznac zania. Z próbki produktu 
podgrzanej do temperatury 20 + 25 0 C odważyć 65±1g 
badanego produktu w cylindrze pomiarowym pojem­
ności 250 cm3 z doszlifowanym korkiem. Następnie 
doda ć 15 ±O,5 g ługu posiarczynowego zatężonego i 
J g roztworu wodorotlenku sodowego. W zlewce po­
je mno ~ci 100 cmJ odważyć 0,5 ±O,01 g bentonitu, 
zala ć 20 cm3 wody i po lekkim wy mieszaniu wlać 
ot rzymaną mieszaninę do cylindra z badanym produk­
tem. Następnie cylinder zamknąć korkiem i wstrzą­

sać jego zawartość w ciągu 2 min, po czym pozos­
tawi ć w spokoju. 

Rodzaje Metody badań 

II 
wg 

PN-66/C-04004 za pomoc~ areome-

1,08-:'1,12 tru, przyjmujl\C we wzorze na obh 
czani. gęstości wsp6łczynnik 

y = 0,0007 

10 PN-73/C-97055 

50 

1 PN-66/C-04523 

8 PN-53/C-97066 

30 PN-53/C-97070 

0,5 PN-53/C-97057 

nie normalizuje się 3.4 

Zdolność emulgowania badanego produktu należy 

uznać za dodatnią, jeżeli po dwóch godzinach ba­
dany produkt nie oddzieli się od wody. 

J.5. Interpretacja wyników. Wartości liczbowe 
występujące w niniejszej normie oraz wyniki obli­
czeń należy interpretować zgodnie z PN-70/N-02120 
p. J.J.2 metoda Z. 

J.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Producent 
jest obowiązany przedstawić odbiorcy zaświadcze­

nie o wynikach badań, stwierdzające zgodność par­
tii karbolineum węglowego z wymaganiami normy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i transport karboli­
neum węglowego - wg PN-70/C-07960 załącznik Ip.18, 
przy czym w czasie opróżniania cystern i bębnów 

temperatura produktu powinna być: 

- nie niższa niż 150 C 
- nie niższa · niż JOoC 

dla rodzaju I, 
dla rodzaju II. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BR-73/0517-12 

1, Istotne zmi!ĄY w stosunku do PN-54!C-97032 
a) wprowadzono dwa rodzaje karbolineum węglowego zamiast dw6ch gatunk6w, 

b) wyeliminowano wymagania dotycz~e zawartości popiołu i oznaczania temperatur1 zapłonu, 
c) dostosowano do rodzaj6w karbolineum węglowego temperaturę, pO\i7źej kt6rej produkt nie powinien zawierać osadu. 

Dotychczas ·obowi~ujl\Ca PII-:;tł/C-97032 zostaje uniewa*niona z dniem 1 lipca 1914 r. 

2. Odpowiedniki w normach zagranicząych 

CSRS ~SN 357 Karbolineum 


