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1. 1. Pl'f-.e d!l':'o t no lin " '" P!'zedmiotem norm3 j est pak lakie r~i.8z. ;y 'I 

b~d ący ~ie9 za iną pa~u węglowego i ł' t wol Q.negc rozpuszcz~lni~a 
otrzy!-::lanego z przeroDu benzolu Sllr ". e g o koks o;;; .1.iczego . 

Do pakll lakierniczego mogą być stosowane dodatki poprav i a j ące 

pla3~yczne , np . ż:; ~ica . 

1. 2, Ząkres stoąo'0Japia n orm y .. Pak lakiern iczy służy do ze~e z­

pieczenia przed ko~ozją , ujemnJmi wpły~a~ ' atmo sf6ryc z ny~ i or a z 
zaso l on ymi wodami dołowymi w kopalnia\.ill ś rodków transpor t u.~ !Uł.­

szyn. i urządzeń , l:ons trukcji stalo'łiy ch , ','tyro bów hu.tnic z ;y c ~ l i ::e -

liwnych , el eme nt6w betonowych, 

e ji i wyrobów dr ewni anJeh . 
s i a t k i 

Powłoka pakU lakiernicz ego nie j est odporna na działan je roz ­

pU8zcza lni ~ 6w o gani c ~ nych i t ~mpd~~ t~ry p ~wy iej BOoe . 
nale~y e t so wa6 fi Paku l ak:e r nicze go nie 

naczonych na pobyt l'dzi i 

oomiesz eze :liaeh • 

zw' erząt oraz en maga zynacr. ż J v.; no '~ ci . 

2, 1.L1L~d z .~;i ę & W zale żnośc i od te repera tur., ZapłOnIl rozrć '2;11 1 ~1 

się dwa rodzaj e pak~ lakie r nic ze ' o: A i B~ 
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J H I • l J.. -p , l l " • • .1 t vt;y rr.aga ::. a o!."h.e. no e ::> ,,:;czr.e ł ~ BA a Kl e rnlcz y pOW lnlen 

byci w temperatur~ e 20°C gę stą cie c zą barwy czarne j, bez z~nie­
c Z~3 z czeń mec han~c zn c h o charakteryst ycznym zapachu roz pusz ­
cza l n ika . Pak l ak i e rniczy po całkow itym wys chni \2 ci u powinien 
tworz yć c zarną p owłok "" o pO"Nierz chni gładkiej . Pov9łoka po\dnna 
do b ... ze przy legać do po".v i ~rz c hni polakierowanego przed i.1 i otu . 

J . 2? ~ ymagania ! iZ SQ zne i c emic zne oraz ~9t od ba da6 - wg 
tabli cy . 

'I' Y maganie A B 
n' e to~y badań 

wg 
1 ? ł ~~ 4 

-------~-------t_-........ --....... -----__1t_-----'----__4 
al Gę st ość w temp~ratu­

rze 20oC, g/ cm..) 
bl 1e pko ś 6 wg Englera 

w t empera t urze 50 oC , 
°E 

0/ Tempe r a tara zapłonI! 
wg Ma rcus sona . oC , 
co najmniej 

dl Zawarto~ć p op i oł~,% 
, nJm i , ni e w i ę cej niż 

el Z awartość wody , % ~ m/m / 
nie więcej ni ż 

fi L~czbc: k'li C:: sO\:~ , ~ f:,r o : '/g, 
nle vnę ce J nlZ 

g/ Czas schnięcia pOR>o ~i 
w t emperaturze 20 !2oC , 
h 

1, 080 

3 

45 

10 

24 

+ 1 ,1 88 n?" - 39 /o511-40 

+ 7 PU-77/C-04014 

i 60 PN- 82/ c-04008 

0,3 PN- 77/ C- 97065 

0 ,5 PiT- 83/ C- 0452 3 

14 PN- 80/C -81509 

36 

~J , T rwałość ,. Palc lak i ern ic zy w opakovaniach wg 4 . 1 i pr ze ­

chov- ywany w ' Jarunkach wg 4. 2 powinien odpow iadać wymaganiom 

wg 3 .1 i 3. 2 prze z okr es 6 mie się c y . 

1, 4, Pobie ran~ei. przs _ o t oąv~ani e śre dnie j pr6bki ' aborat o­

r , j ~e j - wg ~N-73/C -04333. 

V: ielkość partii nie po, inna pr z e krac zać 200 t . 








