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NORHA BRANŻOVIA BU-Z8 
PRODUKTY 0514-07 

Surowce dla przemysłu WJ;:GLO roCHO DNE 
elelctrodowego -

Smoła elektrodowa Prupa katalogowa X 32 

1. \'/ S T ~. P . 

1..1. Prz§dmiot norm-h Przedmiotem normy jest smoła elektrodowa 
stano\'1iąca mieszaninę paku normalne go otrzymywanego w procesie 

przerobu smoły z węgla kamiennego i wysokowrzących olejów smoło­

wych • 

.. 

.:L. g, ~akres stosowania· przedmiotu normy. Smoła elektrodowa jest 

stosowana jako składnik lepiszcza do formowania. elektrod węglowych • 
• 

2. OZNACZEI\UE 
/ I 

SIDŁA ELEKTROOOWA BN-78/0514-07 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. \'Ć{magania organoleptyczne. Smoła elektrodowa powinna być 
o . 

w temp eraturze 20 C gęstą, jednorodną cieczą o gładkiej, błyszc zą-

cej pow'ierzchni, wolną od zanieczyszczeń mechanicznych • 

.l...2. \'lymaganla fizyczne 1 chemiczne oraZ metody badań - ''''g ta-
~ 

blicy. 

Zgłoszona przez InstYtu.t ·; '"(~h~~~fl~j Przeróbki v/ęgla 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Żelaza i Stali 

zarządzeniem nr 21/78 z dnia 6 grudnia 1978 r. jako norma 

obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1979 r • . 
/Dz.Norm.i Niar nr •••••••• poz ••••••• / 

• 



BN-78/ 051 Lf-O 7 , 2 · 

. " 

. 

I'ictody badań . 
~/ymagania \ 'irg -

a/ Gęstość w temperaturze 20
0

C, 1,18':' 1 ,23 PN-66/C-Oh004 za 
g/cm3 pomocą areome tru, 

, pr7yjmując we wzo-
rze na prze licza-
n i e gęstości 
współczynnile 

. '/,.... 0,0007 

bl Lepko ść wg Ri!1tgersa L~0-70 BN- ?3/0 51 '1-24 
w temperaturze 700 C, ~ -

c/ Wody, %, nie więcej niż , 0,5 PN- 66/C-0452 3 
-

dl Pozostałości po skoksowaniu, %, 26 PN-71/c-97071 
nie mniej niż 

el Popiołu, roI ,o, nie więcej niż 0 , 2 PN-77/ C-9 706 5 

f/ Destylacja normalna pJ:~ 73/C-97055 

- początek destylacji, Oc 
nie niżej niż 210 

- do t emperatury 270°C, Ol 11 
/0, 

nie vrięcej niż 
11 17 

- do tempe r a tury 360°C, %, 
nie więcej niż 50 

. 

1/ 
W przeliczeniu na smołę bezwodną . 

•• , 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowywanie średnie j prób!~..i. ln-... 
borątoryjne,j - wg PN-73/e-04333. 

;> .4. Pozostałe 1'!Ym~gania i b'adania. R~z na kwartał należy 

z wyrywkowo wybranej partii vrysyłkowej wykonać oznaczanie ~ 

a/ składników nierozpuszczalnych w benzenie wg PIIJ-7? /C-97057 , 

bl składników nierozpuszczalnych vr chi nolinie wg F ·J-78 / C- 9703G , 
p. 3.5, 

przy czym wysokości parametr ów należy traktować jalm inf o rmacyj­

ne i nie mogą one dyskwalifikować smoły . 



• • 

BN-78/0514-07 . 3 

..2..t..2.., 0Bświadc,zenie o \'Cl,nikach bada11" Do każdej partii wysyła- . 
. nego produktu wytwórca obowiązany jest dołączyć świadectwo lwntro­

li jalwści, stwierdzające - zgodność wyników badań z wyma ganiami \ 

normy . 

I 

4. PAKOWANIE, PRZECI-pWYvIANIE, TRANSPORT 
• 

vi zakresie pakowania, przechowywania i transportu smoły 
elektrodowe j należy o stosować wytyczne PN-7o/C-07960 IIp. 53 za-

• • 
łączni-ka/.;. o 

Do cystern lub autocyste~ należy dołączyć~okumenty zawiera-
jące , co najmniej: 

al ' nazwę lub znak wytwórni, 

bl oznaczenie wg 2, 

ci masę brutto i netto. 

KONIEC 

INF'ORMACJE WDATKOWE 
• 

1. Instytucja opracowujaca norm!i, - Instytut Chemicznej Prze­

róbki Vlę gla w Zabrzu. 

2. Niniejsza nonna zastępuje normę zakładową 'Zakładów Koksow­

o niczych "Zabrze" · Z!J-70/0514-20. . , 

3. Istotne z!l1iany w stosunku do ' ZN-ZO/O!,:pLI-20 
i , 

al uwzględniono dokładność metody oznacząnia gęstości i \'lpro-- - ' 

wadzono podawanie wyniku. z dokładnością do 0,01 glcm3 zami ~st do 
. 3 

0,001 g/cm , 

bl wprowadzono dodatkowy, parametr: zawartość popiołu, 

cI zmieniono sposób podawania przebiegu destylacji: zamiast 
" 

podawania Objętości, kolejnych czterech frakcji, uwzględniono 
, . • o o 

objętosci destylatL od począt1{:Ll wrzenia do terTlpe:ratury 270 C i do 
temperatury 360°C, . 



I nforma cje dodatlwwe do 8N-7H/051L,-07 4 

d/ '''Prowadzono dodatkowo oznaczanie raZ na ){\</artał skł adników 

, n1erozpusz'czalnych w benzenie i sl(]:aclnikó,,{ ni'e r ozpu3 zczalnych 

VI chinolinie. 

4. l~oL.my zwiQzR,ne 

PN-66/C-04004 

PN-73/C-04333 

gotowywanie 

PN-66/c-04523 

PN-70/C-07960 

i transport 

Przetwory naf towe. Oznaczanie gęstości 
Pr odukty wę e;l op ochodne . Pobier an.i e próbek i przy­

średniej p róbki l aboratoryjne j 

Oznaczanie Z8.\o'lartoB ci wody rnc tooą d e s t ylacyjrk1 

Pro dukty wce elopochodne .. P kowanie, przechovly\'1anie 

Produkty wę glopochodne. Smoła surowa z węgla ka-PN-78/C-97036 
miennego 

PN-73/ C-9 7055 

PN-77/C-970 57 

Produkty węglopochodne. Destylac ja normalna 
Produkty. węglopochodne. Oznaczanie składnikóV/ nie-

rozpuszczalnych w benzenie 

PN-77/C-97065 Produkty węglopochodne. Oznaczanie za\'Jartoś ci 

popiołu 

PN-71/C-970 71 Produkty węglopochodne. Oznaczanie pozostałości 
po sl~oksowaniu 

, 

BN-73/0 51 1-24 Produkty,.,ę glopochodne. Oznaczanie lepkości meto- . 
dą Rt.'ltgersa 

( 

5. Symbol wyrobu wg S\11,'I 1247-614 

6 . Instytucja, rozpro wadzająca.. normę - Instytut Chemicznej 

Przeróbki Węgla, ul.Zamkowa 1, 41-803 Zabrze 

1M Auto.I7-Y grojektu norrn,y - autorem projektu normy j est zespół 

powołany przez I ns t ytut Chemicznej Przeróbld Węgla • 

• 

• 


