UKD 678.5/.8-416

NORMA BRANZOWA

BN-73

TWORZYWA
SZTUCZNE

Folia Estrofol

Oznaczanie opornosci wlasciwej skrosnej

6392-01

Arkusz 09

Grupa katalogowa X 29

Metod¢ naleZy sto-
skrosne]

1. Zakres stosowania metody,
sowaé do oznaczania opornosci wtasciwe]
dla folii o gruboéci ponizej 0,03 mm.

2s Ksztatt § wymiary prébek. Ze zwoju folii
przedstawionej do badania wycigé po 3 prébki o

wymiarach 50X 50 mm.
Przygotowane prébki nalezy zmierzyé co naj-
mniej w 5 miejscaoh‘przed napyleniem elektrod,
Uchyb przy pomiarze grubosci proébek nie powi-

nien byé wiekszy dla folii o grubosci ponizej
0,03 +0,001 mm,
Przygotowanie i kil Zowa robek ba=-

dail, Przed nalozeniem elektrod prébki nalery zmyé
alkoholem etylowym. Przed pomiarami prébki, na-
lezy klimatyzowaé przez 96 h od wytworzenia
folii w pokojowych warunkach otoczenia wg FPN-72/
E-04400 (temperatura 25 + 35°C o wilgotnosci
wzgledne] 45 + 75%).

4, Elektrody, Nalezy stosowaé elektrody

otrzy-

lub elektrometrem wg PN-71/E-04405. Zr6dto na-
plecia pomiarowego powinno byé zgodne 2z PN-71/
BE=-04405 pe 2+4e2. Wartosé napiecia pomiarowego
ustala si¢ zaleznie od grubosSci mierzonej folii,
dla grubosci 0,010 do 0,050 mm - 10 V, Jezli gru-
bosé poszczegdlnych prdbek danej partii waha sig
wokét gruboéci granicznej, pomiary wszystikich pré-

bek nalezy wykonaé z zastosowaniem napigcia niZ-
szego. Pomiar nalezy wykonywaé w pokojowych wa-
runkach otoczenia wg FPN-72/E-04400. Czynnosci

wstepne przed pomiarem nalezy przeprowadzié zgod-
nie 2z PN-71/E-04405 p. 2.5.2 z tym, 2e W przy-
padku gdy nie Jjest mozliwe otrzymanie pradu reszt-
kowego o0 co najmniej 10-krotnie mniejszej wartoé—
¢i od oczekiwanej - dang prébk¢ nalezy odrzucié,
Do celéw atestacyjnych ustala si¢ czas pomiaru
natezenie prgdu réwny 1 min. Na specjalne 2ycze=-
nie dopuszcza sie podawanie wynikdéw opornos$ci, o-
bliczonych =z wartosci prgdu, zmierzonych po cza-
sach: 1, 2; 5 1 10 min., W protokole nalezy poda-

mane przez cieplne lub katodowe napylenie srebra Waé wyniki opornosci lgcznie 2z czasami polary-
w proézni. Grubosé napylonej warstwy powinna wyno-  Zacjie.
s8i¢ okozo 0,5 um. 6, Obliczanie wynikéw powinno byé zgodne =z
Ksztalt i wymiary elektrod powinny byé  zgodne FN=71/E-04405 p. 2.6.
z rysunkiem. Kohcowe wyniki nale2y podawaé w postacl iloczy=-
nu liczby catkowitej i 10 w odpowiedniej potedze.
Wykonanie oznac o Zaleca si¢ stosowanie Protokdér pomiaru powinien byé zgodny 2z FPN-71/
metody technicznej ze wzmacniaczem pragdu stalego E-~04405 p. 2.7
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| Probka

l=elektrodd pomiarowa,
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2-elektroda napigciowa,

3 =piersécies ochronny
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INFORMACJE DODATKOWE

._Uwagi do wydania II - bez zmian.

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg"
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg” dnia 5 pazdziernika 1973 r.
joko norma obowiazujaca w zakresie czynnoéci okreslonych normq od dnia 1 paidziernika 1974 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 18/1974poz. 59 )
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