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NORMA BRANZOWA

TWORZYWA
- SZTUCZNE

Materialy tapicerskie dla motoryzacii

Metody badan
Pomiar napiecia przebicia

BN-79
6390-01.16

Grupa katalogowa X 29

1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza
normy jest metoda pomiaru wartosci napigcia, przy
ktorym nastepuje przebicie badanej probki.

2. Aparatura. Transformator z urzgdzeniem regulujg-
cym napigcie o mocy minimum 500 VA, przy napigciach
wtérnych do 5 kV i 2 + 3 kVA, przy napigciach wtor-
nych ponad 5 kV. Napigcie na uzwojeniu pierwotnym re-
guluje si¢ regulatorem indukcyjnym Iub transformato-
rem o regulacji cigglej.

3. Przygotowanie prébek. Z odcinka materiatu pobra-
nego wg BN-79/6390-01.01 wycig¢ 3 prébki o wymia-
rach 100X150 mm. Do badan moga by¢ réwniez uzyte
probki po przeprowadzonych badaniach nieniszezacych.

4. Warunki otoczenia podczas pomiaru

— temperatura 15 <+ 35°C,

— wilgotno$¢ wzgledna 65 5%,

— ci$nienie atmosferyczne 86 -+ 106 kPa (860 —+
1060 mbar).

5. Wykonanie pomiaru. Przygotowang probkg wlozy¢
mi¢dzy powierzchnie pozioma ptyty metalowej 1 kulkg
o $rednicy 10 mm, obcigzong silg 1 N (100 g), zapewnia-
jac ciggto$¢ styku miedzy kulka, badang probkg i1 po-
wierzchnig podparcia. Przylozy¢ napigcie migdzy kulke
a powierzchni¢ metalowg o wartos§ci zgodrie} z wymaga-
niami normy przedmictowej na material lub okresle-
niem na rysunku wyrobu.

Przyrost napigcia probierczego podczas pomiaru po-

winien nastgpowa¢ réwnomiernie i

+100 V/s.

Napigcie zmienne podczas pomiaru powinno mieé
nastgpujace cechy:

— czestotliwos¢ — 50 Hz,

— ksztalt fali — praktycznie sinusoidalny.

6. Ocena wynikéw pomiaru powinna byé wykony-
wana w zalezno$ci od badant niepelnych lub pelnych
homologacyjnych.

a) Badania niepelne (kontrolne) powinny by¢ wyko-
nywane na kazde] partii materialu lub wyrobu przed-
stawionej do odbioru Kontroli Jakosci. Podczas po-
miaru nie powinny wystepowaé wyladowania przebicia
niszczgce probke przy przylozeniu napigcia podanego
w p. 5 (wg normy przedmivtowej lub rysunku) o war-
todci minimalnej £5%, przez czas trwania pomiaru
rowny 60 s, przyjmujgc wyniki dla kazdej probki
oddzielnie.

b) Badania pelne homologacyjne powinny by¢ wyko-
nywane przy uruchomieniu produkcji, przy zmianach
materiatu lub technologii oraz okresowo. Pomiar na-

wynosi¢ 500

- lezy wykonywa¢ na nowych probkach. Nalezy zmierzyé

warto$¢ napigcia, przy kiorym nastepuje wyladowanie
przebicia w kazdej prébce oraz porownaé uzyskane
wartosci z minimaing wartoécig napigcia wg wymagan
podanych w p. 5 (wg normy przedmiotowej lub ry-
sunku).
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Informacje dodatkowe

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemysiu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 10 lipca 1979 r.
jako norma obowiazujgca od dnic 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr18/1979 poz.87)
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zakitady Tworzyw Sztucz- 3. Inne dokumenty zwigzane
nych ERG, Otawa. Fiat 7.40014 z dnia 17.1.1978 r. Pomiar napig¢cia przebicia — me-
toda B — norma zgodna.
2. Normy zwigzane 4. Autorzy projektu normy — adiunkt mgr inz. Bogusiaw
BN-79/6390-01.01 Materialy tapicerskie dla motoryzacji. Metody ba- Rytel — Przemystowy Instytut Motoryzacji — Zaktad Elektrotechniki
dan. Pobieranie i przygotowanie probek do badan wilasciwosci i Elektroniki Motoryzacyjnej, Warszawa, Stanistaw Butkiewicz —

fizykomechanicznych Fabryka Samochodéw Osobowych. Warszawa.



