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(w$‘p6iczynnika tarcia)

BN-79
6390-01.10
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1. Zakres stosowania metody. Metode stosuje sig

szczegdlnie w przypadku materialdw przeznaczonych na po-
krycia siedzeri, w celu sprawdzenia optymalnege  wspdi-
czynnika tarcia powierzchni powtloki stykajacej si¢ z tka-

ninami ogdlnie stosowanymi na ubrania.

2. Zasada metody polega na pomiarze, w temperatu-

rze 20 iZOC , kata nachylenia réwni pochylej, przy ktérym
krgzek obciggniety tkaning ~suwa si¢ ruchem jednostajnym

po danej prdbce.

3. Okreélenia. Slisko$¢ jest to kat nachylenia plasz-

czyzny, przy ktérym nastgpuje zsuwanie sigyruchem jedno-
stajnym w dét, krazka strong obciggnieta po badanym ma-

teriale tapicerskim.

4. Przyrzady i materialy

a) Aparat do oznaczania $lisko$ci wg rys. 1!
b) Krazek stalowy cylindryczny o $rednicy 60 mm, ma-
sie 565 g, pokryty tkaning uprzednio uzgodniong miedzy

producentem i odbiorcs.

Probka Krqzek stalowy
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Rys. 1. Aparat do oznaczania $liskosci

5. Przygotowanie prdobek do badan. Z odcinka materialu

tapicerski‘ego pobranego zgodnie z BN-79/6390-01.01 na-
lezy wycigé 3 prébki o wymiarach 300 % 280 mm i nastep-

nie klimatyzowaé je w warunkach wg BN-79/6390-01.01 p.3.

6. Wykonanie oznaczania. Prdébke badanej tkaniny lub

dzianiny powlekanej zamocowad w zaciskach aparatu wg
rys. 1. Na prébce umiesécié stalowy krgzek i stopniowo
zwiekszaé kat nachylenia ptyty aparatu, przy czym przy ko-
lejnych nachyleniach ptyty, chwytajac krazek przy dolnej
krawedzi nadawa¢ mu ‘ruch wirowy w kierunku ruchu wska-

zéwek zegara.

7. Wynik oznaczania. Za wynik nalezy przyjaé Sredniag

arytmetyczng 3 oznaczan kaqta nachylenia, przy ktérym kra-
zek zsuwa sie¢ $rednim jednostajnym ruchem, w tempera-
turze 20 120(2.

W przypadkach uzasadnionych badanie mozna prze.pro-
wadzié w innych temperaturach, w zakresie od 20°C do
45°C.

Otrzymany wynik nalezy odnieé¢ do temperatury ZOOC,

postugujac sie wykresem na rys. 2.
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Rys. 2. Wykres zalezno$ci wspdiczynnika tarcia od tempe-
ratury
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Informacje dodatkowe

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 10 lipca 1979 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 18/1979 poz. 87)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,?.0 Nak!. 2900 455 Zam. 2370/79

Cena =z 1,80




2 Informacje dodatkowe do BN-79/6390-01.10

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Tworzyw 3. Inne dokumenty normalizacyjne

Sztucznych ERG, Olawa. WT Fiat 9.55490 Zalacznik 6 Sztuczne skéry i laminaty wi-

nylowe. Oznaczanie $liskosci (wspdlczynnika tarcia)

2. Normy zwigzane 4. Autorzy projektu normy - mgr inz. Danuta Bryta -

BN-79/6390-01.01 Materialy tapicerskie dla motoryzacji. Zaklady Tworzyw Sztucznych ERG, Otawa, inz. Joanna
Metody badan. Pobieranie i przygotowanie prébek do Lewandowska - Instytut Przemystu Tworzyw i Farb, Gli-

badan wtasciwosci fizykomechanicznych wice,



