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NORMA BRANZOWA

TWORZYWA
SZTUCZNE

Materiaty tapicerskie dla motoryzacii
Metody badan

Oznaczanie wytrzymatosci
zmeczeniowej powtoki

BN-79
6390-01.07

Grupa katalogowa X 29

1. Zasada metody polega na wielokrotnym $ciskaniu cy-

lindrycznej probki przygotowanej z badanego materiatu i
ogledzinach powloki po badaniu za pomocg lupy powigeksza-
jacej 6 razy.

2. Przyrzady

a) Lupa o powiekszeniu 6-krotnym.

b) Urzgdzenie wg rys.l, sktadajace sie z dwdéch krgz-
kéw stuzgcych do mocowania prdébki, majacych radelkowa-
ng powierzchnie w miejscu styku z prébkg i zaopatrzo-
nych w otwory umozliwiajgce przeplyw powietrza. Do mo-
cowania prébki na krazku stuzg elastyczne obejmy.

Krazki powinny mieé $rednice 75 mm i grubos$é 10 mm.
Jeden z krgzkdéw nalezy zamocowacd na stale, natomiast
drugi moze poruszadé sie ruchem posuwisto-zwrotnym na
wspdlnej osi jednej pary krgzkdéw tworzacych ukiad badaw -
€zy.

Wielkos¢ skoku krazka ruchomego powinna | wynosic
50 mm, przy czym minimalna odleglo$é miedzy krazkami -
30 mm, a maksymalna - 80 mm.

Czestotliwo$é ruchu posuwisto-zwrotnego krgzka  ru-
chomego powinna wynosié okoto 5000 cykli/h.

Jedno urzadzenie powinno byé wyposazone w co najmniej
dwa uklady badawcze do wykonywania préb, przy czym u-
klady badawcze mogg by¢ umieszczone w plaszczyzZnie po-

ziomej lub pionowej wg rys. 21i 3.
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Rys. 3

Z odcinka materialu tapicer-

2 prébki

3.Przygotowanie prodbek.

skiego pobranego wg BN-79/6390-01.01 wycigé
o wymiarach 120 x 250 mm, jedng w kierunku wzdluznym,
a druga w kiefunku poprzecznym do podioza. Prdébki  zlo-
zy¢ wzdluz osi podluznej, tak aby powloka byla na zewnatrz
i zszyé wzdluz krawedzi niémi nr 16 (WT Fiat 9.55473) wg
w sposob podany na rys. 4, w celu uzyskania proébek o

ksztalcie cylindrycznym.
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Przed przystgpieniem do badan probki nalezy poddad

klimatyzacji w warunkach podanych w BN-79/6390-01.01 p. 3.
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(Dz. Norm. i Miar nr 18/1979 poz. 87)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,25 Nakl. 2900455 Zom. 2367/79

Cena zi 1,80




2 BN-79/6390-01.07

4. Wykonanie oznaczania. Przygotowane zgodnie z p. 3

probki nasungé na krgzki i zamocowad obejmami, tak aby

przy maksymalnej odleglo$¢i miedzy  krazkami prébka by-
la lekko naprg¢zona, pracujgc podczas badania tylko pPrzy
$ciskaniu,

Zaleca si¢ jednoczesne badanie 2 prébek. Temperatura

badania powinna wynosié 20 iZOC. Liczba cykli - wg norm
przedmiotowych.

Po zakoriczeniu badania sprawdzié wyglad powloki préb-
ki przy uzyciu lupy powigkszajgcej 6 razy, zwracajac szcze-
golng uwage, czy w miejscach maksymalnych naprezen wy-

stepuja peknigeia lub rozwarstwienia powloki,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme -

Sztucznych ERG, Otawa.

Zakltady Tworzyw

2. Normy zwigzane

BN-79/6390-01.01 Materialy tapicerskie dla motoryzacji.
Metody badan. Pobieranie i przygotowanie prébek do

badan wlasciwosci fizykomechanicznych

3. Inne dokumenty normalizacyjne

WT Fiat 9.55490 Zalgcznik 10 Sztuczne skéry i laminaty

winylowe. Oznaczanie odpornoéci na zmeczenie

WT Fiat 9.55473 z dnia 7.03.1977 r. Nici do szycia

5. Autorzy projektu normy - inz. Lech Cabaiiski - Oéro-

dek Badawczo-Rozwojowy Samochodéw  Malolitrazowych,

Bielsko-Biala, inz. Joanna Lewandowska - Instytut Prze-

mystu Tworzyw i Farb, Gliwice.



