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NORMA BRANŻOWA 

BN-79 - , 
Materiały tapicerskie dla motoryzacji 6390-01.07 

TWORZYWA Metody badań 
SZTUCZNE 

Oznaczanie wytrzymałości 
• • 

zmęczeniowej powłoki 

1. Zasada metody polega na wielokrotnym ściskaniu cy­

lindrycznej próbki przygotowanej z badanego materiału i , 
oględzinach powłoki po badaniu za pomocą lupy powiększa­

jącej 6 razy . 

2 . Przyrządy 

a) Lupa o powiększeniu 6 -krotnym . 

b) Urządzenie wg rys . 1, składające się z dwóch .krqż­

ków służących do mocowania próbki, mających radelkowa-

ną powierzchnię w miejscu styku z próbką i zaopatrzo-

nych w otwory umożliwiające przepływ powietrza. Do mo­

cowania próbki na krążku służą elastyczne obejmy, 

Krążki powinny mieć średnicę 75 mm i grubość 10 mm. 

Jeden z krążków należy zamocować n,a stałe '. natomiast 

dru gi może poruszać się ruchem posuwisto-zwrotnym na 

wspólnej osi jednej pary krążków tworzących układ badaw-

czy. 

Wielkość skoku krążka ruchomego powinna wynosić 

50 mm, przy czym minimalna odległość między krążkami -

30 mm, a maksymalna - 80 mm . 

Częstotliwość ruchu posuwisto- zwrotnego krążka ru-

chomego powinna wynosić około 5000 cykli/h . 

Jedno urządzenie powinno być wyposażone w co najmniej 

dwa układy' badawcze do wykonywania prób, przy czym u­

klady badawcze mogą być umieszczone w płaszczyźnie po­

ziomej lub pionow ej wg r ys . 2 i 3 . 
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3 . Przygotowanie própek . Z odcinka mate ria lu tapice r­

skiego pobranego wg BN - 79 /6390- 0 L 0 1 wyciąć 2 próbki 

o wymiarach 120 x 250 mm, jedną w kierunku wzdlużnym, 

a drugą w kierunku poprzecznym do podloża . Próbki zło­

żyć wzdłuż osi podłużnej, tak a by powloka byla na zewnątrz 

i zszyć wzdłuż krawędzi nićmi nr 16 ( WT Fiat 9 . 55473) wg 

w sposób podany na rys. 4, w celu u zyskania próbek o 

kształcie cylindrycznym. 
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Rys . 4 

Przed przystąpieniem do badań próbki nale ży poddać 

klimatyzacji w warunkac h podanych w BN - 79 / 6390 - 0 1. 0 1 p. 3. 
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4 . Wykonanie oznaczania . Przygotowane zgodnie z p. 3 

próbki nasunąć n a krążki i zamocować obejmami, tak aby 

przy maksymalnej odleglości między . krąż kami próbka by­

la lekko napręż ona, pracując podczas badania tylko przy 

ściskaniu . 

badania powinna wynosić 20 +2
o

C . L iczba cykli - wg norm 

przedmiotowych. 

Po zakończeniu badania sprawdzić wygląd powłoki prób­

ki pr zy użyciu lupy powiększające j 6 razy, zwracając szcze­

gólną uwagę, czy w miejscach maksymalnych naprężeń w.y -

. Zal eca się jednoczesne badanie 2 próbek. Temperatura , stępują pęknięcia lub ro zwar stwienia powłoki. 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1 . Jnstytucja opracowująca normę - Zaklady Tworzyw 

Sztucznych ERG, Oława . 

2 . Normy związane 

BN - 79 / 6390-01. 0 1 Materiały tapicerskie dla motoryzacji. 

Metody badal1- Pobier anie i przygotowanie próbek 

badali właściwości fizykomechanic znych 

3 . Inne dokumenty nor malizacy jne 

do 

WT Fiat 9 . 55490 Załącznik 10 Sztuczne skóry i laminaty 

• 

winylowe. Oznaczanie odporności na zmęczenie 

WT Fiat 9.55473 z dnia 7 . 03.1977 r . Nici do szycia 

5 . Autorzy projektu normy - inż . Lech Cabański - Ośro-

dek Badawczo-Rozwojowy S amoc hodów Mało litrażowych , 

Bielsko- Biała, inż . Joanna Lewandowska - Instytut Prze ­

mysłu TworzyW i Farb, Gliwice. 


