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1. Rodzaje pomiardw. Rozrdznia sig cztery rodzaje

pomiardw :

- pomiar dlugos$ci rulonu materialu tapicerskiego za po-
mocg przyrzadu z licznikiem,

- pomiar dlugosci rulonu materiatu tapicerskiego za po-
moca tasmy pomiarowej,

- pomiar szerokosci powloki,

- pomiar grubosci.

2. Pomiar diugosci rulonu materiatu tapicerskiego za

pomocg przyrzadu z licznikiem

PrzEzgdx

a) Urzadzenie do pomiaru diugoéci, typ SP-2 z liczni-

kiem. Kolo pomiarowe licznika powinno byé zaopatrzone w
gumowy bieznik, a obwdd kota powinien wynosié 0,5 m.
b) Urzadzenie do sprawdzania wygladu zewnetrznego

materialu (przegladarka przemystowa).

Wykonanie pomiaru. Rulon materialu tapicerskiego u-

miescié¢ na urzadzeniu do sprawdzania wygladu zewnetrzne-
go. Nad strong powleczong umiescié przyrzad do pomiaru
dlugosci i przesuwad wstege materialu przez przyrzad. Na
liczniku odczytaé dtugosé materialu w rulonie z doklad-

noécig do 0,1 m.

3. Pomiar dtugos$ci rulonu materialu tapicerskiego za

pomocg ta$my pomiarowej

Przyrzady. Nierozciggliwa tasma pomiarowa o dzialce

elementarnej 0,01 m i dlugosci co najmniej 2 m.

Wykonanie pomiaru. Odwingé z rulonu kilka metréw ma-
3
terialu tapikerskiego i ulozy¢ na sztywnej, ptaskiej powie-

rzchni o dtugosci co najmniej 2 m i szerokosci mierzonego

materiatu w taki sposéb, aby nie bylo na materiale , zala-
man, fald i nieréwnosci. Zmierzyé za pomoca tad$my po-
miarowej z doktadnosciag do 0,01 m dlugosdé rozilozonego
materialu wzdiluz jego krawedzi i zaznaczyé miejsce, do

ktérego zostal wykonany pomiar. Zmierzong cze$é¢  mate-

rialu zwingé w rulon. Z odwijanego rulonu odwingé dalszy

odcinek materiatu i zmierzyé jego dtugo$é w taki sam spo-
sob, jak poprzednio. Postepujac w taki sam sposdéb, zmie-
rzy¢ dlugos$é calego rulonu materiatu.

Diugos¢ materialu tapicerskiego w rulonie jest rdwna

sumie zmierzonych odcinkdéw.

4. Pomiar szerokos$ci powloki

Przyrzady. Nierozciggliwa tasma pomiarowa o dzial-

ce elementarnej 0,01 m i dlugoéci do 2 m.

Wykonanie pomiaru. Badany material tapicerski rozlo-

zy¢ na plaskiej, sztywnej powierzchni o szerokosci wiek-
szej niz szerokos¢ mierzonego materialu w taki sposéb, aby
nie bylo na nim zataman, fald i nieréwnoséci. Szerokoéé po-
wloki mierzonego materiatu, ktédrego dlugoéé wynosi naj-
wyzej 50 m, nalezy zmierzyé w trzech miejscach, w mo-
zliwie réwnych od siebie odstepach. Jezeli dlugo$é mate-
riatu tapicerskiego wynosi wiecej niz 50 m, szerokos$é po-
wloki nalezy zmierzyé w 5 miejscach. Pomiar szerokosci
powloki nalezy wykonaé pod kgtem prostym w stosunku do
dtugosci mierzonego materialu, z dokladno$cia do 5 mm.
Pierwszy i ostatni pomiar powinien by¢ przeprowadzox\ly
w odlegloéci co najmniej 3 m od koricédw materiatu.

Za szerokosé powloki nalezy przyjaé é$redniag arytme-

tyczng wykonanych pomiardw.

5. Pomiar grubdsci

Przyrzady. Czujnik mechaniczny, optyczny lub elektro-
niczny, umozliwiajgcy pomiar grubosci z dokladnoscig do
1 pm. Powierzchnie stykowe czujnika powinny mieé ksztalt
kota. W przypadku materiatu tapicerskiego z litg powloka
tworzywowga nalezy stosowac czujniki ze stopkami o $éred-
nicy 0,01 xﬂ, a w przypadku tkanin z powloka spieniong =
ze stopkami o $rednicy 0,03 m. W przypadku tkanin z litg
powlokg tworzywowg nacisk pomiarowy stopki powinien wy-
nosié¢ najwyzej 0,05 N/mm2(0,005 kG/mmz) , aw przypad-
ku tkanin z powloka spieniong -~ mnajwyzej 0,05 N/mm2

(0,0005 kG /mm2) :
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Przygotowanie prdbek. Z pobranego w sposéb podany

w BN-79/6390-01.01 materiatu tapicerskiego wyciaé w od-
legtoéci co najmniej 0,1 m od brzegéw 6 prébek o wymia-
rach 100 X 100 mm, w mozliwie réwnych od siebie  odste-
pach w ten sposdb, aby brzegi prébek byly réwnolegle do
wstegi materiatlu. Przed przystqpieniem do pomiaru probki

nalezy poddaé klimatyzacji w warunkach podanych w BN-79/
6390-01.01 p. 3.

Wykonanie pomiaru. Przed przystapieniem do pomiaru

nalezy sprawdzié, czy probki i stopki czujnika sg czyste.

Nastepnie na kazdej prébce wykonaé pomiar grubosci z do-
ktadnoscig do 10 pm w trzech réinych miejscach, w odle-
glosci co najmniej 0,02 m od brzegdéw prdbki.

Stopki czujnika powinny by¢ ustawione rdéwnolegle do
mierzonych ptaszczyzn. Po 10 s odczytaé na skali przyrza-
du wynik pomiaru.

W przypadku materialdw tapicerskich z wyttaczanym
wzorem, przy pomiarze grubosci nie nalezy uwzgledniadé za-
glq'bier’m w powloce.

Za wynik nalezy przyjgé $rednig arytmetyczng pomia-

réw wykonanych na 6 prébkach.
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