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1. Przedmiot normy. Przedmlotem normy sz wytycz-
ne wykonania z polietylenu ksztaztek do badaid
wiasnosci mechanicznych, dieiektrycznych i fizy-
kochemicznych.

2. Aparaturs i przyrzady

a) Walcarka laboratoryjna.

b) Prasa o powlerzchni plyt nie mniejszej niz
220 x 220 mm ogrzewana do temperatury 160°¢.,

c) Ramki metalowe gwarantujace otrzymsnie arku-
szy o grubosci 2 mm.

d) Wypolerowane plyty metalowe oddzielajace ze-
staw od piyt prasy.

e) Folia aluminiowa o grubodci 30+100 p do o-
chrony arkuszy polietylenowych przed przyklejsniem
8ie do piyt metalowych. W przypadku wykonywania
ksztaltek przeznaczonych do badah dielektrycznych,
zamiast folii aluminiowej nalezy stosowaé folie
poliestrows.

3, Walcowanie arkuszy. Prébke polietylenu w 1i-
lo$cl nie mniejsze) niz 300 g walcuje sice w wal-
carce w temperaturze 120 + 160°C w cizgu 10 min,
obcinajgc w sposédb ciggly arkusze polietylenowe
przy zachowaniu nastepujgcych parametréw:

- odstep migedzy walcami 0,2 +0,05 mm,

4., Prasowanie arkuszy. Zwalcowang prébke umiesz
Ramke
folig aluminiowg 1 prze-
ktada dwoma metalowymi piytami. Otrzymany zestaw
wstawia sig do prasy ogrzewane] do temperatury
130 + 160°C,

cza sle w ramkach o odﬁowiedriej crubosel,
z obu stron owija sie

Cykl prasowania sklada sig z nastepujacych eta-
poéw:

- ogrzewanie przy zamknietych plytach pod cié-
nieniem 4 kG/cm2 - 5 min na 1 mm grubodci arkusza

- stopniowe zwickszanie cidnienia do 35¥W)kﬁkng
- okozo 1 min,

= prasowanie przy stalym ciénieniu utrzymywanym
z dokladnofcig +10% 1 stale] temperaturze utrzy-
mywsne] z dokladnoécig 3°C - 3 min,

-~ ch2odzenie pod ciénieniem do temperatury oko-
2o 50°C z szybkoécig 5 +1°C/min.
' Przy wyborze optymalnego ciénienia i temperatu-
ry prasowania nalezy kierowaé sic wielkodcig wskas
nika plyniecia. Dokladne wielkoéci cisnienia 1 tem-
peratury okreéla sie eksperymentalnie. Temperatu-
ra gérnejd i dolnej piyty powinna byé Jednakowa w
ciggu cdte) operacji. Dopuszczalne wahania tempe-
ratury +3°C,

5. Wycinanie ksztaittek. Z arkuszy polietyleno-
wych wyprasowanych w gposéb podany w rozdz. 4 wy-

- predkoéé obwodowa walcéw 60 + 65 cm/s (20 = cina sig ksztaltki do badar wiasnosci mechanicz-
30 obr/min), nych, dielektrycznych i fizykochemicznych za po-
- wspbleczynnik frykeji 1:1,2. mocg odpowiednich wykrajnikéw.
KEONIEC

Zjednoczenie Przemystu Rafineryinego i Petrochemicznego ,,Petrochemia”
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego ZPRiP ,Petrochemia” dnia 15 maja 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie metod badan od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. Norm.i Miar nr 8/1972 poz. 14)
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