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TWORZYWA SZTUCZNE 
Oznaczanie trwałego odkształcenia ZAGADNIENIA OGÓLNE 

po ściskaniu elastycznych tworzyw 

porowatych 
Grupa katalogowa X 29 

1. WSTiP 
) 

1.1, Przedmiot normy~ Przedmiotem normy jest metoda oznaczania odkształcenia trwa-

łego elastycznych tworzyw porowatych po ściskaniu. 

1.2. Zą§tosowąpie. Metodę stosuje się do wszystkich elastycznych tworzyw por~ 
z ż~vic syntetycznych. Wyniki badań są por6wnywalne w przypadku użycia pr6bek o tych 
samych wymiarach. 

Metoda oznaczania może slużyó do przemysłowe j kontroli jakości elastycznych two­
rzyw porowatych. 

1.3. Określenia. 

1,3.1, EJąstY9Zne tworąywa porowate - tworzywa z żywicy syntetycznej o małym 
zornym ciężarze właściwym (0,15 -:- 0,01 G/cmJ ), strukturze porowatej, wykazujące 
dużych obciążeniach ŚCiskających przewagę odkształceń sprężystych w stosunku do 
kształceń trwałych. 
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1.3.2. Odk§ztałcenie trwałe - o.dkszta,łcenie powstałe pod wpływem przyłożonego ob­
ciążenia, nie znikająoe w określonym czasie po odciążeniu pr6bki. 

PN-54/C~42,5,7 Guma. Oznaczanie pozornego ciężaru właściwego 'gumy porowatej 
PN-5S!M-53134 Warsztatowe środki miernicze. Su~iarka dwustronna z głębokościomierzem 

z wewnętrznymi szczękami krawędziowymi z zaciekiem i z non1uszem 0,1 mm 

2. METODA OZNACZANIA 

2.1. Ząsada ozpaqzanią polega na ściskaniu pr6bek do 50% pierwotnej wysokośoi mitt­
dz~ dwiema r6wnoległymi płaszczyznami przez 70 godz. Wielkośó odkształceń trwałych o~ 
reśla się po JO min od chwili usunięcia obciążenia. 

2.2.1. K§itałt i wymięry • Pr6bki powinny mieó kształt waloa kolowego prostego 
o średnioy 36 ±1 mm i wysokości 20 ±1 mm. W przypadku wyrobów, z których nie można~­
cią6 próbki o podanyoh wymiaraoh, należy wyciąć próbki o grubośoi wyrobu i przekroju 
kwadratowym lub kołowym, powierzchni co najmniej 100 cm2• Minimalna gr~o'6 wYrob6w 
powinna wynosi6 10 mm. 

2,2.2, WytY9zneprzYgotowąpia pr6ba!. Pr6bki należy wycinaó z r6żnyoh miejsc ba­
danego materiału za pomocą odpowiedni,o skonstruowanego wykrojnika. Y{ykrojnik powinien 
byó tak skonstruowany, aby umożliwiaJ: wyc1~'c1'e }łit'6bek walcowych o tworzą0ej prosto­
padlej do podstawy 1 nie powodowaJ: przy wycinaniu odkształoeń trwałych. 

Zjednoczenie Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "Erg" 
Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczenia Przemysłu Organicznego i Two'rzy~ Sztucznych "Erg" dnia 16 listopada 1964 r. 

jako norma obowiązuiąca w zakresie metod badań od dnia 27 stycznia 1965 r. (Mon. Pol. nr 5/1965' poz.17) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd . Norm. W.wo, Ark. wyd. 0,23 Noki. 300 + 10 Zomo 3955/67 Cena zł 2,40 
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W przypadku wyrobów, z któryoh nie można wyoiąc próbek w kształoie waloa, dopusz­
oza się wyo1nanie pr6bek o prf'ekro j u kwadratowym za pomooą rozżarzonego drutu, unika­
jąo przy tym zwęglenia materiału. Próbki powinny by6 bez naskórka. Jeże li inacze j ni e 
podają odpowiednie nor my przedmiotowe , pr6bki należy' wycinać w takim kierunku, aby 
podczas ściskania kier unek działań siły był zgodny z główną orientacj ą struktury ko­
m6rkowej. 

W przypadku. braku an1zotropowośo1 materiału, próbki można wycinać w dowolnym kie­
. runku. 

Przed wykonaniem oznaczania próbki należy poddać klimatyzacji w oiągu 48 godz w 
t emperaturze 20 ±2oC i przy wilgotności względnej powietrza 65 ±59b. 

2.2.3. Liczba pr6bek! Do oznaczania należy przygotować co najmniej , pr6bekc 

2.3. Przyrządy 

2.3.1. Grubościomierz wg PN-54/C-04257 o dokładności pomiaru 0 , 1 mm. 

2.3.2 . Suwmiarką dwustronna z noniuszem 0,1 mm wg PN-58/M-53134 . 

2.3.3 . Er.zy;rzad do oznacz§Di ą trwałego o.dk§ztałcenia po ściskaniu - wg rysunku. 
Przyrząd składa .się z równoległych gładko oszlifowanych płyt stalowych, połączonych ze 
sobą śrubami, i stalowych wkładek dystansowych o wysokości równej 50% wysoko ści po­
czątkowej kształtek próbny oh. 
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2.4. W.vkgpąp1e o.zpaczapia. Zmierzyć za pomocą grubościomierza z dokładnośoią do 
0,1 mm wysokość próbek. Pr6bki umieśoió między płytami przyrządu, tak aby powierzo~ 
kołowe spoozywaly na płytaoh. Po obu stronach badanyoh kształtek umieśoić wkładki dy­
stansowe i śoisnąć płyty śrubami aż do oporu. 

Zmierzyć za pomooą suwmiarki z dokładnośoią do 0,1 mm rozstaw płyt. ~ciśnięte 
pr6bki pozostawić w przyrządzie przez 70 godz w temperaturze 20 ±20 C i :przy wilgot­
ności wzglę.dnej pow1.etr.za 65 ±3%. Zluzować śruby, wyjąć próbki 1 pOEostawić je przez 
JO min w tej samej atmosferze. Następnie zmierzyć za pomocą grubościomierza z dokład­
nośctą do 0,1 mm wysoko~ć pr6bek. W przypadku pr6bek o j~dnakowych wysokościach można 
umieścić m1~dzy płytami kilka badanych próbek. 

2.,5. qb,llAAw ie WYUik6w. Trwałe odkształcenia po ściskaniu Eet obliczyć w pro­
centach wg wzoru 

w kt6rym: 
ho - wysokość pr6bek przed ściskaniem, mm, 
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hi - wysoko~6 ściśniętych pr6bek (5~ wysokośoi ho), ma, 

h~ - wysokoś6 pr6bek po śoiskan1u i JO-m1nutowym odprężeniu, mm. 

Obliczony wynik poda6 z dokładnością, do 0,1*. 

3 : 

~.6. Wynik. Za wynik nale~ przyją6 średnią arytmetyozną wyn1k6w 00 najmniej pit­
ciu oznaczań r6żniących się od siebie nie więcej niż o '* wyniku najmniejszego. 

). PROTOWI. 

Protok6ł powinien zawiera6 następujące dane: 
a) datę i miejsce wykonania.. oznaczania, 
b) ks~tal~ i wymiary pr6bek, 
o) nazwę i rodzaj badanego materiału lub wyrobu, 
d) spos6b przygotowania pr6bek oraz kierunki wyoinania pr6bek, 
e) warunki klimatyzacji (temperatura, czas 1 wil.gotnoś6 względna atmosfery), 
f) wyniki poszczeg6lnych oznaczań, 
g) ~rednią arytmetyczną wynikÓw poszczeg6lnyoh oznaczań, 
h) imię i nazwisko ora~ podpis wykonująoego oznaozanie. 
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