KD 678.5.076:620.173

NORMA BRANZOWA BN-64
, Tworzywa sztuczne 6301-01
TWORZYWA SZTUCZNE ) .
ZAGADNIENIA OGOLNE Oznaczanie trwatego odksztalcenia
po Sciskaniu elastycznych tworzyw
porowatych
Grupa katalogowa X 29

1. WSTRP

1e1e Przedmiot normv. Przedmiotem normy jest metoda oznaczania odksztalcenia trwa—
tego elastycznych tworzyw porowatych po Sciskaniu.

1229 Zastosowanies, Metode stosuje sig do wszystkich elastycznych tworzyw porowatych
z zywlc syntetycznyche. Wynikl badaii sg pordwnywalne w przypadku uzycia prébek o tych
samych wymlarache

Metoda oznaczania moze situzyé do przemysZowe] kontroli jakodci elastycznych two-
rzyw porowatyche

1eJe OkresSlenia

131, Blastyczne tworzywg porowate - tworzywa z sywicy syntetycznej o maiym po-
zornym ciezarze wiadciwym (0,15 <= 0,01 G/cmj-), strukturze porowate], wykazujace prazy
duzych obolgzenlach Sciskajgoych przewage odksztalceh spresystych w stosunku do od=-
kaztatceh trwalyche.

1 0 pd trwate - odksztaicenie powstaze pod wpiywem przyxozonego ob=—
cigzenla; nie znikajgce w okreSlonym czasie po odcigzeniu prdébki.
loke Noxmy zwigzane

PN=-54/C=04257 Guma. Oznaczanle pozornego ciesaru wiadciwego gumy porowate)
PN-58/M=53134 Warsztatowe Srodki miernicze. Suwmiarka dwustronna z giebokoSciomierzem

z wewnetrznyml szcz¢kami krawedzlowyml z zaciekiem 1 z noniuszem 0,1 mm

2e METODA OZNACZANTIA

2+1s Zasada ozpaczania polega na Sciskaniu prébek do 50% pierwotne] wysokodcl mig-
dzy dwiema réwnolegiymi plaszczyznami przez 70 godz. Wielko$é odksztaiceh trwalych ok-

resla sile po 30 min od chwili usuniecia obcigzeniae.

2e2e Probicl

2:2+1« Ksztatt 1 wymigry, Prébki powinny mieé ksztaxt walca koXowego prostego
o $rednicy 36 *1 mm i wysokoéci 20 *1 mm. ¥ przypadku wyrobéw, z ktérych nie mozna wy-

cigé prébki o podanyoh wymiaraoch, nalezy wycigé prébkl o grubosci wyrobu i1 przekroju
kwadratowym lub koZzowym, powlerzchni co najmmnie] 100 cmz. Minimalna grubodé wyrobéw
powinna wynosié 10 mm.

2+2+2¢ Wytyczne przygotowania prébek. Prébki nalegy wyclnaé z réznych miejsc ba-

danego materiatu =a pomocg odpowiednio skonstruowanego wykrojnika. Wykrojnik powinien
byé tak skonstruowany, aby umozliwiaX wycigcie prébek walcowych o tworzgce] prosto-
padzej do podstawy 1 nie powodowai przy wycinaniu odksztazceA trwalych.

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowicna przez Dyrektora Zijednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg” dnia 16 listopada 1964 r.
joko norma obowigzujaca w zakresie metod badan od dnia 27 siycznia 1965 r. (Mon. Pol. nr 51965 poz.17)
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W przypadku wyrobdéw, z ktérych nie mozna wycigé prdébek w ksztalcie walca, dopusz-
cza sie wycinanie prdébek o przekroju kwadratowym za pomocg rozzarzonego drutu, unika-
jac przy tym zweglenia materiaXu. Prébkil powinny byé bez naskdérkae. Jezell inaczej nie
podaja odpowiednie normy przedmiotows, prébki nalezy wycinaé w takim kierunku, aby
podczas Sciskania kierunek dziatah sily byi zgodny z gildéwng orientacja struktury ko~

mérkoweje
W przypadku braku anizotropowosci materiaiu, prébki mozna wycinalé w dowolnym kie-—

runkue
Przed wykonaniem oznaczania prébki nalezy poddaé klimaty;acji w clagu 48 godz W

temperaturze 20 +29¢ 1 przy wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 +5%.
202+3. Liczba prébek, Do oznaczania nalezy przygotowaé co najmniej 5 prébdek.

2030 Przyrzady
2¢3s1e GrubosSciomierg wg PN=54/C~04257 o dokXadno$ci pomiaru 0,1 mme

2¢3+2s Suwmiarka dwustronna 2 noniuszem 0,1 mm wg PN-58/M=53134.

_ gnia 1 K _ aniu — wg rysunku.
Przyrzqd skiada sile z réwnnleglych gladko oszlifowanjch pzyt stalowych, poigczonych ze
sobg $rubami, i stalowych wkXadek dystansowych o wysokodci réwne] 50% wysokoseci  po-
czatkowej ksztaltek prébnyche.

whlaoke

kszfa//h

° QZnac Zmierzyé za pomocs grubosSciomierza z dokladnodcig do
0,1 mm wysokoéé prébeke Prébki umiedcié miedzy piytami przyrzgdu, tak aby powierzchnie
kolowe spoczywaly na piytach. Po obu stronach badanych ksztaltek umiedcié wkiadki dy-
stansowe 1 Scisngé piyty Srubami az do oporu.

Zmierzyé za pomooca suwmlarki z doktadnodcia do C,1 mm rozstaw piyt. Scisniete
prébki pozostawié w prazyrzadzie przez 70 godz w temperaturze 20 +2°C 1 przy wilgot-
noscl wzgledne] powietrza 65 *3%. Zluzowalé Sruby, wyjadé prébki 1 pogzostawié je przesz
30 min w te]j samej atmosferze. Nastepnie zmierzyé za pomocg gruboSciomierza z dokiad-
noScia do 0,1 mm wysokodé prébek. W przypadku prébek o Jednakowych wysokoSclach mozZna
umiedcié miedzy piytami kilka badanych prébeke

2.9 Obliczanie wynikdws TrwaXe odksztaicenie po Sciskaniu ¢.; obliczyé w  pro=

centach wg wazoru
h, — h;

hu _'h1

et = - 4100

w ktérym:
h, = wysokosdé prébek przed Sciskaniem, mm,
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h, - wysokoéé &ciénietych prébek (50% wysokodoci h, ), mm,
h, = wysokoéé prébek po Soiskaniu i 30-minutowym odpr¢zeniu, mm.
Obliczony wynik podaé z dok2adnoécig do O0,1%.

2¢6s Wynik, Za wynlk nalezy przyjgé Srednig arytmetyczng wynikéw co najmnie] pig-
oznaczah réznigcych sie od siebie nie wiece] niz o 5% wyniku najmniejszegoe.

‘22 PEDTO!Q&

Protokdét powinien zawieraé nastepujgace dane:

a) date i miejsce wykonanlia oznaczania,

b) ksztalt i wymiary prébek,

c) nazwe 1 rodzaj badanego materiaiu lub wyrobu,

d) sposédb przygotowania prébek oraz kierunki wycinania prébek,

e) warunki klimatyzacji (temperatura, czas 1 wilgotnoéé wzgledna atmosfery),
f) wyniki poszczegélnych oznaczaf,

g) Srednls arytmetyczne wynikéw poszczegélnych oznaczah,

h) imie i nazwisko oraz podpis wykonujgoego oznaczanie.
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