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NORMA BRANZOWA BN-84

6110-40

WYROBY Wyroby lakierowe

AR e Pomiar grubosci powtok
metodg skosnych naciec

Grupa katalogowa 1029

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest po-
miar grubosci powtok, na dowolnym podtozu, metodg
skosnych nacigc.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Metodg
stosuje si¢ do pomiaru catkowitej grubosci powtoki la-
kierowe) lub poszczegdinych warstw pokrycia, niezalez-
nie od rodzaju podtoza i sposobu naniesienia wyrobu.
' 2omiar ilosci 1 grubos$ci warstw w zestawie lakierowym
jest uwarunkowany zroznicowaniem ich barwy. Metody
nie mozna stosowa¢ w odniesieniu do powlok marsz-
czacych si¢ podczas nacinania i1 kruchych, ktore pozo-
stawiajg $lad o krawedziach poszarpanych oraz powlok
naniesionych na podtoze o duzej nier6wnosci po-
wierzchni.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody polega na nacieciu badanej po-
wloki do podtoza nozem o ostrzu wykonujagcym skosne
cigcie. Grubos¢ badanej powloki, stanowigca iloczyn
szerokos$ci nacigcia 1 tangensa kata nachylenia ptasz-
czyzny nacigcia do podtoza, odczytuje si¢ bezposrednio
za pomocg mikroskopu z podziatks.

2.2. Przygotowanie powlok do pomiaru. Plytki, ktérych
rodza) okre§lono w normie przedmiotowej, przygoto-
wane wg PN-74/C-81513, pomalowa¢ jedng z metod
podanych w PN-79/C-81514. Powierzchnia powtok do
pomiaru grubosci powinna by¢ sucha, wolna od kurzu
1 innych zanieczyszczen mechanicznych. Sama powloka
powinna by¢ catkowicie wysuszona. Czas i temperaturg
oraz inne parametry niezbedne do osiggnigcia catkowi-
tego wysuszenia okreslono w normie przedmiotowej.
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2.3. Przyrzad pomiarowy sktada si¢ z czeSci nacina-
jacej 1 pomiarowej (yys. 1. 1 rys. 2).

Rys. 2 [BN-84/6710-40-7]

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 12 lipca 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1985 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1985 poz. 8)
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Cz¢$¢ nacinajaca stanowi noz precyzyjnie oszlifowany,
wykonany ze stali narzgdziowej. W zaleznoSci od gru-
bosci mierzonej powloki, stosuje si¢ jeden z trzech
nozy réznigcych si¢ geometrig ostrza (tablica).

: ; Wartos¢ dziatki
Zakres pomia- : _
Rodzaj noza|rowy przyrzadu elementarnej po- | Blad wskazania
= dziatki mikro- pm
pm
skopu, pm
1 20 — 2000 20 +10
2 10 — 1000 10 4 &
3 2 — 200 2 + 1

Cz¢scia pomiarewa jest mikroskop o 42-krotnym
powiekszeniu. Jest on wyposazony w plytke ogniskowa
z podziatkg oraz zarébwka soczewkowa do o$wietlania
miejsca pomiaru, zasilang z baterii lub sieci. Dopusz-
cza si¢ roOwniez stosowanie innych przyrzadow, np. pro-
dukcji firmy Erichsen.

2.4. Wykonanie pomiaru. Na ptytce z badang powlo-
ka lub elemencie wymalowanym, zaznaczy¢ miejsce po-
miaru linig o dtugosci okoto 1 cm, narysowang czarnym
pisakiem. Kontrast barwy utatwia p6Zniejsze odpowied-
nie ustawienie mikroskopu 1 odczytanie grubosci po-

wloki. Nastgpnie wykonaé nacigcie, prowadzac przy-
rzad nacinajacy w kierunku do siebie poprzez czarng
kreske prostopadle do niej. Symetralna noZa powinna
by¢ prostopadta do nacinajacej powierzchni. Przyrzad
docisngé tak, aby ostrze przecigto powtok¢ az do zary-
sowania podioza. Slad nacigcia powinien mieé diu-"
go$¢ okoto 2 cm i zaczynaé si¢ okolo 1 cm przed
zaznaczong kreska. Grubo$¢ powloki odczyta¢ na po-
dziatce mikroskopu, przyjmujac wielkos¢ dziatki elemen-
tarnej charakterystyczng dla rodzaju noza uzytego do
pomiaru. Wykona¢ 3 odczyty w réznych punktach rysy
w zakresie $ladu pisaka, podajac jako wynik Srednig
arytmetyczng. Odczytéw dokonywaé nalezy z lewej
strony naciecia, gdyz konstrukcja ostrza zapewnia wy-
lgcznie z tej strony optymalnie ostre krawegdzie.

W przypadku pokrycia wielowarstwowego odczytac
grubosci poszczegdlnych pasm barwnych.

2.5. Wynik. W celu sprawdzenia réznic grubosci po-
wloki, na badanej powierzchni nalezy wykonaé co naj-
mniej 5 nacig¢ w roéznych miejscach w odleglosci
5-+-10 mm od krawedzi ptytki, podajac za wynik gru-
bos$¢ najnizsza 1 najwyzszg.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Przemystu Tworzyw
i Farb, Gliwice.

2. Normy zwigzane
PN-74/C-81513 Wyroby .lakierowe. Ptytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok

do badan

3. Autor projektu normy — mgr Bogumita Rabiasz — Instytut
Przemystu Tworzyw i Farb, Gliwice.

4. Producent przyrzadu — Zaktad Doswiadczalny Budowy Urzg-
dzen i Aparatury Doswiadczalnej Przemystu Farb 1 Lakierow
DOZAFIL Wroctaw-Kowale, ul. Kwidzynska 8.



