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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozna-
czanie temperatury zaptonu w zamknietym tyglu wg
Abla-Pensky’ego.

1.2. Zakres stosowania metody. Metod¢ stosuje si¢
do oznaczania temperatury zaptonu ciektych wyrobéw
lakierowych, roztworéw zywic i rozcienczalnikéw w za-
kresie temperatur od +5 do +102°C!).

1.3. Okreslenia. Temperatura zaptonu jest to najniz-
sza temperatura przy cisnieniu 101,3 kPa, przy ktorej

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

nad powierzchnig badanego cieklego materialu wytwa-
rza si¢ mieszanina par i gazOw z powietrzem, ulegajgca
zapaleniu przy zblizaniu ptomienia w warunkach pro-
wadzenia pomiaru.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody polega na ogrzewaniu prébki
wyrobu w zamknietym tyglu zanurzonym ’bezpoérednio
w faZni cieczowej o, kontrolowanej szybkosci wzrostu
temperatury 1 wyznaczaniu najnizszej temperatury,
w ktérej nastgpuje zapalanie par i gazow nad powierz-
chnig probki w tyglu.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 16 czerwca 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1983 poz. 29)
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2.2. Aparatura i przyrzady
|
2.2.1. Zmodyfikowany aparat Abla-Pensky’ego (rys. 1)
sktadajacy si¢ z:

a) tygla (rys. 2) wykonanego z mosiagdzu lub innego
materialu o dobrej odpornosci korozyjnej i dobrym
przewodnictwie ciepta, majacego wewngtrzny wskaznik
poziomu napetnienia;

b) pokrywy tygla majgcej ukosny otwor na termo-
metr, plaszczyzn¢ z trzema otworami (rys. 3), nad kto6-
rg zamocowana jest ruchoma przestona (rys. 4) otwie-
rajaca lub zamykajaca otwory oraz palnik (rys. 5), na
pokrywie znajduje si¢ rOwniez sprezynowy mechanizm
zapalajacy, ktory przesuwajac przestong¢ otwiera otwory
na 2,5 +0,5 s i rownocze$nie nachyla palnik nad $rod-
kowym otworem; na pokrywie zamocowana jest na me-
talowym trzpieniu kulka o $rednicy 3,5 0,5 mm sta-
nowigca wzorzec wielkosci ptomienia palnika;

c) tazni w ksztalcie zamknietego walca o $rednicy
okoto 140 mm i pojemnosci okoto 2,5 dm3, wypetnio-
nej woda lub wodnym roztworem gliceryny, majacej
w gornej czg¢$ci centralny otwor o Srednicy 53 mm,
w ktory wstawia si¢ tygiel oraz otwory: na termometr
i wyplywowy dla nadmiaru cieczy; w dolnej czesci tazni
znajduje si¢ grzatka elektryczna;

d) dwoch termometrow z dziatkg elementarng 0,5°C,
nominalnym zanurzeniem 57 mm i zakresie temperatur
odpowiednimi do oznaczanej temperatury zapionu.

Rys. 1
1 — ciecz faZni, 2 — mechanizm zapalajacy, 3 — fragment pokrywy
tygla, 4 — tygiel, 5 — palnik, § — termometr tygla, 7 — termometr
tazni
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I — wskaznik poziomu napetnienia
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Rys. 5
I — dysza palnika, 2 — pokrywa palnika

2.2.2. Inne przyrzady

a) Zasilacz elektryczny umozliwiajacy regulowanie
doprowadzonej do grzatki elektrycznej mocy w grani-
cach do 400 W, np. autotransformator lub tyrystoro-
wy regulator mocy.

b) Sekundomierz o doktadnosci odczytu 0,2 s.

¢) Barometr.

d) Chtodziarka.

2.3. Przygotowanie probki do badan. Probki wyrobow
do badan, pobrane zgodnie z PN-74/C-81500, nalezy
przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtym opakowaniu
W temperaturze nie wyzszej niz temperatura otoczenia.
Probki wyrobow o temperaturze zaptonu nizszej niz
+20°C zaleca si¢ przechowywaé w chlodziarce.

Przed otwarciem opakowania i1 pobraniem probki
do badan wyrobéw nalezy schtodzi¢ do temperatury
nizszej od przewidywanej temperatury zaptonu o co
najmniej:

10-C dla wyrobow o temperaturze zaptonu powyzej
+10°C,

5°C dla wyrobow o temperaturze zaptonu +10°C
1 nizszej.

Schiodzony wyrdb nalezy starannie wymieszaé przez
wytrzgsanie zamknig¢tego opakowania. W przypadku
wyrobdw gestych, np. farb i emalii, wyréb wymieszac
pretem metalowym lub drewnianym bezposrednio
przed napelnieniem tygla aparatu. Po pobraniu probki
do tygla, opakowanie nalezy natychmiast szczelnie
zamkngé.

Ze wzgledu na tatwos$¢ ulatniania si¢ palnych sklad-
nikOw otwieranie i przetrzymywanie otwartego opako-
wania nalezy ograniczy¢ do minimum.

2.4. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie wykonywac
W temperaturze otoczenia w miejscu o przyciemnionym
Swietle 1 wolnym od przeciggdéw z zachowaniem wa-
runkéw podanych w tablicy.

Dopuszczalna
Przewidywana Saybkodé roznica tem-
temperatura Wype}nie— wiztshy tlem— peratury mig-
zaplonu wyrobu | nie tazni') , . | dzy taZnig a
o peratury tazni
C wyrobem w ty-
glu, °C
ponizej 40 woda 1°Cna 3—4 min| najwyzej 2
od 40 do 55 | woda 1°Cna3—4 min| najwyze] 4
powyze] 55 wodny
roztwor
gliceryny | 1°Cna4—6 min{ najwyzej 8

') Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

Oczyszczony 1 wysuszony tygiel wstawi¢ w otwor
lazni o temperaturze co najmniej o 10°C nizszej od
przewidywanej temperatury zaptonu wyrobu, jezeli tem-
peratura zaptonu jest wyzsza niz +10°C lub 0,5°C niz-
szej, jezeli temperatura zaptonu jest rowna lub nizsza
niz +10°C. Tygiel napeini¢ préobka przygotowang wg
2.3 do poziomu okre§lonego wskaznikiem tak, aby nie
zwilzy¢ $cian tygla powyzej tego poziomu. Tygiel na-
kry¢ pokrywa, wstawi¢ termometry 1 catos¢ termosta-
towaé do uzyskania roéznicy temperatur podanej w ta-
blicy. Nastepnie rozpoczaé ogrzewanie tazni dobierajac
tak moc elektryczng dostarczong do grzatki, aby za-
chowa¢ szybkos$¢ ogrzewania tazni 1 rdéznice tempera-
tur podane w tablicy. Gdy temperatura wyrobu w tyglu
bgdzie o 5°C nizsza od przewidywanej temperatury
zaptonu, zapali¢ palniczek, wyregulowaé¢ wielko$¢ pto-
mienia na wzorcowa kulke, naciggnac spr¢zyne mecha-
nizmu zapalajacego 1 wykonacé pierwsza probg zaptonu
par przez naci$nigcie dzwigni zwalniajacej dziatanie me-
chanizmu zapalajacego. Préby zaptonu powtarzac¢ po
kazdym wzro$cie temperatury probki wyrobu w tyglu
o 0,5°C, az do wystgpienia zaptonu par. Zapton par
objawia si¢ wystgpieniem ptomienia nad powierzchnig
probki wyrobu wewnatrz tygla, a niekiedy 1 podmu-
chem powodujgcym gaszenie ptomienia palniczka. Nie
nalezy uwzgledniaé wystgpujacego niekiedy palenia sig
par przy ptomieniu palniczka, co objawia si¢ aureolg
wokot ptomienia palniczka i wystgpuje zazwyczaj przed
rzeczywistym zaptonem par.

Po wystgpieniu zaptonu par odczytaé temperature
(z,) probki w tyglu z doktadnoscig do 0,5°C oraz war-
tos¢ ci$nienia atmosferycznego (p).

Pojedyncze oznaczanie nie powinno trwaé diluzej niz
1 h dla wyrobow o temperaturze zaptonu do +55°C
1 nie dtuzej niz 2 h dla wyrobéw o temperaturze za-
ptonu powyze; +55°C.

Nalezy wykonaé co najmniej 2 oznaczania tempera-
tury zaptonu na nowych probkach wyrobu pobranego
z jednego opakowania.

W przypadku oznaczania temperatury zaptonu nie-
znanego wyrobu nalezy przeprowadzi¢ wst¢pne ozna-
czanie, stosujgc wigksza szybkos§¢ wzrostu temperatury
tazni niz podano w tablicy nie przekraczajgcy jednak
1°C na minutg.

2.5. Obliczanie wyniku. Temperatur¢ zaptonu (¢) przy
ci$nieniu atmosferycznym 101,3 kPa obliczy¢ wg wzoru

101.3 - p
I = ip
4
w ktorym:
t, — temperatura zaptonu, °C, przy cis$nieniu p,
101,3 — ci$nienie odniesienia, kPa,
— p — ci$nienie atmosferyczne, kPa, istniejgce

w momencie wystapienia zaptonu par.
2.6. Dopuszczalna rdéznica miedzy wynikami nie po-
winna przekraczac:
1°C dla temperatur zaptonu ponizej 40°C,
2°Cdla temperatur zaptonu w granicach od 40 do 55°C,
3°C dla temperatur zaptonu powyzej 55°C.
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Jezeli réznica migdzy wynikami dwéch oznaczan
przekracza podane warto$ci oznaczanie nalezy powto-
rzyc.

2.7. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik pomiaru
przyja¢ $rednig arytmetyczng co najmniej dwoch ozna-
czan spelniajagcych wymagania wg 2.6.

Obliczong $rednig arytmetyczng zaokragli¢ do liczby
catkowitej wg PN-70/N-02120.

W przypadku gdy temperatura zaptonu probki, wy-
znaczona w lazni wypelnionej woda, przekracza 55°C,

a w fazni wypelnionej roztworem gliceryny jest nizsza
lub réwna 55°C, to do obliczania wynikéw koncowych
nalezy przyja¢ wyniki wyznaczone w laZni wypelnionej
wod3a.

2.8. Protokét badan powinien zawierad:

a) nazwe¢ 1 cechy badanego wyrobu,

b) wyniki oznaczania,

c) warunki oznaczania (ci$nienie atmosferyczne, wy-
petnienie tazni),

d) dat¢ wykonywania oznaczania,

€) numer normy.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Przemystu Tworzyw

1 Farb, Gliwice.
2. Normy zwigzane

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygoto-
wywanie sredniej probki laboratoryjne)

PN-70/N-02120 Zasady zaokrgglania 1 zapisywania liczb
3. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne

ISO 1523-1973 Paint and varnishes. Determination of flash Paint-
-Closed cup method

RWPG CT C3B 3387-81 Marepuansl 1akokpacounsie. MeToa onpe-
JleJIeHUs TeMIIEPaTyphl BCIbILUKH B 3aKPbITOM THrJie no Abenb-
-Ilencke — norma zgodna

Anglia BS 3900 : Part A9. British Standard Methods of Test for
Paints. Determination of flashpoint (Closed cup method)

RFN DIN 53213 BIl. | Priifung von Anstrichstoffen und dhnlichen
I6sungsmittelhaltigen  Erzeugnissen. Flammpunktprufung in
geschlossenen Tiegel. Bestimmung des Flammpunktes

USA ASTM D 56-70 Flashpoint by tag closed tester (zasada po-
dobna, ale inna konstrukcja).
4. Autor projektu nmormy — mgr inz. Hugon Jablonski, Instytut

Przemystu Tworzyw 1 Farb, Gliwice.

5. Postanowienia uzupelniajgce. Do czasu opracowania innej me-
tody dopuszcza si¢ stosowanie niniejszej normy do badania wyrobow
lakierowych o temperaturze zaptonu ponizej +5°C, np. nitrocciulozo-
wych, stosujac tazni¢ napelniong wodnym roztworem ghoei /ny.

6. Temperatury krzepni¢cia i wrzenia wodnych roztworéw gliceryny

St¢zenie masowe Temperatura Temperatura
gliceryny w wodzie krzepnigcia wrzenia
% °C °C
10 -3
20 =7
30 -12
40 -20 +103
50 -35 +107
60 +110
70 : +115
80 +122
90 +140




