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LAKIEROWE Przygotowanie plytek i powlok
do badan wyrobéw lakierowych

do mebli
Grupa katalogowa X 29
1. WSTEP palcami na calej powierzchni w mieszaninie roz-

‘1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
przygotowanie plytek i powlok do badan wyro-
bow lakierowych do mebli.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Norma niniejsza obejmuje przygotowanie plytek
i powlok do badan w warunkach laboratoryjnych
wyrobéow lakierowych do mebli w nastegp'ujacych
parametrach:

a) czas schniecia,

b) wyglad i barwa,

~ ¢) polysk, . ' . L

d) twardos¢ wzgledna,

€) sprzyozepnoéé,

f) szlifowalnose,

- g) Scieralnose,

h) odpornosc na dzialanie zmiennych tempera-
tur, . :

1) odpornosc na dmalame wody i mediéw agre-
sywnych, | :

j) odpornos¢ na dzialanie $wiatla.

2. PRZYGOTOWANIE PLYTEK DO BADAN

2.1. Przygotowanie pl&_tek szklanych ’

2.1.1. Rodzaje. Rozréznia sie nastepujace rodza-
je plytek: '

a) plytki bezbarwne ze szkla plaskiego okienne-
go ciagnionego wg PN-69/B-13052 gat. I,

b) plytki z czarnego szkla marblitowego.

- 2.1.2. Wymiary : -

a) plytki z bezbalrwnego szkla plaskxego powin-
ny mie¢ wymiar 100X100X5 mm,

b) plytki z czarnego szkla marblitowego powm—
ny mie¢ wymiar 250 X125 X6 mm.

2.1.3. Odtluszczanie plytek. Powierzchnie ply-
tek oczy$ci¢ za pomocg tamponu nasyconego mie-
szaning rozpuszczalnikow *(spirytus: rektyfikowa-

ny i toluen cz. w stosunku objetosciowym 1:1),

a nastepnie plytki zanurzyé¢, nie dotykajgc ich

puszczalnikow. -

Prawidlowo$¢ wykonania odtluszczania spraw-
dzi¢ w nastepujacy sposob: plytke zanurzy¢ na
30 s w wodzie destylowanej. Splywanie wody po -
pivtce bez tworzenia smug i zatrzymywania sie
kropli na jej powierzchni $wiadczy o prawidio-
wym odtluszczeniu plytki. Nastepnie plytke na-
lezy ponownie zanurzy¢é w ww. mieszaninie roz-
puszczalnikow i1 suszy¢ w temperaturze 90 =-
100°C, a nastqpme w eksykatorze nad chlork1em
wapnia.

2.2. Przygotowanie plytek drewnianych

2.2.1. Rodzaje. Rozréznia si¢ nastgpujace ro-
dzaje plytek:
a) plytki
D-96002, )
b) plytki wiérowe okleinowane dowolna oklel—

z = drewna Liécia-stego wg PN-72/

‘na lisciastag,

c) plytki z plyty pllsnlowe] twardej wg BN-74/
7122-11.21,

d) plytki z drewna 1glasteg0 (sosna) wg PN-75/
D-96000,

e) plytki wiérowe okleinowane oklemq z drew-
na iglastego (sosna),

f) plytki wiérowe okleinowane foliami podkla—
dowymi na nos$niku papierowym.

2.2.2. Wymiary. Poszczegolne rodzaje plytek
powinny mie¢ nastepujace wymiary:

a) plytki z drewna liSciastego 120><90><6 mm,

b) plytki wiérowe okleinowane dowolng oklei-
ng lisciasta 180X120X19 mm,

c¢) plytki z plyty piléniowej twardej 300 <200 X
xX3,2 =5 mm lub 200X100X3,2 — 5 mm,

d) plytki z drewna iglastego (sosna) 120X90X
X6 mm,

e) plytki wiérowe okleinowane okleing z drze-
wa iglastego (sosna) 180X120X19 mm,

fy ptyty wiorowe okleinowane foliami podklado-
wymi na mno$niku .papierowym 180X120X12 =
16 mm lub 300X150X12 - 16 mm.
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2.2.3. Przygotowanie powierzchni. Powierzchnie
piytek nalezy dokladnie przeszlifowa¢ papierem
sciernym nr F 230/563 wg PN-76/M-59107, a na-
stepnie dokladnie usungé powstaly pyl. Pomiar
wilgotnosci wykona¢ wg PN-69/D-04100. Wilgot-
nos¢ drewna powinna wynosi¢ 8 = 10%b.

W przypadku niezgodnosci procentowej zawar-
tosci wilgoci, nalezy zawilgocone plytki podsu-
szy¢ w suszarce z wymuszonym obiegiem powie-
trza w temperaturze 40 *5°C do chwili osiagnie-
cia wilgotnosci, mieszczacej sie w granicach po-
danych ‘w przedmiotowej normie.

3. METODY BADAN
3.1. Wyt‘yczane ogolne

3.1.1. Przygotowanie powlok do badan. Poszcze-
golne rodzaje plytek przygotowaé¢ wg 2.1 lub wg
2.2. Sposob natozenia wyrobu, liczbe i grubosc
warstw lakierowych, czas i warunki suszenia oraz
aklimatyzacji przyjg¢ zgodnie z wymaganiami
normy przedmiotowej dotyczacej badanego wy-
robu. |

Do badania nalezy przygotowa¢ co najmniej
2 ptytki, przy czym do badania: ‘

— odpornosci na dzialanie zmiennych tempe-
ratur, '

— odporno$ci na dzialanie wody i mediéw agre-
sywnych przygotowaé co najmniej 4 ptytki, z kto-
rych 3 podlega¢ bedg badaniom, czwarta nato-
miast pozostaje w charakterze wzorca.

3.1.2. Pomiar grubosci powloki do badan nale-
zy wykona¢ czujnikiem mikrometrycznym lub in-
nym przyrzadem, zapewniajacym dokladnosc¢
L5 pum.

3.2. Badanie czasu schniecia powloki lakierowej
nalezy wykona¢ na plytkach przygotowanych
zgodnie z 3.1.1 wg PN-69/C-81519.

3.3. Ocena wygladu i barwy powloki lakierowej

a) Ocene wygladu powloki lakierow bezbarw-
nych nalezy wykona¢ na plytkach drewnianych
wg 2.2.2a) lub wg 2.2b), d), e), f), przygotowanych
wg 2.2.3 z naniesionymi powilokami wg 3.1.1 go-
lym okiem w rozproszonym $wietle dziennym.

b) Ocene wygladu i barwy podkladéow oraz
emalii nawierzchniowych nalezy wykona¢ na

#

ptytkach wg 2.2.2c) lub 2.2.2f), przygotowanych

wg 2.2.3 z naniesionymi powlokami wg 3.1.1, go-
lym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.

3.4. Badanie polysku powloki lakierowej

a) Pomiar polysku lakierow bezbarwnych na-
lezy wykona¢ na plytkach wg 2.1.1b) przygoto-
wanych wg 2.1.3 z naniesionymi powlokami wg
3.1.1. |

b) Pomiar polysku emalii nawierzchniowych
nalezy wykona¢ na plytkach wg 2.2.2c) lub 2.2.2f)
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przygotowanych wg 2.2.3, z naniesionymi powto-
kami wg 3.1.1.

Pomiar nalezy wykona¢ zgodnie z BN-67/
6110-20 aparatem Gardnera 60°.

3.5. Badanie twardoSci wzglednej powloki la-
kierowej. Pomiar nalezy wykona¢ zgodnie =z
PN-73/C-81530 na plytkach wg 2.1.1a), przygoto-
wanych wg 2.1.3 z naniesionymi powlokami wg
3.1.1. *

3.6. Badanie przyczepnos$ci i szlifowalnoSci po-
wloki lakierowej. Pomiar przyczepnosci nalezy wy-
kona¢ zgodnie z PN-73/C-81531, natomiast szlifo-
walnosci zgodnie z BN-75/6110-07 na plytkach wg
2.2.2a) lub 2.2.2b), d), e), f), przygotowanych wg
2.2.3 z naniesionymi powlokami wg 3.1.1.

3.7. Badanie S$cieralnosci powlok lakierowych.
Badanie nalezy wykonat¢ zgodnie z PN-76/C-81516
wg metody A na plytkach przygotowanych zgod-
nie z 3.1.1.

3.8. Badanie odpornosci. powloki lakierowej na
dzialanie zmiennych temperatur. Badanie nalezy
wykona¢ na pltytkach wg 2.2.2b) lub 2.2.2e), f),
przygotowanych wg 2.2.3, z naniesionymi powlo-
kami wg 3.1.1, przy czym dodatkowo plytki po-
winny mie¢ zabezpieczone krawedzie. Do zabez-
pieczenia krawedzi dopuszcza sie stosowanie ba-
danego wyrobu lakierowego.

Badanie nalezy wykona¢ zgodnie z BN-66/
6110-15.

3.9. Badanie odpornosci powloki lakierowej na
dzialanie wody i mediow agresywnych. Badania
nalezy wykona¢ na ‘plytkach wg 2.2.2a), 2.2.2b)
lub 2.2.2¢), d), e), f), przygotowanych wg 2.2.3
z naniesionymi powlokami wg 3.1.1.

Odporno$¢é na dzialanie wody oraz nasiqkiiwoe’;ci
wykona¢ zgodnie z PN-76/C-81521, natomiast od-
pornosc na dzialanie mediow agresywnych zgod-

nie z PN-77/C-81522.

3.10. Badanie odpornosci powloki lakierowej na
dzialanie Swiatla ‘

a) Badanie lakieréw bezbarwnych nalezy wy-
kona¢ na plytkach wg 2.1.2a) przygotowanych wg
2.1.3, z naniesionymi powlokami wg 3.1.1.

b) Badanie emalii nawierzchniowych nalezy
wykona¢ na plytkach wg 2.2.2a), 2.2.2b) lub 2.2.2¢),
f), przygotowanych wg 2.1.3 z naniesionymi po-
wlokami wg 3.1.1.

Badanie nalezy wykona¢ zgodme z BN-71/
6110-33.

4. OCENA WYNIKOW BADAN

Ocene wynikéw badan przeprowadzi¢ zgodnie
z wymaganiami normy przedmiotowej dotyczacej
badanego wyrobu.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Cieszynska Fab-
ryka Farb i Lakierow POLIFARB, Cieszyn.

2. Normy zwiazane

PN-69/B-13052 Szklo budowlane. Szkla plaskie okienne
ciggnione

PN-73/C-81330 Wyroby lakierowe. Oznaczanie wzgledne]
twardosci péwlok

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe., Okreslanie przyczep-
nosci powlok do podloza oraz przyczepnosci m1edzy—
warstwowej

‘PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie $cieralnosci
powlok lakierowych

PN-69/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczanie stopnia
wyschniecia
PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odporncsci

powlok lakierowych na dziatanie wiody oraz oznacza-
nie nasigkliwosci ‘
PN-T7/C-81522 Wyroby Ilakierowe. Badanie
powlok na- dzialanie mediow agresywnych
. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogoélnego przeznaczenia
PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogodlnego przeznaczenia

odporncsci

PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-76/M-59107 Wyroby S$cierne, Scierniwo. Klasyfikacja
‘wielkosci ziarna

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalnosci
powlok

BN-66/6110-15 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci
powlok lakierowych na dzialanie zmiennych tempe-
ratur

BN-67/6110-20 Wyrcby lakierowe. Pomiar potysku lustrza-
nego powlok przyrzadami fotoelektirycznymi

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okreslanie odpornosci
powtlok lakierowych na dziatanie swiatla

BN-74/7122-11.21 Plyty pilsniowe. Plyty twarde zwykle
Wymagania techniczne

3. Dokumenty miedzynarodowe
RWPG PC 5224-74 Jlakm gas meOeau. llogrotrosxa obpa-
3103 K HCOHITAHHIO — pnorma rownowazna.

4. Autor projektu normy — mgr inz. Witold Wieczo-
rek, Cieszynska Fabryka Farb i Lakierow POLIFARB,
Cieszyn,



