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WYROBY Wyroby lakierowe 
• LAKIEROWE 

Metody . badania trwałości 
. 

magazynowania w czasIe 

1. WSTEP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są przy

spieszone metody badania trwałości wyrobów lakie
rowych w zakresie takich parametrów jak tendencje 
do zmiany lepkości i osadzania się pigmentów, u
możliwiające wstępną ooenę zachowania się wyrolDr w 
ozasie magazynowania. 

i.2. Zakres s 'toso\,ania metod. Normę stosuje s.tę 
do badania lakierów, farb i emalii z uwzględnie

niem następująoych grup wyrobów lakierowyohl 
- olejno-żywioznych z wyjątkiem wyrobów zawi~ 

jąoyoh pigmenty metaliczne, 
- ftalowych i ftalowych modyfikowanyoh z wyjąt

kiem wyrobów zawierająoyoh pigmenty metaliczne, 0-

raz wyrobów ftalowych wysokopigmentowanych bielą 

cynkową powyżej 15~, · 

- p~liwinylowych, 

- chemoutwardzalnych, 
- chlorokauczukowyoh, 
- na dyspersjach WOdnych, 
- celulozoWych. 
Metody opisane W normie znajdują zastosowanie w 

pracach badawozyoh jako metody pozwalająoe napo-
równawozą ocenę w przypadkach wprowadzenia zasad
niczych ilościowyoh lub jakościowyoh zmian reoep
turowyoh, poszukiwania zamiennikÓw wyrobów, opra
cowywania nowych technologii. 

Normę należy stosowaó do badania wyrobÓw, któ
rych okres trwałośoi wynosi 00 najmniej 6 miesięcy. 

Grupa katalogowo X 29 

i.3. Normy związane 
.PN-74/C-Si500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pró

bek i przygotowanie średniej próbki laborato
ryjnej 

PN-75/C-Si50S Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu 
wypływu kubHami wypływowymi (lepkość umowna) 

PN-67/C-Si543 Wyroby lakierowe. Oznaczanie stop

nia osadzania się pigment6w i wypełniaczy 

2. METODY BADANIA 

2.i.·Zasada badania polega na poddawaniu wyrobów 
lakierowych działaniu zmiennych temperatur lubp~ 
wyższonej temperatury i kolejnej ocenie zmian lep
kości. oraz występowania sedymentaoji w przypadku 
wyrobÓw pigmentowanych, 

2.2. Przyrządy i materiały 

a) Cieplarka z płaszczem wodnym i termoregulaCją. 
b) Chłodziarka z możliwością uzyskania tempera

tury _200 C. 
c) Puszki metalowe o wymiarach podanych w PN-67/ 

C-Si543. 
d) Lopatka metalowa o kształoie 1 wymiarach wg 

PN-67/C-8i543. 
e) Kubki wypływowe wg PN-7S/C-81508 . 

t~ '-_ "'," 

2.3. Przygotowanie próbki i dobór metody. Bada
ny wyr6b lakierowy pobrany zgodnie z PN-7~/C-S~ 
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dokładnie wymiesza6 i po określeniu lepkośoi 
, PN-75/C-8i508 przelać do puszki metalowej 

PN-67/C-8i543. Puszkę napełnić wyrobem do 7/8 
SÓkośoi, po ozym szozelnie zamknąć i zważyć z 
kładn~śoią do 0,5 g. 

wg 
wg 
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Badany wyrób, a w przypadkaoh porównawozyoh~z 
, z wyrobem odniesienia, poddaje się jednej z pr6b 
polegająoych na dzia'łaniu: 

a) zmiennyoh temperatur, 
b) podwy:l:szonej tsmperatury. 
Próbę wymienioną w a) stosuje się do pigmento

wanyoh wyrobów lakiero~oh, w których wagowy u
dział pigment6w przekracza 2~, z wyjątkiem wyro
bów emulsyj'nych. Próbie· wymienionej w b) poddaje 
się wyroby niepigmentowane, wyroby zaWierające po
ni:l:ej 20% wag. pigment6w oraz wyroby emulsyjne. 

2 . 4. WYkonanie badania 

2'.4..i. Badanie'w zmiennych temperaturach, Pr6b
ki wyrobów przygotowane zgod'nie z 2,3 poddać dzia

łaniu zmiennych temperatur, umieszczająo je na 
przemian w chłodziarce o temperaturze -i7 ±20e i 
oieplaroe o temperaturze 50 ±20e wg kolejno nas~ 

PUjąoyoh cykli godzinowy oh: 4 b dzielenia niskiej 
temperatury, 3 h działania podwyższonej tempera
tury, 2 h działania niskiej temperatury, isł h 
działania podwyższonej temperatury. Wymienione~ 
kle godzinowe powtarza się pięoiokrotnie, a na
stępnie przez okres 48 h pozostawia się wyr6b w 
oieplaroe, 

Jako przykład podaje się następujący schemat z 
uwzg~ędnieniem poszozeg61nych dni tygodnia. 

Od poniedziału do wtorku: 
h 730 - iOoO w chłodziarce, 

h 10
00 

- 1300 w cieplaroe, 
h i300 _ i500 w ohłodziaroe, 
h i500 _ 730 dnia następnego w oieplarce . 

Przez sobotę i niedzielę do ponied~iału h 730 

pozostawić badany wyr6b w oieplarce. 

Cykl 7-dniowy powtarza się dwukrotnie, tj,przez 
łączny okres i4 dni. Po tym okresie badane wyroby 
wyjąć z cieplarki i pozostawić do osiągnięcia tEID

peratury otoczenia. 
Z kolei od1l'aży6 puszkę z wyrobem z dokładnością 

podaną w 2,3, Po otwarciu puszki określić stopień 
osadzania się pigment6w i wypełniaczy zgodnie z 
PN-67/e-8i543, Następnie wyrób wymiesza6 i w~y

,padku uprzedniego stwierdzenia straty na wadze u
zupełni6 ewentualny ubytek dodająo odpoWiednią 

110ś6 rozpuszczalnika typowego dla danego wyrobu, 

Lepkość wyrobu określić wg PN-75/C-8i508. 

2.4.2. Badanie w pod!y:Ilszonej temperaturze. Ba
dany wYrÓb przygotowany zgodnie 'z 2.3 umieśoi6w 
cieplaroe o temperaturze 50 ±20e i podda6 działa

niu podwyższonej temperatury w oiągu 48 h. Po 
tym okresie wyr6b wyją6 z oieplarki, sohłodzi6 do 
temperatury otoozenia i zwa:lly6 .z dokładnością po
daną w 2.3. Pomiar lepkości, a w przypadku wyro
b6w pigmentowanych równie. ooenę stopnia sedymen
taoji przeprowadzi6 zgodnie s 2.'.i. 

2.5. Ocena WYnik6w badań. Zmierzone wielkości -
stopień sedymentaoji i lepkoś6 - pozwalają nap~ 

bl1łone określenie zmian, jakie w zakresie tyGb~ 
r .. etrówwystąpią w wyrobaoh magazynowanyoh w wa
runkaoh normalnyoh w okresie około 6 miesięoznym, 
jak r6Wni" UlIoUiwiają porówDa.llłe zaohowa,n1a się 
wyrobÓW wyprodukow&nyoh w oparoiu o r6:1lne teohRo
logie. 

KONIE~ 

INFORMACJE DODATKOWE 

Uwagi do wYdania III 
a l uaktualniono normy zwiąZane, 
b ) wprowadzono jednostki miar Międzynarodowego Układu Jednostek (SI), 


