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WYROBY 
LAKIEROWE Pomiar p rzewodności elektrycznej 

powłok 

1. WRT:p' 

1,1. Przedmiot nor~y. Przedmiotem nor my jest 
roe'toda pomiaru przewo4nośoi elektryoznej skrośnej 
powlok lakierowyoh prądoprzewodząoyoh. 

1,2, Zakres stosowania metodY . . Metodę pomiaru 
podaną w normie stosuje się do pomiar6w przewod~ 

ności elektrycznej powłok wyrob6w lakierowych ~
doprzewodzących stosowanyoh do pJ;'zeoiwkorozyjnego 
zabezpieczania blaoh stalowych łąozonyoh na dro
dze zgrzewania elektryoznego. Metoda nadaje się 
do pomiar6w przewodnośoi w zakresie od 10- 3 do 
10+1 n -1 _ 

1.;. Określenia 

1.3.1. Przewodność elektryozna skrośna - stosu
neknatętenle prądu elektryoznego przep,ywająoego 
na wen'oś badanej prÓbki do napięoia prądu stałe
go doprowadzająoego do przeoiwległyoh powierzc~l 
p~6bki badanego mAteriału; jednostką podstawową 

jest 0-1 . 

1.2,2. Przewod~ość elektryozna skrośna Wl d6eiwa 2 .. -
- przowodnoM slcrośna odniesiona do 1 om pow1eL'1Il-
ohnl elektrod oraz 1 cm grubośoi pr6bki badanego 

0 -1 -1 
materiału, pOdawana w I • om • 

1.4. Normy związane , 
PN- 64/C-81,13 Wyroby lakierowe . Płytki ·do badań 
JiIN-59/C-81,·14 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy

wania powłok do badafi 
PN-67/C-81515 WyrubY laklerQwe. Nieniezoząoy po

miar grubości powłok metodą elektromagnetyozną 

2. M:ED:ODA POMIARU 

g-,~~._ f.aeada metodY polega na porn:l.lU'z& opornośoi 
elektrycznej skrośnej powłoki lakierowej o okreś
lonej grubości i powierzohni, umieezozonej ~lędzy 
elgktrodami pomiarowymi: stalową i rtęoiową oraz 
o1lliczeniu jej przewodnośoi właśoiwej. 

lakierowych 
G rupa katalogowa X 29 

2.2. Aparatura i przyrządy 

a) Mostek do po~iaru oporności, zakres . 0 ,1 + 
1 O~ O , pomiar prądem stałym o napięoiu 5 .;. 10 V, 
dokładnoŚĆ 2 -:- 5~ 

b). Elektrody pomiarowe: stalowa i rtęciowa znaj
dują się w obudowie z materiału elektroizolacyj
nego , np. polimetakrylanu metylu. Kształt i wymia
ry elektrod oraz obudowy podano na rysunku. ObJdo

wa wykonana jest w fQrmie walca i składa slę z 
dw60h częśOi ~ i ? łączonyoh na gwint. 

Do zacisku mn.o'TKn 

Elektroda 

• 

ZI.dnoa".nl. Prz.my./u Farb I Lakierów 
U.tanowlona przez Dyrektora ZPF I L dnia 11 c:rerwca 1969 r. 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 

jako norma obowlązulqca w :rakrelle metod badań od dnia l stycznia 1970r. 
(Mon. Pol. nr 40/1969 pal. 334) 
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W ol,ńoi ~obudoW1 In.jdu~. Ii, elektroda r~,

o1owa. do ktÓrtj dooilka li, elektrod, Italow, • 
badan, powlok,. OltŚĆ ~ obudoW1 ' ltanow~ pokr,wt, 
w kt6rej znajduje d ,t ilIruba UIIloUlw1aj,oa doo18k 
elektrody st8low~j. Elektroda stalowa wykonana 
jest zę stali nierdzew.nej 1F.M3 o kształcle dw6ch 
stykających się wsp6łoSiowo walc6w o r6tnych ~eG
nic~ch. Na płaęką powierzchnię wtększego walca nal 
nosi stę badaną powłokę lakierową. Elektrody sta
lowe są wymienne i powinny być wykonane w więk

szej ilości ~ c~lu umotliwienia przeprowad~ania 

seryjnych pomiar6w. Dla ulatwienia pracy na po
wierzchni mniejszego walca katdej elektrody sta
lowej powinien być wybity ~olejny numer. 

Elektrodę rtęciową sporządza się z rtęci oo~sz
czonej, pozbawionej wilgoci, najlepiej typu pola
rograficznego. 

c) Statyw do mocowania obudowy z elektrodami. 

d) Kuweta z winiduru, np. typu fotograficznego. 

2.3. PrzYgotowanie powlok do badań 

2.3.1. WYkonanie powłok. Powierzchnię pomiarową 
elektrody stalowej Wymienionej w 2.2 b) naldy , 
odtłuścić w spos6b podanY w EN-64/C-81513 i po
kryć badanym wyrObem lakierowym krzytowo sposobem 

, natrysku zgodnie z PN-59/C-8151 łj , . Elektroą~ w cza
aie malowania oraz po malowaniu at do osiągnięcia 
atanu pyłosuchości powinny być ustawione w polo
teniu ściśle poziomym , w oelu uniknięcia tworze
nia się zaciek6w i zgrubień powloki, Grubość po
włoki powinna być zawarta w granicach 30 + 50 /tm , 
jeteli norma przedmiotowa nie przewiduje inaczej 

' i rie powinna wy~azywać na calej powierzchni r6~
'!lic w:l ększych nit t5 /Lm, , , 

Pomiar grubońoi powlok nalety wykonać przyrzą-

dem pomiarowym Wg PN-67/a-81515 lub i~~ym pr~ą
dem, n~, e niszoząo:"Tn powłoki, zapewniającym dokład

noŚĆ pomiaru do t5 J.tm. 

2.3.2. Aklimatyzacja powłok. Wymalowane elektro
dy nalety aklimatyzować w temperatur~e 20 t2 0 C i 
przy wilgotności względnej powietrza 65 t5% prze~ 
okres czasu przewidziany w normie przedmiotowej. 

2.2.3. Liczba powlok. Do pomiaru nalety przygo
tov:a'; co najmniej 5 pov.łok nalotonych na elektro
dach. 

2.4. W:rkonanl0 polll19.lj'U. Obudow, ol.ektrod umooo
weÓ w 8tatywie oz,Śo1~ ,Ą ku dol owi 1 06106ć wut -
w1Ó do kuwet;y., na dnie kt6rej znlljduje elt W"C" t
wa wody okola 3 om. OdkręQ1Ć pokrywę P i wyjąć 

nieczynną elektrodę etalową , Zbiorniozek w częśoi 
A obudOWY, wypełniony rtęcią do około ~ obję~ 
tości, zamknąć el,ektrodą stalową z badaną powloką 
w ten spos6b, aby wymalowana powierzchnia była 

zwr6cona w kierunku rtęci. Następnie nalotyć po
krywę ,? i dokręcić śrubę at do oporu. Obudowę 

obr6cić o 1800 talt, aby o:.;ęŚ ć A znalazła się u 
g6ry, ~ rtęć pokryła badaną powłokę . W tym poło
teniu zaciski elektrod połączyć kabelkami z most
kiem do pomiaru opornośot i zmierzyć oporn~ść uk
ładu zgodnie z instrukcją obsługi używanego most
ka, Odczyt nale!y powt6rzyć kilka razy, przy czym 
jako WYnik pomiaru przyjmuje się średnią srytme
tyozną co najmniej 3 odczyt6w. Po pr zeprowadzeniu 
pomiaru obudowę obraca się o 1800 tak, aby cz ęść 
Ą znalazla się na dole. po czym odkręca się po
krywę B, i wyjmuje elektrodę stalową z nadaną po-

, , . 
wło~ą. Zutytą elektrodę wkłaąa się do kuwety z 
wodą. Wszystkie operacje związane Z ,pomiarem na
lety przeprowadzać ostro tnie unikając rozlania i 
zamoczenia rtęci ,wodą. Po zall:ończe.liu pomiar6w 
naczyńko z r1;ęcią nalety zamknąć nieutywanF! elek
trodą stalową i dokręcić pokrywę B Zu!y1e elek
trody oraz kuwetę spłukać wodą z ewentualllych po
zostałościrtęc1. Elektr·ody stalowe ri:lgeneruje 
aię usuwając nałotone powłoki przy pomocy e~es~~ 
nego rozpuszczalnika. 

,2.5. Obliczanie WYnik6w. Przewodność elektrycz
ną skrośną właściwą ';i powłoki lalderowej obli 
CZylI w n -1 " cm-1 wg wzoru 

.. d 
x = R' . :. . • ' IS 

w kt6rym: 

R - zmierzona oporność układu,!>. 

d - grubość powłoki. cm, 
s - powierzchni~ mierzona powłoki, cm2 

(dla elektrod wg rybunku s = 3,14 Cli). 

2.6, Wyni§. Za wynik nalety przyjąć średnią 

arytmetyczną wartości uzysk~ych 11a 3 po~ł ol:spo

śr6d 5 ,mierzonych, odrzucając najmniejszą 1 naj
większą. 

KONIEC 


