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powlok lakierowych

NORMA BRANZOWA - | BN-69
WYROBY Wyroby lakierowe 6110"28
LAKIEROWE Pomiar przewodnosci elektrycznej

Grupa katalogowa X 29 |

1, WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest
metoda pomiaru przewodnofci elektryczne] skroéne]
powiok lakierowych pradoprzewodzgcych.

1,2, Zakres stosowanie metody. Metode pomiaru
podang w normie stosuje sie do pomiaréw przewod=-
nofel elektrycznej powlok wyrobdéw lakierowych mrg-
doprzewodzgcych stosowanych do przeciwkorozyjnego
zabezpieczania blach stalowych tgqczonych na dro-
drwe zgrzewania elekbtrycznego. Metoda nadaje sle

do pomiardédw przewodnosci w zakresie od ‘!0"'3 do
“IO” Q) -‘17

1,3, Okredlenia

1.3,1. Przewodnoéé elektryczne skroféna ~ stosu-
nek natefenis pradu élek‘brycznego przeptywajacego
na wekyo$ badanej prébki do naplecia pradu staie-
go doprowadzajqcego do przeciwleglych powlerzchni
prébki badenego materialu; Jeduostkq podstawowg
jest O,

1.3,2, Przewcdnod¢ elektryczna skrogna wialiciwa
- przewodnoéd shroéna odniesione do 1 om® powierz-
chnl elektrod oraz 1 cm grubodci prébki badanego

materiatu, podawana w ) “1s cm .

1.4, Normy zwlgzene

PN-64/C=81513% Wyroby lakierowe. Prytki ‘do badan

N-50/C=81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy-
wenia powtok do badan

PR.57/6-81515 Wyroby lekierowe. Nieniszozgey po-
miar grubofci powkok metodgq elektromagnetyozng

2. MBTODA POMIARU

2. . “szsads metody polege na pomiarze opornosci
elekirycznej skrofne] powtoki lakierowej o okreg=-
lone] grubosdci i powlerzchni, umieszozone] miedzy
el ektrodami pomiarowymli: stalowg 1 rte¢oiowsg oraz
obliczeniu je]j przewodnofici wtadciwe],

2.2, Aparatura i przyrzady _
. 8) Mostek do pomiaru opornosci, zskres. 0,1 ¢
103 Q , pomiar pradem stalym o napieciu 5 ¢ 10 V,
doktadnoéé 2 < S%

b). Elektrody pomiarowe: stalowa i rteciowa znaj-
dujq si¢ w obudowie z materialu elektroizolacyj-
nego, np. polimetakrylenu metylu. Ksztalt i wymie=
ry elektrod oraz obudowy podano na rysunku. Obudo-
wa wykonana jest w formie walca i sklada sie z
dwéch czebci A 1 B aczonych na gwint.

Do zacisku mostka pomiarowego
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Zjednoczenie Przemystu Farb | Lokieréw _
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 11 czerwca 1969 r. _
jako norma obowlqzujgee w zakresie metod badah od dnia 1 stycznia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 40/1969 poz. 334)
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W omgécl A obudowy znajduje si¢ elektroda rte-
clowa, do ktére] dociska mi¢ elektrodq stelows z
badang powkoksg. Czeéé B obudowy stenowi pokrywe,
w ktére] znajduje si¢ sruba umo2liwiajqoa docisk
elektrody stalowej. Elektroda stalowa wykonana
jest ze stali nierdzewnej 1H13 o ksztatcie dwéch
gtykajacych sie wspbiosiowo walcédw o réinych fred-
- nicach. Na ptasks powilerzchnie wigkszego walca na=

nosi eie badang powioke lakierows. Flektrody sta-
lowe 88 wymlienne i powinny by¢é wykonane w wiegk-
sze]) 1losci w celu wumoZliwienia przeprowadzania
sefyjnych pomiaréw. Dla ulatwienia pracy na po-
wierzchni mniejszego walca kaZde]j elektrody sta-
lowej powinien by¢ wybity kolejny numer.

Elektrode rteciowsg sporzgdza si¢ z rteci oczysz-
czonej, pozbawione] wilgoci, najlepiej typu pola-
rograficznego.

¢) Statyw do mocowania obudowy z elektrodami,
d) EKuweta z winiduru, np. typu fotograficznego.

2.3. Przygotowanie powlok do badan

2,3,1. Wykonanie powiok. Powierzchni¢ pomiarows
elektrody stalowej wymienionej w 2.2 b) nalezy
odltudcié w sposédb podany w PN-64/C=81513 1 po=
kry¢é badenym wyrobem lakierowym krzyZowo sposobem
natrysku zgodnie z FN-59/C~81514. Elektrody w cze-
pie melowania oraz po malowaniu a2 do osiggniecia
stanu pylosuchodéeci powinny byé ustawione w poto=-
zeniu éciéle poziomym, w celu unikniecia tworze-
nia sie¢ zaciekédw i zgrubieh powloki. Grubosé po-
wioki powinna by¢ zawarta w granicach 30 & 50 um.
jezeli norma przedmiotowa nie przewiduje inacze]
i rie powinna wyxzazywaé na calej powierzchni rés~
vic wiekszych nig L5pum,

Pomiar grubofci powlok nalezy wykonad przyrzg-
dem pomiarowym yg FN-67/C-81515 lub in ym przyrzg-
dem, nie niszczgerm powiokl, zapewniajgacym doklad-
noéé pomisru do t5pmh

2.,3.2, Aklimatyzacia powiok., Wymalowane elektro-
dy nalezy aklimatyzowaé w temperaturze 20 2% 1
przy wilgotnosci wzglednej powletrza 65 t59% przez
okreg czasu przewidziany w normie przedmiotowe].

2.3.3, Liczba powiok. Do pomiaru nalezy pczygo-
tovac co najmniej 5 powiok naloZonych na elektro-
dach,

- wa wody okoto 3 om,

- wioka.

:4, Wykonanie pomiaru. Obudowe elektred umoco=
wadé w statywie czeéclg A ku dotowl 1 calofé witaw

wi¢ do kuwety, ne dnie ktére] mnajduje sie wirstw
Odkreci¢ pokrywe B 1 wylaé
nieczynng elektrode stalowa. Zbiorniczek w czebcl
A obudowy, wypeiniony rtecia do okoto 23  obje-
toéci, zamkngé elektroda stalowg z badang powloka
w ten sposéb, aby wymelowsna  powierzchnia byla
zwrécona w kierunku rteci. Wastepnie nalotyé po-
krywe B i dokrecié &1ube az do oporu. Obudowe
obréeié o 180° tak, aby cuesé A znalazla sie u
géry, a rteé pokryta badang powktoke., VW tym polo-
teniu zsciski elektrod potgczyé kabelkami z most=-
kiem do pomiaru opornosci i zmierzy¢ opornoéé uk=-
tadu zgodnie z instrukcjg obstugi uzywanego most-
ka. Odczyt nale2y powtérzyé kilka razy, przy czym
jako wynik pomiaru przyjmuje si¢ érednia arytme-
tyczng co najmniej 3 odczytdédw. Po przeprowadzeniu
pomiaru obudowe obraca sie o 180° tak, aby czesé
A znalezla sie¢ na dole, po czym odkreca sig po-
krywe B i wyjmuje elektrode stalowa z badang po=-
Zutyte elektrode wkiada sie do kuwety z
wodg. Wszystkie operacje zwigzsne z pomiarem na-
leszy przeprowadzaé¢ ostroznie unikajgc rozlania 1
zamoczenia rteci wodg., Po zakonczeaiu pomiardw
naczyiko z rtecig nalezy zamknaé¢ nieuzywona elek=
troda stalowa i dokrecié pokrywe B Zuzyle elek-
trody oraz kuwete¢ spiukaé woda z ewentualuych pow
zostatosci rteci. Elektrody stalowe regeneruje
sl¢ usuwajgc nazozone powloki przy pomocy szresy~
nego rozpuszczalnika,

.2.5. Obliczanie wynikéw., Przewodnosé elektrycz-

ng skroéng wiadciwg x powioki lakierowej obli-
czy’ w 0. en” wg wzoru
i e g4
w ktérym: :
R - zmierzona opornosé uktadu, N
d - gruboéé¢ powtoki, cm,
2

§ - powlerzchnie mierzona powloki, cm~
(dla elektrod wg rysunku s = 3,14 en®).

2.,6. Wynik. Za wynik nale2y przyjaé¢ érednig
arytmetyczng wartosci uzyskanych dls 3 powiol: epo-
6ré6d 5 mierzonych, odrzucajac najmniejszq i naj-

wiekszg,
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