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WYROBY PRZEMYStU

CHEMICZNEGO ‘Badanie przydatnosci

Wyroby lakierowe 6110-22

do dosuszania

Grupa katalogowa X 29

i. WSTEP

1,1, Przedmiot normy., Przedmiotem normy jest badanie przydatnoséci wyrobu lakiero-

wego do dosuszania,

1,2, Zakres stosowania., Norm¢ nalezy stosowaé do badania wyrobéw lakierowych olej-

nych ftalowych, poliwinylowych, chlorokauczukowych, epoqudowyéh i nitrocelulozowych 2
wyjatkiem wyrobow przewidzianych do suszenia w temperaturze podwyzszonej, kitéw 1

szpachléwek oraz wyrobéw elektroizolacyjnych.

1.3, Okreslenia, Dosuszanie jest to dodatkowy etap suszenia niektérych wyrobdw la-
kierowych schngcych na powietrzu, polegajacy na suszeniu w temperaturze do 80°C, a

wplywajacy na znaczne skrécenie czasu schniecia wymalowan,

1.4, Normy 2zwigzane
PN-66/C~-81510 Wyroby lakierowe,

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe,.

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe,

PN-69/0-81519 Wyroby lakierowe,

PN-61/C-81523 Wyroby lakierowe,
mgly solnej

PN-54/C=-81526 Wyroby lakierowe,
pomocg aparatu Du Ponta

PN-569/C=81528 Wyroby lakierowe,
zginanie

PN-T73/C~-81531 Wyroby lakierowe.
czepnosci mig¢dzywarstwowej

BN-64/6110-02 Wyroby lakierowe.

2,1, Zasada badania polega na
temperaturze 20 +5°C z powlokami

2.2, Przyrzady

Warunki aklimatyzacji powlok do badan
Piytki do badan

Sposoby otrzymywania powlok do badan
Okreslanie stopnia wyschnigcia

Badanie odpornosci powlok lakierowych na dzialanie
Pomiar odpornosci powlok lakierowych na uderzenie za
Oznaczanie elastyeznosci powlok lakierowych przez

Okre$lanie przyczepnosci powlok do podloza oraz przy-

Badanie odporno$ci powlok na dzialtanie wody morskie]

2. METODA BADANIA

poréwnaniu ze sobg powlok lakierowych suszonych w
suszcnymi w temperaturze T5 +5°C w zakresie wygladu

powtoki, elastycznoéci, odpornosci na uderzenie i przyczepnosci oraz na zgdanie od-
biorcy - w zakresie odpornosei na dziatanie mgly solnej i wody morskiej.

a) Przyrzad do badania odpornoéci na zginanie zgodnie z PN-69/C-81528.
b) Przyrzad do badania przyczepnodci powlok zgodnie z PN-73/C-81531.
¢) Aparat Du Ponta zgodnie z PN-54/C-81526.

d) Szkto powiekszajgce S-krotnie,

e) Komora solna wg PN-61/C-81523.

Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki
wprowadzone do dnia 31,05.1976 r, (Wyd. II)

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 1 kwietnia 1967 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie metod bodah od dnia 1 stycznia 1968 r.

(Mon. Pol. nr 36 /1967 poz. 175) A

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,20 Nakl. 300+21 Zam. 1716 |76

Cenao zt 1,20

Przekazano de produkejl 12.6.76. Druk vkonczono w patdzlerniku 76.



2 BN=-6T7/6110-22

2.3, Przygotowanie powlok do badan, Jezeli normy przedmiotowe nie przewidujg ina-
czej, 18 piytek stalowych zgodnych % PN-74/C-81513 pokry¢ badanym wyrobem lakierowym
za pomoca pedzla zgodnie z PN-T70/C-81514, Polowg, tj. 9 pokrytych piytek suszyé zgod-
nie z PN-63/C-81519 w temperaturze 20 is°c, przy wilgotnosci wzglednej powietrza 6515%
w czasie zgodnym z wymaganiami normy przedmiotowej; pozostale powloki suszyé w cie-
plarce laboratoryjnej w temperaturze 75 +5°C. Powloka powinna uzyskaé¢ c¢o najmniej
stopien wyschnigcia przewidywany normg przedmiotows. Uzyskane powioki aklimatyzowaé
w czasie zgodnym z PN-66/C-81510.

2.4. Wykonanie badania. Badanie przeprowadzié kolejno dla okreslenia:

a) wygladu powioki,
b) przyczepnosci powtoki,
¢) elastycznosei,
d) odpornosci na uderzenie,
oraz na zadanie odbiorcy:
e) odpornosci na dziatanie mgly solnej,
f) odpornosci na dziatanie wody morskiej.

2.4.1. Ocene wygladu powloki przeprowadzié przez poréwnanie nieuzbrojonym okiem
powlok wysuszonych w temperaturze 20 +5°% 1 temperaturze 75 t5°c.

2,4.2, Prdébe przyczepnosci powiok przeprowadzié zgodnie z PN=73/C-81531.

2,4,3, Oznaczanie elastycznoscl powlok przez zginanie przeprowadzié  zgodnie =z
PN-69/C-81528,

2,4.4. Pomiar odporno$ci powlok na uderzenie przeprowadzié zgodnie z PN-54/C-81526,

2.4.5, Oznaczanie odpornosci na dzialanie mgly solnej przeprowadzié zgodnie =z
PN-61/C-81523,

2,4,6, Oznaczanie odpornosci na dzialanie wody morskiej przeprowadzié¢ zgodnie =z

BN-64/6110-02.

2,5, Liczba pomiardw, Wykonaé¢ co najmmniej po 3 badania parametréw wymienionych w
2.4, odpowiednio dla powlok wysuszonych w temperaturze 20 +5°C oraz powiok wysuszonych
w temperaturze 75 +5°C.

2,6, Wynik badania. Wyréb lakierowy nalezy uznaé za przydatny do dosuszania gdy:

a) w czasie oceny wygladu powloki nie stwierdza sie¢ w powlokach wysuszonych w tem-
peraturze 75 +5°C wad powloki w postaci specherzenia, kraterowania, zmarszczen, utra-
ty polysku czy zmiany odcienia barwy w stosunku do powlok wysuszonych w temperaturze
20 +5°cC;

b) wyniki badan przyczepnosci, elastycznoéci, odpornosci ma 'mgte solng 1 wode
morskg zZgodne sg z wymaganiami normy przedmiotowej dla badanego wyrobu lakierowegoj

¢) badania odpornoéci na uderzenie za pomoca aparatu Du Ponta nie wykazatly wieg-
kszej rdéznicy od 10% wartosci przewidzianej normg przedmiotows.

2.7. Protokélr powinien zawieraé co najmniej:

a) nazwe wyrobu lakierowego,

b) wyniki poszeczegélnych badan,

c) ocene wyniku badania przydatnosci do dosuszania.
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