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. NORMA BRANŻOWA BN-67 
WYROBY PRZEMYSŁU 

Wyroby lakierowe 6110-22 
CHEMICZNEGO 'Badanie przydatności 

do dosuszania 
Grupa katalogowa X 19 

i. WSTEP 

i.i. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest badanie przydatności wyrobu lakiiro­
wego do dosuszania. 

~,2, Zakres stosowania. Normę należy stosowa6 do badania wyrob6w lakiero*Yoholej-
, 

llych ftalowyoh, poliwinylowyoh. ohlorokauczukowych, epokgyrlowych i ni trocelulozowyoh z 
wyjątkiem wyrobów przewidzianych do suszenia w temperaturze podwyższonej, kit6w i 
szpaohl6wek oraz wyrob6w elektroizolacyjnyoh. 

1.3, Określenia. Dosuszanie jest to dodatkowy etap suszenia niekt6rych wyrob6w la­
kierowych sohnąoych na powietrzu, polegający na suszeniu w temperaturze do 80oC, a 
wpływająoy na Znaczne skr6cenie ozasu schnięoia wymalowań. 

i.4. Normy związane 
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzaoji powłok do badań 
PN-74/C-81513 Płytki do badań Wyroby lakierowe. 
PN-70/C-81514 Sposoby otrzymywania powłok do badań Wyroby lak1erowe. 
PN-69/C-81519 

PN-61/C-81523 
mgły solnej 

Wyroby 

Wyroby 

lakierowe, Określanie stopnia wyschnięoia 

lakierowe. Badanie odporności powłok lakierowyoh na działanie 

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornośoi powłok lakierowych na uderzenie za 
pomooą aparatu Du Ponta 

PN-69/C-8i528 Wyroby lakierowe. Oznaozanie elastyczności pOWłok lakierowych przez 
, 

zginanie 
PN-73/C-8153i Wyroby lakierowe. Określanie przyczepności powłok do podłota orazp~ 

czepnośoi międzywarstwowej 

BN-64/61iO-02 Wyroby lakierowe. Badanie odpornośoi powłok na działanie wody morskiej 

2. METODA BADANIA 

~~ 2.1. Zasada badania polega na por6wnaniu ze sobą powłok lakierowych suszonych w 
o o o 
~~ temperaturze 20 ±5 C z powłokami suszGnymi w temperaturze 75 ±S C w zakresiewyglądu 
oM:» 
:»G powłoki, elastyozności, odpornośoi na uderzenie i przyczepnośoi oraz na żądanie od-
~ . 
! ~ biorcy - w zakresie odporności na działanie mgły solnej i wody morskiej. 
s 
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2,2, Przyrządy 
a) Przyrząd do badania odpornośoi na zg.1nanle zgodnie 
b) Przyrząd do badania przyozepnośoi pąwłok zgodnie z 
c) Aparat Du Ponta zgodnie z PN~54/C-81526. 
d) Szkło powiększające 5-krotnie. 
e) Komora solna wg PN-61/C-81523. 

z PN-69/C-8i528, 
PN-73/C-81531. 

o w r-------------------------------------------------------------------------------------------------------~ ~ 8 Zjednoczenie Przemysłu Farb i lakierów 
:. N 
'd 'g Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnia .1 kwietnia 1967 r. 
~ ~ jako norma obOWiązująca w zakresie metod badań od dnia 1 stycznia 1968 r. 
;: ~ (Mon. Pol. nr 36/1967 poz. 175) 

~W~Y~D7AW~N~IC=.TW~A~N~O~RM~AL~IZ~A~C~Y~JN~E~------------~--------------~~------~~~~-----------------------------C------ł-l-A20 
Druk. Wyd. Norm. W·wa, Ark. wyd . 0,20 NokI. 300,21 Zam.1716/76 ena Z , 

Przekazano do produkcji 12.6.76. Druk ukończono w patd.lernlku 76. 



2 Błł-67 /61 10-22 ,,'0' 

2.3. Przygotowanie powłok do badań . Jeżeli normy przedmiotowe nie przewidują ina­
czej, 18 płytek stalowych zgodnyeh z PN-74/C-81513 pokryć badanym wyrobem lakierowym 
za pomocą pędzla zgodnie z PN-70/C-81514. Połowę, tj. 9 pokrytych płytek suszyć zgod­
nie z PN-69/C-81519 w temperaturze 20 +50 C, przy wilgotności względnej powietrza 65±5~ 
w czasie zgodnym z wymaganiami normy przedmiotowej; pozostałe powłoki suszyć w cie­
plarce laboratoryjnej w temperaturze 75 ±50 C. Powłoka powinna uzyskać 00 najmniej 
stopień wyschnięoia przewidywany normą przedmiotową. Uzyskane powłoki aklimatyzować 

w czasie zgodnym z PN-66/C-81510. 
2.4. Wykonanie badania. Badanie przeprowadzić kolejno dla określenia: 
a) wyglądU powłoki, 
b) przyczepności powłoki, 
c) elastyczności, 
d) odporności na uderzenie, 

oraz na żądanie odbiorcy: 
e) odporności na działanie mgły solnej, 
f) odporności na działanie wody morskiej. 

2.4.1. Ocenę wyglądu powłoki przeprowadzić przez por6wnanie nieuzbrojonym okiem 
powłok wysuszonych w temperaturze 20 +50 C i temperaturze 75 ±50 C. 

2.4.2. Pr6bę przyczepności powłok przeprowadzić zgodnie z PN-73/C-8i531. 

2.4.3. Oznaczanie elastycznośoi powłok przez zginanie 
PN-6S/C-81528. 

przeprowadzić zgodnie z 

2.4.4. Pomiar odporności powłok na uderzenie przeprowadzić zgodnie z PN-54/C-81526. 

2:4.5. Oznacżanie odporności na działanie mgłl sOlne,1 przeprowadzić zgodnie z 
PN-61/C-81523. 

2.4.6. Oznaozanie odporności na działanie wodI morskiej przeprowadzić zgodnie z 
BN-64/6110-02. 

2,5. Liczba pomiar6w; Wykonać co najmniej po 3 badania parametr6w wymienionych w 
o . 

2.4. Odpowiednio dla powłok wysuszonyoh·w temperaturze 20 +5 C oraz powłok wysuszonych 
w temperaturze 75 +50

C. 

2,6. WInik badania. ~yr6b lakierowy należy uznać za przydatny do dosuszania gdy: 
a) w ozasie oceny wyglądu powłoki nie stwierdza si~ w powłokaoh wysuszonyoh w tem­

peraturze 75 +50 C wad powłoki w postaoi spęcherzenia, kraterowan1a, zmarszczeń. utra­
ty połysku czy zmiany odoienia barwy w stosunku do powłok wysuszonyoh w temperaturze 
20 +50 C; 

b) wyn.iki badań przyczepności, elastycznośoi. odporności na . mgłę solną i wodę 

morską zgodne 
o) badania 

kszej r6żnicy 

są z wymaganiami normy przedmiotowej dla badanego wyrobu lakierowego, 
odpornośoi na uderzenie za pomocą aparatu Du Ponta nie wykazały wię­

od 10% wart"ości przewidzianej normą przedmiotową. 

2.7. Protok6ł powinien zawierać 00 najmniej: 
a) nazwę wyrobu lak1erowego, 
b) wyniki poszczeg6lnyoh badań, 
cJ ocenę wynikU badania przydatności do dosuszania. 
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