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NORMA BRANZOWA

BN-66
WYROBY PRZEMYStU Wyroby lakierowe .6110-18
CHEMICZNEGO Okreslanie potysku powtok

lakierowych

Grupa katalogowa 1029

i, WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest okreslanie polysku lustrzanego po-
wiock lakierowych metoda wizualna,

1,2, Zakres stosowania, Powloki otrzymane 2z wyrobdw lakierowych w warunkach labo-
ratory jnych i produkcyjnych.

1,3, Normy zwigzane
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Plytki do badan

2, METODA BADANTA

2,1, Zasada badania polega na odbiciu obrazu wzorcowej plytki cyfrowej w bhadane}
powltoce, ktéry obserwuje sie nieuzbrojonym okiem oraz na dokonaniu oceny stopnia po-
tysku wg skali podanej w tablicy., Tablica zawiera skale ocen stopnia poiysku w zakre-
sie od 1 (mat) do 10 (wysoki polysk).

Skala ocen

Cyfra (litera) | Odbicie obrazu cyfry w badanej powZoce St;piiﬁ Ocena stowna potysku
poxysSkKu

0 wyrazine 10 wysoki polysk
0 niewyraine 9
8 wyrazne 8
S wyrazne 7 potysk
6 wyrazne 6
5 ) wyrazne 5 pdéipotysk
4 wyrazine 4
3 wyra.ine 3

b 3 czeéé obrazu cyfry Jjest jeszcze do- 2 péimat

strzegalna

3 brak odbicia 4 ma¥t

2,2, Przygotowanie pow}ok do badan

2,2,1, PXytki do badari, Do oznaczania polysku przeznacza sig¢ plytki o powierzch-
niach ptaskich i wymiarach co najmniej 90X 75 mm, przygotowane wedlug PN-74/C-81513.
Rodzaj plytek ustala norma przedmiotowa,

2,2,2, Wykonanie powlok przeprowadzié zgodnie z wytycznymi normy przedmiotowe].

2.,2.3. Aklimatyzacja powklok, Przed wykonaniem oznaczania polysku powioka powinna
byé aklimatyzowana w temperaturze 20 +5°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 6515%
w ciggu 24 godz, jes$li mnormy przedmiotowe nie ustalg inaczej.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 16 marca 1966 r. joko norma obowiazujaca
w zakresie metod badan od dnia 1 pazdziernika 1966 r.
(Mon. Pol. nr30/1966 poz.159 )
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2,3, Przyrzgd do badan i wykonanie wzorcowej piytki cyfrowej

23341, Przyrzgd do_pomiaru polysku wykonany wg rys, 1 i pokazany na rys, 2, zasi-
lany jest baterig 4,5 V, Najnizszg dopuszczalng granice zuzycia baterii ustala sie
do 3,5 V,
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Ryss 1 Schemat przyrzadu do oznaczania poiysku: | = lus- Rys. 2. Frzyrzgd do poniaru
tro, 2= przestrzei otwarta do umieszczania badanych po- pozysku
wierzchni, 3 - matéwka, 4 - skala cyfrowa (negatyw), 5 -
szyba lustrzana, 6 = zardéwka 3,5 V, 7 = bateria .sucha

4,5 Vo Material - blacha stalowa, Przestrzei A pomalo~
wana farbg czarng matowsg, przestrzed B - farbg bialg o
wysckim polysku

2532, Wzorcowa piytka cyfrowa, Zasadniczym elementem pomiarowym przyrzgdu wymie-

nionego w 2,3.,1 Jjest wzorcowa piytka cyfrowa,
W celu wykonania wzorcowe] piytki cyfrowej na-

lezy rys., 3 przerysowaé czarnym tuszem na bristol, 83333333333

zachowujgc podane proporcje, i sfotografowad . Negatyw ‘t}
wykonaé¢ na bionie fotograficznej gatunku "printon"

o czulodci 10° DIN nadwietlajac bloneg sSwiatiem

o mocy 1000 W w czasie 4 8. Naswietlong blong¢ wy- 555555555

wolywaé przez 5 min wwywolywaczu kontrastowym,a na-
stepnie przeptukal wodg. Negatyw utrwalaé¢ w czasie
15 min, po czym plukaé w wodzie biezgcej przez 1 h,
Negatyw otrzymany na bionie fotograficznej o wymia- 6 B 6 s 6 8 68 BB Be
rach: 85X70 mm umiescié¢ pomiedzy pilytkami szklanymi

w sposéb podany ra rys, 1, a krawgdzie piytek skle- " SSSSSSSSSSSSSSS

i¢ ze soba np. klejem epoksydowym. 888888888888888888888

000000000000000000000CY 000 00 000
2,4, Wykonanie oznaczania, Przyrzgd do pomiaru

polysku ustawié na badanej powloce, wlgczyé odwie- Rys. 3
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tlenie wzorcowej plytki cyfrowej. Obserwowaé¢ przez wziernik przyrzadu, njeuzbrojonym
okiem,obraz wzorcowej plytki cyfrowej na powierzchni badanej powkodi, za pomocg lustra
umieszczonego wW przyrzagdzie,

Na podstawie ostrosci odbicia obrazu wzorcowej ptytki cyfrowej w powloce nalezy
ocenié¢ stopien polysku zgocdnie ze skalg ocen podang w 2,1, Oznaczanie nalezy wykonaé

na trzech jednoczesnie przygotowanych powlokach lakierowych,
Za wynik nalezy przyjgé stopien polysku jednakowy dla co najmniej dwu powlok la-

kierowych

Przyktadowy sposéb interpretacji stopnia polysku powlok podano na rys, 4 i 5.
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Rys. 4., Stopien poxzysku 5 Rys. 5. Stopien pozysku 7

2,5. Protokét powinien zawieraé co najmniej:

a) nazwe wyrobu lakierowego,

b) rodzaj podloza,

c) sposéb przygotowania powierzchni podioza,

d) sposéb i warunki nanoszenia, suszenia i aklimatyzacji powiok,
e) ocene polysku,

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Wydanie 6 - stan aktualny: wrzesied 1984 - bez zmian.



