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NORMA BRANZOWA BN-66
WYROBY PRZEMYStU . Wyroby '°I‘ierfwf’ | 61016
CHEMICZNEGO | Badanie $cieralnosci powlok f
lakierowych aparatem Tabera | ]
: Grupa katalogowa 1029

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest badanie Scieralnosci powlok lakiero-
wych aparatem Tabera.

T1e26 Zakres stosowania, Podang metode stosuje si¢ do badania Scieralnosci naste-
‘pujacych wyrobéw lakierowych: .

a) piecowych,

b) schngcych w temperaturze otoczenla: poliuretanowych, epoksydowych, chemoutwar-
dzalnych i poliestrowych. |

1.3. Normy zwigzane
} PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe., Ptytki do badan

PN-79/C~81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok do badan
PN-74/C=-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary gruboéci powzok

2. METODA BADANTA

2.1: Zasada pomiaru polega na wagowym oznaczaniu ubytku masy powioki, ktéry po-
wstaje w czasie jej Scierania za pomocg obcigzonych krgzkéw Sciernych, Odpornosé na
Scieranie wyraza sie wspdiczynnikiem Tabera T, przy czyﬁ im ni%szy wspéiczynnik T,
tym odpornos¢ na Scieranie jest wieksza,

2.2+ Przyrzady

a) Aparat Tabera typ 174 (rysunek) skia-
da sie z dwédch kragzkéw Sciernych typu CS-10,
ktbére wprawione sa w ruch obrotowy za poéred-
nictwem stolika obrotowego napedzanego silni-’
kiem elektrycznym., Nad piytka z powioksy, 2za-
mocowang na obrotowym stoliku, umieszczona
jest dysza ssaca, ktéra usuwa pyil powstajgcy
w czasie Acierania powloki.

ﬁraéki Scierne obcigzone sg cigZzarkami
o masie 250.g. Aparat zaopatrzony jest w urzg-
dzenie umozliwiajgce wybdr 2gdanej liczby cy-
kli z automatycznym wyzgcznikiem oraz z licz-
nikiem obrotéw stolika. Ponadto w aparacie
Tabera znajduje sie przexgcznik szuigey do
regulacji intensywnosci ssania odpylacza.

b) Komplet ciezarkéw o masie.do 1000 g umozliwiajgcy dodatkowe obcigzenie kragzkow
sciernych.
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c) Piytki stalowe lub szklane o rownej 1 gladkiej powierzchni o wymiarach
100 X 100 X 1 mm z centrycznym otworem o Srednicy 7 mm,
d) Dwa pedzle (migkki i twardy).

2.3, Przygotowanie powiok do badan

2e3+1, Wykonanie powiok, Piytki stalowe lub szklane o wymiarach podanych w 2,2 c¢)
przygotowane wg PN—74/C-81513_pomalowaé dwukrotnie badanym wyrobom lakierowym Wwg

PN-T9/C-81514 za pomocg pedzla lub natryskiem w zaleZnosci od wskazan normy przedmio-
towej. Obydwa malowania suszy¢ za kazdym razem do osiggnigcia stanu praktycznie caz-

kowitego wyschnigecla. Czas i warunki suszenia ustala norma przedmiotowa.
Grubo&é powtok do badah powinna wynosié¢ 50 < 7Opm.

Réznice w grubosci powloki w réinych punktach piytki nie powinny Lyé wigksze niZ 10pn

2¢3.2. Aklimatyiaq;a powiok. PowZoki aklimatyzowaé przez 72 h przy temperatu-
ree 20 +59% 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 65 15%, jeiell norma przedmiotowa nie
przewiduje inaczej.

2. . Pomiar grubofci powlok wykonaé zgodnie z PN-'/C-81515 przyrzadem elektro-
magnetycznym lub innym gwarantujacym dokladnodé pomiaru co najmniej *5%,.

2.4, Wykonanie badania, qulcke przygotowang na piytce stdlowej wg 2,3 umocowaé
na obrotowym stoliku w aparacie Tabera i na powioce utozyé krgzki Scierne o obcigze-
niu wg wskazan normy przedmiotowej. Aparat nastawié na 100 cykli, a nastepnie urucho-
mié stolik obrotowy wiaczajgc réwnoczesnie odpylacz. Po 100 cyklach stuzgcych do wy-—
réwnania powiloki, powloke przetrzeé migkkim pedzlem w celu usuniecia resztek pyiu
i zwazyé plytke‘z powzokg z dokladnos$cig do 0,0002 g. Nastepnie oczysScié 2z resztek
pyZu powierzChﬁie roboczg krgzkdédw Sciernych za pomocg twardego pedzla. Zwazona piytke
z powlokg umieScié ponownie w aparacie Tabera i &cieraé powloke w ciggu 100 cykli,
jezeli norma przedmiotowa nie przewiduje inaczej, Po zakohczeniu $4cierania oczyscié
powierzchnig¢ roboczg krgikoéw Sciernych z powstajacego w czasie Scierania pytu, a piy=-
tke z powioksg po odpyleniu miekkim pedzelkiem ponownie zwazyé i obliczyé wspdiczynnik
Tabera (T) wg wzoru

—.m. 1000

T n

w ktorym:
m - straty mas§ powioki, mg,
n - liczba cykli,. L ,
Nalezy wykonaé co najmniej po 3 badania na 3 jednoczesSnie przygotowanych powiokach.

2.5, Wynik, Za wynik nalezy przyjac¢ Srednig a}yﬁmetycznq wynikéw réznigcych sie od
siebie nie wigcej niz o 20% wyniku Sredniego.
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