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WYROBY PRZEMYSŁU Wyroby lakierowe - 6110 .. 1,1 
. CHEMICZNEGO-

Oznaczanie gęstości , 

Grupa katalotOwa 1029 

1. WSTiP 

Przedmiote. no~ jest .etoda OZnaOZAnia gęstości _,reb6w Jat1erow,rch. 

2. DTODA OZNACZAlłIA 
2.1. Kubek pomiaromr (rysunek) wykonany z chromowanego alu~inium składa się z na­

czynka pomiarowego i przykrywki o wymiarach jak na rYsunku. 
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2.2'. Cechowanie kubka. Sucb;y i czysty kubek zwały~ z dokładności, do 0,05 l, po 
cz,.. naczynko pomiarowe napełnić wodą • . Temperaturę wody doprowadzi~ do 20 tO,20C,Jl&­
stępD1e naczynko zamknąP przykrywką, dociskając ją mocno do ~wędzi naoz7Dka.Nadaiar 
wo~ wyciekającej przez szczelinę usunąĆ za pomocą bibuły. po 'czym kubek szybko zwa­

łiyć z dokładnością do 0,05 g. Podczas watenia nie naletr usuwać wod.., w;yplywajlptj JPitJl!S 
szczelinę. 

Objętość kubka poaia~wego Xl obl1czy~ w . ca~ wg wzoru 

X = Gl-GO 

w kt6r,... 1 0,99820 

G1 - masa kubka z wodą , .g, 

Go - masa kub~, g, 
0,99820 - gęstość wody" temperaturze 20°C, glo.' • . 

(1) 

Oznaczanie objętości kubka wykDDB.ć 00 najmllie~ trzykrotnie. Za wynik. oechowania 
kubka naleły przyjąć średnią ar,ytmetyczną wynik6w r6tni,cych eię mię~y Sobą nie wit­
cej nit o 0,2 cm'. 

Wydanie 5 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i lakierów 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnio 28 sierpnia 1964 r. jako norma obowiqzująca 

w zakresie metod badań od dnia 27 stycznia 1965 r . 
. ' (Mon. Pal. n~' Sit965 poz. 17 i M~n. Pol. nr 17/1967' po~. 89) 
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2.3. Przygotowanie wyrobu do badania. Badany wyrób laki~rowy starannie, wolno wy­
mieszać w celu z8yobieżenia tworzeniu się pęcherzyków _Qowietrza,po czym temperaturę 

wyrobu doprowadzić do 18 - 19°C. _ ' . 

W przypadku badania pigmentowanych wyrob6w lakierowych wyr6b powinien być jedDaJ."oli-

ny i pozbawiony osadu. 

2.4. Wykonanie oZ,naazania. Suche i czyste naczynko pomiarowe kubka napełnić wolno 
badanym wyrobem lak.ierowym w celu zapobie~enia tworzeniu się pęcherzyk6w powietrza. 
Ostrożnie mieszając zawartość naczynka termometrem, doprowadzić te~eraturę wyrobu do 
20 :!:0,2oC, po czym naczynko zamknąć przykrywk~, dooiskając ją moono do krawędzi na­
oz~. Nadmiar wyrobu wyciekający przez szcze,linę usunąć Z& pOIOOCą czystej ściereczki 
z płótna lnianego lub lignilly zwiUonej odpowiednim rozpuszczalnlldem, a następnie 

możliwie szybko l.-ubek zważyĆ z dokładnośoią do 0,005 g. Podczas ważenia nie naleł;y ' 

usuwać wyrobu lakierow~go wypływającego przez otw6~ przykr,ywki. 
Gęstość wyrobu lakierowego X2 należy obliczyć g/ca; wg wzoru 

' W którym: 

G; - masa kubka napełnionego wyrobem lakieroW)'Jll, g, 

G - mass. kubka, g, 
Xi - objętość kubka obliczona wg wzoru (',), cm;. 

(2 ) 

2.5. Wynik o.znsczania$ Za wynik D8.1eż,. przyjąć średnią ę.rytmet"czD4 wynik6w r6t-
niących się między sobą, w zależnośc~ od gęstości, nie więoej nit Ol 

- 0,0; dla wyrob6w o gęatośc1 1,8 i vr.rts~chł 

- 0,01 dla wy!:'Ob6w o gęstości 1,0 i 1,8, 
- 0,005 dla wyrobów o gęstości poniżej 1,0. 

KONIEC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Normy zagraniczne 

USA ASTM ' 1415-51 T - norma równoważna. 
Fed. Stand. No 141, Method 4184 - norma równoważna. 
Szwecja SIS 184111 - norma równoważna • . , 

• 

2. Wydanie 5 - stan aktualny: sierpień 198 i - uwzgl ędnia 

powatości powierzchni zgodne z PN-74/M-01146 oraz zmianę: 
zmiana. 1 - Biuletyn PKN nr 4/1967. 

aktualne oznaczenia. chro-
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