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WYROBY PRZEMYStU

CHEMICZNEGO Wyroby lakierowe

Oznaczanie gestosci

S

Grupa katalogowa 1029

1. WSTEP |
Przedmiotem normy jest metoda oszsnaczania gestodci wyrobéw lakierowych.

2. METODA OZNACZANIA
2.1. Kubek pomiarowy (rysunek) wykonany z chromowanego aluminium skiada sig¢ z na-

czynka pomiarowego i przykrywki o wymiarach jak na rysunku.
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2,2, Cechowanie kubka, Suchy i czysty kubek zwaiyé z dokladnoscig do 0,05 g, po
¢zym naczynko pomiarowe napeinié wodg. Temperature wo'dy doprowadzié do 20 zo,a"c,m-
stepnie naczynko zamkngé przykrywkg, dociskajgc jq mocno do krawedzi naczynka.Nadmiar
wody wyciekajgce] przez szczeling usungé za pomocg bibuly, po czym kubek szybko zwa-
2yé z dokitadnoscig do 0,05 g. Podczas wazZenia nie naleiy usuwaé wody wypiywajace] prees
s8zczeling.

Objetosé kubka pomiarowego X, obliczyé w_cm3 wg wWzoru
G-G
X1= ... (1)
w ktéryms 0,99820

G, - masa kubka z wodg, g,
G, - masa kubka, g, : -
0,99820 - gesto&é wody w temperaturze 20°C, g/cm”.
Oznaczanie objetosci kubka wykonaé co najmniej trzykrotnie, Za wynik cechowania
kubka nalesy przyjaé Srednig arytmetyczng wynikéw rézniqcych sie miedzy Sobg nie wie-
ced niz o 0,2 cm’.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektoro ZPFilL dnio 28 sierpnia 1964 r. joko normo obowiqzujgco
w zakresie metod badan od dnic 27 stycznia 1965 r.
.'(M‘on. Pol. n[- 5“,965 poz. 17 i Mon. Pol. nr 17/1967 poz_.89)
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2.3. Przygotowanie wyrobu do badania. Badany wyrdéb lakierowy starannie, wolno wy-
mieszac w celu zapobiezenia tworzeniu sig¢ pecherazykdw powietrza,po czym temperature

wyrobu doprowadzic¢ do 18 - 19°¢.

W przypadku badania pigmentowanych wyrobdéw lakierowych wyrdb powinien byé Jednorcd-
ny i pozbawiony osadu, }

2.4, Wykonanie oznaczania, Suche i czyste naczynko pomiarowe kubka napeinié wolno
badanym wyrobem laskierowym w celu zapobieZenia tworzeniu si¢ pecherzykéw powlietrza.
Ostroznie mieszajgc zawartoéé paczynka termometrem, doprowadzié temperature wyrobu do
20 t0,2°C, po czym naczynko zamkngé przykrywka, dociskajac ja mocno do krawedzi na-
czynka, Nadmiar wyrobu wyciekajgqey przez szczeline usungé za pomocq czyste] Sciereczkl
z pidétna lnianego lub ligriny zwilZonej odpowiednim rozpuszczalnikiem, a nastepnie
mo%liwie szybko kubek zwazyé z dokiadnoécig do 0,005 g. Podczas waitenia nie naleiy
usuwaé wyrcbu lakierowego wyplywajacego przez otwdr prazykrywki,

Gestosé wyrobu lakierowege X, nalezy cobliczyé g/cm3 Wg Wioru

. GG, ~
)izn--z_i_i.—- | (2)
w ktérym:

G, - masa kubks napeinionege wyrobem lakierowym, g,

G, = masa kubka, g, 3

X - objetosé kubka obliczona wg wzoru (1), ecm”,

2.5, Wynik oznagzania, Ze wynik nalezy przyjaé Srednig arytmetycenq wynikéw réi-
nigcych si¢ miedzy sobg, w zaleinoScl od gestosci, nie wiecej niz os

- 0,03 dla wyrobbw o gestosdci 1,8 1 wyiszych,

- 0,01 dla wyrobdw o gestosci 1,0 1 1,8,

- 0,005 dls myrobdéw o geestoscli ponizej 1,0.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Normy zagraniczne
USA ASTM 1475-57 T - norma rownowazna.
Fed. Stand. No 141, Method 4184 - norma réwnowazna.
Szwecja SIS 184111 - norma rdéwnowazna.

2. Wydanie 5 -~ stan aktualny: sierpien 1981 - uwzglednia aktualne oznaczenia chro-
powatosci powierzchni zgodne 2z PN-74/M~-01146 oraz zmiang:
zmiana 1~ Biuletyn PKN nr 4/1967.




