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NORMA BRANŻOWA 

BN-75 
6110-07 

WYROBY Wyroby lakierowe 
lAKIEROWE 

Badanie sz lifowolności powłok Zamiast 

l. WSTĘP 

1. 1. Przedm iot normy. Przedm iotem normy sę badania 

szlifowalności powłok lakierowych, nakładanych na podło-

ża me talowe, drewniane i drewnopodobne. 

1.2. Określenia 

1.Z.1. Szlifowalność powłoki lakierowej - cecha okre­

ślajęca przydatność powłoki laki erowej do ob r óbki sz l i-

fowaniem za pomocę materiału ściernego, polegaję ca na 

wyrównaniu poszczególnych warstw powłoki lub uzyska -

niu o dpowiedniej jakości ich wykończenia - matowania, 

gładkości w celu np. zwiększenia przyczepności następ­

nej warstwy wyrobu lakierowego. 

r ewer-1. 2.2. Cykl sz lifowani a. U m owny jednokrotny 

Sy jnY (tam i z powrotem) na badanej próbce przesuw 

s u waka wykonany ruchem jednostajnym w ok reśl onym cza-

sie na drodze o długości 120 mm. 

2. METODY BADAŃ 

2.1. Wytyczne ogólne. W zależności od ustaleń normy 

przedm iotowej rozróżni a się dwa sposoby badania 

fowalności powłok lakierowych: 

a) na sucho 

szl i-
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b) na m okro (przez zw ilżanie wodę, benzynę,naftę ILjI:) 

innę cieczę wskazanę w normi e przedmiotowej). 

2.2. Urzędzenia i materiały do badań 

a) Przy rzęd pomiarowy (rysunęl<) składa się z podsta-

wy stalowej, do której pr z ymocowany jest s ilnik elek-

tryczn y z przekładni ę ślimakowę. Silnik poprzez mecha-

nizm korbowy napędza suwak z um ocowanym wymiennie 

narzędziem rOboczym (próbn i k ze stali kwasoodpornej) • 

Układ korbowy p ozwa l a n a bezstopniowę regulacj"ę skoku 

suwaka. Częstotliwość suwów jest regulowan a płynnie 

przez zmianę prędkości obrotowej silnika. Liczba suwów 

jest za l iczana przez I icznik elektromechaniczny z możl i­

wościę nas tawiania liczby ,>uwów, po której przy rzęd się 

wyłęcza. Przyrzęd WYPosażony jest w butl ę szklanę z 

przewodami gumowymi. Wyposażenie to pozwala na prze­

prowadzenie prób szl ifowa lnoś c i na mokro. 

Charakterys t y ka części pomiarowych przyrzędu: 

- skok suwaka - regulowany O .;. ·120 mm, 

- częstotli woś ć suwó w - regulowana O .;. 1,15Suwów/s, 

- siła docisku na rzędz 'ia do próbki - 2 daN, 

- maksymalna grubuść próbki - 25 mm. 
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ctlarakterYstyka technrczna próbnika: próbnik ze stali 

kwasoodpornej o masie 2 ± 0,05 kg zaopatrzony jest w 

nakładkę dokręcanę śrubę; do powierzchni szl ifujęcej 

-próbnika przykl ejona jest (ki ejem epoksydowym) podkład­

ka o wymiarach: 8OxsOxs- mm- wykónańa z płyty gumowej 

o twardości 62+87
o

Sh zaokręglona na krawędziach. 

Dopuszcza się stosowanie innego przyrzędu, zapewnia­

'jęcego te same warunki pomiaru. 

b) Papier ścierny wOdoodporny o jeÓ"lej z następuję-

cych granulacj i wg PN-76/M-s91 07: 1 20,_ 150, 160, 

F 240/45, F230/s3, F 260/37, F320/29,F 360/23,F 400/ 

17, F 500/13. 

c) Pędzel z włosia naturalnego. 

d) Skórka -irchowa o wymiarach 200x200 mm. 

2.~. PrzY90towanie powłok do badań. Płytki do badań 

przygotowane wg PN-74/C-61s13, pomalować wg PN-79/ 

C-Bls14 sposobem podanym w normie przedmiotowej. Czas 

i warunki schni ęc ia powłoki wg wskazań normy przedmio-

towej. Powłoki naleźy akl -imatyzować zgodnie z PN-66/ 

C-61S10, jeżeli normy przedmiotowe nie przewi duję 

inaczej . Pom iar grubości wykonać wg PN-74/C-61s1s. 

Grubość pOwłok do badań określaję normy przedmiotowe. 

NależY przYgotować co najmniej 4 powłoki do badań, 

jeżel i normy przedmiotowe ni e przewiduję inaczej. 

2.4. Próba szl ifowalności pow/ok lakierowych na sucho. 

Na płaszczyznę szlifujęcę i płaszczyzny boczne próbnika 

nałożyć papier ścierny o granulacji wskazanej w normie 

~ Stopień - pył zostaje przyklejony do papie_ru, mimo 

kilkakrotnęgo uderzenia papierem o twardy przedmiot 

wysokości 30 cm. 

z 

2.6. Próba szl ifowalności powłok lakierowych z uŻy-

ciem wody. Pr'iSbę szl ifowalności powłok lakierowych z 

użyciem wody wykonać wg 2.4, slosuN'c papier ścierny 

wodoodporny. W czasie przeprowadzania szl ifowania 

płytka z badanę powłokę powinna być równomiernie zwil-

żona wodę swobodnie wypływajęcę przez węż gumowy z 

dołęczonej do przyrzędu butl i szklanej w taki sposób by 

nie wymywać powstałego zamulenia. Liczbę cykli szlifo­

wania określa normj!'l przedmiotowa wyrObu laki e r owego. 

Po zakończeniu szl ifowania zamulenie powstałe tak na 

badanej powłoce jak i na · papierze ściernym usunęć za 

pomocę pędzla przez równoczesne kilkakrotne przesunię­

cie nim pod strumieniem wody s wobodnie bieżęcej. 

Wyszl ifowanę powierzchnię płytki przetrzeć b ez nad-

miernego nacisku za pomocę czystej skórki irchowej z ło­

żonej płasko cz-terokrotnie i umieści ć w suszarce w tem­

o 
peraturze 50 C na okres 20 min, względnie wg normy 

przean-iotowej. Następn ie bez użyc ia pr zyrzędów optycz-

nych w rozproszonym świetle d ziennym ocenić wyględ 

przesz I ifowanej pOwłok i lak ierowej oraz powierzchnię 

użytego papieru ściernego. Wyrób laki erowy należy uz-

nać za z godny z wymagan iam i normy, jeżel i po sz lifo-

waniu powierzchnia ścieranYch powłok na wszystkich ba­

danych próbkach jest gładka, ró wnomiernie matowa, ni e 

wykazuje złuszczeń i zbryleń a papi er nie ulega zamule-

przeaniotowej, po czym zamocować go za pomocę nakład" niu. 

ki. Próbnik dołęczyć d o suwaka pr zykręcajęc śrubę. Pły .t-

ki z badanę powłokę trwale zamocować na stoliku ba-

dawczym. Próbnik ustawić na badanej powłoce i włęczyć 

silnik e lektryczny . Li czbę cykli szlifowania określaję 

normy przeaniotowe dla danego wyrobu lakierowego . 

Wyględ przesz I ifowanej powierzchni ocenić bez 

przy rzędów optycznych w rozproszonym świetle 

użycia 

dzien-

nym. W yrÓb lak i e r owy należy uznać za zgodny z wyma-

ganiam i normy, jeżel i powierzchnia przeszl ifowana 

wszys tki c h badanych próbkach po przetarciu złożonę 

na 

we 

czworo skórkę irchowę jest gładka, r ównomiernie mato':' 

wa, bez c hropowa tośc i, a pows tały podczas sżl ifowania 
• 

py ł sypie się nie zamulajęc papieru ściernego. 

2.5. Ocena szl ifowalnośći w stopniach 

1 Stopi eń - pył da je się usunęć prawie całkowi c i e z 

użytego papieru ściernego przez dwukrotne strzęśnięci e 

Z uderzeniem o twa rdy przedmiot z wysokości 30 cm. 

2 Stopień _ py ł daje się usunęć wokoło 50% z użyte-

go papie ru ści ernego przez dwukrotne strzęśnięcie z u­

derzeniem o twardy przedmiot z wysokości 30 cm. 

2.7. Próba szlifowa lnośc i powłok lakierowych na mo-

kro przy użyciu innyc h cieczy. Próbę szlifowalności po-

włok lakierowych z użyciem i nnyc h c ieczy (benzyna, naf­

ta itP.) należy wykonać wg 2.4, s toS Uj ęc papi er śc ierny 

w odoodporny. Badanę powłokę przemyć za pomocę pędz l a 

zanurzonego w zlewce z odpowiednię c i eczę użytę do 

zwilżania podczas szl ifowania i suszYĆ w wa runkach 

przewidzianych normę przedmiotowę. 

Oc ena wyników badania - zgodni e z 2.6. 

2. B. Próba szl ifowalnośc i ręczna. Dopuszcza się prÓby 

szlifowalnośc i zarówno na sucho j ak i na mokro z uży­

ciem wody lub innych cieczy wykon ywane ręcznie p a pie-

rem ściernym WOdoodpornym o granulacji 

odpowi e dnię normę przedmiotowę . 

przewidzi anej 

Ocenę szfifowalności powłok lak ier owych na 

przeprowadzić wg 2.4. 

Ocenę szl ifowalnośc i powłok lakierOwych 

przeprowadzić wg 2.6 i 2.7. 

n a 

sucho 

mokro 

KONIEC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowujaca normę - Instytut Farb i La­

ki.erów, 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6110-07 

a) sprecyzowano pOjęcie szlifowalności powłoki lakie-

rowej, 

b) ustalono warunki badań, 

c) wprowadzono zmechanizowany przyrzęd do badania 

szlifowalności powłok lakierowych ułatwiajęcy wykonanie 

próbY i umożliwiajęcy bardziej obiektywnę ocenę wyni-

ków, 

d) wprowadzono badanie na sucho, 

e) wprowadzono skalę oceny w odniesieniu do próby 

szl ifowania powłok lakierowych na sucho. 

3, Normy zwięzane 

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe, Warunki akl imatyzacj i 

powłok do badań 

PN-74/C-81513Wyroby lakierowe, Płytki" do badań 

PN-79jC-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-74/C-81515 WyrobY lakierowe, Nieniszczęce pomią­

ry ,jrubości powłok 

• 
PN-76/M-59107 Wyroby ścierne, Ścierniwo, Klasyfikacja 

wielkości ziarna 

4, Producent przyrzędu. Przyrzęd opisany w normie 

jest produkowany przez Za·kład Doświadczalny 

Urzędzeń i Aparatury Doświadczalnej Przemysłu 

Budowy 

Farb 

Lakie rów "Dozafil" Wrocław - KOwale ul,Kwidzyńska 8, 

5, Autor projektu normy-inż. H, Kazanowska- Insty­

tut Farb i Lakierów, Gliwice. 

6, Wydanie 4 - stan aktualny: czerwiec 1985 - uaktu­

alniono normy zwięzane oraz uwzględniono zmiany: 

zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 11-12/1979. 


