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Grupa katalogowa 1029

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa badania

szlifowalnosci powtok lakierowych, naktadanych na podto-

2a metalowe, drewniane i drewnopodobne.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Szlifowalnos¢ powtoki lakierowej - cecha okre-

$lajaca przydatnosé powtcki lakierowej do obrébki szli-
fowaniem za pomoca materiatu sciernego, polegajaca na
wyrdwnaniu poszczegdlnych warstw powfoki lub uzyska-
niu odpowiedniej jakosci ich wykohczenia - matowania,
gtadkosci w celu np, zwiekszenia przyczepnosci nastep-

nej warstwy wyrobu lakierowego.

1. 2. 2. Cykl szlifowania . Umowny jednokrotny rewer-

syjny (tam i z powrotem) na badanej prébce przesuw
suwaka wykonany ruchem jednostajnym w okreslonym cza-

sie na drodze o diugosci 120 mm,

2. METODY BADAN

2.1, Wytyczne ogdlne, W zaleznosci od ustalen normy

przedmiotowej rozrdéznia sie dwa sposoby badania szli-
fowalnosci powitok lakierowych:

a) na sucho

b) na mokro (przez zwilzanie woda, benzyna,nafta luk

inng ciecza wskazana w normie przedmiotowej).

2.2. Urzadzenia i materiaty do badah

a) Przyrzad pomiarowy (rysunek) sktada sig¢ z podsta~
wy stalowej, do ktérej przymocowany jest silnik elek-
tryczny z przektadnia slimakowa. Silnik poprzez mecha-
nizm korbowy nap@dza suwak z umocowanym wymiennie
narzedziem roboczym (prébnik ze stali kwasoodpornej) .
Uktad korbowy pozwala na bezstopniowa regulacje skoku
suwaka, Czestotliwo$é suwdw jest regulowana ptynnie
przez zmiane predkosci obrotowej silnika. L iczba suwow
jest zaliczana przez licznik elektromechaniczny z mozli-
wosécia nastawiania liczby suwdw, po ktérej przyrzad sig
wytacza, Przyrzad wyposazony jest w butle szklana F4

przewodami gumowymi, Wyposazenie to pozwala na prze-

prowadzenie préb szlifowalnosci na mokro,

Charakterystyka czesci pomiarowych przyrzadu:
- skok suwaka - regulowany 0 + 120 mm,

czestotliwosé suwéw - regulowana 0 # 1,15suwdw's,

!

- sita docisku narzedzia do prébki - 2 daN,

- maksymalha grubos$é probki - 25 mm,
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Charakterystyka techniczna prébnika: prébnik ze stali
kwasoodpornej o masie 2 * 0,05 kg zaopatrzony jest w
naktadke dokrecang sruba; do powierzchni szlifujacej
prébnika przyklejona jest (klejem epoksydowym) podktad-
ka o wymiarach: 80x50x5 mm wykonana z ptyty gumowej

: o
o twardosci 82387 Sh zaokraglona na krawgdziach,

Dopuszcza sige stosowanie innego przyrzadu, zapewnia-
‘jacego te same warunki pomiaru,
b) Papier scierny wodoodporny o jednej z

120,.

nastepuja-
cych granulacji wg PN-76/M-59107; 150,
F 240/45, F230/53, & 280/37, F320/29,F 360/23,F 400/
17, F 500/13.

180,

c) Pedzel z wiosia naturalnego.

d) Skérka .irchowa o wymiarach 200x200 mm,

2,3, Przygotowanie powtok do badar, Ptytki do badan

przygotowane wg PN-74/C-81513, pomalowaé wg PN-79/
C-81514 sposobem podanym w normie przedmiotowej.Czas
i warunki schniecia powtoki wg wskazafh normy przedmio-
PN-66/

‘towej. Powtoki nalezy aklimatyzowaé zgodnie z

C-81510, jezeli normy przedmiotowe nie przewiduja
inaczej. Pomiar grubos$ci wykonaé¢ wg PN-74/C-81515.
Grubosé powtok do badarii okreslaja normy przedmiotowe,
Nalezy przygotowaé co najmniej 4 powtoki do badan,

jezeli normy przedmiotowe nie przewiduja inaczej.

2,4, Prdba szlifowalhosci powtok lakierowych na sucho,

Na ptaszczyzne szlifujaca i ptaszczyzny boczne prébnika
natozyé papier écierny o granulacji wskazanej w normie
przedmiotowej, po czym zamocowaé go za pomocg naktada

ki, Prébnik dotaczyé do suwaka przykrecajac sruba.Ptyt-

ki z badana powtoka trwale zamocowac na stoliku ba-
dawczym, Frébnik ustawié na badanej powtoce i wtaczyc
silnik elektryczny, Liczbe cykli szlifowania okreslaja

normy przedmiotowe dla danego wyrobu lakierowego,

wyglad przeszlifowanej powierzchni ocenié¢ bez uzycia
przyrzadéw optycznych w rozproszonym Swietle dzien-
nym. Wyrdb lakierowy nalezy uznaé za zgodny z wyma-
ganiami normy, jezeli powierzchnia przeszlifowana na

wszystkich badanych prébkach po przetarciu ztozong we
czworo skérka irchowa jest gtadka, réwnomiernie mato-
wa, bez chropowatosci, a powstaty podczas szlifowania

pyt sypie sie nie zamulajac papieru $ciernego.

2.5, Ocena szlifowalnosci_w_stopniach

1 Stopief - pyt daje sig usunaé prawie catkowicie z
uzytego papieru $ciernego przez dwukrotne strzasniecie
z uderzeniem o twardy przedmiot z wysokosci 30 cm,

2 Stopied - pyt daje sig usunaé w okoto 50% z uzyte-

go papieru éciernego przez dwukrotne strzasniecie z u-

derzeniem o twardy przedmiot z wysokoéci 30 cm.

3 StopieA - pyt zostaje przyklejony do papieru, mimo
kilkakrotnego uderzenia papierem o twardy przedmiot z

wysokosci 30 cm,

2,6, Préba szlifowalnosci powtok lakierowych z uzy-

ciem wody., Prdbe szlifowalnoéci powtok lakierowych =z
uzyciem wody wykonaé wg 2.4, stosujac papier Scierny

wodoodporny. W czasie

przeprowadzania szlifowania

ptytka z badana powtoka powinna by¢ réwnomiernie zwil-
zona woda swobodnie wyptywajaca przez waz gumowy =z
dotaczonej do przyrzadu butli szklanej w taki sposéb by
nie wymywaé powstatego zamulenia, Liczbe cykli szlifo-
wania okresla norma przedmiotowa wyrobu lakierowego,

Po zakoriczeniu szlifowania zamulenie powstate tak na
badanej powtoce jak i na papierze Sciernym usunad za
pomoca pedzla Przez réwneczesne kilkakrotne przesunie-
cie nim pod strumieniem wody swobodnie biezacej.

Wyszlifowana powierzchnie ptytki przetrzeé bez nad-
miernego hacisku za pomoca czyste] skérki irchowej zto-
?onej ptasko czterokrotnie i umieécié w suszarce w tem-
peraturze 50 c)C na okres 20 min, wzglednie wg normy
przedmiotowej. Nastepnie bez uzycia przyrzadéw optycz-
nych w prozproszonym S$wietle dziennym ocenié wyglad
przeszlifowanej powfoki lakierowe] oraz powierzchnie
uzytego papieru Sciernego. Wyrdb lakierowy nalezy uz-
naé za zgddny z wymaganiami normy, jezeli po szlifo-
waniu powierzchnia scieranych powtok na wszystkich ba-
danych prébkach jest gtadka, réwnomiernie matowa, nie
wykazuje ztuszczeh i zbryleh a papier nie ulega zamule-

niu,

2.7. Préba szlifowalnosci powtok lakierowych na mo-

kro przy uzyciu innych cieczy_ Prébe szlifowalnosci po-

wiok lakierowych z uzyciem innych cieczy (benzyna, naf-
ta itp.) nalezy wykonaé wg 2.4, stosujac papier Scierny
wodoodporny., Badana powtoke przemyc za pomoca pedzla
zanurzonego w zlewce z odpowiednia ciecza uzyta - do
zwilzania podczas szlifowania i suszyé w warunkach

przewidzianych norma przedmiotowa,

Ocena wynikéw badania - zgodnie z 2,6.

2,8, Prdéba szlifowalnoéci reczna, Dopuszcza sie préby

szlifowalnosci zaréwno na sucho jak i na mokro z uzy-
ciem wody (ub innych cieczy wykonywane recznie papie-
rem Sciernym wodoodpornym o granulacji przewidzianej

odpowiednia norma przedmiotowa,

Ocene szlifowalnosci powtok lakierowych na sucho
przeprowadzié wg 2.4,
Ocene szlifowalnosci powtok lakierowych na mokro

przeprowadzié wg 2,6 i 2.7,

KONIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Farb i La-

kierdw.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6110-07

a) sprecyzowaho pojecie szlifowalnosci powtoki lakie-
rowej,

b) ustalono warunki badan,

c) wprowadzono zmechanizowany przyrzad do badania

szlifowalnoéci powtok lakierowych utatwiajacy wykonanie

préby i umozliwiajacy bardziej obiektywna oceng wyni-
kéw,

d) wprowadzono badanie na sucho,

e) wprowadzono skale oceny w odniesieniu do préby

szlifowania powfok lakierowych na sucho,

3. Normy zwiazane

PN-66/C~81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji

powtok do badan

PN-~74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powlok do badan -

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomia-
ry grubosci powtok

PN-76/M-59107 Wyroby écierne. Scierniwo. Klasyfikacja
wielkosci ziarna

4, Producent przyrzadu, Przyrzad opisany w normie

jest produkowany przez Zaktad Doswiadczalny Budowy

Urzadzen i Aparatury Doéwiadczalnej Przemystu Farb

i Lakieréw "Dozafil" Wroctaw - Kowale ul, Kwidzyriska 8,

5, Autor projektu normy-inz, H, Kazanowska- Insty-

tut Farb i Lakierédw, Gliwice,

6, Wydanie 4 - stan aktuainy: czerwiec 1985 - uaktu-

alniono normy zwiazane oraz uwzglgdniono zmiany:

zmiana 1 - Biuletyn PKNIiM nr 11-12/1979.



