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W Y ROBY 
Wyroby lakierowe 6110-03 -

LAKIEROWE Pomiar twardości powłok 
metodą ołówkową 

1. WSTę;P 

1 1 Przedmiot norm~ P~zedmio tem normy jest określa­

n ie t wardo ści powłok lakierowych metodę ołówkowę. 

1 2 Zakres sto sowania metody. Me todę stosuje się ' do 

badania twardości powłok i pokryć I~kierowych z wyjętkiem 

powłok matowych ora z powłok z wyrobów zawierajęcych pig­

men t w postaci łusek. 

1 3 Określenia Twardość pow loki oznaczana me todę 

ołówkowę jest własnośc i ę charakteryzujęcę odporność po­

w łoki l akierowej na w tłacza nie os tr za okre ś lonego ołówka 

w jej powier zchnię. 

2. METODA BADANIA 

2 1 Zasada metody polega na rysowaniu badanej pow lok i 

ołówk iem o s topni owanej twardości w ściśle określony spo­

sób i wybraniu ze zbioru ołówków dwóch ko l ejno po sobie 

nas tę puj ęcych, z których bardziej m i ękki daje ś l ad grafi t u , 

podczas g dy tw ardszy pozos tawi a widoczne na powłoce 

wgłębienie. 

2 2. Przygotowanie powłok do badań. Płytki szk l ane lub 

s talowe przygotowane wg PN-74jC-81513 pomalować je dnę 

z metod podanyc h w PN-79jC-81 514 lub zgodnie z w ymaga- \ 

niami normy przedm io towej. Powie r zchnia nani es ionej po-

włoki pow inna być gładka , wolna od nierówności pows tałych 

np. na skutek grubszych w tręceń pi gmentów, kurzu, z łej 

roz l ewności wyrobu. Grubość powłok i lub pokrycia - wg 

normy pr ze dmiotowej. 

Spos ób i c "as schnięcia powłoki oraz okres aklimatyzacji 

pr zyjęć wg normy pr zedmiotowe j na badany w ybór . 

2. 3 Pr zyrz~dy i materiały 

a) Zestaw ołówków marki "Koh i Noor" składajęcy s ię z 

17 ołówków o następujęcych twardościach: 6B, SB, 4B, 38, 

2B, B, HB, F, H , 2H , 3H, 4H , 5H, 6H, 7H, 8H, 9H. 

b) Waga uchy lna o maksymalnym obciężeniu 2 kg. 

c )" Pap ier śc ierny o z iarni s tości 400 wg PN-7Ey'M-59107. 

Grupo katalogowo 1\ O 2 '3 

2.4. Przygotowanie ołówków. Usunęć drewno z ołówków 

na o dcinku długości około 5 mm tak, aby nie uszkodzić gra-
, 

fitu. Następn i e koniec odsłoniętego grafitu o sz l ifować płas-

ko na papierze ściernym nr 400, pocierajęc ołówkiem usta-

wi onym w pozycji pionowej. Przy wykonywaniu kolejnych 

oznaczań na leży zwr ócić uwagę , aby rysowanie powłoki od-

bywało się zawsze płasko przytępionym grafitem, co uzys­
o 

kuje się przez obrócenie ołówka o kęt 90 lub ponow ne 

przes zl ifowanie. 

2 5 Wykonan i e oznaczania. Badanę płytkę z powłl!>kę 

umi eścić na szalce wagi tak, aby uniemożl i wić przes u w ani e 

się j e j w czasie wykonywania oznaczania. Wagę wy tarować, 

po czym jeden z wybranych ołówków zestawu przesuwać 

ręcznie po pow ierzchni powłoki w ki e runku od siebie , pod 

o 
kę tem 45 , prowadzęc lini ę możliw ie prostę długości około 

10 cm w cięgu 1 s ( ry s unek). Nacisk ołówka powinien od­

pow i a dać obci ężen iu wag i 750 g. 

.. 
IBN-78/6110 - 031 

Dopusz cza lne odchylenia w czasie oznaczania ±30 g. 

Badanie rozpoczyna s i ę od ołówków m i ękkich, pi szęcych 

po powłoce. 

Jeżel i pierwszy z wybranych ołówków pozostaw i ślad 

grafi tu bez uszkodzenia powłoki, powtórzyć badanie ołów­

kiem o kolejnej wyższej twardości, pr zy czym now a linia 

pow inna przebiegać w odległości co najmniej 5 mm od po-

przedn i ej, 

Badanie kończy s i ę wybran iem dwóch o łówków o kolejnej 

numeracji, z których jeden daje ślad grafi tu na powłoce, a 

nas tępny twardszy wg łęb ia się w nię. Dla u łatw ienia oceny 

wyniku bad an ia, ś l ady grafitu można usuwać z powłoki 

pr ze~ de i ika tne przetarcie miękkę wi Igotnę szmatkę. 
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Ozna'czariie wykonywać można bezpośrednio na elemen­

tach wym'alowanych, stosujęc przyrzędy zapewniajęce po­

dane wielkości nacisku i kęta prowadzenia ołówka po po-

włoce. , 

2.6 Interpretacja wyników. Twardość Ołówkowę po-

włoki określa się przez podanie numerów dwóch kolejno po 

~obie riastępujęcych ołówków zestawu, np. twardość ołów-

kowa 2H - 3H wyraż'a że ołówek 2H po'zostawia ślad gra-, , 

fitu na powłoce, podczas gdy 3H wgłębia się w nię. 
/ 

2 7 Wynik, Badanie należy przeprowadzić na 3 powło­

kach, z których co najmniej 2 powinny wykazywać tę samę 

twardość ołówkowę, 

2 8 Protokół badań powinien zawierać 

a) nazwę i symbol handlowy wyrobu, 

b) technologię przygotowania powłoki, 

c j' rodzaj podłoża, 

'd) wynik badania, 

e) datę wykonania oznaczania, 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

t. Instytucja opracowuj~ca normę 

Tworzyw i Farb. 

2 Normy zwi ~zane 
• 

Instytut Przemysłu 

PN-74jC-8t5t3 

PN-79jc-8t5t4 

Wyroby lakierowe, Płytki do badań 

Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-

nia powłok do badań 

PN-76jM-59t07 Wyroby ścierne. Ścierniwo. Klasyfikacja 

wielkości ziarna 

3. Uokumenty międzynarodowe normy zagraniczne 

ISO TC 35jSC9 N 63t Determination of pencil hardness of 

Daint film 

v ~ " I 
CSRS CSN 67 3075 . Materove hmoty. Zkusebnl metody. 

I IV ., 
Stanovenl pevrchove tvrdosti nateroveho filmu tuzkami 

Holandia NEN 5350 Verf. Bepaling van de hardheid met 

• behulp van potloden 

.szwajcaria SNV 37113 Lack und Farbenindustrie. Pr-U-

fung von Anstrichstoffen. Bestimmung der Bleistiftharte 

4 Autor pro jektu normy mgr Bogumiła ' Rabiasz -

Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb. 

5. Wydanie 2 - stan' aktualny - sierpień 1981 - uaktual-

niono normy zwięzane. 


