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1, WSTEP

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest okresla-

nie twardosSci powtok lakierowych metoda otéwkowa,

1,2 Zakres stosowania metody, Metode stosuje sie do

badania twardosci powtok i pokry¢ l8kierowych z wyjatkiem
powtok matowych oraz powtok z wyrobdéw zawierajacych pig-

ment w postaci fusek,

1,3, Okreélenia, Twardos¢ powtoki oznaczana metoda

otéwkowa jest wtasnosécia charakteryzujaca odpornos< po-
wloki lakierowe] na wttaczanie ostrza okreslonego otéwka

w jej powier‘zchnié.

2, METODA BADANIA

2, 1,_Zasada metody polega na rysowaniu badanej powic;ki
otéwkiem o stopniowanej twardoséci w scisle okreslony spo-
séb i wybraniu ze zbioru otéwkéw dwéch kolejno po sobie

nastepujacych, z ktérych bardziej migkki daje Slad grafitu,

podczas gdy twardszy pozostawia widoczne na powtoce
wgtebienie,
2,2 Przygotowanie powtok do badari, Ptytki szklane lub

stalowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalowac jedna
2z metod podanych w PN-73/C-81514 |ub zgodnie z wymaga-
niami normy przedmiotowej, Powierzchnia naniesionej po-
wtoki powinna byé gtadka, wolna od nierdwnos$ci powstatych
np. na skutek grubszych wtrgceﬁ pigmentéw, kurzu, ztej
rozlewnoéci wyrobu, Grubos$<¢ powtoki lub pokrycia - wg
normy przedmiotowej,

Sposdb i czas schniecia powtoki oraz okres aklimatyzacji

przyja¢ wg normy przedmiotowe] na badany wybér,

2,3, Przyrzady i materiaty

a) Zestaw otéwkdéw marki "Koh i Noor!" skitadajacy sie z
17 otéwkéw o nastepujacych twardosciach: 6B, 58, 4B, 3B,
2B, B, HB, F, H, 2H, 3H, 4H, 5H, 6H, 7H, 8H, 9H,

b) Waga uchylna o maksymalnym obciazeniu 2 kg,

c) Papier scierny o ziarnisto$ci 40C wg PN-76/M-59107.

2,4, Przygotowanie otéwkéw, Usunaé drewno z otéwkéw

na odcinku diugosci okoto 5 mm tak,' aby nie uszkodzi€ gra-
fitu, Nastepnie koniec odstonigtego grafitu oszlifowaé ptas-
ko na papierze $ciernym nr 400, pocierajac otéwkiem usta-
wionym w pozycji pionowej, Przy wykonywaniu kolejnych
oznaczan nalezy zwréci€¢ uwage, aby rysowanie powtoki od-
bywato si¢ zawsze ptasko przytepionym grafitem, co uzys-
kuje sie przez obrécenie otéwka o kat 90° lub  ponowne

przeszlifowanie,

2, 5. Wykonanie oznaczania, Badana ptytkg z powtoka

umiesci¢ na szalce wagi tak, aby uniemozliwi¢ przesuwanie
sie jej w czasie wykonywania oznaczania, Wage wytarowad,
po czym jeden z wybranych otéwkdéw zestawu przesuwac
recznie po powierzchni powtoki w kierunku od siebie, pod
katem 450, prowadz§c linig mozliwie prosta dtugosci okoto

10 cm w ciagu 1 s (rysunek). Nacisk otéwka powinien od-

powiadaé obciazeniu wagi 750 g.
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Dopuszczalne odchylenia w czasie oznaczania +30 g,

Badanie rozpoczyna sie od otéwkéw miekkich, piszacych
po powitoce,
Jezeli pierwszy z wybranych otéwkéw pozostawi  $lad.

grafitu bez uszkodzenia powtoki, powtérzy< badanie otéw-
kiem o kolejnej wyzszej twardosci, przy czym nowa linia
powinna przebiegaé w odlegtoéci co najmniej 5 mm od po-
przedniej,

Badanie koficzy sie wybraniem dwéch otéwkéw o kolejnej
numeracji, z ktérych jeden daje $lad grafitu na powfoce, a
nastepny twardszy wgtebia si¢ w nia, Dla utatwienia oceny
wyniku badania, $lady grafitu mozna usuwaé z powtoki

przez delikatne przetarcie miekka wilgotna szmatka,
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Oznaczanie wykonywaé mozna bezpoérednio na elemen-
tach wymalowanych, stosujac przyrzady zapewniajace po-
dane wielkoéci nacisku i kata prowadzenia otéwka po po-

wtloce,

2 6, Interpretacja wynikéw, Twardosé otéwkowa po-

wioki okreéla sie przez podanie numerdw dwdch kolejno po
sobie nastepujacych otéwkéw zestawu, np. twardosé otéw-
kowa 2H - 3H wyraza, Ze otéwek 2H pozostawia $élad gra-

fitu na powtoce, podczas gdy 3H wgtebia sie w nia,

2.7, Wynik, Badanie nalezy przeprowadzi¢ na 3 powto-
kach, z ktérych co najmniej 2 powinny wykazywaé te sama

twardo$< otéwkowa,

-

2.8, Protokét badath powinien zawierac

a) nazwe i symbol handlowy wyrobu,
b) technologie przygotowania powtoki,
c)j rodzaj podtoza,

d) wynik badania,

e) date wykonania oznaczania,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Instytut Przemystu

1_Instytucja opracowujaca norme -
Tworzyw i Farb,

2. Normy zwiazane

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badaf

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan 7

F’N-—'?G/M-59107 Wyroby $cierne, écierniwo_ Klasyfikacja
wielkoéci ziarna '

3, Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne
ISO TC 35/SC9 N 631 Determination of pencil hardness of

paint film

Zkusebn!  metody. -

v
CSRS CSN 67 3075 Materove hmoty,

v
Stanoven{ pevrchove tvrdosti nateroveho filmu tuzkami

Holandia NEN 5350 Verf, Bepaling van de hardheid met

behulp van potloden
Szwajcaria SNV 37113 L.ack und Farbeni'ndustr‘ie, Pri-

fung von Anstrichstoffen, Bestimmung der Bleistiftharte

4 Autor projektu normy - mgr Bogumita Rabiasz -

Instytut Przemystu Tworzyw i Farb,
5, Wydanie 2 - stan aktualny - sierpiefi 1981 - uaktual-

niono normy zwiazane,



