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N O R M A B R A N ŻOW A BN-84 

BARWNIKI 
Barwni ki bezpośrednie 6041 -26 I , 

I PIGMENTY Oznaczanie stopnia 
, 

Zamiast 

J wywabu Hydrosulfitem FA BN-71 /6041-2.6 

Grupa katalo golN3 1029 I 
, ---' 

l. WST I~P 

. Pr7edmiotcm norm y jes t mct()ua ozna czan i;) ~topni a 

wywabu białego H ydrosu lfitem FA w ś rodowisku o ho
w tn ym I a lk a li cz nym barwnik ów bopośreunicli. 

2. METODA BADANIA 

2. 1. Zasada metod y. Na próbcc tkaniny wy barwioncj 
barwnikiem badan ym wykonuje s i ę druk pastami wy

bawowy mi i paruj e . Uzyskan y efe kt wywabu occnia s i ę 

wzrokowo za po mon) szarej skali d o oceny zmian y 

harwy lub sza rej ska li do ocen y stopnia i'.abrudze n ia . 

bieli. 
D la kontroli wa run ków wyko nywanego. bada nia 

przeprowadza s i ę równo leglc wywa h na próbce tkaniny 

wybarwionej Bl ę kitem hezpośrcdn im 6B. 

Ui'.ys kanie bie li w stopniu::; św i adczy o wła śc iwyc h 

warunkac h wyko n ywan ia badania. 

2.2. Aparatura i materiały 

a) Labora to ryjna drukarka walcowa lub stół do dru

ku film owego. 
b) S zara ska la do occny zmian y barwy wg PN-631 

P-04906. 

c) Szara skala do oceny zab rud ze ni a bieli wg PN-631 

P-04907. 

2.3. Przygotowanie próbek do badania. Do bada nia 

przeznacza s i ę próbki tk a nin y o w i e l kośc i u za l eż ni o nej 

o d wym iarów bębna drukarki , wybarwione wg BN- 761 

604 1-42. jed na barwnikiem badanym o inten sywności 

I I I wg 1~/ i'.O rca pomocniczego, druga kontrolna Blękitem 
bezpoś rednim 6B - wybarwie ni e 0 ,5-procentowe. 

2.4. Odczynniki i roztwory 
a) Aydrosu lfit FA wg PN -72/C-t040 1. 

h) Węg l a n pot asowy bezwodny C7. 
c) Zagęszczenie traganIOwe . przygotowane z t·ragan

tu i woLly w s tosunku wagowym 7:93 w następ ujclCY 

sposób: traga nt umi eścić w naczyniu sz klan y m . za l ać 

wod"l i pozos tawić do s pęcznienia na 24 h w tem pe ra 
trze 20 + 5°('. Naczynie prze ni eść na wrzącą laźnię 

woLiną i ogrzewać 10 -:- 15 h. częs t o mieszając. Pod
cl.as og rzewa nia u z upeł niać wy parowują c<! wodę do p o-

si'Clen ie PO/l l ,;t <ł II i-: do ost) g n i~·ci; l . ;1 n, ,'t,,' PJlIl' p,' l l'

('edi'i -: prl.ćI sit o . 

2.5. Przygo towa nie pasi , ·./wabuw) ch 

2.5 . 1. Przygotowanie pas ty do wywahu ol ;\J.i~lncgo. 

OUlVazyć I ~O . () · g H yclro \ ull 'illl F A i' d ()l-..Lldnu~ci,! d n 

O.! g i ro zpuścić 'w 520 e lli; Il od v. 

ROl l wór wprowadz i ć do 300 -+: I g Z:lg';Si'Ci'.l'n i; \ t 1':1-

gan towego IVg 2.4c) I d o kładni e ' ·1 1 Ill ic'i'ać 11 <.J j c·t.iiln

rodną pastt; . 
2.5 .2. Przygotowan ie pasty do wywa bu a l ~a liezllcgo. 

Odważyć I ~o.o g H ydros ul filU F A i' dokładn()~L'i; ! do 

0, I g . rozpuśc i ć IV 460 cm 3 wody. d oda ć 60 g lV.;glallli 
po ta sowego wg 2.4b). Rozl w(')r wp ro \\': l di'.ić d o 300 :1:: I g 

zagęszcze ni a tragant o wego vl g 2.4c ) i d ok ladn ic' wYll1ie

~żać na jednorod n ą past ę. 

2.6. Wykonanie oznaczania 

2.6.1. Wykonanie wywabu obojętnego. Próbk i tkani n \' .' 
wg 2.3 lVybarwione barwiliki cm badanym dr u kować 

past el wywa bowq I\·g 2.5. 1, nast ę pnie wysLlSi'yć w tcm
pc:ralUrze 60 + 2°(' i poddać parol\·aniu w pa rOlI nl;'; u 

w c iqgu 10 m in w pa rze obojętn ej w tem peratur/l" 
I 02 ~- 104°C, 

RÓlVno leg lc wykona ć wywa b na próbce 1 ka n i n ~ II g 

2.3 wybarwi o nej B1ękit e m bezpoś rednim 6H. 
2.6.2. Wykonanie wywabu alka li cznego. W\'\\ ab ,i1 ka 

lic zny wykonać wg 2.6 . 1, ~t()sując pa s tt; Wy 1\ abmq 
przygo towal1i] wg 2.5.2 . 

2.7. Ocena s topnia wywabu. Stop ie!'l \\ywahu () kre~lić 

przez porówna ni e m ocy wyb<lrw ienia prób ki VI miL'j 

scac h wl'wab ianyc h i' mlCJscaml ni e\l yl\abian~mi 

(w pri'ypadkll slabej wvwahialności) lub l . bi ale) tk anin ,! 

(w przypadku dobrej wy wabialn ośc i) . Poró wnania d o

kona ć gol ym okiem , w rozprm7onym ~wi'Cllc d/ icn n) m 
lub stosuj ąc urządzenie do otrzym ywania ~ZlUCi'. nl'g () 

św i al l a dz iennego wg PN-6U N-023 10. 

Stopień wywahu ok rL'Ś li ć wg tab licy I.a p0 I11 0C,! va

rej skal i do occny stopnia za brudzenia hieli wg PN-6J I 
P-0490 7 lub sza rej sbdi do o cc ny zmiany barwy wg 

PN-(>3/P-04906 . Próbka t kani ny Wybarwio na Hł.;kil em 

bezpoś rednim 6B po W 1I11l iI wywabiać ~i<; do bil'li 

1\ s topnill 5. co św iadCi'. v o w laściw l'dl wa ru nkach 
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oznaClanla. W przeciwnym przypądku, oznaczanie wg 
2. h należy powtórzyć. Stopień wywabu na próbce w y
harwionej barwnikiem badanym określi ć w stopniach 
I.godnie z t ab li cą kol. .1. 

J eżeli badana próbka wykazuje zmiany barwy odpo
wiadające zm ianom ~ośrednim między dwo ma stopnia
mi ska li od oceny wywabu, to stoplen wywabu ozna
Clyć stopn iem pośrednim, np. 1-2. 

Slopi e" wy\Vahu 
Odpowiadający s lopic" szarej sk~ l i do oceny 

I.abrudzeni;, bieli zmiany barwy 
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KON I LC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Inslytucja o,?racowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
.I\lw y Pl'I c m ys ł u B~rwników ORGANIKA. Zgierz. 

2. Normy związane 
PN-72/C-g340 I H ydros uł fil FA 
PN-()g/ N-02310 Iluminanty i · źród ła sztucznego świ~tła dziennego 
PN-63/ P-04906 Kontrola jakości wyrobów włókipll1iczych. Metody 

wyzn~czan i a odpornośc i wybarwień . Szar~ ska la do oceny zmi any 
barwy 

PN-63/P-04907 Kontrola jakości wyrobów włókienniczych. Metody 
wyznaczania odporności wybarwień. Szara ska la do oceny stop

nia zabrudzenia bieli 
BN-76/604ł-42 Barwniki bezpośrednie. Barwienie porównawcze 

3. Autor projektu normy - in ż. Irena Sekuła . 


