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3.2, Trwałoś':', 1.<lI:ll"· mtror-ch 101.(1\'" do c(')(\w jwsnwt "onYch jlc)\\ini'''1 
odpowiadac wyIn<Jganlllm normy w ciągu l:! miesit;cc' Iil'?llc 00 d<lty I)lodukcji. 
Dopuszcza si<: w tym nkrC'si0 obniź0nlC' lepkosci lakieru najwyżej o 50''\,. 

3.3. P obieranie próbck i pnygotowanie śrcdniej próbki laboratoryjnej w:;
konać zgodnie z PN-7-l /C -8 I 5t1U po przepro\\'adLeni ,1 prób wg PN -72, C-815C.3. 

3.4. Przyg otowanie p ow łuk do badail 
3.4.1. P rzygotow aniA' wyrobu. Próbkt; badalll'go lakierll :,tanl11l1ie wymie

szal- i rozciet'lCZ~ (. rO LL ieńczalnikiem sporządzonym przez lmll'szanie octan,! 
etylu wg PN-65/C-88U28 i octanu butylu wg PN-71 C-880:l-l \\ stosunku wa
gowym 1 :1,5 do lepkości 20 -: 2-1 s wg kubka F()rda. 

3.4.2. Wykonanie powłok . Pły tki sLklanl' stalowe przygolOwan0 wg 
PN-74/C-8l5 13 pomalować jednorazowo badanym lakierl'm sposobem natrysku 
wzgl<:dnie ajJlikatorem \\ g PN -70/C-81" 11. pll CI Y III \\ y,usz:; (' do osi'lgnięcia 

7 stopnia w"schni<:cia zgodnie z 3.1 !l. 
Powloki powinny mieć grubość 20--ó-30 flm. 
3.4.3. Aklimatyza cja powłok. Powlo;;'i przed wykonaniem badal1 należy akl i

matyzować 2-1 godz \V temperaturze :!O ~2' C i \\'ilgotno~ci \\'zgl<:dnej powie
t:'za 65 ±5%, 

3.4.4 . Pomiar grubości powłok należ' \\ :;'konać' prz.'l/.ądcm C'lektromagne
tycznym wg PN-7-l /C-81515 lub inn:- m zape\\'ni,lj<iC~ m dokladno~ć pornianl 

do 2 "m. 



:1.:'. ()ct'lla wn:1ątlu llo\\loki. (h ... l1~ w\gl'ldu pow!oki na ll'ż.\" w :' kona (' ni,,
I:zb:"j'):~\lll okiem \1 rozl';(l,/on~ In świe'lt' d/knn.' m na ''o najmn il') trn'ch 
; n\1 lo:,a, h p: l.ygotO\\ an.\ (ll 11.1 płytkach szklanych. 

3.u, Za~,\\'iadclelli(' wyt\\'()r('~' o wynikach bada {l . \\' ~ twór,'a jest obowl:j
• ;dl\ do,!an", l odbin rc .\ ( 'l , eczen ie kontroli o jak".·(' i w.\Tobu. 

l. PAKOWANIE. PRZE('IJOWY\\'A~IE I TRANSPORT 

11. Palw\\:lni c. Lakier n alc'ż:-' pakowa t" zgodnie z PN -7:l C-81-l00 w bt;broy 
stalowe o pojelllllo:.;('i 200 dm' lub w hoboki uniwersalne o pojemności ~5 

i 50 dm~ or;lZ I'udf.'lka o pl'lf.'kroju okrągłym pojemno~(' i 15 dm'. 
4.2. Prze('\\(lw~' wanie transport - zgodnie z P~ -73 ·C-8 1ol00. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normc; - Cieszyt'!ska Fabryka Farb i Lakierów. 
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6114-38 
;]) wprowadzono aktualne: metody badań dotycząc e wstępnych prób tecb

nicznyc h , l7.asu schnięcia i l'Iastyczności, 
b) wp rowadzon o zawartoś{' substancji lotnych zamiast zawartości substancji 

nielotIlych. 
3. Norm~' związane 

PN-73/C-8HOO WYroby lakiE'rowe. Pakowanie. przechowywanie i transport 
PN-7"*/C-815IJO W'yroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 

próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-7-l/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok do badali 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszcząee pomiary grubości powłok 
PN -65/C-88028 Octan etylu techniczny 
PN-71:C-8803"* Octan butylu techniczny 

4. Autorzy projektu normy: mgr inż. Witold Wieczorek i Ob. Julian Naj
da _. Cieszyńska Fabryka Farb i Lakierów. 
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