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NORMA BRANŻO W A BN-73 
6616-14 

WYROBY Płyty gumowe 
Arkusz 21 Z G UMY 

Wul kanizowane płyty PEŁNEJ 

o podwyższonych wymaganiach 

1. Przedmiot noral. Przedmiotem normy są pł,t, 

gumowe wulkanizowane odmian, W i Wp o podw,ższo

n,ch wymaganiach w zakresie wytrz,małości na roz
Ciąganie, pl,t, odmiany W odporne na śoieranie, 

działanie olejÓW i smar6w, rozoieńczonyoh kwasbw 
i zasad oraz podwyższon,oh i niskich temperatur. 
pł,t, odmian;y WE wulkanizowane metodą bezsiarkON/lo 

Pł;yt, wulkanizowane o podwyższon,ch wymaganiach 
stosowane są do wycinania wszelkiego rOdza ju 
szczeluień i podkładek. 

u-

2. Określenia - wg BN-6616-14 ark. 01. 

3. Przykład ozpaczenia 
a) pł,ty gumow~wulkanizowanej bez przekładek 

tkaninowych, o wysokiej wytrzymałości na rozcią
ganie, ° twardości 750Sh i grubości 20 mm: 
PŁYTA GUMOWA o WYSOKIEJ WYTRZYMAŁOŚCI NA ~OZClłGANIE 

W-?5-20 BN-?3/6616-14 ark. 21 

b) płyt, gumowej wulkanizowanej bez 
dek tkaninowych, odpornej na ścieranie, 
smary, rozcieńczone kwas, i zasad, or az 
szone i niskie temperatury ° twardości 
grubości 2 mm: 

przekła

oleje i 
podwyż-

600Sh i 

PŁYTA GUMOWA ODPORIH NA ŚCIERANIE, OLEJE I SMARY, ROZ-
I 

CrEHCZONE KWASY I ZASADY ORAZ PODwnSZOOE I NISKU TEM-

PERATURY W-60-2 BN-73/6616-14 ark. 21 

_._._---
1) Symbole ,,~ sww: 1373-31 i 1373-32. 

Grupa kałalogowa X 63") 

c) płyty gumowej wulkanizowanej bez przekładek 
tkaninowy oh bezsiarkowej o grubości 5 mm: 

PŁYTA GUMOWA BEZSIARKOWA WB-5 BN-?3/6616- 14 ark .21 

4. WYmiary i wyglad zewnetrzQY - wg BN-7~~14 
ark. 02. Płyt, wulkanizowane o wysokiej wy trzy
małości na rozciąganie i twardości 750 Sh są wy_ 
kon,wane o grubościach od 8 mm wzwyż. płyt, od
porne na śoieranie, oleje i smary, rozoieńczone 

kwasy i zasad3 oraz podwyższone i niskie tempe
ratury oraz pł,ty bezsiarkowe są wykonywane o 
grubościaoh 1 + 5 mm. 

5. WYmagania fizy czne dotyczące gumy stosowanej 
do produkcji pł,t 

a ) odmiany W i Wp o wysokiej wytrzymałości na 
rozciąganie - wg tabl . 1. 

Tablica 1 

Odporność 
Wy t rzyma- Wydłub- na starze-
łość Da Die w Die ciepl-

Odmiana TwardośĆ rozciąga- chv1li De w tem-
płyt, wg 

°Sh A 
Die, 2 zerwania, peraturze 

BN-?3/ kG/clD2 %, co ?OOC po 
6616';'14 (MN/m ), DajlllDiej 144 godz , 
ark. 01 +5 co naj - %, Dajwy-

lIDiej żej 

SC RT SC
tT 

1 2 3 4 5 

w, wp ?O 100 (10 ) 300 30 30 
II 75 200 (20 ) 400 30 30 

-

Zjed nocze nie Przemysłu Gumowego "Stomil" 

Ustanowio na przez Naczelnego Dyrektora Z jednoczenia Przemysłu Gumowego "Stomil" d nia 15 czerwca 1973 r. 
jako no rma obowiązująca w zak resie produkcji i obrotu od dn ia l styczn ia 1974 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 31/1973 poz. 98) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wpływ do WN 23.7.73. Oddano do składu B. 9. 73. Druk ukończono w li stopadzi e 73. 
Obj. 0,250. w. Nakład 4500+50 egz. ZQm. 3353 /73 

C eno zł 1,20 



2 BN-73/6616-14 ark. 21 

b) odmiany W odpornycb na ścieranie, oleje i 

P o dwy ż-smary , rozcieńczone kwasy i 
szone i niskie temperatury 

zasady oraz 
- wg tabl. 2, 

7. WytrzYmałość połączeń 
płyt odmiany Wp powinna 
0,5 kG/cm (0,5 KN/m). 

gumy z tkanina dla 
wynosić 00 najmniej 

Tablica 2 

Odmiana 
Twardość 

Wy trzyma- Wydł uhn1e Tempara-
płyty wg łość na " chwiU tura 
BN-73/ °Sb A rozc1~anle, zenula, krucboś-
6616-14 kG/cm %, co naj- ci,oC 
ark. 01 + 5 (MN/m2) , mnlej najvYŹ8j 

co najmniej 

; , 
--

1 2 3 4 5 

W 60 60 (6) 250 -50 

1) Olej ASTM II wg ASTM D 461. 

o ) odmiany WB - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Odmiana pły- Twardość Wytrzymałość Wydłużenie 

ty vg BN-73/ na rozciągania, " cbviU 
6616- 14 a r k.01 °Sb A kG/cm2 (HN/m2 ), zerwania, % 

co najmniej co najmniej 

1 2 3 4 

WB 60~0 70 (7) 200 

6. WYmagania dotlczace tkapin] stosowłnęj na 
przekładki 

a) Wytr zymałość na rozrywanie kG/5 cm szerokoś
ci, 00 naj mniej osnowa 30 , 

wątek 22 

b) Wydłużenie prsy 
osnowa 10 • 
wątek 12 

rozrywaniu, %, najwyżej 

Przyrost Zmiana masy po Odporność na 
Zmiana masy po dzia- dzialaniu 2O-pro- starzenie 

masy po łaniu miesza- centowego roztwo- cieplne w 
działaniu, niny izook- ru kwasu siarko- temperaturze 
oleju tan-toluen wego lub 2O-pro- 100°C po 
ASTM II 1) (70 :30) wtem- centowego roz- 144 godz, %, 
v temper!- peraturze tworu ługu sodo- najv1żej 
turze 70 C 200 C \Ot ciągu vego v tempera-
'W ciągu 24 godz, %, turze 200C \Ot cią-
24 godz, najliYżej gu 24 godz SCR SCtT % % T 

6 7 8 9 

od -10 
30 

od -2 
30 50 do +20 do +2 

8. Ceohowanie - wg BN-73/6616-14 ark. 03. 

9. PakOWanie. przechowywAnie 1 transpąrt - wg 
BN-73/6616-14 ark. 04. 

10. Pobierapie pr6bek i ooena partii - wg BN-731 
6616-14 ark. 05. 

11. Badąn1 a - wg bN-73/6616-14 ark. 06. 
Do badań niepełn;ycll należy sprawdzanie wyglądu 

zewnętrznego, wYmiarów, twardości oraz wytrzyma
łości połąozeń gumy z tkaniną. 

Do badań pełnyob należy sprawdzanie wyglądu ze
wnętrznego, wymiarów, twardości, wytrzymałośoi po.

łąozeń gumy z tkanin, temperatury krucbości, od
porności na działanie mieszaniny izooktan-toluen, 
oleju ASTM II, kwasu siarkowego i ługu sodowego, 
odporności na starzenie cieplne oraz na ściet'anie. 
Właściwości fisyczne gumy gwarantuje wytwórca 

na podstaWie badań wykonywanych w toku produkcji. 

KONIEC 


