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NORMA BRANZOWA 
BN-BO , 

WYROBY 6613-04 
Uszczelnienia gumowe wytłaczane 

Z GUMY . 

PEŁNEJ Sznury 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są wymagania i badania 
dotyczące sznurów gumowych uszczelniających, 

powszechnego stosowania, z gumy pełnej, w od­
cinkach i łączonych, przeznaczonych głównie dla 
motoryzacji, budownictwa, kontenerów trans­
portowych, maszyn i urządzeń przemysłowych 

oraz do kontaktu z żywnością . 

Norma nie dotyczy sznurów o specjalnych wy­
maganiach. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.l. Typy. W zależności od konstrukcji i trud­
ności wykonania, ro~óżnia się następujące typy 
sznwrów gumowych uszczelniających: 

- sznury o profilu prostym, przekroju po­
przecznym geometrycz.nym okrą.głe - O, kwa­
dratowe - K , prostokątne - P i trójkątne - R, 

- sznury o profilu rOZlwiniętym, pro:ekroju po­
przecznym w kształcie litery E, H, L, T, U, przy 
czym ułożenie ścianek powinno być pod kątem 
prostym względem siebie, a grubość ścianek po­
winna wynosić co najmniej 3 mm, 

- sz,nury o profilu skomplikowanym - S, 
które nie mogą być objęte wymienionym i po­
przednio. 

2.2. Rodzaje. W zależności od przeznaczenia, 
roz:różnia się następujące rodzaje sznurów uszczel­
niających: 

N - zwykłe, 

OL - olejoodparne, 
TA - ozonoodporne, 
Z - do kontaktu z żywnością . 

2.3. Odmiany. W rodzajach N, OL i TA, w za­
leżności od właściwości gumy, rozróżnia się na­
stępujące odmiany: 

N-l -:-- N- l4. 

Grupa katalogowa 1063 

OL-l -7- OL-7, 
TA 20-150, 20-80, 20--615, ' 20-70, 20-80 1). 

2.4. Przykład oznaczenia 
a) sznura gumowego wytłaczanego (137.3-2), do 

środków lokomocji (1), o profilu prostym (1), 
o przekroju okrągłym (1), z gumy olejoocipornej 
uodpornionej na star zenie się (4), o specyfikacji 
(0-12) i liczbie kontrolnej (5); rodzaju OL, od­
miany 1: 

KTM 1373-211-140-1 25 
SZNUR GUMOWY USZCZELNIAJĄCY OL-l 

BN-80/6613-04 

b) sznura gumowego wytłaczanego (113 7;1'- '2), do 
aparatów i urządzeń pr~emysłowych (2), o profilu 
roz.winiętym (2) , niezłączonego (1), z gum:; 
zwykłej uodpornionej na sta,rizenie (2), o specy­
fikacji (0-01) i liczbie kontrolnej (16); rodzaju N, 
odmiany 1: 

KTM 1373-222-120-016 
SZNUR GUMOWY USZCZELNIAJĄCY N-l 

BN - 80/6613-04 

c) sznura gumowego wytłaczanego (1373...2), do 
środkó.w lokomocji (1) , o pJ'oIilu roz.winiętym (2), 
łączonego w obwód '-amknięty (3), z gumy O7.0no­
odpornej (9), o specyfikac j,i (0-01) i · licz.bie kon­
trolnej (6) ; rocllajl l TA, odmiany (20-60): 

KTM 1373-212-390-016 
SZNUR GUMOWY USZCZELNIAJĄCY TA 20-60 

BN-80/6613-04 

3. WYMA6ANIA 

3.1. P owierzchnia sznurów uszczelniających. Na 
powierzchni sznu,rów dopuszcza się ślady łączenia 
odcinków i rysy od ma,tryc. 

3.2. Wymiary i odchyłki wymiarów. Wymiary 
sz.nur6w uszczelniających o profilach prostych O, 
K i P powinny być zgodne z BN-78/6613-03. Wy-

l) Pierwsze dwie cyfry oznaczają 'wydłużenie przy 
oznaczaniu odporności na działanie ozonu, trzecia 
i czwarta - twardość. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Gumowego "Stomil~ ' 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego "Stomil~ ' 

Wydanie 3 
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Tablica 1 

Odmiany!) 
Wymagania 

N-l N-2 N-3 N-4 N-5 N-6 N-7 N-8 N-9 N-l O 

a) T,wardość, °Sh 50 ± 5 50 ± 5 50 ± 5 60 ± 5 60 ± 5 60 ± 5 60 ± 5 60 ± 5 60 ± 5 70 ± 5 

b) Wytrzymałość il1a rozc'iąga,n ie, MPa 
(.~Gfcm2), co n a jmniej 6 (60) 7 (70) 13 (130) 5 (50) 6 (60) 6 (60) 7 (70) 7 (70) 8 (80) 6 (60) 

c) Wydłużen.ie w chWlilń zerwan ia , ' lo, 
co najmniej 200 350 400 3:>0 350 300 200 250 300 200 

d) Wydłużenie trwałe, GID, najwyżej 25 - - 40 - -- - 20 - -

e) Elastyczność ' wg Schoba , °/0, co 
lIla,jm n iej - - - - - - - 20 - -

f ) Odporność na starzenie ciepln e, 
OJo, najwyżej 
- temper atura 70 ± 1°C/96 h 

SCH r - - - - - - - - - 25 -
S C' r - - - - - - - - - 25 -

- temperatura 70 ±IoC/144 h 
SCRr 25 20 10 20 20 30 - - - 20 

SC'r 25 30 25 30 30 30 - 40 - 30 

- temjpera-tura 100 ± l vC/1 44 h 
SCRr - - - - - - 25 - - -

SC Er - - - - - - 50 - - -

Ll °S h - - - - - - - 5, +1 0 - - -

g) Od ksZltalcenie u,wałe pr,zy ściska -

niu ,omaczone metodą sta łego od -
kształcenia , Glo, najwyżej I 

- temperat ura lOOoe /22 h - - - - -- - 50 - - -
- ' tempera tura 70oC/48 h - -- 20 - - - - - - - -

h) Tempe~atu'ra kruchości, oC - - - - - - - - 35 - - -

O Od poril1ość n a działan ie ozon u 
o stężeniu 5 ± 05, X 10-7 części ob j. , 
(50 ±5 ~phm) przy 20-procen to-
iWym wydłużeniu w temperaturze brak 

40oC!100 h - - - - - - spękań - - - -

j) Chłoruność w ody w temperaturze 
20oC/24 h, Ufo, najwyżej - - 5 - - - - - -

I 
-

Sznury są odporne na dzia ła'nie temperatury w zakresie od _20° C do + OO' C , 
Zakres temperatury dot)::czy rodzajów g'um, dla których nie Ok reśla się temperat ury kruchości i odporności na starzenie cieplne. 
Do przeliczeń przy j ęto l k G/cm' = D,Q MłPa . . 
1)!Pli!rz Lniormacjc dodatkowe p. 5. 

N-ll I N- 12 

70 ± 5 70 ± 5 

6 (60) 7 (70) 

200 350 

- 25 

- -

- 25 

- 25 

- -

- -

25 -
I 

50 - I - -

50 -
- -

- -

I 
- -

-

N-13 N-l4 

75 ±5 80 ±5 

8 (80) 5 (50) 

300 200 

40 -

22 -

- -
- -
- 30 

- 50 

- -

- -

- -

- -

- -
- -

- -

- -

Metoda 
badania 

wg 

PN -80/C-04238 

PN - B2/C-04205 

PN - B2/C-04205 

PN - 82/C..{)4205 

PN-71/C-04255 

PN-B2/C-04216 

PN - BOIC-04290 

l", -79I C-04237 l O l 

PN- B5/C-05015 

5.3.4 

N 

te 
Z 
l 
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I o 
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hliary sznurólw O profilu R oraz o prof.ila1ch roz­
winiętych i skomplikowanych po,winny być zgod­
ne z rysunkami kons-trukcyjnymi uzgodnionymi 
między producentem i odbiorcą. 
Odchyłki wymiarów tolerowanych powinny być 

zgodne z klasą 6 wg PN-i616/C-9)4i11216. 
Odchyłki wymialfów nietolerowanych pOiWinny 

być zgodne z klasą 7 wg PN-8I6/C-,gl4m6. 
Odchyłki wymiarÓw sznurów do uszczelniania 

okien z tworzy;w sztucZIl1ych - do uzg,odnienia 
między pI"oducentem i odlbiolfcą. 

3.3. Materiał stosowany do produkcji sznurów 
uszczelniających 

3.3.1. Guma stosowana do produkcji sznurów 
uszczelniających powinna być jednorodna, bez za­
niec,zyszczeń. 

3.3.2. Właściwości gumy stosowanej do pro­
dukcji sznurów zwykłych - wg tabl. 1. 

3.3.3. Właściwości gumy stosowanej do produk­
cji sznurów olejoodpornych - wg t abl. 2. 

3.3.4. Właściwości . gumy stośowanej do pro­
dukcji sznurów ozonoodpornych - wg tabl. 3. 

3.3.5. Właściwości gumy stosowanej do produk­
cji sznurów stykających się z żywnością - wg 
tab!. 4. Guma stooo'wana do produkcji sznurów 
Z po'winna mieć atest PZH. 

3.4. Wytrzymałość sznura w miejscu łączenia 
a) sZlIlury o profilu prostym i łączeniu czoło­

wym pow1nny wytrzymać rozeiągnięcie o 100°/0 
w miejscu łączenia, bez widocznego' rozdzielenia, 

Ib) :wytrzymał'ość na rouiąganie w miejscu łą-
ozenia S21nurów pozostałych typów poWinna wy­
nosić nie mniej n-iż: 

- 1,0 MPa (10 kG/cm2) dla sznurów łączonych 
czołowo, 

- 0,6 MP'a ~6 kG/cm2) dla sznurów łączonych 
pod kątem. 

3.5. Niedopuszczalne błędy wykonania - wg 
tabl. 5. 

Tablica 2 

Wymagania 

a) Twardość, °Sh 

b) Wytrzymałość na TOLCiągrunie 
MPa (kG/.cm2), co naj.mniej 

c) Wyd~u~enie w chwili zeDwa-
nia, Ol!), l."O najmniej 

d) Odporność na star,zenie 
ciepln e, w temperatur ze 
70 t l OC/144 h , Ofo, najwyże j 

Senr 

SC"T 
e) Odporność na starzenie gumy 

lpoddanej działaniu 'Czyn-
n ików' atmosferyczn ych VI I 
c,iągu 1 mieSli.ą,c a w okresi" II 

wiosenno-letnim, stopień 

spękania 

i) Odporność na działanie cieczy 
omaczana metodą zmiany 
masy: 

- m ieszanina benzyna-ben­
!Zen (95 + 5), oznaczana 
w tempera tur,ze 

OL-1 OL-2 

50 ± 5 ::0 ±5 

6 (S~) 6 (60) 

400 3·00 

20 30 

30 50 

1 

20 ±1°C/22 h, ~/. O, +30 O, +30 

-- olej Lux 6 wg PN-73/ 
C -96085, oz.naczana w 
temperaturze 

Odmiany) 

OL-3 OL-4 OL-5 

60 ±5 

6 (60) 

250 

30 

50 

0, +30 

60 ± 5 I 

6 (60) 

~oo 

30 

50 

O, +30 

II

I 
60 ±5 

8 (80 ) 

300 

20 i 
30 

l 

O, +30 

OL-6 

70 ± 5 

6 (60) 

200 

20 

30 

l 

0, +30 

OL-7 

Metoda 
badania 

wg 

70 ±5 I PN-80/C -04238 

6 (60) PN-B2/C-04205 

200 

30 

50 

PN -82/C-04205 

PN-82/C-04216 

O, +30 PN-75/C-04236 

70 ±1°C/22 h, °/0 - 10, +15 -10, +15 - 10, +15 -10, +15 -10, +15 -10, +15 -10, + 15 

g) Temperatura koruchości, oC - -40 - 40 - - - -30 P I\! - 79.' \.-042 37, o I 

Sznury są odporne na działanie temperatury w zakresie od _ 20° C do +60oC. 
z~ ~res temperatury dotyczy rodzajów ~um , dla których nie określa się temperatury kruchości I odporności na starsenle 

cieplne . 
'Do p'rzeliczeń przyjęto 1 kGlcm' = 0,1' MPa. 
l) Patrz Informacje dodatkowe p . 5. 
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Wymagania 

a) Twardość, °Sh 

b) Wytrzymałość na rozciąganie 

MPa (kG/cm2), co najmniej 

c) Odporność na starzenie cieplne, 
'/" najwyżej 
- temperatura 70 ± 1°CI70 h 
A °Sh 

SCRr 

d) Odkształcenia trwałe przy 
ściskaniu, oznaczane metodą 

stałego odkształcenia, '/" naj­
wyżej 

- temperatura 70 ±1°C/72 h 

e) Temperatura kruchości, Oc 
f) Wytrzymałość na rozdzieranie 

N/mm (kG/cm) 

g) Odporność na działanie ozonu 
o stężeniu 5 ±0,5 X 10- 7 części 

obj. (50 ±5 pphm), przy 20-pro­
centowym wydłużeniu w tem­
peraturze 50 ± 2°CI70 h , stopień 

spękań 

TA 20-50 

50 ± 3 

8 (80) 

+4 
25 

50 

-35 

30 

I 

BN -&0/6613-04 

Tablica 3 

TA 20-60 

60 ± 3 

8 (80) 

+3 
20 

50 

-35 

30 

Odmianyl ) 

TA 20-65 

55 ±3 

8 (80) 

+3 
20 

50 

-35 

30 

T A 20-70 

70 ±3 

8 (80) 

+3 
20 

50 

-35 

30 

TA 20-80 

80 ± 3 

8 (80) 

+3 
20 

50 

-35 

brak widocznych spękań przy powiększeniu 2-krotnym 

Metoda 
badania 

wg 

PN -80/C-04238 

PN-82/C-04205 

PN -82/C-04216 

PN -80/C-04290 

PN-79/ C-0423710 J 

PN -73/C-04254 

PN-85/C-05015 

Do przeliczeń przyjęto l kG /cm' = 0,1 MiPa. 
') Patrz Info,r macje dodatkowe p. 5. 

Tablica .. 

Wym agania 

a) Twardość, °Sh 

b) Wytrzymałość na 
rozciąganie , MPa 
(kG/cm2) , co naj­
mniej 

c) Wydłużenie w chwili 
zerwania, °/I, co 
najmniej 

d) Wydłużenie trwałe, 

%, najwyżej 

e) Elastyczność wg 
Schoba, %, co naj ­
mniej 

f) Odporność na sta­
rzenie cieplne w 
temperaturze 70°C, 
72 h, 0/., najwyżej 

SCRr 

g) Utlenialność wycią­

gu wodnego gumy 
w mg tlenu na l g 
gumy, najwyżej 

h) Zawartość substan­
cji rozpuszczalnych 
w wodzie, % , naj­
wyżej 

ZI) 

55 -:- 70 

7 (70) 

350 

60 

35 

30 

1,5 

0,6 

Metoda 
badania 

wg 

PN -80/C-04238 

PN -82/C-04205 

P N-82/C-04205 

PN - 82/C-04205 

PN-71/C-04255 

PN-82/C-04215 

PN-81/C-04241 

PN-81/C-04241 

cd. tab!. 4 

Wymagania 

i) Zawartość meta li 
ciężkich ekstraho-
wanych kwasem 
octowym, w przeli-

ZI) 
Metoda 
badania 

wg 

czeniu na cy nk, % , PN-811C-G4241 
najwyżej 0,05 

j) Obecność ti u ramu 
i dwutiokarbami­
nianów w wyciągu 

sporządzonym przy 
użyciu roztworu nie dopuszcza PN-S1/C-04241 
fizjologicznego się 

k) Obecność amin w 
wyciągu sporządzo-

nym przy użyciu 

roztworu fiz jolo­
gicznego 

l) Obecność pochod-
nych fenolu w wy­
ciągu sporządzonym 

przy użyciu roz­
t woru fizjologicz­
nego 

m) Zmiana cech 
organoleptycznych 

me dopuszcza P N-811C-04241 
się 

nie dopuszcza PN-BI/C -04241 
się 
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cd. tab!. 4 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

Metoda 
Wymagania ZI) badań 

wg 

roztworów modelo- najwyżej 

wych stykających ocena PN -81/C-04241 
się z gumą grupy A l 

Sznury są odporne na działanie t emperatury w zakresie 
od -20°,c do +60°C. 

Do przeliczeń przyjęto 1 kG/cm' = 0,1 MPa . 
l) Pa trz Informacj e dodatkowe p. 5. 

Tablica 5 

Lp. Określenie błędu 

] Pochylenie ścianek do we­
wnątrz, powodujące ich 
sklejanie się 

2 Wtrącenia ciał obcych wy­
kruszających się, o śred­
nicy 0,5 mm 

3 Spłaszczenie otworów wy­
stępujące na całej długości 
sznura: 
- dla sznurów c grubości 

do 3 mm 

- dla sznurów o grubości 
ponad 3 mm 

4 Wgłębienia i wypukłości na 
powierzchni zewnętrznej 

o głębokości lub wy­
sokości do l m m i po­
wierzchni do 10 mm2 

5 Pęcherze o powierzchni do 
10 mm2 

Zniekształcenia profilu na 
łączeniu 

7 Przewężenie występujące 

I na złączu uniemożliwia-o I 
~ące montaż: 

- przy wymiarze nomi­
nalnym od 5 do ~O mm 

- przy wymiarze nomi­
nalnym od 31 do 60 mm 

8 Kąt skręcenia sznurów 
łączonyeh 

9 SIady po usuw aniu wyle­
wów w miejscu łączenia 

;;znura o wysokości 

.10 t.-s: kodzenia mecha niczne 
dyskwalifikujące przydat­
ność wyrobu 

11 Zaokrąglenie ostrych kra­
wędzi 

121 Różnice twardości złącza 
SZ!1.ura cd pozostałej po­
wierzchni, °Sh 

Błąd 
niedopuszczalny 

nie1opus.zczalne 

więcej niż 4 sztuki 
na 1 mI) 

powy tej 3fYJ/o 

powyżej 2511/0 

więcej n iż 10 sztuk 
na l mi ) 

więcej niż 5 sztuk 
na l m i ) 

powyżej odchyłek 

wymiarowych 

powyżej 8"/0 

powyżej 5~/o 

powyżej 90° 

powyżej 1 mm 

niędopus.~czalne 

powyżej l mm 

więcej niż 15 

l) Błędy dotyczą również szmurów łączonych' i w od­
cinkach o dbugości mmieJszej niż l]. m. 

I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. S:Mlwry jednego .typu i rodzaju, 
w odcinkach, ~winięte w krr'ęgi i Zlwiąrzane taśmą 
na obwodzie oraz s ZlI1ury łączone powiąmne 
w wiąziki po 10 sztuk należy pakować ,w skirzynie, 
kontenery UlC, ,pojemniki kolejowe lub wysyłać 
bez. opakowania. 

Dopuszcza się promień krzy,wizny najmniejsze­
go łuku powstającego przy Ziwijaniu sznur6w 
w odcinkach o 'wielkości do 200 mm. 

DOIpus7lC.ZIa się i1nny rodz.aj opakowań, po uzgod­
nieniu między producentem i odbiorcą, zabez­
pi eczający W)'II'ób przed trwałym odksz-t.ałceniem, 

sklejeniem ~. uszkodzeniami mechanicznymi. 
Do każdego kręgu lub wiązki należy dołączyć 

etykietę zawie'rającą 00 najmn.iej: 
a) nazwę lUlb znak produt:t..",ta, 
b) oznaczen.ie wg 2.4, 
c) liczbę sztuk, ilość metrów lub kilogramów, 
d) cenę jednostkową, 
e) dartę produkcji, 
f) numer rysunku, jeżeli występuje, 
g) numer atestu PZH (dla sznurów stykających 

się z ŻYWIOOścią). 

4.2. Formowanie jed·nostek ładunkowych. 

W przypadku stosowania paletyzacJi, jednostki 
ładunkowe należy f.ormować na paletach o wy­
miarach 800 X 1200 mm wg PN-81/M-7821~. Ła­

dunek na rpalecie powinien . być zabezpieczony 
przed rprze:mwan.iem się i def()nnacją . 

4.3. Przechowywani • .! - wg PN-75/C-94099. 

4.4. Tran'iport. Podczas transportu srznury po­
w'b ny być zabeLl~:necLone przed us,zikodzeniami 
mechanicznym i i substancJami chemicznymi d7:ia­
łającymi szkodliwie na gumę. W transporcie kole­
jowym to.war należy p.zevvozić zgodnie z Rrze­
pisam i o ładowaniu i wyładowj'1Waniu wagonów 
towa'l"o wych w komunikacj i weW1l1ętrznej. 

5. BADANIA 

5.1 . Program badań. Rom-óżnia się dwa rodzaje 
badań: 

- badania pełne, 
-a. badania niepełine . 

Do badań' pełnych należy: 
a) sprawdzenie wyglądu zeW1l1ęUrUlego (3.1, 3.5 

i 4.1), 
b) sprawdzenie wyrn.ia'1"ów (3.2), 
c) oznaczanie twardości (3.3.2a, 3.3.3a, 3.3.4a, 

3.13 .. 5a), 
od) o:Mlaozanie wytrzymałości na rozciąganie 

(3.,3.12:b, 3.3.t3b, 3.:3.4.b,3.J.i5h), 
e) oznaczanie wydłużenia w chwili l.erw~ 

(3.3.2c, 3.3.,&, 3.3.5c), 
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f) oz.naclZa'l1ie lwydłużenia trwałego (3.3.2d, 
3.3.l5d), 

,g) o.roaczanie elastycZII10ści wg Sch'oba (\3.i3.,2e, 
3.3.5e), 

h) Clznacwnie odporności na sta,rzenie cieplne 
(3 .13.'2f, 3.,'3J3d, 3.13.i4c, 3 .. 3.15 f}, 

i) eznacza'l1ie odk'ształcenia trwałego pr;zy ścis­
h :wu (,3.3.2,g, 3.,3.4d), 

j) oznac,za.nie odporności ma działanie czyn­
ników atmosferycznych {3.;3.!3e), 

k) oznaczanie odporności na działanie cIeczy 
(3.3.3i), 

l) oZlnaczanie tempeiI'aturry kruchości (i3.13.2h , 
3.3.3g, 3.3:4e), 

ł) oznaczanie wyt'rzymałości na rozdzieranie 
(3.3.4f), 

m) o'znaczanie odporności na działanie ozonu 
(3.3.2i, 3.3Ag), 

n) ozna'czanie chłonności wody (3./3.2j), 
o)oznac.zanie utlenia,]ności wyciągu wodnego 

(3.3.5g), 
p)oUlaczanie zawartości substancji ,rozpusz­

czalnych w wodzie (,3.13.:5h), 
r) oznaczanie zawartości metaH ciężkich (3.:3.5i), 
s) oznaczanie obecności tiuramu i dwutiokarba­

minianów, amin i pochodnych fenolu (3.3.oj, k, l) , 
t) ocena organoleptyczna .(13.!3 .15m), 
u) oZ1naczanie wytrzymałości sznu'ra w miejscu 

łączenia (3.4) . 
Badania pełne należy wyrkonywać przy każdej 

istotnej z,mianie stosowanych surowców i metod 
technologicznych, mogących mieć Wipły,w na wy­
niki badań, jak również przy olill"esowej kontroli 
produkc ji , k tóra powinna być wykonywana co 
najmr.iej ra/z na pół roku. Badania należy wyko­
nywać ty liko w zakresie wymagań obo,wiązują­

cyc h dla danego rodzaju i odmi'any gumy. 

Do badań ni~pełnych należą badania sznurów 
wg 5.la), b), u). 

Badaniom niepełnym należy poddać każdą 

pa,rtię wyprodukowanych s:z;nurów uszc:zelniają­

cych. 
Właści:wości mieszanki gumowej wg 5.lc) -:- t) 

gwa1ra.ntuje producent na podstawie badań prze­
prowadzOinych w toku pmdukcji. 

5.2. Ko.ntro.la jako.ści 

5.2.1. Liczno.ść partii. Partia przedstawiona do 
odbio.ru nie powinna przekiraczać: 

- '11200 sztuk sznurów łączonych, 
- 1'50 kITęg6w sznurów w odcinkach. 
5.2.2. Sposób pobierania próbek. Z partii przedsta­

wionej d o odbioru na leż y pobierać próbki w sposó b 

losowy. na ślepo, wg PN-83/ N-030 I O. 

5.2.3. Po.zio.m ko.ntro.li 
a) dla badań wg ,5.la), b) - I ogólny wg 

PN -'79 /N -'03>0I2i1, 
b) dJ.a badań wg 5.lu) - S-l wg PN-79/ 

N-03021. 

5.2.4. Wadliwo.ść do.Puszczalna W2 maksimum: 
,a) dla badań :Wlg 5.la) - 6,0% , 
~b) dla badań Wig 5.1b) - ~,5~/o, 
c) dla badań wg 5.lu) - 4,0%. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plan 
badania jednostopniowy dla kontroli normalnej -
Wig tab!. 6. 

Wybór i stosowanie planów badania dla k'ontroli 
ohos'trzoneji ulgowej oraz warrunki pr,zejścia 

z jednego rodzaju kontroh na inny - wg PN-79/ 
N-(A3,021. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego. sznu­
rów uszczelniających należy wykcnywać przez 
oględziny gołym okiem. 

Tablica 6 

Lic,zność partii 
Bad ania wg 5.1a) Badania wg 5.1b) Badania wg 5.1 u ) 

n m, m. n m, m 2 n m, m2 

sZltuk -kręgów .sztuk ikrę- sz:tuk krę- sztuk 
,krę- ,s,ztuk krę-

sz tuk 
krę-

sztuk ikrę- sztuk gów gów gów gów gów gów 
,o 

- do 15 - 2 - O - l - 5 - O - l - - -
- 16 -7- 25 - 2 - O - l - 5 - O - l - - -

- 26 -7- 50 - 8 - 1 - 2 - 5 - O - 1 - - - -
do 90 51 -7- 90 8 8 l 1 2 2 5 5 O O 1 l 3 O 1 

91 -7- 150 91 -7- 150 8 8 1 l 2 2 5 5 O O l 1 3 O l 

151 -7- 280 - 13 - 2 - 3 - 20 - l - 2 - 3 O 1 

281 -7- 500 - 20 - 3 - 4 - 20 - l - 2 - 3 O l 

501 -7- 1200 - 32 - 5 - 6 - 32 - 2 - 3 - 3 O l 

n - l<ic=ość ,próbki. 
mi - }k.zba kwalifikująca. 
m2 - liclJba dyskwaHfikująca. 
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5.3.2. Sprawdzenie wymiarów sznu.rów uszczel­
niających należy wykonywać z dokładnością do 
1 cm dla długości, a dla pozostałych wymiail"ów­
przy,rządami 'zapewniającymi dokładność okreś­

loną na rysunku konst,rukcyjnym. 

Przy spra,wdzaniu wymiarów sznurów o prze­
kroju korytkowym, pomiar należy wyl{onywać 

u podstawy szmura. Sl.jnury w odcinkach należy 
mierzyć po doprowadzeniu krawędzi do pozycji 
równoległej . 

5.3.3. Oznaczanie wytrzymałości ' sznura w miej­
scu łączenia 

a) W przypadku badania sznurów wymienio­
nych w 3.'4a), próbkę długości 5'0 mm należy 

zamocować w szczękach zrylwarki t'ak, aby miejsce 
łączenia znajdowało się w środku próbki i roz­
ciągać ją do długości 100 mm z prędkością 

500 mm/min. 
b) W przypadku badania sznurów wymienio­

nych w 3.14b) , należy wyciąć próbkę o długości 

200 mm i zamocować w s·zczękach zrywarki tak, 
aby miejsce łąozenia zmajdowało się w środku 
próbki. Odczytaną siłę zerwania próbki należy 
podzielić przez powierzchnię przekroju sznura. 
Przekrój sznura należy oblic'zyć następująco: po­
wierzchnię przekroju sznura należy pokryć cienką 
warstwą t uszu i odcisnąć na papierze milimetro­
wym, policzyć licZlbę pok,rytych tus,zem mm2, 

stosując poziomą metodę liczenia. 

IW każdym (poziomym) rzędzie obliczyć liczbę 

m m 2 (kratek) całkowicie pokrytych tuszem i od­
dzielnie - liczbę kratek pokrytych c zęściowo. 

Kratki pokryte tuszem częściowo (niezależni.e 

od stopnia ich pokry cia) uważać za pokryte 
w 50% . 

W celu przeliczenia wyniku na ce ::1 tymet -:-y 
kwadratowe, uzyskaną wielkość należy podzielić 
przez 100. 

Powierzchnię przekroju (P) obliczyć w cent y­
metnch kwadratowych wg W':loru 

a+ ~ 
p 2 (1) 

100 

w którym: 
a - liczba kratek pełnych, mm2, 

b - liczba kratek póŁpełnych, mm2• 

Za wynik należy przyjąć wartość Ślred:nią trzech 
pomiarów. 

5.3.4. Oznaczanie chłonności wody. Próbkę 

o masie 5...;- 10 g, wyciętą z wyrobu gotowego, 
należy zanurzyć w rwoazie o temperaturze 
20 +15°C. .na 24 h. 
Chłonność wody (G) obliczyć w procentach wg 
wzoru 

G , 
(2) 

w którym: 
G 2 - masa próbki po wyjęciu z wody, g, 
Gl - masa próbki przed zanurzenie,-\ w wo­

dzie, g. 
Za wynik n:ależy przyjąć średnią arytmetyczną 

trzech wyników oznaczań. 
5.4. Ocena partii. Partię należy uznać za zgodną 

z wymaganiami normy, jeżeli: 

- ,wyniki ostatnio przeprowadzonych badań 
mieszanki gumowej w toku produkcji były do­
datnie, 

- liczba szt uk 
m niejsza od liczby 
w tabl. 6. 

n iedobrych w próbce jes.t 
dyskwalifikującej podanej 

5.5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba­
dań. Do kacŻc.c .l partii sznurów uszczelnłających 
należy dołączyć świadectwo st,wierdzające zgod­
ność pa,r t ii z normą. 

Na żądanie odbiorcy ,wytwórca obowiązany jest 
przedstawić wyniki osta tnio przepil'Owadzonych 
badań pełnych. 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc,;a opracowująca normę - Zjednoczenie 
Przemysłu Gumowego "Stomil". 

2. Dotychczas obowiązujące normy. Nini e jsza norma 
zastępuje: 

ZN.69/MPCh/G-158 Sznury gumowe uszczelniające . Wy­
magania i badania 

WT -4.3/58 Uszczelnienia gumowe a utoklawów do wytwa­
rza nia betonów 

WT-32/73 Wyroby gumowe. Uszczelnienia gumowe do 
złącz rur żelbetowych 

W"'- 74/ŁZOG-l Sznury uszczeln i ające do okien 
T WT-75 Taśmy gumowe uszczelniające do okien 
WT-199/76 Sznury gumowe dla budownictwa 

3. Nor my i dokumenty związane 

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowy­
wania 

PN-66/C-94126 Wyroby gumowe i ebonitowe. Odchyłki 

wymiarów 

PN-81/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe 

czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 800 X1 200-
EUR 

PN-83/N -OJO IO Statystyc zna ko ntro la jak ości. Losowy wy­
bór jedn oste k p roduktu do próbki 

PN-79/N-0302 1 Statystyczna kontrola jakości . Kon\r ola od ­
b iorcza według oce ny a lterna tywnej. Pl a ny badania 
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BN -78/6613-03 Uszczelnienia gumowe wytłaczane. Sznury 
o profilach prostych. Wymiary 
Pozostałe normy związane podano w tab l. l -;- 4. 

Kod Towarowo-Materiałowy Wyrobów Branży Gumowej 
Zjednoczenia Przemysłu Gumowego "Stomil". Przed­
siębiorstwo Obrotu Artykułami Przemysłu Gumowego 
"Stomil" 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towa­
rowych w komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 
DKP (Dz. Ti,ZK z 1968 r . nr 4 poz. 10) wraz z później­
szymi zmianami. 

4. Normy zagraniczne 
Fiat 55297 Guma o zwiększonej odporności na czynniki 

atmosferyczne 

" 
5 .. Dodatkowe wymagania. W uzasadnionych przy­

padkach dopuszcza się produkcję sznurów z gum o in­
nych właściwościach wg dokumentacji uzgodnionej 
między pr(~ducentem i odbiorcą. 

6. Symbol wg SWW 

1373-21, 
1373-22, 
1373-23, 
1373-24, 
1373-29. 
7. Autor projektu normy - mgr inż. Elżbieta Tylic­

ka - Łódzkie Zakłady Przemysłu Gumowego "Stomil". 

8. Wydanie 3 - sta n a ktua ln y: k wieci eń 1986 - ua ktua l­
nio no norm y zW iązane. 


