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N O R M A B. R A N Ż O W A BN-BB 
-

WYROBY Akcesoria 
6613-02 

gumowe z G,UMY PEŁNEJ 
do pral ki automatycznej Zamiast I 

. . BN-76/6613-02 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są akceso

ria gumowe do pralki automatycznej . 

Norma nie dotyczy u szczelki przeciwwagi i wkładki u

szczelniającej, objętych BN-80 / 6613- 04 • 
• 

2. PODZIAŁ l OZNACZENIE 

2 .1. Rodzaje . W zależności od przeznaczenia, rozróż-

nia się akcesoria gumowe: 

Uz c uszczelka,zbiornika, 

Uzb - uszczelka zbiornik- obudowa, 

Uza - uszczelka zasobnika, 

Ug - uszczelka grzałki, 

Uf - uszczelka filtra, 

Uka - uszczelka króćca PM - 300.600, 

Ukb - uszczelka króćca PS-3/8; 

Ul - uszczelka lampki sygnalizacyjnej, 

Ul - us zczelka lożyska , 

Ur - us zczelka ramy wsadowej, 

Ut - uszczelka termostatu , 

Us - uszczelka sitka, 

Uu - uszczelka uchwytu, 

Uw - uszczelka węża, 

T - tulejka silnika, 

pz _ pierścień zaciskowy, 

Pw - pierścień wziernika, 

Pe - podkładka e lektroizolacyjna , 

N 

Ł 

- nóżka, 

- wąż zasobnik-filtr, wąż filtr-zasobnik,. wąż prze-

lewowy, wąż odpowietrzający, 

Wa - wąż pompka-filtr, wąż elektrozawór - zasobnik, 

wąż zasobnika, wężyk spustowy, wąż zasobnik- elektroza

wór, 
Wb - wąż spustowy. 

2 . 2 . Gatunki. W zależności od wykonania i v.yglądu ze

wnętrznego nie wplywającego na wartość użytkową, w ro

dzajach podanych w 2 . 1 rozróżnia się dwa gatunki akceso

riów oznaczone cyframi rzymskimi: 

Grupa katalogowa 1063 

a) gatunek l, 

b) gatunek II. 

2.3 . Przykład oznaczenia 

a) uszczelki zbiornik-obudowa wykonane j wg rysunku 

konstrukcyjnego PS-45 w gatunku l : 

USZCZELKA ZBIORNIK - OBUDOWA Uzb PS-45 

BN - 88/6613- 02 

b) u szczelki zbiornik-obudowa wykonanej wg rysunku 

k;'nstrukcyjnego PS - 45 w gatunku ll: 

USZCZELKA ZBIORNIK -OBUDOWA Uzb 11 PS-45 

BN -88/6613-02 

3 . WYMAGANIA 

3 . 1. Wymiary i odchyłki wymiarów. Wymiary akceso

riów gumowych powinny być zgodne z rysunkami konstruk

cyjnymi uzgodnionymi pomiędzy producentem i odbiorcą . 

Odchyłki wymiarów nietolerowanych powinny być zgodne z 

PN-66/C-94126 klasa 6 d la akcesoriów rodzaju Uzb i k lasa 

7 - dla pozostałych rodzajów akcesoriów. 

3.2 . Guma stosowana do produkcji poszczególnych ro

dzajów akcesoriów powinna odpowiadać wymaganiom poda

nym w tabI. 1. 

Barwa stosowanej gumy powinna być określona na ry

sunku konstrukcyjnym . W przypadku braku takiego okreś

lenia , należy stosować gumę · czarną. 

3 . 3. Niedopuszczalne błędy wykonania. Nie dopuszcza 

się błędów wykonania większych od podanych w tabI. 2. 

3 . 4 . Znakow",:' ~. , ',~ " sori.a gumowe zakwalifikowane do 

gatunku 11 należy _ .• aKoWać w sposób trwały żółtym 

kiem. 

pas-

Akcesoriów gumowych zakwalifikowanych do gatunku 

nie znakuje się . 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Gumowego "Stomil" 
Ustanowiona przez pyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 29 grudnia 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 paŹdziernika 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1 989, poz . 8) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1989. Druk. Wyd . Norm. W-wa, Ark. wyd . 1,10 Nakl. 3600 + 40 lam . 1241 /S9 Cena zl 100,00 



Wymagania 
Uf, Ul , Uu , Ur , Ut , P e 
Uz Uzb L , Uza 

Us p z Ug 

l 2 3 4 5 6 7 

a l Wytrzymałość na roz -
ciąganie , M Pa, nie 8 12 10 8 8 10 
mniej ni ż 

b l Wydłużenie względne 

odcinka pomiarowego 300 300 300 - 200 200 
w chwili zerwania, %, 
nie mniej ni ż 

c l Wydłużenie trwałe od-
cinka pomiarowego. po , 
upływie l min od chwili', - - - - 12 -
zer wania, %, nie. wię -

cej ni ż 

d l Twardość, °Sh A 35:-45 45: 55 45: 55 45~ 60 45.,65 50~ 60 

e l Odporność na s t arzenie 
, 

cieplne w powietr zu -
w temgeratur ze 
95 ± 1 C / 22 h 

- zachowanie wytrzyma 
łości na rozciąga-

nie, M Pa , nie mniej 
niż - - - - - -

- zm i ana wydłużenia\ 

względnego, %, nie 
mniej niż - - - - - -

- zmiana twardości, 
°Sh A - - - - - -

w temperaturze 
100 ± l oC / n h 

- z achowanie wytrzy-
małości na rozciąga-

nie, M Pa, nie mniej 
ni ż 6 10 7 5 5 -

. 
-

- - - --- - - - ---

Tablica l 

Rodzaje akcesor iów 

Ukb, Ul Uka Pw Wa 

8 9 10 11 

6 8 10 8 

100 300 200 200 

- - - -
- , 

-
50~65 55765 55765 65~75 

, 

- - - -

- - - -

- - - -

4 5 7 5 

- -

Wb Uw, T N 

12 13 14 

7,5 8 -

200 - -

- - -

70:- 80 70785 70790 

5 - -

-40 - -

- 5 do +10 - -

- - -

-- - - - -

Badania wg 

15 

P N-82 / C-04205 

próbka typ I 

PN - 80/ C - 04238 

5 . 3.2 

PN - 82 / C - 04216 

P N- 82 / C - 04216 

5 . 3 . 2 
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cd. tabl. l 
'--- ' 

6 8 13 ' . l 2 3 4 5 7 - 9 10 11 12 

w temperaturze 
120 ±loC / 72 h 

- zachowanie wytr zy- -
malosc i na rozciąga-
nie, M Pa, nie mnie j 
ni ż - - - - - 8 - - - - - -

~ 

f) Odporność na dzialanie , 
5- procentowego roztwo 
ru węglanu sodowego 
w wodtie destylowanej 

w temperaturze 
20 ±10 C / 100 h 

- zmiana wytrzymaloś-
ci na rozciąganie , % - - - - - - - - - - ± 1O - -

w temgeraturz e 
50 ±1 C / lOO h ~ 

- zmiana wytrzymałoś-
ci na rozciąganie, % - ± 10 ±10 - ± 10 ±'10 ±10 - ± 10 ±lo 1) - -

g ) Odporność na dzialanie , 
3-procentowej wody 
utleniońej w tempera-
turze 85 ±loC!l h 

- zmiana wytrzymaloś-
± 30

1
) ci na rozciąganie, % - - ±30 - ± 30 - ± 30 - - ±30 -

- 2 do 51) 
. 

- zmiana masy, % - - -2 do +5 - - 5 do +5 - -5 do +5 - - - 2 do +5 - , 

Badania należy wykonywać na próbkach w toku produkcji. 
k 

W pr~ypadkach technicznie uzasadnionyc h, dopuszc za się inne gatunki gumy w ramach danego rodzaju ° nie obniżonych parametrach, zaproponowane przez odbiorcęc~ 

1) Dotyczy wyłącznie węża pompka-filtr i wężyka spustowe go. 

. 

-
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PN-74/ C-04236 , 
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Tablica 2 

Uzb, Uu, U~a, Ur , . Uf, Ug , Uka, Ukb, 

Nazwa blędów 
Us, Uf, Ul, Uz Uw, Uł, Pz, T, N 

powierzchnia 

pr acująca 
nie 

pracująca 
nie 

pracująca 
pracująca pracująca 

l 2 3 4 5 6 

L Ślady po usuwaniu wylewów 

. a ) o wysokości, mm nie wystę- 2 l, l 
pują l 0,8 0,3 b ) o grubości, mm 

0,5 0,8 
c ) o'głębokości, mm 

2 . Przesunięcie śrędnic , pr zekr o - w granicach tole r ancj i 

jÓW lub prze~unięciii w stosunku 0,4 gruboś ci ś cianki, prze -
kr o ju lub ś rednicy 

do osi symetrii, mm 

3. Rysy i niedolewy 

al o wysokości, mm 0,6 0,7 

b ) o · szerokości, mm · 0,5 0,6 

c) o głębokości, mm 0,1 I 0,6 0,3 I 0,4 0,4 

d l o powierzchni, mm 
2 

( dotyczy 
niedolewów l .25 25 

e l licz ba sztuk - 3 5 -

4. W głę bienia i wypukłoścl punkto-
we 

al o wysokości lub głębokości, mm 0,3 0,7 0,3 l 0,3 

b) o powierzchni, rrun 
2 

15 25 

cl liczba sztuk 3 5 

5. Zapowietrzenia i pęcherze 

a l o powierzchni, mm 
2 

16 20 

b l licz ba sztuk 4 3 

Wielkość błędów 

Rodzaje akcesoriów 

Ł Pw 

nie 
pracująca 

nie 
pracująca pracująca 

7 8 9 

.2 nie wystę- 2 
I . 0,5 pują 1,5 

0,5 0,5 

0,5 0,5 

0,6 0,7 

0,6 0,6 

I 0,6 0,3 I 0,7 

25 25 

4 5 

- 0. 9. 0,3 l 

20 25 

3 5 

15 20 

3 3 

-'- --

Wa, Wb 

węże o grubości ścianki 

do ponad 
1,5 mm 1,5 mm 

10 11 

nie występują 

0,5 l 

0,3 0,5 

0,3 0 ,5 

0 , 3 0,5 

25 

na całej dŁugości 

0,3 0 . 5 

20 

3 

15 

3 

-

Pe 

12 

0,7 
0,4 
0,4 

w granicach toler an -
cji grubości ścianki, 
przekr o ju lu b śred_ 

nicy 

0,5 

0,4 

0,5 

- 1O 

2 
-

0,7 

15 

3 

la 

2 
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cd. tabl. 2 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

6. Wtrącenia ciał obcych nie wypa- , 
dających 

a) o średaicy, mm 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4 0,3 

b) licz ba sztuk 3 5 4 5 4 3 
',' 

7. Wylewy wewnątrz otworu zasła-
dopuszczalne . ~. - -niające 30"10 otworu - - - - - - -

8. Minimalne pofalowanie 'powierz-
chni oraz' z'agięcie ścianki do we - - - - - - - - - dopuszczalne -wnątrz przy rozszerzającej się 
kdńcó;wce węża -

9. Zeszlifowa,nia powier zchni dopuszczalne dła wyrobów wykańczanych przez szlifowanie 

10. Różnice odcieni barw gumy dla 
pow:ierzchni dekoracyjnych, n i e - dopuszczalne 
wpływające na obniżenie estetyki , -
pralki 

11. Błędy szczegółowe ( związane z 
kształtem lub wymiarem danego 
rodzaju) nie wpływające na obni -

dopuszczalne żenie wartości użytkowej, poda-
ne na rysunkach konstrukcyjnych 
uzgodnionych pomiędzy odbiorcą 
i producent em 

-
Dla akcesoriów rodzaju Uzb gat. 11 dopu szcza się przesunięcie osi symetrii średnicy zewnętrznefw stosunku do osi symetrii średnicy wewnętrznej do 0,7 mm oraz przekroczenie wielkości 

dla pozostałych błędów wykonania do 20"!o w stosunku do akcesoriów r odzaju Uzb gat. 1. 
• 

Dla pozostałych rodzajów akcesoriów zakwalifikowanych do gatunku 11 dopuszcza się przekroczenie wielkości błędów wykonania do 20"10 w stosunku do tych samych akcesoriów zakwalifikowa-
nych do gatunku l. 

Dla powier zchni nie pracujących akcesoriów podaną w p . 3, 4 i 5 liczbę błędów wykonania pr zyjmuje się na jeden wyrób, którego powierzchnia całkowita nie przekr&cza 10 cm 
2 

• Dl a wyro- -
bów o powierzchniach powyżej 10 cm2 podane w p • .3, 4 i 5 liczby błędów stanowią wielokrotność równorzędną wielokrotności powierzchni. ' 
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6 BN - 88/6613- 02 

4 . PAKOWANlE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4 . 1. Pakowanie . Akcesoria gumowe tego samego rodza,. 

ju oraz gatunku należy pakować w zależności od gabarytu 

w palety ładunkowe skrzyniowe siatkowe odpowiadające wy

maganiom UlC, o wymiarach 1240)(835)(970 mm lub 1240:>< 

:>< 835x 645 mm, w worki papierowe wg PN-76 / p-79005, w 

worki z foli i wg BN - 84 /6414- 06 lub pudla tekturowe wg 

PN - 73 / 0-79402 . 

Dopus zcza się inny rodzaj opakowania po 

z odbiorcą i przewoźnikiem. 

u zgodnie niu 

Do każdego opakowania powinna być przymocowana przY'-

wies z ka zawierająca zgodnie z P N-85/0 · 79252 co naj -

mniej: 

a) nazwę lub znak producenta, 

b) n'azwę wyrobu lub nr rysunku, 

c ) lic zbę sztuk lub masę w opakowaniu, 

d ) gat. II ( w przypadku akcesvriów zakwalifikowa-

nych do gatunku ll ) , 

e ) datę produkcji ( miesiąc, rok ) , 

f) liczbę warstw skladowania, 

g) liczbę warstw ladowania, 

h ) nr normy, 

i) znak KJ. 

4 .2. P r zechowywanie - wg PN - 75/C- 94099 . 

4 . 3 . Transport . Akce soria gumowe należy przewozić 

środkami transportowymi, zabezpieczającymi przed uszko

dzeniami mechanicznymi i substanc jami chemic znymi d z ia-

lającymi szkodliwie na gumę . 

W czasie transportu należy przestrzegać przepisów 

h
1

) bo ' ' h k ' transportowyc o WląZU)ąCyc w tym za reSle. 

5. BADAN lA 

5 .1. Rodzaje badań . Rozróżnia s ię dwa rodz aje badań: 

- badanią pe lne, 

- badania niepelne. 

Do bada,i pełnych należy: 

a ) s prawdzani e wymiarów (3 .1 ) , 

b) oznaczanie wytrzymałości na rozciąganie (3 .2 a) ', 

c ) oznacz anie wydłużenia względnego (3 . 2b), 

d) o znaczanie wydłużenia trwalego ( 3 . 2c) , 

e) o znacz anie twardości (3 . 2d ) , 

f ) o znac zanie odpornoś c i n a s tarzenie cieplne w powie 

trzu ( 3 .2e), 

g) oznaczanie odporności na dzialanie 5-proc entowego 

roztworu węglanu sodowego (3 . 2f) , 

h) o z nacz anie odporności na działan';'e 3- procentowej 

wody utlenione j ( 3 . 2g) , 

i ) s prawd zanie wykonania (3 . 3) . 

1) Pat r z Infonnac je dodatkowe p . 3 . 

Badania pełne nale ży wykOnywać przy każdej iSLOtnej 

zmianie stosowanych surowców lub me tod technologicznych, 

mogących mieć wpływ na wyniki badań, ' jak równie ż przy o

kresowej kontroli produkcji, którą należy wykonywać nie 

r zadziej niż raz na 6 miesięcy. 

Badania wg 5 . 1b) ~ e) należy przeprowadzać ' w toku 

produkcji dla każdej wyprodukowane j mieszanki gumowej ., 

Do badań niepełnych należą bada nia wg 5 . 1a ) i i), któ

r e nale ży przeprowadzać dla każdej partii akce soriów gu

mowych . 

5 . 2 . Kontr ola jakości 

5 .2.1. Skład i liczność partii. Partia prz edstawiona 

do odbioru powinna zawierać a kcesoria gumowe 

rodzaju' oraz je dnego gatunku . 

je dnego 

Wielkość partii nie powinna przekraczać 35 000 sztuk 

5 . 2 .2. Sposób pobierania próbek - wg PN -83 /N - 03010 

w s posób losowy "na ślepo", w licz bie zależnej od 

noś c i partii, wg tabl. 3 . 

5 . 2 . 3 . Poziom kontroli l plan badania 

licz -

Dla badań wg 5 . 1a ) i i) należy przyjąć i ogólny poziom 

kontroli oraz plan badania jednostopniowy wg PN·79 / 

N- 03021 dla kontroli normalne j. Wybór i stosowanie pla-

nów badania kontroli obostrzone j i ulgowej oraz warunki 

przejścia z jednego rodzaju k ontroli na inny wg PN - 79 / 

N- 03021. 

-5 .2. 4 . Wadliwość dopus zczalna Wz dla bada,i wg 5 .1a ) 

i i ) - w 2 ' 5% . 

Tablica 3 , 

Badania wg 5 . la) i i ) 
Liczność partii 

n m 1 
. m

2 

sztuk 

l 2 3 4 

do 500 20 l 2 

501 ~ . 1200 32 2 3 

1201 " 3200 50 ~ 4 ..) 

3201 " 10 000 ąO 5 6 

10 001 35 000 125 7 8 

n - liczność próbki, 

m 1 
- liczba kwalifikująca, 

m2 - licz ba dyskwalifikująca . 

5 . 3 . Opis badań 

, 
5 . 3 .1. Sprawdzanie wymiarów. S r ednice uszczelek o 

wymiarach powyże j 100 mm oraz dlugości wc;ży nale ży mie -

rzyć z dokładnością do l mm, a pozo st.a le wymi ary - ' z do

k ładnośc ią do 0,1 mm . 



BN- 88/6613-02 7 

5 . 3.2. Oznaczanie zachowania wytrzymałości na roz-

ciąganie po starzeniu cieplnym w powietrzu. Na próbkach 

gumy poddanych starzeniu wg PN-82/C-04216 należy 0 -

znacza~ wytrzymałóść na rozciąganie w MPa . wg 

C -04205, stosując próbki typu l. 

PN-82/ 

5.3 .3. Oznaczanie odporności na działanie 3-procento-
\ 

wej wody utlenionej. Próbki gumy o wymiarach wg PN-74/ 

C -04236 należy umieścić w naczyniu zawierającym 3"10 wodę 

utlenioną i podgrzewać do temperatury 85 + 5°C . 

Tę temperaturę cieczy należy utrzymać przez l h, na-

stępnie wyciągnąć próbki i umieścić je na 2 h w 

termostatycznej w temperaturze 78 ± 10
C. 

• Cykl ten powtarza się 20- krotnie, za każdym 

zmieniając ciecz. 

komorze 

razem 

Zmianę masy oraz zmianę wytrzymałości ,na rozciąganie 

próbek gumy poddanej działaniu 3% wody utlenionej należy 

obliczyć wg PN-74/C-04236. 

5.3.4. Sprawdzanie wykonania przeprowadza się nie 

uzbrojonym okiem przy rozproszonym świetle dziennym . 

5 .4. Ocena partii 

5 . 4 .1. Partia zgodna z wymaganiami normy . Partię a

kcesoriów g umowych należy uznaĆ za odpowiadającą wyma

ganiom normy, j eżeli liczba sztuk niedobrych w próbce po-

branej do badali. wg 5 . 1/1) i i) jest mniej sza od liczby dy-

skwalifikującej podanej w tabl. 3 kol. 4 oraz je że li wyni

ki badali. pelnyc h reprezentatywnych cll.a danej partii są po

zytywne. 

5.4 . 2 . Partia niezgodna z wymaganiami normy . Partię 

akcesor·iów gumowych należy uznać za nie odpowiadającą 

wymaganiom normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w prób

ce pobranej do badali. wg 5 .la) i i) będzie równa lub prze 

kroczy liczby dyskwalifikujące podane w tabl. 3 kol. 4 

oraz jeże li którekolwiek z badali. pełnyc h r epr ezentatywnych 

dla danej partii dalo wynik negatywny . 

5 . 5 . Zaśw iadczenie o wynikach badań . Na żądanie od

biorcy producent jest obowiązany do okresowego przesyla-

nia atestów z wynikami badań pelnych, stwierdzających 

zgodność partii wyrobu z wymaganiami normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca norme - Instytut Przemysłu 

Gumowego "Stomil". 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN -76 /6613-02 

a) ujęto wszystkie akce.soria gumowe do pralki automa

tycznej obecnie produkowane oraz przewidziane d o produk-

c ji, 
/ 

bl wprowadzono gal. ll, 

c l wprowadzono statystyczną kontrolę jakości, 

dl wprowadzono przepisy dotyczące · transportu kolejo

wego i samochodowego. 

3 . Normy i dokumenty związane 

PN-82/C-04205 Guma . Oznaczanie właściwości wytrzyma-

łościowych pr zy rozciąganiu 

PN-82 /C -04216 Guma . Oznaczanie odporności na przy-

spieszone starzenie w powietrzu o podwyższonej tem-

peraturze 

. PN-80/C-04238 Guma . Oznaczanie twardości wg metody 

Shore' a 

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe . Wytyczne przechowy-

wania 

PN - 66/C- 94126 Wyroby ebonitowe i gumowe . Odchyłki 

wymiar ów 

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy_ 

bór jednostek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna k ontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej . Plany badania 

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartością . , 
Znaki i znakowanie . Wymagania podstawowe 

PN-73/0-79402 0l?akowania transportowe tekturowe. Pu-
, ' 

dła 

PN - 76/P- 79005 Opakowania tr,,;nsportowe. Worki papie -

rowe 

BN-84/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztu

cznych . Worki polietylenowe otwarte plaskie, bez fal d 

bocznych zgrzewane 

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo 

( Dz . U . nr 53, poz . 272 z 1984 r. ) . 

przewozowe 

Rozporządzenie Ministra Komunikacji z dnia 10 września 

1963 r. w sprawie prowadzenia międzyna17odowego trans

l'?rtu drogowego krajowymi pojazdami_ samochodowymi 

( Dz. U . z 1963 r., nr 45, poz. 253, z 1969 r. nr 10, 

poz. 70, Ż 1972 r. nr 18, poz . 130, z 1973 r. nr 22, 

poz. 129l. 

Regulamin Przedsiębiorstwa PKP o ladowaniu i zabezpie

czaniu przesylek towarowych (Dz . TiZK nr 9, poz. 68 

z 1985 r. ) . 

Zarządzenie M inistra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r . 

w sprawie ladowania samochodów ciężarowych i przy

czep (M on. Pol. nr 24, poz . 123 z 1963 r.i nr '35 poz. 

250 z 1968 r.). 

Przepisy ó ladowaniu wagonów towarowych . Załącznik II 

do Umowy o wzajemnym użytkowaniu wagonów towaro -

wych w komunikacji międzynarodowe j RIV (Dz. TiZK nr 

15, poz . 119 z 1981 r . ) wraz z późniejszymi zmianami. 

4 . Symbol wg S WW - 1373-111, 1373-121, 

1373-172, 1373- 514. 

1373-139, 

5 . Auto r projektu normy - Bronislawa Dmitrzak - Sa

nockie Zakłady Przemysłu Gumowego "Stomil" w Sanoku. 


