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NORMA BRANZOWA

BN-88

WYROBY
Z GUMY PELNEJ

Akcesoria gumowe
do pralki automatycznej

6613-02

Zamiast
BN-76/6613-02

Grupa katalogowa 1063

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa akceso-

ria gumowe do pralki automatycznej.
Norma nie dotyczy uszczelki przeciwwagi i wkiadki u-

szczelniajgcej, objetych BN-80/6613-04.

2., PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia, rozrdz-

nia si¢ akcesoria gumowe:
Uz - uszczelka zbiornika,
Uzb - uszczelka zbiornik-obudowa,
Uza - uszczelka zasobnika,
Ug - uszczelka grzalki,
Uf - uszczelka filtra,
Uka - uszczelka krééca PM-300. 600,
Ukb - uszczelka krééca PS-3/8;
Ul - uszczelka lampki sygnalizacyjnej,
Ut - uszczelka tozyska,
Ur - uszczelka ramy wsadowej,
uszczelka termostatu,
Us - uszczelka sitka,

Uu - uszczelka uchwytu,

Uw - uszczelka weza,

T - tulejka silnika,

Pz - pierscien zaciskowy,

Pw - piers$cien wziernika,

Pe - podktadka elektroizolacyjna,

N - nézka,

L. - waz zasobnik-filtr, waz filtr-zasobnik, wgz prze-
lewowy, wgz odpowietrzajgcy,

Wa - waz pompka-filtr, waz elektrozawdr - zasobnik,

wgz zasobnika, wezyk spustowy, waz zasobnik-elektroza-
wor,

Wb - wagz spustowy.

2.2. Gatunki., W zaleznoséci od wykonania i wygladu ze-

wnetrznego nie wplywajgcego na wartosé uzytkowa, w ro-
dzajach podanych w 2,1 rozrdéznia sig dwa gatunki akceso-

ridw oznaczone cyframi rzymskimi:

a) gatunek I,

b) gatunek II.

2.3. Przyktad oznaczenia

a) uszczelki zbiornik-obudowa wykonanej wg rysunku

konstrukcyjnego PS-45 w gatunku I:
USZCZELKA ZBIORNIK-OBUDOWA Uzb PS-45
BN-88/6613-02

b) uszczelki zbiornik-obudowa wykonanej wg rysunku

konstrukcyjnego PS-45 w gatunku I1:

USZCZELKA ZBIORNIK-OBUDOWA Uzb Il PS-45
BN-88/6613-02

3. WYMAG ANIA

3.1. Wymiary i odchytki wymiaréw. Wymiary akceso-
riéw gumowych powinny by¢ zgodne z rysunkami konstruk-
cyjnymi uzgodnionymi pomiedzy producentem 1 odbiorcg.

Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny byé zgodne =z
PN-66/C-94126 klasa 6 dla akcesoridéw rodzaju Uzb i klasa

7 - dla pozostatych rodzajéw akcesoridw.

3.2. Guma stosowana do produkcji poszczegdlnych ro-
dzajow akcesoriéw powinna odpowiadaé¢ wymaganiom poda-
nym w tabl. 1.

Barwa stosowanej gumy powinna by¢ okreslona na ry-

sunku konstrukcyjnym. W przypadku braku takiego okres-
lenia, nalezy stosowad gume czarng.
3.3. Niedopuszczalne btedy wykonania. Nie dopuszcza

si¢ bledéw wykonania wigkszych od podanych w tabl. 2.

3.4. Znakowa'e. ¢ csoria gumowe zakwalifikowane do

gatunku Il nalezy ...akowaé w sposdb trwaty zoéltym pas-
kiem.
Akcesoriéw gumowych zakwalifikowanych do gatunku [

nie znakuje sie.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Gumowego ,Stomil*
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 29 grudnia 1988 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1989, poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,10 Nakt. 3600 + 40 Zam. 1241/89

Cena zt 100,00




Tablica 1

Rodzaje akcesoriéw

Wymagania

uf, U1,
Uz

Uu, Ur,
Uzb

Ut, Pe
1, Uza

Pz

Ukb, Ut Uka

Wb

Badania wg

1

Ul

8 9

10

11

12

14

15

a)

Wytrzymatosé na roz-
cigganie, MPa, nie
mniej niz

12

10

10

10

745

b)

Wydluzenie wzgledne
odcinka pomiarowego
w chwili zerwania, %,
nie mniej niz

300

300

300

200

200

100 300

200

200

200

&)

Wydtuzenie trwale od-
cinka pomiarowego po
uptywie 1 min od chwili
zerwania, %, nie wie-
cej niz

|

12

PN-82/C-04205
prébka typ 1

d)

Twardo$é, °Sh A

35:45

—.

45255

45:55

45260

45265

50: 60

50: 65 55:65

55:65

65:75

70=80

70:85

70:90

PN-80/C-04238

e)

Odpornos¢ na starzenig
cieplne w powietrzu

w temperaturze
95+1°C/22 h

- zachowanie wytrzymaj
tosci na rozcigga-
nie, MPa, nie mniej
niz

- zmiana wydluzenia|
wzglednego, %, nie
mniej niz

- gmiana twardosci,

Sh A

W temperaturze

100 £1°C/72 h

- zachowanie wytrzy-
matoéci na rozcigga-
nie, MPa, nie mniej
niz

10

~
Ul

-40

-5do +10

5.3.2

PN-82/C-04216

PN-82/C-04216

5.3.2

20-£199/98-Nd



cd, tabl. 1

e e

1

10

11

12

13

14

i5

w temperaturze
120 £1°C/72 h

- zachowanie wytrzy-
malosci na rozciaga-
nie, MPa, nie mniej
niz

532

f)

Odpornosd na dzialanie

5-procentowego roztwo-

ru weglanu sodowego
w wodzie destylowanej

w temperaturze

20 +1°C/100 h

- zmiana wytrzymato$-
ci na rozciagganie, %

W temperaturze

50 #1°C/100 h

- zmiana wytrzymato$-
ci na rozciagganie, %

+i10

+10

+10

+107)

+10

PN-74/C-04236

g)

Odpornoé< na dziatanie
3-procentowej wody
utlenionej w tempera-

turze 85 +£1°C/1 h

- zmiana wytrzymalo$-
ci na rozciaganie, %

- zmiana masy, %

-2 do +5

130

-5do +5

+30")

-2 do 54)

130

-2do +5

54343

Z0-£199/88-Nd

Badania nalezy wykonywadé na
W przypadkach technicznie uzasadnionych, dopuszcza sig inne

1) Dotyczy wylacznie weza pompka-filtr i wezyka spustowego.

prébkach w toku produkcji.

k

gatunki gumy w ramach danego rodzaju o nie obnizonych parametrach, zaproponowane przez odbiorces




Tablica 2

Wielko$é bieddw
Rodzaje akcesoridow
Uzb, Uu, Uza, Ur, .Ut, Ug, Uka, Ukb,
‘ L Pw Wa, Wb Pe
Nazws Hodbw Us, Uf, Ul, Uz Uw, Ut, Pz, T, N
powierzchnia weze O grubosci Scianki
pracujaca o pracujaca niel pracujgca Hie pracujgca e do ponad
_ pracujaca pracujaca pracujgca pracujgca 1,5 mm 1,5 mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1. S’lady po usuwaniu wylewdw
.a) o wysoko$ci, mm , nie wyste- 2 1,1 2 nie wyste- 2 ‘ ; 0,7
’ = . nie wystepu !
b) o grubosci, mm PHI ) 85 My | 2 Pig Ls YRR Uyh
. 0,5 0,8 Q.5 0,5 0,4
c) o gtebokosci, mm
2, Przesunigcie $rednic, przekro- W granicach to}l{e‘:rancji W granicach toleran-
jéw lub przesuniecia W stosunku 0,4 gruk.)osu SEHER By PREEs (_)’5 0,5 0.5 1 cji grubosci sc}ianki,
did DL S, T kroju lub $rednicy przekrojulub $red-
HE A nicy
3. Rysy. iniedolewy
a)-o wysoko$ci, mm | 0,6 0,7 0,6 0,7 0,3 Q.5 0,5
b) o szerokoéci, mm _ 0,5 ' 0,6 ) ; 0,3 0.5 0,4
c) o glebokoéci, mm ' 0,1 0,6 0,3 | 0,4 0,4 | 0,6 - 0,3 l 0,7 0,3 0,5 0.5
d) o powierzchni, mrn2 (dotyczy '
niedolewdw) ; 25 25 25 25 ) 25 10
e) liczba sztuk . ' . s 9 5 4 5 na catej diugoséci 2
4. Wagtebienia i wypuklo$ci punkto-
we
a) o wysokosci lub gtebokosci, mm 0,3 0,7 0,3 1 0,3 0.9 0,3 1 0,3 0.5 0,7
b) o powierzchni, m_m2 15 25 20 25 20 15
¢) liczba sztuk _ 3 _ 5 3 5 3 3
5. Zapowietrzenia i pecherze
. , 2 ,
a) o powierzchni, mm 16 20 15 20 15 10
b) liczba sztuk 4 3 S 3 3 2

Z0-£199/88-Nd




cd. tabl. 2

1 2 3 - 4 5 6 7 _ 8 9 10 i 12
6. Wtrgcenia ciat obcych nie wypa-.
dajacych _ ‘
a) o $redaicy, mm G,3 0,4 0,4 0,4 0,4 0,3
b) liczba sztuk 3 5 4 5 4 3
7. Wyl.ewy wewnatrz otworu zasta- ) . ) ) el : ek ) ) ) }
niajgce 30% otworu ‘ :
8. Minimalne pofalowanie powierz-
chni oraz zagiecie SCla.Ilkl c.10 we- _ } _ _ ) ) ) ) ) dopuszezalns )
Wnatrz przy rozszerzajgcej sie
koncéwce weza
9. Zeszlifowania powierzchni dopuszczalne dla wyrobéw wykanczanych przez szlifowanie

10. Rdznice odcieni barw gumy dla
powierzchni dekoracyjnych, nie - dopuszczalne
wplywajace na obnizenie estetyki -
pralki

11. Btedy szczegdlowe (zwigzane z
ksztaltem lub wymiarem danego
rodzaju) nie wplywajace na obni-
zenie wartosci uzytkowej, poda-
ne na rysunkach konstrukcyjnych
uzgodnionych pomiedzy odbiorcg
i producentem

dopuszczalne

Dla akcesoriéw rodzaju Uzb gat. 1l dopuszcza si¢ przesuniecie osi symetrii $rednicy zewnetrznej w stosunku do osi symetrii §rednicy wewnetrznej do 0,7 mm oraz przekroczenie wielkoéci
dla pozostatych btedéw wykonania do 20% w stosunku do akcesoriéw rodzaju Uzb gat. I.

Dla pozostalych rodzajéw akcesoriéw zakwalifikowanych do gatunku Il dopuszcza sie przekroczenie wielkoéci btedéw wykonania do 20% w stosunku do tych samych akcesoriéw zakwalifikowa-
nych do gatunku I.

Dla powierzchni nie pracujgcych akcesoriow podang w p, 3, 415 liczbg bledéw wykonania przyjmuje sig na jeden wyrdb, ktérego powierzchnia calkowita nie przekracza 10 cm . Dla wyro--
béw o powierzchniach powyzej 10 cm? podane w p. 3, 415 liczby bledéw stanowig wielokrotno$é réwnorzedng wielokrotnoéci powierzchni.

Z0-£199/98-Nd




6 BN-88/6613-02

L. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Akcesoria gumowe tego samego rodza-

ju oraz gatunku nalezy pakowad w zalezno$ci od gabarytu
w palety tadunkowe skrzyniowe siatkowe odpowiadajgce wy-
maganiom UIC, o wymiarach 1240X835X970 mm lub 1240%
X835x645 mm, w worki papierowe wg PN-76/P-79005, w
worki z folii wg BN-84/6414-06 lub pudla

PN-73/0-79402.

tekturowe wg
Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania po uzgodnieniu
z odbiorca i przewoznikiem.

Do kazdego opakowania powinna by¢ przymocowana przy-
wieszka zawierajaca zgodnie z PN-85/0-79252 co  naj-
mniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) nazwe wyrobu lub nr rysunku,

c) liczbg sztuk lub mas¢ w opakowaniu,

d) gat. 11 (w przypadku akcesuridow zakwalifikowa-
nych do gatunku II),

e) datg produkcji (miesigc, rok),

f) liczbe warstw sktadowania,

g) liczbe warstw ladowania,

h) nr normy,

i) znak K]J.

4.2. Przechowywanie - wg PN-75/C-94099.

4.3. Transport . Akcesoria gumowe nalezy  przewozid

$rodkami transportowymi, zabezpieczajgcymi przed uszko-

dzeniami mechanicznymi i substancjami chemicznymi dzia-
lajgcymi szkodliwie na gume.
W czasie transportu nalezy przestrzegad przepisdéw

transportowych = obowigzujacych w tym zakresie,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Rozrdznia si¢ dwa rodzaje badan:

- badanig pelne,

- badania niepelne.

Do badan peinych nalezy:

a) sprawdzanie wymiardéw (3.1),

b) oznaczanie wytrzymaltos$ci na rozcigganie (3.2a)),

c) oznaczanie wydluzenia wzglednego (3.2b),

d) oznaczanie wydluzenia trwalego (3.2c),

e) oznaczanie twardos$ci (3.2d),

f) oznaczanie odpornosci na starzenie cieplne w powie-
trzu (3.2e), _

g) oznaczanie odpornosci na dziatanie 5-procentowego
roztworu weglanu sodowego (3.2f),

h) oznaczanie odpornosci na dzialanie 3-procentowe]
wody utlenionej (3.2g),

i) sprawdzanie wykonania (3.3).

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

Badania pelne nalezy wykonywaé przy kazdej istotnej
zmianie stosowanych surowcoéw lub metod technologicznych,
moggcych mie¢ wpltyw na wyniki badan, jak réwniez przy o-
kresowej kontroli produkcji, ktérg nalezy wykonywaé nie
rzadziej niz raz na 6 miesiecy.

Badania wg 5.1b) z e) nalezy przeprowadzaé = w toku
produkcji dla kazdej wyprodukowanej mieszanki gumowej.

Do badan niepelnych nalezg badania wg 5.1a) i i), kté-
re nalezy przeprowadzaé¢ dla kazdej partii akcesoridw gu-

mowych.,

5.2. Kontrola jakos$ci

5.2.1. Sklad i liczno$é partii. Partia przedstawiona

do odbioru powinna zawieraé akcesoria gumowe jednego
rodzaju oraz jednego gatunku.

Wielkos$¢ partii nie powinna przekraczaé 35 000 sztuk

5.2.2. Sposdb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010

w sposOb losowy "na Slepo", w liczbie zaleznej od  licz-

nosci partii, wg tabl. 3.

5.2.3. Poziom kontroli 1 plan badania

Dla badan wg 5.1a) i i) nalezy przyjaé [ ogdlny poziom
PN-79/

N-03021 dla kontroli normalnej. Wybdr i stosowanie  pla-

kontroli oraz plan badania jednostopniowy wg

oraz warunki

wg PN-79/

néw badania kontroli obostrzonej i ulgowe]j
przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny

N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna wé dla badan wg 5.la)

ii) = w,, 5%.

Tablica 3

Badania wg 5.1a) i 1)
Licznos$é partii
n my " m,
sztuk
1 2 3 4
do 500 20 1 2
501 - 1200 32 2 3
1201 = 3200 50 3 4
3201 = 10 000 80 5 6
10 001 = 35 000 125 7 8
n - licznos$<¢ prdbki,
my, - liczba kwalifikujaca,
m, - liczba dyskwalifikujaca.

5.3. Opis badan

/
5.3.1. Sprawdzanie wymiardw. Srednice uszczelek o

wymiarach powyzej 100 mm oraz dlugo$ci wezy nalezy mie -
rzy¢ z doktadnoscig do 1 mm, a pozostale wymiary - z do-

kladnoscig do 0,1 mm.
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5.3.2. Oznaczanie zachowania wytrzymato$ci_ na roz-

cigganie po starzeniu cieplnym w powietrzu. Na prdbkach

gumy poddanych starzeniu wg PN-82/C-04216 nalezy  o-
znaczaé wytrzymaloséé na rozcigganie w MPa wg  PN-82/

C-04205, stosujgc proébki typu l.

5.3.3. Oznaczanie odpornos$ci na dzialanie 3-procento-

wej wody utlenionej. Prdébki gumy o wymiarach wg PN-74/

C-04236 nalezy umie$cié w naczyniu zawierajacym 3% wode
utleniong i podgrzewaé do temperatury 85 ‘_ESOC.

Te temperatureg cieczy nalezy utrzymac przez 1 h, na-
stgpnie wyciggngé prébki i umiescié jena 2 h w komorze
termostatycznej w temperaturze 78 i‘lOC.

Cykl %en powtarza sie 20-krotnie, za kazdym razem
zmieniajgc ciecz.

Zmiane masy oraz zmiane wytrzymatoéci na rozcigganie

prébek gumy poddanej dziataniu 3% wody utlenionej nalezy
obliczyé wg PN-74/C-04236.
5.3.4. Sprawdzanie wykonania przeprowadza sie hie

uzbrojonym okiem przy rozproszonym S$wietle dziennym.

5.4. Ocena partii

5.4.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partic a-

kcesoridw gumowych nalezy uznadé za odpowiadajgcqg wyma-
ganiom normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce po-
branej do badan wg 5.1a) i 1) jest mniejsza od liczby  dy-
skwalifikujgcej podanej w tabl. 3 kol. 4 oraz jezeli wyni-
ki badan pelnych reprezentatywnych dla danejpartii sg po-

zytywne,

5.4.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Partie

akcesoridéw gumowych nalezy uznaé za mnie odpowiadajgcy
wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prdéb-
ce pobranej do badan wg 5.1a) i i) bedzie réwna lub prze-
kroczy liczby dyskwalifikujgce podane w tabl. 3 kol. 4
oraz jezeli ktorekolwiek z badan pelnych reprezentatywnych

dla danej partii dalo wynik negatywny.

5.5. Zadwiadczenie o wynikach badani. Na zgdanie od-

biorcy producent jest obowigzany do okresowego przesyla-
nia atestéw z wynikami badan pelnych, stwierdzajgcych

zgodnosé partii wyrobu z wymaganiami normy.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Przemystu

Gumowego "Stomil".

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-76/6613-02

a) ujeto wszystkie akcesoria gumowe do pralki automa-
tycznej 6becnie produkowane oraz przewidziane do produk-
cji, .
b) wprowadzono gat. I, /

c’) wprowadzono statystyczng kontrole jakoséci,
d) wprowadzono przepisy dotyczgce ‘transportu kolejo-

wego i samochodowego,

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasciwo$ci wytrzyma-
loéciowych przy rozcigganiu

PN-82/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornos$ci na  przy-

spieszone starzenie w powietrzu o podwyzszonej tem-

peraturze

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci wg metody

Shore’a

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowy-
wania

PN-66/C-94126 Wyroby ebonitowe i gumowe. Odchytki

wymiarow
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wy-
bér jednostek produktu do prébki
PN-79/N-03021 | Statystyczna kontrola jakosci.  Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig.
Zna];i i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pu-
dta

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papie-
rowe

BN-84/6414-06 Opakowania transpbrtowc z tworzyw sztu-
cznych. Worki polietylenowe otwarte plaskie, bez fald
bocznych zgrzewane

Ustawa z dnia 15 listopada 1964 r. Prawo

(Dz,U. nr 53, poz. 272 z 1984 r.).

przewozowe

Rozporzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 10 wrzes$nia
1963 r. w sprawie prowadzenia micdzynarodowego trans-
portu drogowego krajowymi pojazdami-. samochodowymi
(Dz.U. z 1963 r., nr 45, poz. 253, z 1969 r.
poz. 70, z 1972 r. nr 18, poz. 130, z 1973 r. nr 22,
poz. 129),

nr 10,

Regulamin Przedsiebiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpie-

czaniu przesylek towarowych (Dz.TiZK nr 9, poz. 68
z 19685 r.).

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.
w sprawie ladowania samochoddéw cigzarowych i przy-
czep (Mon. Pol. nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz.
250 z 1968 r.).

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych. Zatgcznik II
do Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towaro-

wych w komunikacji miedzynarodowej R1V (Dz.TiZK nr

15, poz. 119 z 1981 r.) wraz z pdZniejszymi zmianami.

4. Symbol wg SWW - 1373-111, 1373-121, 1373-139,
1373-172, 1373-514..
5. Autor projektu normy - Bronistawa Dmitrzak - Sa-

nockie Zaktady Przemystu Gumowego "Stomil" w Sanoku.



