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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot non;y. Przedmiotem no~ są wy­
tyczne łączenia i naprawy metodą wulkanizacji na 
gorąco i na zimno taśm tkaninowo-gumowych zwykłych 
i trudno palnych z przekładkami bawełnianymi, 

z włókien sztucznych i syntetycznych oraz taśm 
gumowych z linkami stalowymi używanych w przenoś­
nikach taśmowych powierzchniowych stosowanych w 
górnictwie odkrywkowym. 

1 .2. Określenia 

1.2.1. Łączenia (naprawa) na gorąco taśm tkani­
nowo-gumowych - łączenia przygotowanych powierz­
chni przez wyklejenie ich mieszankami gumowymi, 
złożenie łączonych elementów i wulkantzowanie pod 
naciskiem w określonej temperaturze i czasie. 

1.2.2. Łączenia (naprawa) na gorąco taśm gumo­
wych z linkami stalowymi - łączenia przygotowanych 
linek, uło że ni e ich według schematu i zawul~~ni­

zowanie w gumie pod określonym naciskiem w okreti­
lonej temperaturze i czasie. 

1.2.3. Łączenia (naprawa) na zimno taśm tkani­
nowo-gumow;ych - łącz~nia przygotowanych powierzch­
ni przez powleczenie ich warstwą samowulkanizują­
cego kleju, odparowaniu rozpuszczalników, złoże­

niu łączonych elementów, silnym dociśnięciu i se­
zonowaniu, w czasie którego klej ostatecznie zwul­
kanizuje. 

. 2. TAŚMY TKAN1NOWo-GUMOWE 

2.1. Wymiary połączeń na gorąco 

2.1 .1. Długość połączenia [. w mm (rys. 1 i 2) 
j 

należy określać wg wzoru 

L=n'1+A=n'1+O,4B 

w którym: 
n _ 

liczba stopni (n = Z - 1). 
l długość stopnia, 

A długość skosu (A = 0,4B) , 
Z - liczba przekładek, 
B szerokość taśmy. 

Rys. 1. Połączenie romboidalne taśm tkaninowo-gu­
mowych łączonych na gorąco 

A = a2B 

kierunek .. 
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Rys . 2. Połączenie w jodełkę taśm tkaninowo-gumo­

wych łączonych na gorąco 

2.1.2. DługOŚĆ stopnia l w mm - wg tabl. 1 • 

Tablica 1 

Długość stopni l dJ.a 
Wytrzymałość przekładki 

taśm o szerokości B 

k!i/cm (kN/m) do 1400 mm powyżej 
1400 mm 

do 150 150 200 
powyżej 150 250 250 300 
powyżej 250 . 350 350 400 
powyżej 350 .,. 500 400 450 
powyżej 500 450 500 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Projektowy Górnictwa Odkrywkowego POLTEGOR 
Ustanowiona przez Nacz"lnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Węgla Brunatnego dnia 28 kwietnia 1975 r. 

jako norma obOwiązująca w zakresie czynności określonych normą od dnia 1 stycznia 1976 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 15 / 1975 poz. 52) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNI: 1975. Wpływ do WN 19.6.75 . Oddano do .kładu :2.9.75. Druk ukończono w U.topadzle 75. 
Obj.l,2Se. w. Nokled 6000 +52 •• z. Zem. 2680/ 75 



2 BN-75/1726-12 

2.1.3. Długość skosu (A= O,4-B) w mm dla posz­
czególnych szerokości taśm (B) objęt:Ych FN-74-/ 
0-94-14-3 - podano w tabl . 2. 

2 .2.2. Długość stopnia l w mm należy przyjmo­
wać wg tabl. 1 dla połączeń zwykłych i wg tabl. 3 
dla połączeń wzmocnionych. 

Tablica 2 

B 4-00 500 650 800 1000 1200 14-00 . 
A 160 200 260 320 4-00 4-80 560 

2.1.4-. Wytrzymałość połączenia na rozwarstwie­
nie powinna wynosić co najmniej 4-,5 kG/cm (4,4-
kN/m) a na ściskanie - co najmniej 20 kG/cm2 

(1 ,9 MN/m2 ) . 

2.1.5 . Tolerancje wymiarów zewnętrzQych w miej­
sCU złącza - wg PN-71/C-05011 ark. 02. 

2.2. Wymi?fY połączeń na zimno 

2.2.1. Długość połączenia L w mm (rys. 3 i 4)­

wg 2.1.1. 

[[ip[S-/1726 -1Z-3 1 

Rys. 3. Połączenie romboidalne taśm tkaninowo-gu­
mowych łączonych na zimno 

40 
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Rys . 4. Połączenie w jodełkę taśm tkaninowo-gumo­
wych łączonych na zimno 

1600 1800 2000 2250 24-00 2750 3000 

64-0 720 800 900 960 1100 1200 

Tablicu 

Wytrzymało~ć przekładki Długość 
kG/ cm (kN/m) stopni, l 

mm 

do 150 150 
powyżej 150 . 250 250 
powyżej 250 ... 350 350 
powyżej 350 ~ 500 350 

2.2.3. Długość skosu (A = 0,4B) w mm należy 
przyjmować wg tabl. 2. 

2.2.4. Wytrzymałość połączenia na rozwarstwie­
nie pOWinna wynosić co najmnl eJ 8 kG/ cm (8 kN/m), 
a na ściskanie - co na j mniej 30 kG/cm2 (3 kN/m2). 

2.2.5. ToleranCje wymiarów zewnętrzQych w miej­
scu złącza - wg PN-71/C-05011 ark. 2. 

2.2.6. Wzmacnianie pOłączeń. W celu dodatkowego 
wzmocnienia połączenia zaleca się - wg uznania 
użytkownika (w przypadkach łączenia doraźnego , 

przyspies zonego) - stosowania wzmocnień mechanicz­
nych VI postaci zacisków talerzykowych (r,ys. 5 na 

str . j ). 
Odległość talerzykÓW od brzeg6w taś~ (b) powin­

na wynosić 50 mm dla szerokości taśmy B ~ 1000 mm 
i 60 mm dla szerokości taśmy B > 1000 mm. 

Liczba talerzyk6w i na liniach brzegowych - wg 

tabl . 4. 

Tablica 4 

I 8 10 
1600 l 1200 1400 B 

12 i 

2.3. Wybór kształtu pOłączenia . Połączeniem za­
lecanym ze względu na proste wykonanie jest połą­
czenie o kształcie romboidalnym (r,ys. 1 i 3). Po­
łączenie może być również wykonywane w kształcie 
jodełkOWym (r,ys. 2 i 4). Długości stopni w tym 
połączeniu są takie s ame, jak w połączeniach 

o kształcie rombo idalnym, lecz długość skosu 
A = 0,2 B w mm. 
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Rys. 5. Połączenie wzmocnione 

2.~. Materiały do łączenia i naprawy taśm na 

goraco 

2.4.1. Łączenie 

a l 'Do łączenia taśm na gorąco należy stosować 

następujące materiały: klej gumowy, międzywarstw~ 
wą mieszankę gumową, okładkową mieszankę gumową, 

Pł6tno, rozpuszczalniki. Rodzaj materiał6w należy 
dobierać w zależności. od typu i rodzaju taśmy. 

bl Zużycie materiał6w na 1 m2 połączenia: 
- klej gumowy - około 3 kg, 

- międzywarstwowa mieszanka gumowa - około 1 kg, 
- okładkowa mieszanka gumowa - około O,~ kg, 
- dwa paski pł6tna o szerokości 80 mm idługości 

OdpoWiadającej długości styków połączenia. 
c l Materiały wg poz. a) powinn;r być przechowywa­

ne zgodnie z wymaganiami PN-68/C-94099, tzn. w 
oddzielnym pomieszczeniu o temperaturze 5 ~ 200C 
(278 ~ 293 K l z szybami barwy pomarańczowe j lub 
ż6łtej. 

dl Materiał6w o przeterminowanym okresie prze­
chowywania nie należy stosować. Dopuszcza się wy­
jątkowo stosowanie materiał6w przeterminowanych 
pod warunkiem pełnego sprawdzenia ich przydatnoś­
ci w porozumieniu z wytw6~. 

2.~.2. Naprawa. Do naprawy taśm należy stosow~ 
materiały wg 2.4.1, a także po:1'rakCjonowane prze­
kładki tkaninowe lub uzyskiwane ze starych taśm 
tego samego rodzaju co taśma naprawiana. 

2.5. Materiały do łączenia i naprawy taśm na 
zimno 

2.5.1. Łączenie 

a l Do łączenia taśm na zimno należy stosować 
dwuskładnikową mieszaninę kleju złożoną z kleju 
OKT-11 wg BN-7~/6033-08 i utwardzacza desmodu.ru R. 
. b l Zużycie materiał6w na 1 m2 połączenia: okolo 
~,5 kg kleju OKT-11 i około 0,~5 kg desmodu.ru R. 

c l Klej OKT-11 i desmodur Ił należy przechowywać 

zgodnie z 2.~.1c). 
Należy zwracać szczeg6lną uwagę na szczelność 

opakowań desmodu.ru R, kt6r.1 pod wpływem wilgoci 
ulega rozkładowi i staje się bezużyteczny. 

dl Przygotowanie kleju przed użyciem polega .na 
dokładnym wymieszaniU, dodaniu do niego 10% wag. 
ilości desmodu.ru R i ponoWDym dokładnym wymiesza­
niu. 

Temperatura kleju w czasie przygotowywania i u­
życia powinna wynosić minimum 180C (291 Kl. Trwa-
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łość kle ju połączonego z desmodurem R wynosi 
2 godz (nie należy używać mieszaniny przygotowa­
ne j wcześniej niż 2 godzl. 

2.5 .2. Naprawa 

al Do napraw gumowych okł adek taśm, ochraniaczy 
bocznych i przekład.ek tkaninowych należy stosować 
dwuskładnikową mieszaninę kleju OKT-11 i desmodu­
ru R. 

bl Zużycie materiałów na 1 m2 naprawy: około 
4 kg kle ju OKT-11 i około 0,40 kg desmoduru R. 

c) Do napraw należy używać płyt gumowych i prze­
kładek tkaninowych uzyskiwanych ze starych taśm 
tego samego rodzaju co taśma naprawiana. 

2.6 . Główne operacje technologiczne łączenia 

2.6.1 . Łączenie na gorąco 

al ustalenie miejsca łączenia na taśmie, 
b) przygotowanie stanowiska pracy, 
cl obróbka końcówek taśmy (wymiarowanie, zdzie­

ranie przekładek, czyszczenie), 
d l smarowanie kle jem i wykładanie mies zankami 

gumowymi , 
e l zabudowa sprzętu wulkanizacyjnego (płyt 

grzejnych , pras, aparatur,y pomiarowej), 
f l wulkanizac ja, 
g l . chłodzenie. 
2.6 . 2 . Łączenie na zimno 

al ustalenie miejsca łączenia na taśmie, 
bl przygotowanie stanowiska pracy, 
cl obróbka końcówek taśm (wymiarowanie, zdzie-

ranie przekł adek, czyszczenie), 
d) smarowanie samowulkanizującym klejem, 
el złożenie końcówek, 
fl wałkowanie lub wibrowanie powierzchni połą­

czeń łączonych taśm; w warunkach wilgotności po­
wietrza powyżej 80% należy stosować płyty grzejne 
lub skrócenie czasu otwartego suszenia ostatniej 
warstwy kleju przy równoczesnym zwiększeniu nacis­
ków na wykonanie połączenia; w drugim przypad­
ku konieczny jest znaczenie dłuższy czas sezonowa­
nia połączenia (co najmniej 10 godzl, 

gl sezonowanie o oło 6 godZI w przypadku stoso­
wania połączeń wzmocnionych wg 2.2.6 czas sezono­
wania powinien wynosić co najmni e j 2 godz. 

2.7. Temperatura otoczenia podczas łączenia taśm 
na zimno i na gorąco oraz napraw nie może być niż­
sza niż OOC (273 Kl. 

2.8. Bezpieczeństwo i higiena pracy 

2.8.1 . Wymagania ogólne 

a l Przy wykonywaniu połączeń i napraw taśm prze­
nośnikowych metodą wulkanizacji na gorąco lub na 
zimno należy przestrzegać obowiązujących zakłado­
wych przepisów bhp ze szczególnym uwzględnieniem 
przepisów dotyczących bezpiecznej obsługi przenoś­
ników taśmowych oraz przepis6w bezpieczeństwa po­
żarowego . 

b l Pracownicy wykonujący prace wulkanizacyjne 
powinni być przeszkoleni z zakresu bhp, technolo­
gii łączenia i napraw taśm oraz przepisów bez­
piecznej obsługi przenośników taśmowych. 

cl Sprzęt wulkanizacyjny oraz jego instalowanie 
i obsługa powinny być zgodne z obowiązującymi 

instrukcjami . 
dl Stanowisko pracy należy lokalizować tak, aby 

zapewnić niezbędną swobodę poruszania się pracow­
ników. 

el Zabrania się używania i przenoszenia otwar­
tego ognia w pobl iżu stanowiska prB:.cy. 

f) Każdy pracownik zatrudniony przy pracach wul­
kanizacyjnych powinien być wyposażony w ubranie 
ochronne, rękawice, okulary i odpowiednie maski; 
zaleca się stosować nakolannik~. 

gl Podczas pracy należy szczególną uwagę zwra­
cać na ochronę rąk przed skaleczeniem i zabrudze­
niem klejem oraz na ochronę oczu. 

hl Klej powinien być dostarczany w szczelnie 
zamykanych opakowaniach blaszanych. W miejscu 
pracy należy magazynować tylko te ilości materia­
ł6w, kt óre są niezbędne do wykonania zadania. 

il Po użyciu kleju opakowanie należy natych­
miast zamykać lub usuwać ze stanowiska pracy. Do­
tyczy to również opakowań opróżnionych. 

jl Podczas łączenia i napraw taśm należy zwra-
cać uwagę , aby 
naczane zgodnie 
PN-72!Z-0406}, 

stężenie par rozpuszczalnik6w oz­
z PN-74/Z-04047, PN-68/Z-04051, 

PN-67/Z-Q4067 , PN-67/Z-Q4090 nie 
było ' większe od dopuszczalnego . 

kl Niniejsze wymagania ogólne powinny być uzu­
pełnione zakładowymi wymaganiami szczegółowymi 

przystosowanymi do warunków lokalnych. 

2.8.2. Łączenie na gorąco 
al Kleje i mieszanki gumowe stosowane do wulka­

nizacji na gorąco są materiałami łatwo palnymi, 
zawierają rozpuszczalniki (benzyna, octan etylu), 
których pary są toksyczne i stwarzają niebezpie­
czeństwo wybuchu'w pomieszczeniach słabo przewie­
trzanych. Dopuszczalne stężenie par tych rozpusz­
czalnik6w wynosi: 

- benzyna ekstrakcyjna 0,3 mglI, 
- octan etylu 0,2 mgll. 
Temperatura zapłonu par wynosi około 70oC. 
b) Przy wykonywaniu prac wulkanizacyjnych w po­

mieszczeniach zamkniętych i pod namiotem należy 
zapewnić odpowiednią wentylację, aby nie dopuścić 
do przekroczenia dopuszczalnych wielkości stęże­
nia par rozpuszczalnik6w. Poza tym, zaleca się 
stosować maski z pochłaniaczami M-11 lub D-11 , 
szczególnie podczas powlekania klejem łączonych 
powi erzchni . 

c l W przypadku wystąpienia 

postaci odurzenia, bólu głowy i 
przerwać pracę, 

opuścić miejsce zagrożone, 
utrzymać ciepłotę ciała, 

objawów zatrucia w 
wymiot6w należy: 

zawiadomić przełożonych o wypadku. 
dl Po zakończeniu prac należy zdemontować sta­

nowisko wulkanizacyjne i uporządkować przyległy 

teren oraz usunąć resztki materiał6w . 

2.8.3. Łączenie na zimno 

a) Materiały stosowane do wulkanizacji na zimno, 
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tj. klej OKT-11 i desmodur R zawierają toksyczne 
i lotne rozpuszczalniki i substancje. Są to dwu­
chloroetan i izocyjaniany. W czasie prac wulkimi­
zacyjnych należy unikać wdychania parrozpuszczal­
,nik6w i stosować maski ochronne, np. na otwartej 
przestrzeni ~ aparaty do oddychania świeżym POT 
wietrzem AZ-Zm ATMOS lub GSP z pochłaniaczem M-11 
lub D-11. 

bl Dopuszczalne stężenia par rozpuszczalnik6w 
wynoszą: 

- dwuchloroetan - 0,05 mg/l, 
- tr6jchloroetylen (tri) - 0,05 mg/l. 
c) Szczeg6lne zagrożenie zatrucia występuje pod­

czas sporządzania mieszanek kle jowych oraz podczas 
powlekania klejem łączonych powierzchni. Prace te 
należy bezwzględnie wykonywać w maskach ochron­
nych. 

dl Zawarte w klejach rozpuszczalniki działają 

narkotycznie na organizm ludzki, atakując przede 
wszystkim układ nerwowy i błony śluzowe dróg od­
dechowych i oczu, czasami układ pokarmowy, wątro­
bę i nerki. Niekt6re rozpuszczalniki są wchłania­
ne r6wnież przez sk6rę jako ciecze. Najbardziej 
niebezpieczny jest tr6jchloroetylen. 

e) Używanie alkoholu i palenie tytoniu jest nie­
dopuszczalne (powiększa niebezpieczeństwo zatru­
cie.). 

3. TAŚMY GUMOWE Z LINKAMI STALOW'IMI 

3.1. Wymiary połączeń taśm o średnicach linek i 
podziałkach zgodnych z PN-70/C-94167 - wg rys. 6 
i 7 oraz tabl. 5 i 6. 

Tablica 5 

Typ taśmy 
Dł ugo6ć. ·mm 

Ilość sto!ni 
połącze stopnia l połtCZenia 

p 

St 1000 2 150 700 
St 1250 2 200 800 
St 1600 2 250 900 
St 2000 2 400 1200 
St 2500 3 420 1500 
St 3150 3 520 1800 
St 4000 3 820 2700 

Tablica 6 

B 800 h 000 ~200 1400 1600 1800 2000 2250 2500 

A 320 400 480 560 640 720 800 900 960 I 
3.2. Materiały 

3.2.1. ROdzaje materiałów. Do łączenia i napra­
wy taśm gumowych z linkami stalowymi należy sto­
sować następujące materiały: 

al płyta nośna zdwojona PLS (OIoS) - wg tabl.7, 
bl płyta bieżna zdwojona PLS (OLS) - wg tabl.7, 
c) klej, 
d l pasek OIoS 5 x1 ,5 mm, 
e l pasek OLS 6 x 5 mm, 
f ) pasek ML 30 X 1,5 mm, 
g) roztwór R (toluen - 8~, tri - 10%, benzyna 

ekstrakcyjna - 1~l, 

ISN-7Sl1721- 12-' I 
Rys. 6. Połączenie dwustopniowe 

Rys. 7. Połączenie trzystopniowe I.N-75/ff26-12-71 
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hl pł6tno, 
i) profile trapezowe PLS (g6rne i dolne l, 

• j l płyty gUlllOwe do napraw, 
kl linki stalowe do napraw, 
l) klamry. 
Płyty gumowe i linki stalowe mogą pochodzić ze 

starych taśm lub z odpad6w uzyskiwanych przy wyko­
nywaniu połączeń. 

Tablica 7 

Grubość płyty gumowej PLS (OLSl 
Typ taśmy mm 

nośnej bie~nej 

St 1000 7 , 5 5,0 
St 1250 8,0 5,0 
St 1600 10,0 6,0 
St 2000 10,0 6,0 
St 2500 11 , 0 6,0 
St 3150 12,5 6,5 
St 4000 12,5 7,0 

3.2.2. Zużycie materiałów na 1 m2 połączenia: 

- klej DL - około 2,00 kg, 
- pasek OLS 6)( 5 mm - około 0,60 kg, 

- pasek OLS 5 )( 1,5 mm - około 0,80 kg, 
- pasek ML 30)( 1,5 mm - około 0,40 kg, 
- roztwór R - około 4,00 kg, 
- klamry - 4 sztuki na 1 m połączenia. 

3.2.3 . Własności mate'riał ów - wg norm przedmi~ 
towych. 

3. 2.4. Przechowywanie materiał6w - wg PN-68/ 
0-94099. 

3.3. Główne operacje technologiczne łączenia 

al ustalenie mi ejsca łączenia na taśmie, 
bl przygotowanie stanowiska pracy, 
c} obróbka końcówek ( wymiarowanie końcówek, 

usuwanie gumy, obcinanie linekl, 
dl składanie połączenia wg schematu i wykleja­

nie, 
el zabudowa sprzętu wulkanizacyjnego (płyt 

grzejnych, pras , aparatury pomiarowej), 
rl wulkani zacja, 
g) chłodzenie . 

3.4. Temperatura otoczenia podczas łączenia 

taśm na zimno i na gorąco oraz napraw nie mo~e 
być niższa jak OOC (273 K). 

3.5. Bezpieczeństwo i higiena pracy 

3.5 .1. Wymagania ogólne - wg 2.8.1. 

3.5.2. Wymagania szczegółowe 

a) neje i mieszanki gumowe stosowane do wulka­
nizacji na gorąco są materiałami łatwo paln;yllli, 
zawierają rozpuszczalniki (benzyna, toluen, tr6j­
chloroetylen), których pary są toksyczne i stwa­
rzają niebezpieczeństwo wybuchu w pomieszczeniach 
słabo przewietrzanych. 

o Temperatura zapłonu par wynosi około 70 C. 
b) Przy wykonywaniu prac wulkanizacyjnych w po­

mieszczeniach zamkniętych i pod namiotem nale~y 
zapewnić odpowiednią wentylację, aby nie dopuścić 
do przekroczenia dopuszczalnych wielkości stę~e­
nia par rozpuszczalników. POZa tym zaleca się sto­
sować maski z pochłaniaczami M-11 lub D-11, szcze­
gólnie podczas powlekania klejem łączonych po­
wierzchni. Dopuszczalne stężenia .par rozpuszczal­
ników wynoszą: 

- benzyna ekstrakcyjna 0,3 mgll, 
- toluen 0,1 mgll, 
- tr6jchloroetylen (tri) - 0,05 mgll. 
c) W przypadku wystąpienia objaw6w zatrucia 

w postaci odurzenia, b6lu głowy i wymiotów nale~y: 
- przerwać pracę, 

- opuścić miejsce zagro~enia, 
- utrzymać ciepłotę ciała, 

- zawiadomić przełożonych o wypadku. 
d) Po zakończeniu prac nale~y zdemontować sta­

nowisko wulkanizacyjne i uporządkować przyległy 

teren oraz usunąć resztki materiałów. 

4. STOSOWANIE METOD ŁĄCZENIA 

4.1. Łączenie na gorąco należy stosować do taśm 
tkaninowo-gumowych zwykłych i trudno palnych 
z przekładkami bawełnianymi, z włókien sztucznych 
i syntetycznych oraZ do taśm gumowych z linkami 
stalowymi. 

4 .2. Łączenie na zimno należy stosować do taśm 
tkaninowo-gumowych zwykłych i trudno palnych 
z przekładkami b.awelnianymi, z wł6kien sztucznych 
i syntetycznych. 

4.3. Wybór metody łączenia. Taśmy tkaninowo-gu­
mowe nowe lub wykazujące nieznaczne zużycie zale­
ca się łączyć na gorąco. W innych przypadkach na­
leży taśmy łączyć na zimno. Drobne uszkodzenie 
okładek i obrzeży należy napraWiać na zimno. Prze­
cięcia wzdłużne należy doraźnie awaryjnie klamro­
wać 1) • 

1 ) . Patrz InformaCJe dodatkowe p. 10. 
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INFORl1ACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Ba­

dawczo-Projektowy G6rnictwa Odkrywkowego POLTEGOR. 

2. Normy związane 

PN-71/C-05011 ark. 02 Metody badań taśm przenośnikowych. 

Sprawdzanie wymiar6w 

PN-68/C-94099 Guma. Wytyczne przechowywania i konserwa­

cji wyrob6w gumowych 

PN- 74/C-94143 Taśmy tkaninowo-gumol<e do przenośników og6l­

nego przeznaczenia 

PN-70/C-94167 Taśmy gumowe z linkami stalo>~mi do prze­

nośników 

PN-74/Z-04047 Szybka metoda oznaczania zawartości tr6j­

chloroetylenu w powietrzu 

PN-68/Z-04051 Oznacz.anie zawartości octanu etylu 1 octa­

nu butylu w powietrzu 

PN-72/Z-04063 Ochrona czystości powietrza. Oznaczani e za­

wartości czterochloroetanu 

PN-67/Z-04067 Oznaczanie zawartości par nafty w powietrzu 

PN-67/Z-04090 Oznaczanie zawartości par toluenu '~ powie­

tr zu 

BN-74/6033-08 Kleje kauczukowe . Klej OKT-11 

3. Normy zagraniczne 

RFN DIN-22131 F/lrdergurte mi t Stahlseil-Einlagen.Gurver­

bindungen 

4. Normy zakładowe dotyczące taśm przenośnikowychI 

ZN-67/MGiE/011/ZGG Taśmy tkaninowo-gumowe płaskie i pro­

filowe z przekładkami stilonowymi lub wiskozowymi 

ZN -73/MPCh-C/W1 Taśmy przenośnikowe 

wzmocnione (PrO jekt WZPG STOMIL) 

tkaninowo-gumowe 

ZN-67/MGiE-013/ZGG Kl . je kauczukowo do napraw, regenera-

cji i pOłączeń taśm przenośnikowych 

~ Przykład obliczenia długości polączenia L dla taśmy 

T K200x 6 o szerokości B = 1800 DlIJlI 

- długość stopnia I = 300 DlIJl (wg tab!. 1), 

- liczba przekładek z = 6, 

- liczba stopni n = z - 1 = 5, 

- długość skosu A = 720 mm (wg tabl. 2), 

- całkowita długość połączenia L = 5 • 300 + 720 = 2200 

mm. 

6. Zalecanę narzędzia i s prztt do lqszęnia ta§! t kani-

nowO-ij\llA9wUh 

is1. H!ra'4a1ą dp l\9z!Qlł ( .. nr.v) Ba gprąpq 
- sznur lik, 

- kreda, 

- aiarlea, 

- nóż zakrzywiony (sierpak), 

- nóż płaaki długości minimum 150 mm, 

- oS41łlea, 

- wkr'ltalc, 

- s toplea, 

- obc,,! długości 250 ~, 

- młotek gUMOwy 2 kg, 

- nożyce, 

- sscBotka druciana długo'cl }DO mm, 

- szczotka włosiana, 

- Płd •• l z pr •• kładek, 

- wałek «łatki 112, 

- n6ż od •• d_ony. 

6.2 . Sprzęt do ł ączen ia (napraw) na gorąpo 

- ściski do taśm, 

- stół wykonany z desek grubości mini umum 20 .. , 

- ciągarka ręczna CRS-1500 lub ciągarka mechanicBna 

1,5 kW wraz z uchwytem do przekł adek, 

- przyrząd z wałam giętkim na podstawie k ątowej PRJg-3 

lub szlifierka elektryczna ręczna t ypu PRc lub inne pedeb­

ne urządzenia wraz ze szczotką pierścieniową grubą do rdzy 

o średnicy 100 mm, 

- okulary przeciwodpryskowe, 

- pręty, rurki lub drążki o średnicy okolo 15 mm , 
- prasa hydraulic zna, śrubowa lub inna, ply t y grzejne, 

urządzenie do zasilania i regul acji temperat ury płyt 

grzejnych, termometry rtęciowe , 

- namiot z kOl1strukcj ą no śną, 

- maska gazowa CSP z pochłaniaczem M-11 lub D-11, 

- uchwyt do taśm. 

6.3. Narzędzia do łączenia (napraw) na zi mno - wg 6. 1. 

6.~. Sprzęt do ł3czenia (napraw) na zi~o 

- cIągarka ręczna CRS-1500 lub ' ciągarka mechaniczna 

1,5 kW wraz z uchwytem do przekładek, 

- przyrząd z walem giętkim na podstawie kątowej PRNg-3 

lub szlifierka elektryczna ręczna typu PRAe lub i nne po­

dobne wraz ze szczotką pierścieniową grubą do r ury o śred­

nicy '100 mm. 

- okulary przeciwodpryskowe typ C-10 symbol 00-49, 

- wibrator do połączeń taśmowych lub wałki o dwust r on-

nym działaniu, 

- płyty grzejne lub promienniki podczerwieni typ RP- 1 , 

- agregat grzewczy AG-15 18 kW, 

- eciski do taśm, 

- uchwyty do taśm, 

- dwa stoły wulkanizacyjne; 

- stół pod górną końc6wkę taśmy złożony z desek gruboś-

ci minimum 20 UllD; :stół pod dolną końc6wkę taśmy złożony z 

desek grubości minimum 20 mm lub grubości mini mum 50 mm 

w przypadku stosowania wibratora, 

- namiot z konstrukcją nośną. 

- prę'~y o średnicy około 15 iIllI, 

- higrometr, termometr pokojowy i termomet r O - 200
0 C 

(273 .;. If73 K), 

- aparat do oddychania świeżym powietrzem AZ-ZM ATMOS, 

- maska gazowa GSP z pochł~liaezem M-11 l ub D- 11, 

- wentylator lutniowy WLP-400 wraz z komplat .. l utni 

pł6ciennych. 

6.5. Narzędzia do połącz,ń w§moCnł OAYc} 

- zacisk talerzykowy (komplet), 

- dziurkarka, 

- głowica hydrauliczna z pompką hydrauliczną, 

- nożyce dźwigniowe . 

~lecane narzędzia 1 sprzęt do łączenia taśm z lin­

kami stalowymi 

7.1. Narzędzia do łączenia (napr~w) ta" z linkłl1 ata-

!oqllit 
- nói z wysuwanym ostrze~, 

- nóż plaski dlugi (minimum 150 mm). 
- aót ,laski kr6tki (maksimWB 100 aa ), 

- R6ż płaski z wygi~tym ostrz •• , 
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- nóż sierpak, 

- miarka stalowa zWijana 2 m, 

- taśma miernicza 20 cm, 

- sznurek, 

- miarka składana 2 m, 

- szczotka włosiana, 

- szczotka druciana, 

- młotek gumowy, 

- wkrętak, 

- stopka, 

- obcęgi długości 250 mm, 

- nożyce, 

- wałek gładki B50, 

- nożyce do cięcia linek, 

- pędzel okrągły 50, 

- pędzel okrągły 25, 

- kreda, 

- młotek 1,5 kg. 

7.2. Sprzęt do łączenia (napraw) taśm z linkami stalo-

wymi 

- prasa hydrauliczna, 

- płyty grzejne, 

- urządzenie do zasilania i regulacji temperatury płyt 

grzejnych, 

termometry rtęciowe O 

- termopary Fe-Konst., 

- rejestrator temperatury TZ-1, 

- przyrząd z wałem giętkim na podstawie kątowej PRNg-3 

lub szlifierka elektryczna ręczna typu PRaC lub podobne 

urządzenia wraz za szczotką pierścieniową grubą do rdzy 

o średnicy 100 mm, 

- okulary przeciwodpryskowe typu D-10 symbol 00-49, 

- zrywarka z uchwytem lub wciągarka ręczna CRG1500, 

- stopki, 

- blachy stalowe grubości 0,5 ~ 0,7 mm o wymiarach płyt 

grzejnych., 

Rys. 1-1 

- stoły długości minimum 5 m i szerokości o 400 mm 
większej od szerokości łączonej taśmy, 

8. 

- ściski. 

8. Sprzęt do łączenia mechanicznego 

- złączka zawiasowa, 

- sworzeń, 

- tulejka, 

linka łącząca, 

dziurkarki mechaniczne, 

głowice hydrauliczne z pompą hydrauliczną, 

- nożyce dźwigniowe. 

9. Sprzęt do doraźnych napraw przecięć wzdłużnych - wg 

10. Mechaniczne łączenie taśm. W przypadkach awaryjnych 

zerwań taśm dopuszcza się mechaniczne łączenie taśm złą­

czkami zawiasowymi KWK "Zofiówka" (rys. 1-1 i 1-2). 

Spos6b ten (doraźny, tymczasowy) polega na prostopad­

łym obcięciu taśmy, wycięciu otwor6w, nałożeniu i naciś­

nięciu złączek, spięciu końcówek taśmy za pomocą linki. 

Szczeg6łowy opis jest zawarty w Instrukcji łączenia taśm 

przenośnikowych - KWK "Zof16wka". 

11. Szczegółowe instrUkcje łączenia 

Instrukcja łączenia i napraw taśm przenośnikowych tkani­

nowo-gumowych metodą wulkanizacji na gorąco. Katowice: 

Ministerstwo G6rnictwa i Energetyki 1972 

Instrukcja łączenia i napraw taśm przenośnikowych tkani­

nowo-gumowych metodą wulkanizacji na zimno. Katowice: 

Minist erstwo Górnictwa i Energetyki 1972 

Instrukcja łączenia i napraw taśm gumowych z linkami sta­

lowymi. Katowice: Ministerstwo G6rnictwa i Energetyki 

1972 

Instrukcja ł ączenia taśm przenośnikowych z dnia 24.09. 

1973 r. Kopalnia Węgla Kamiennego "Zof1ówka" 

-_. __ . -- . - . ----;~ 

ISN-75/1126-12-I-21 

Rys. 1-2 


