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przenosnikowych metodg S
. - / ()
" wulkanizacii I0CC
Grupa kalalogowaw
1. WSTEP L
A= 043 {
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
tyczne 1gczenia 1 naprawy metodg wulkanizacji na
gorgcoi na zimno tasm tkaninowo=gumowych zwykiych
i trudno palnych 2z przekladkami bawelnianymi, q
z wibkien sztucznych i syntetycznych oraz tasm
gumowych z linkami stalowymi uzywanych w przenos—
nikach tasmowych powierzchniowych stosowanych w ,
gérnictwie odkrywkowym. ) ol
142+ Okreslenia S ———— II

1.2.1. kgczenia (naprawa) na gorgco tasm tkani-—
nowo-gumowych = 1gczenia przygotowanych powierz-—
chni przez wyklejenie ich mieszankami gumowymi,
ztozenie 13aczonych elementédw i wulkanizowanie pod
naciskiem w okresdlonej temperaturze 1 czasie.

1.2.2. L3czenia (naprawa) na goraco tasm gumo-
wych z linkami stalowymi - }3czenia przygotowanych
linek, ulozenie ich wedlug schematu i zawulkani-
zowanie w gumie pod okreslonym naciskiem w okres-
lonej temperaturze i czasie.

1¢2e3e Igczenia (naprawa) na zimno tadm tkani-
nowo-gumowych = t*gczenia przygotowanych powierzch-
ni przez powleczenie ich warstwg samowulkanizujg=
cego kleju, odparowaniu rozpuszczalnikéw, zioZe-
niu tgczenych elementéw, silnym docisnieciu i se-
zonowaniu, w czasie ktérego klej ostatecznie zwul-
kanizuje,

2. TASMY TEANINOWO=-GUMOWE

2.1. Wymiary polgczen na gorgco

2,1.1. Dtugo&é porgczenia L wmm (rys. 1 i 2)
nalezy okreslaé wg wzoru

L=n-1+A=n-1+0,4B
w ktérym:
M — liczba stopni (n= Z = 1),
| - dtugoéé stopnia,
A - drugosé skosu (A= 0,4B) ,
Z - liczba przekiadek,
B - szerokos$é tasmy.
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Rys. 1. Polaczenie romboidalne tasém tkaninowo=-gu=—
mowych tgczonych na goraco
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Rys. 2. Poigczenie w jodeike tasm tkaninowo—gumo-
wych 1gczonych na goraco

2:1+2. Diugosé stopnia | w mm - wg tabl., 1.

Tablica 1
Diugosé stopni I dla

Wytrzymatosé przekiadki s o maerokosel o

kG/cm (kN/m) do: G006 w0 gzwyZej
do 150 150 200
powyzej 150 = 250 250 300
powyze] 250 < 350 3250 400
powyzej 350 <= 500 400 450
powyzeJj 500 450 500
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21030 Diugodé skosu (A= 044B) w mm dla posz=-
czegdlnych szerokosci tasm (B) objetyen PN=74/
C=94143 -~ podano w tabl. 2. .

2+2¢2+ Dtugo$é stopnia ! w mm nalezy przyjmo-
waé wg tabl. 1 dla polgczeh zwykiych i wg tabl., 3
dla potgczen wzmocnionych,

Tablica 2
B 400 500 | 650 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2250 | 2400 2750 | 3000
A 160 200 | 260 320 400§ 480 560 640 720 800} 900 960({1100 | 1200
2.1 e4s Wytrzymatosé polgczenia na rozwarstwie- Tablica 3
nie powinna wynosié co najmniej 4,5 kG/cm (4,4
KN/m) a na écisksnie - co najmniej 20 kG/cm® Wytrzymatost prziakladki Drugost
(1,9 MN/m®). /em (kN/m stopni,
" do 150 150
241.5, Tolerancje wymiaréw zewnetrznych w miej- powyzed 4150 + 250 250
scu zlgcza - wg FN-71/C~05011 ark. O2. ;owyze J 250 + 350 350
| powyzej 350 <+ 500 350
2.2 Wymiary poigczen na zimno
2,2.1. Drugosé poigczenia L W mm (rys. 3 i 4)- 2+2.3¢ Dlugosé skosu (A= 0,4B) w mm nalezy

wg 2141,
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Rys. 3. Polqczenié romboidalne tasm tkaninowo-gu-
mowych tjczonych na zimno
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Ryse 4. Polgczenie w jodetk¢ tadm tkaninowo~gumo-
wych tgczonych na zimno

przyjmowaé wg tabl, 2.

2,2.,4¢ Wytrzymaos$é pokgczenia na rozwarstwie-
nie powinna wynosié ¢o najmniej 8 kG/cm (8 kN/m),
a na sciskanie - co najmniej 30 kﬁ/cm2 (3 kN/m?).

2.2.9« Tolerancie wymiaréw zewnetrznych w miej—
scu zigcza - wg PN=71/C-05011 ark. 2.

2.2.6. Wzmacnianie polgczen. W celu dodatkowego
wzmocnienia potgczenia zaleca sle - wg uznania
uzytkownika (w przypadkach ZIgczenia doraZnego,
przyspieszonege ) - stosowania wzmocnien mechanicz-
nych w postaci zaciskéw talerzykowych {(rys. 5 na

str. 3 ).

Odlegloéé talerzykédw od brzegéw tasmy (b) powin-
na wynosi¢ 50 mm dla szerokoSci tasmy B < 1000 mm
i 60 mm dla szerokoéci tasmy B > 1000 mm,

Liczba talerzykdéw 1 na liniach brzegowych -~ wg
tabl. 4.

Tablica 4
B 800 1000 1200 1400 1600
i 5 6 8 10 12

23+ Wybdr ksztaitu poigczenia. Poigczeniem za-
lecanym ze wzglgdu na proste wykonanle jest poirg-
czenie © ksztaicie romboidalnym (ryse 1 i 3). Po=
tgczenie moze byé réwniez wykonywane w ksztatcie
jodetkowym (rys. 2 i 4} Diugodci stopni w tym
poigczeniu sg takie same, jak w polgczeniach
0 ksztaicie romboidalnym, 1lecz diugosé skosu
A=042B w mn,
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Rys. 5. Polgczenie wzmocnione

2.4, Materialy do lgczenia 1 naprawy tasm na

gorgco
2.4.1, Igczenie

a) Do taczenia tasm na gorgco nalezy stosowaé
nastepujgce materialty: klej gumowy, miedzywarstwo-
wg mieszanke gumowg, oktadkowg mieszanke¢ gumowsq,
piétno, rozpuszczalniki. Rodzaj materiatéw nalezy
dobieraé w zaleznoéci od typu i rodzaju tasmy.

b) Zuzycie materiatdéw na 1 n° potgczenia:

- klej gumowy = okolo 3 kg,

- miedzywarstwowa mieszanka gumowa - okoio 1 kg,

- oktadkowa mieszanka gumowa = okoto 0,4 kg,

- dwa paski piétna o szerokosci 80 mm idlugosci
odpowiadajgcej dtugosci stykéw poraczenia.

¢) Materialy wg poz. a) powinny byé przechowywa-
ne zgodnie 2z wymaganiami PN=68/C-94099, tzn. w
oddzielnym pomieszczeniu o temperaturze 5 =< 20%
(278 = 293 K) z szybami barwy pomaraiczowej lub
zbttej.

d) Materisiéw o przeterminowanym okresie prze-
chowywania nie nalezy stosowaé¢, Dopuszcza sle¢ wy-
jatkowo stosowanie materiaidéw przeterminowanych
pod warunkiem peinego sprawdzenia ich przydatnoé-
ci w porozumieniu z wytwércy.

2¢4.2. Naprawa. Do naprawy tasm nalezy stosowa.
materialy wg 2.4.1, a takze pofrakcjonowane prze-

. ktadki tkaninowe lub uzyskiwane ze starych tasm

tego samego rodzaju co tasma naprawiana.

2.0 Materialy do 2gczenia 1 naprawy tasm na

zimno

a) Do 1gczenia tasm na zimno nalezy stosowaé
dwusktadnikowg mieszanineg kleju ztozong 2z kleju
OKT=11 wg BN=74/6033-08 i utwardzacza desmoduru R.

b) Zuzycie materiatéw na 1 n° potaczenia: okolo
4,5 kg kleju OKT=11 i okoo 0,45 kg desmoduru R,

c) Klej OKT=11 i desmodur R nalezy przechowywaé
zgodnie z 2.4.1¢C).

Nalezy zwracaé szczegdlng uwage na szczelnosé
opakowarn desmoduru R, ktéry pod wpiywem wilgoci
ulega rozktadowil i staje si¢ bezuzyteczny.

d) Przygotowanie kleju przed uzyciem polega na
doktadnym wymieszaniu, dodaniu do niego 10% wag.
ilosci desmoduru R i ponownym dokladnym wymiesza-

niu,
Temperatura kleju w czasie Przygotowywania i ue

zycia powinna wynosié minimum 18°C (291 k)., Trwa-
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to08é kleju poigczonego =z desmodurem R wynosi
2 godz (nie nalezy uzywaé mieszaniny przygotowa—
nej wczesnie] niz 2 godz).

2e5.2+ Naprawa

a) Do napraw gumowych okitadek taém, ochraniaczy
bocznych i przektadek tkaninowych nalezy stosowaé
dwusk}adnikowsg mieszanine kleju OKT=11 i desmodu-
ru R,

b) Zuzycie materiatéw na 1 m naprawy: okozo
4 kg kleju OKT-11 i okoto 0,40 kg desmoduru R.

¢ ) Do napraw nalezy uzywaé¢ piyt gumowych i prze-
ktadek tkaninowych uzyskiwanych ze starych tasm

tego samego rodzaju co tasma naprawiana,
2.6, Grbéwne operacie technologiczne lgczenia

2.6.,1, Iaczenie na goragco

a) ustalenie miejsca tgczenia na tasmie,

b) przygotowanie stanowiska pracy,

¢ ) obrébka koncéwek tasmy (wymiarowanie, zdzie-
ranie przektadek, czyszczenie),

d ) smarowanie klejem i wykiadanie mieszankami
gumowymi,
e) zabudowa sprzetu  wulkanizacyjnego ( piyt

grzejnych, pras, aparatury pomiarowej),
£) wulkanizacja,
g).chlodzenie.
2,642¢ Igczenie na zimno

”
B

a) ustalenie miejsca gczenia na tasmie,

b) przygotowanie stenowiska pracy,

c) obrébka koncéwek tasm (wymiarowanie, zdzie-
ranie przektadek, czyszczenie),

d) smarowanie samowulkanizujacym klejem,

e) zlozenie kohcdwek,

f) watkowanie lub wibrowanie powierzchni potg—
czen taczonych tasm; w warunkach wilgotnosci po-
wietrza powyzej 80% naleiy stosowaé piyty grzejne
lub skrécenie czasu otwartego suszenia ostatnie]
warstwy kleju przy rownoczesnym zwiekszeniu nacis-
kéw na wykonanie poiaczenia; w drugim przypad-
ku konieczny jest znaczenie dluzszy czas sezonowa=
nia polaczenia (co najmniej 10 godz),

g) sezonowanie okolo 6 godz; w przypadku stoso-
wania potgczen wzmocnionych wg 2.2.6 czas sezono-
wania powinien wynosié co najmniej 2 godz.

2:7. Temperatura otoczenia podczas lgczenia tadm
na zimno i na gorgco oraz napraw nie moze byé niz-
sza niz 0°C (273 k).

2.8, Bezpieczenstwo i higiena pracy

20801, Wymagania ogélne

a) Przy wykonywaniu polgczen i napraw tasm prze-—
noénikowych metods wulkanizacji mna gorgco lub na
zimno nalezy przestrzegaé obowigzujgcych zakiado=-
wych przepiséw bhp ze szczegdlnym uwzglednieniem
przepisdw dotyczacych bezpieczne] obsiugi przenos-
nikéw tasmowych oraz przepisdw bezpieczenstwa po-
Z8TOWEE0o «

b) Pracownicy wykonujacy prace wulkanizacyjne
powinni byé przeszkoleni z zakresu bhp, technolo-
gil %gczenia i napraw tasém oraz przepiséw bez-
Piecznej obsiugi przenosnikéw tadmowych,

c) Sprzet wulkanizacyjny oraz Jjego instalowanie
i obstuga powinny dby¢é =zgodne =z obowigzujgcymi
instrukc jami,.

d) Stanowisko pracy nalezy lokalizowaé tak, aby
zapewnié niezbedng swobode poruszania sie pracow=
nikow,

e) Zabrania sie uzywania
tego ognia w poblizu stanowiska pracy.

f) Kazdy pracownik zatrudniony pray pracach wul-
kanizacyjnych powinien byé¢ wyposazony w ubranie
ochronne, rekawice, okulary i odpowiednie maskij;
zaleca sie stosowaé nakolannik¥,

g) Podeczas pracy nalezy szczegdlng uwage zwra—
caé na ochrone rgk przed skaleczeniem i zabrudze-
niem klejem oraz na ochrong oczu.

h) Klej powinien byé dostarczany w szczelnie
zamykanych opakowaniach blaszanych. W miejscu
pracy nalezy magazynowaé tylko te ilosci materia-
téw, ktbére sg niezbedne do wykonania zadania,

i) Po uzyciu kleju opakowanie nalezy natyche
miast zamyka¢ lub usuwaé ze stanowiska pracy. Do-
tyczy to rdéwniez opakowan opréznionych.

j) Podczas taczenia 1 napraw taém naleiy zwra=
caé uwage, aby stezenie par rozpuszczalnikdw oz=
naczane zgodnie 2z PN=74/7Z~04047, PN=68/Z=04051,
PN=72/2=0406%, PN=67/72~04067, FPN=07/7=-04090 nie
byto wigksze od dopuszczalnegos,

k) Niniejsze wymagania ogdélne powinny byé uzu=
peinione zakladowymi wymaganiami szczegdowymi
przystosowanymi do warunkéw lokalnych.

2+.842+ Zgczenie na goraco

a) Kleje i mieszanki gumowe stosowane do wulka-
nizacji na gorgco sSg materiatasmi fatwo palnymi,
zawieraja rozpuszczalniki (benzyna, octan etylu),
ktérych pary sg toksyczne i1 stwarzajag hiebezpieﬂ
czestwo wybuchu w pomieszczeniach siabo przewie-
trzanych. Dopuszczalne stegzenie par tych rozpusz-
czalnikdédw wynosis

- benzyna ekstrakcyjna 0,35 mg/l,

= octan etylu 0y2 mg/l.

Temperatura zapionu par wynosi okolo 7000.

b) Przy wykonywaniu prac wulkanizacyjoych w po=
mieszczeniach zamknietych 1 pod namiotem nalezy
zapewnié odpowiednig wentylacje, aby nie dopubcié
do przekroczenia dopuszczalnych wielkoSci steze-
nia par rozpuszczalnikdéw, Poza tym, zaleca sie
stosowaé maski z pochlaniaczami M=11 1lub D=11,
szczegdlnie podczas powlekania klejem igczonych
powierzchni.

c) W przypadku wystgpienia objawdw zatrucia w
postaci odurzenia, bolu giowy i wymiotdw nalesdy:

- przerwaé prace,

- opuscié miejsce zagrozone,

- utrzymaé cieplote ciala,

- zawiadomié przetozonych o wypadku,

d) Po zakoiAczeniu prac nalezy zdemontowaé sta-
nowisko wulkanizacyjne 1 uporzadkowaé przylegiy
teren oraz usungé resztki materialéw,

2483 Laczenie na zimno
a) Materialy stosowane do wulkanizacji na zimno,

i przenoszenia otwar-
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tj. klej OKT=11 i desmodur R zawierajg toksyczne
i lotne rozpuszczalniki 1 substancje. Sg to dwu=-
chloroetan i izocyjaniany. W czasie prac wulkani-
zacyjnych nalezy unikaé wdychania par rozpuszczal—
nikéw 1 stosowaé maski ochronne, np. na otwartej
przestrzeni - aparaty do oddychania swiezym po-
wietrzem AZ-Zm ATMOS lub GSP2 pochianiaczem M=11
lub D=11,.

b) Dopuszczalne
wynoszg:

- dwuchloroetan - 0,05 mg/1,

- tréjchloroetylen (tri) - 0,05 mg/l.

c) Szczegldlne zagrozenie zatrucia wystepuje pod-
czas sporzgdzania mieszanek kle jowych oraz podczas
powlekania klejem tgczonych powierzchni., Prace te
nalezy bezwzglednie wykonywa¢ w maskach ochron-
nyche

d) Zawarte w klejach rozpuszczalniki dziataja
narkotycznie na organizm ludzki, atakujgc przede
wszystkim uklad nerwowy 1 blony $luzowe drég od-
dechowych 1 oczu, czasami uklad pokarmowy, watro-
be i nerki. Niektére rozpuszczalniki sg wchiania-
ne roéwniez przez skére jako ciecze, Najbardzie]
niebezpieczny jest troéjchloroetylen.

e) Uzywanie alkoholu i palenie tytoniu jest nie-
dopuszczalne (powieksza niebezpieczenstwo zatru-
cia).

stezenia par rozpuszczalnikédw

%, TASMY GUMOWE Z LINKAMI STALOWYMI

2¢1. Wymiary polgczen tasém o Srednicach linek i
podziatkach zgodnych 2z PN=70/C=04167 - wg Iys. 6
i 7 oraz tabl. 5 1 6.
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Tablica 5
, Dtugoéé, mm
Typ tadmy | Ilosé stopni ..
potgcze stopnia | poli?zenta
P

St 1000 2 150 700

St 1250 2 200 800

St 1600 2 250 900

St 2000 2 400 1200

St 2500 3 420 1500

St 3150 3 520 1800

St 4000 3 820 2700

Iablica 6

B 800 1000 1200 [1400|1600|1800] 2000 | 2250 2500l
A [|220] 400 | 480| 560 e40| 720 800| 900 960'

2e2. Materiaty

2s2+1e Rodzaje materiatdéw. Do 1gczenia i napra~

wy tasm gumowych 2z linkami stalowymi nalezy sto-
sowaé¢ nastepujace materialy:
a) ptyta noéna zdwojona PLS (OLS)

- wg tabl.?7,

b) piyta biezna zdwojona PLS (OLS) - wg tabl.?,

c) klej,

d) pasek OLS 5X1,5 mm,

e) pasek OLS 6 X 5 mm,

f) pasek ML 30 X 1,5 mm,

g) roztwér R (toluen - 80%, tri - 10%, benzyna
ekstrakcyjna = 10%),

h N b NN

N N N b U T . O b Y

b \ b b b N\ ~

- e A e b e
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Rys. 6. Polgczenie dwustopniowe
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Ryse. 7. Polaczenie trzystopniowe
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h) ptétno,

i) profile trapezowe PLS (gérme i dolne),

J) piyty ‘gumowe do napraw,

k) linki stalowe do napraw,

1) klamry.

Pryty gumowe 1 linki stalowe mogg pochodzié ze
starych tasm lub z odpadéw uzyskiwanych przy wyko-
nywaniu polgczei.

Tgblica 7
Grubosé piyty gumowej PIS (OLS)

Typ tasmy -

noéne j bieznej
St 1000 745 5,0
St 1250 8,0 5,0
St 1600 10,0 6,0
St 2000 10,0 6,0
St 2500 11,0 6,0
St 3150 12,5 645
St 4000 12,5 740

3e2e2s Zuzycie materiatdw na 1 m? potaczenia:

- klej DL - okoto 2,00 kg,
- pasek OLS 6 X 5 mm - okoto 0,60 kg,
- pasek OLS 5 X 1,5 mm - okoto 0,80 kg,
- pasek ML 30 X 1,5 mm - okolo 0,40 kg,
- roztwér R - okolo 4,00 kg,

- kKlamry - 4 sztuki na 1 m poigczenia,
2923 Whasnosci materiaidw = wg norm przedmio-
towych,

3e2s4+ Przechowywanie materialébw - wg PN-68/

2.3« GrOwne operacje technologiczne lgczenia

a) ustalenie miejsca tgczenia na tasdmie,

b) przygotowanie stanowiska pracy,

¢) obrobka koncdéwek (wymiarowanie
usuwanie gumy, obcinanie linek),

d) sktadanie poigczenia wg schematu i wykleja~

nie,

e) zabudowa sprzetu wulkasnizacyjnego (ptyt
grzejnych, pras, aparatury pomiarowej),

f) wulkanizacja,

g) chtodzenie.

koncowek,

3.4, Temperatura otoczenia podczas tgczenia
taém na zimno 1 na gorgco oraz napraw nie moze

byé nizsza jak 0°C (273 K).

3.5, Bezpieczenstwo i higiena pracy

2,5.,1., Wymagania ogdlne = wg 2.8.1.

3.5+2. Wymagania szczegblowe

a) Kleje i mieszankl gumowe stosowane do wulka=—
nizacjl na gorgco sg materiatami ratwo palnymi,
zawieraja rozpuszczalniki (benzyna, toluen, trédj-
chloroetylen), ktérych pary sg toksyczne i stwa—
rzajg niebezpieczenstwo wybuchu w pomieszczeniach
stabo przewietrzanych.

Temperatura zapionu par wynosi okolo ?0°C.

b) Przy wykonywaniu prac wulkanizacyjnych w po=-
mieszczeniach zamknietych 1 pod namiotem nalezy
zapewnié odpowiednig wentylacje, aby nie dopuscié
do przekroczenia dopuszczalnych wielkoscli steze-
nia par rozpuszczalniké4w. Poza tym zaleca si¢ sto-
sowaé maskl z pochtaniaczami M=11 lub D=11, szcze-
gélnie podczas powlekania klejem lgczonych po-
wierzchni. Dopuszczalne stezenia par rozpuszczal=
nikéw wynoszg:

- benzyna ekstrakcyjna - 0,3 mg/l,
- toluen - 0,1 mg/l,
- tréjchloroetylen (tri) = 0,05 mg/l.

c) W przypadku wystgplenia objawéw zatrucia
w postaci odurzenia, bélu glowyi wymiotéw nalezy:

- przerwaé prace,

- opuscié miejsce zagrozenia,

- ytrzymeé cieplote ciala,

- zawiadomié przetozonych o wypadku.

d) Po zakonczeniu prac nalezy zdemontowaé sta=-
nowisko wulkanizacyjne 1 uporzgdkowaé przylegiry
teren oraz usungé resztki materialoéw.

4, STOSOWANIE METOD LACZENIA

4ol czenie na gorgco nalezy stosowaé do tasm
tkaninowo=-gumowych  zwykiych i trudno palnych
z przektadkami baweinianymi, z widkien sztucznych
i syntetycznych oraz do taém gumowych z linkami
stalowymi,

4,2, Egczenie na zimno nalezy stosowaé do tasm
tkaninowo-gumowych zwyktych 1 +trudno palnych
z przekladkami baweinianymi, z widkien sztucznych
1 syntetycznych,

4,3, Wybor metody tgczenia., Tasmy tkaninowo-gu=—
mowe nowe lub wykazujgce nieznaczne zuzycie zale-
ca sie¢ tgczyé na gorgco. W innych przypadkach na-
lezy tasmy *gczyé na zimno., Drobne uszkodzenie
oktadek i obrzezy nalezy naprawiaé na zimno, Prze-
ciea%a wzdiuzne nalezy dorainie awaryjnie klamro-
wad N

1
) Patrz Informacje dodatkowe p. 10.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujdca norme - Centralny Osrodek Ba-
dawczo-Projektowy Gérnictwa Odkrywkowego POLTEGOR,

2., Normy zwigzane

PN~?1/C~-05011 ark. 02 Metody badan tasm przenosnikowych.
Sprawdzanie wymiardw

PN~68/C=94099 Guma, Wytyczne przechowywania i
cji wyrobdéw gumowych

PN~74/C~94143 Tasmy tkaninowo-gumowe do przenosnikéw ogdl=-

konserwa-

nego przeznaczenia

PN=70/C=94167 Tadmy gumowe z linkami stalowymi do prze-
nosnikow
PN-74/Z-04047 Szybka metoda oznaczania zawarto$ci tréj-

chloroetylenu w powietrzu

PN~68/Z-04051 Oznaczanie zawartosci octanu etylu i octa-
nu butylu w powietrzu

PN-72/Z-04063 Ochrona czystoéci powietrza, Oznaczanie za-
wartosci czterochloroetanu

PN~67/72-04067 Oznaczanie zawartoéci par nafty w powietrzu

PN~67/Z-04090 Oznaczanie zawartosci par toluenu w powie=
trzu

BN~74/6033-08 Kleje kauczukowe, Klej OKT-11

2. Normy zagraniczne
RFN DIN~22131 F¥rdergurte mit Stahlseil-Einlagen.Gurver-

bindungen

4, Normy zakladowe dotyczsce tadém przepoinikowych:

ZIN-67/MGiE/011/2GG Tadmy tkaninowo-gumowe plaskie i pro=-
filowe 2z przckiadkami stilonowymi lub wiskozowymi

2ZN~73/MPCh=C/W1 Tasmy przenosnikowe
wzmoenione (Projekt WZPG STOMIL)

ZN~-67/MG1E~013/2GG Kl.je kauczukowe do napraw, regenera=
cji i polaczeh taém przenodnikowych

tkaninowo=gumove

2s Przyklad obliczenia dlugoéci polgczenia L dla tasmy
TK200% 6 o szercko$eci B = 1800 mms
~ diugoéé stopnia | = 300 mm (wg tabl., 1),
liczba przektadek z = 6,
g =425,
~ diugoéé skosu A = 720 mm (wg tabl, 2),
calkowita diugoéé polgczenia L = 5 « 300 + 720 = 2200

i

H

liczba stopnl =

mm,

fe Zalecane narzedzia i sprzgt do lgczenia tadm tkani-
%o wyeh

- sznurelk,

~ kreda,

~ miarka,

~ ndé% zakrsywiony (sierpak),

~ néz piaski diugedci minimus 150 mm,
- ogalksa,

~ wkre¢tak,

- stopka,

~ obcggl diugosci 250 ma,

~ mietek gumowy 2 kg,

- noiyce,

- smesotka druciana diugoedci 300 mm,
- szczotka wiosiana,

- pedsel z przekladek,

- wakek gladki B12,

~ néf odsadmonry.

6.2, Sprzet do l3gczenia (papraw) na
- $ciski do tasm,

- s5t6t wykonany z desek gruboéci miniumum 20 mm,
- ciggarka reczna CRS-1500 lub ciagarka mechaniczna
1.5 kW wraz z uchwytem do przektladek,

- przyrzad z walem gigetkim na podstawie katowej PRNg=3
lub szlifierka elekiryczna reczna typu PRc lub inne podob-
ne urzidzenia wraz ze szczotka pierscieniows grubg do rday
o &rednicy 100 nm,

~ okulary przeciwodpryskowe,

- prety, rurki lub drgzki o Srednicy okolo 15 mm,

-~ prasa hydrauliczna, srubowa lub inna, plyty grzejne,
urzadzenie do zasilania 1 regulacji temperatury plyt
grzejnych, termomeiry rtegciowe,

- namiot z konstrukcja noéng,

- maska gazowa CSP z pochtaniaczem M=11 lub D=11,

~ uchwyt do tasém.

6.3, Narzedzia do tgczenia (napraw) na zimno - wg 6.1,

6.4, Sprzet do taczenia (napraw) na zimno
- ¢iggarka reczna CRS~1500 lub ‘ciggarka
1,5 kW wraz z uchwytem do przekladek,

mechaniczna

- przyrzad z walem gietkim na podstawie katowej PRNg=3
lub szlifierka elektryczna reczna typu PFRAe lub inne po=-
dobne wraz ze szczotka piersScieniowg gruba do rury o Sred-
nicy 100 mm,

-~ okulary przeciwodpryskowe typ C=10 symbol 00-49,

- wibrator do polgczen tasmowych lub walki o dwustron=-
nym dzialaniu,

=~ plyty grzejne lub promienniki podczerwieni typ RP-1,

- agregat grzewczy AG-15 18 kW,

-~ $ciski do tadm,

- uchwyty do tasm,

- dwa stoly wulkanizacyjne;

- 316} pod gérng koficéwke tasmy zlozony z desek grubos-
ci minimum 20 mmy; 5161 pod dolng koficdwke tasdmy zlozony =z
desek grubosci minimum 20 mm lub grubos$ci minimum 50 mm
¥ przypadku stosowania wibratora,

- namiot z konstrukcja noéng,

- prety o Srednicy okolo 15 ma,

-~ higrometr, termometr pokojowy i termometr O <+ 200%¢
(273 = 473 x),

- aparat do oddychania $wiezym powietrzem AZ-ZM ATHMOS,

- maska gazowa GSP 2z pochlaniaczem M=11 lub D-11,

= wantylator lutniowy WLP-400 wraz =z kempletem lutni
ptéeiennych,

692, Narzgdzia do poijczed wamecnionyeh

~ zacisk talerzykcewy (komplet),
~ dziurkarka,
- gtowica hydrauliczna z pompks hydraulicznsa,

~ nozyce diwigniowe.

T« Zalecane narzedzia i sprzet de igczenia tasm 2 lin=-
kami stajlowymi

1. Narzedzia do 13czeni W i sta-~
lowymd
- n6z z wysuwanym ostrzem,
- néz ptaski diugi (minimum 150 mm),
~ mék plaski krétki (maksimum 100 ma),
- né% plaski z wygietym ostrzem,
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- néz sierpak,

- miarka stalowa zwijana 2 m,
- tasma miernicza 20 cm,
- sznurek,

- miarka skladana 2 m,

- szczotka witosiana,

- szczotka druciana,

- mtotek gumowy,

- wkretak,

- stopka,

- obeegi diugosci 250 mm,
= nozyce,

- watek gtadki B50,

- nozyce do cigcia linek,
= pedzel okragly 50,

- pedzel okragly 25,

= kreda,

- mtotek 1,5 kg.

7.2, Sprzet do lgczenia (gagxaw) tadm z linkami stalo=—
wymi

= prasa hydrauliczna,

- piyty grzejne, g

- urzgdzenie do zasilania i regulacji temperatury piyt
grzejnych,

- termometry rteciowe 0 = 200°C (273 < 473 K),

= termopary Fe=Konst.,

= rejestrator temperatury TZ-=1,

- przyrzad z walem gietkim na podstawie katowej PRNg=3
lub szlifierka elektryczna reczna typu PRaC lub podobne
urzgdzenia wraz ze szczotky pierscieniowg grubg do rdzy
o Srednicy 100 mm,

- okulary przeciwodpryskowe typu D=10 symbol 00-49,

- zrywarka z uchwytem lub wciggarka reczna CRG1500,

- stopki,

- blachy stalowe grubos$ci 0,5 = 0,7 mm o wymiarach piyt
grzejnych,

Tulejka

Sworzen

loty flinka) taczaca

- stoly dlugosci minimum S m i szerokofei
wigkszej od szerokodci taczonej tasmy,

o 400 mm

= éciski.

8. Sprzet do lgczenia mechanicznego

- zlaczka zawiasowa,
- sworzen,

- tulejka,

- linka t3gczgca,

dziurkarki mechaniczne,

giowice hydrauliczne z pompa hydrauliczng,

nozyce diwigniowe,

9. Sprzet do doraZnych napraw przecigé wzdiuznych - wg
8.

10, Mechaniczne laczenie tasm, W przypadkach awaryjnych

zerwaii tasm dopuszcza si¢ mechaniczne lgczenie tasm zla=-

czkami zawiasowymi KWK "Zofiéwka" (rys. I=1 i I=2),.

Sposéb ten (doraZny, tymczasowy) polega na prostopad-
tym obcigciu tasmy, wycieciu otwordw, natozeniu i nacis-
nigciu zlgczek, spigciu konicéwek tasSmy za pomocg linki,
Szczegblowy opis jest zawarty w Instrukcji laczenia tagm
przenosnikowych = KWK "Zofidwka".

1. Szczegblowe instrukcje taczenia

Instrukcja l3aczenia i napraw tas$m przenoé$nikowych tkani-

nowo=gumowych metoda wulkanizacji na goraco. Katowice:
Ministerstwo Gérnictwa i Energetyki 1972

Instrukecja 13czenia i napraw tasém przenoénikowych tkani-
nowo=-gumowych metodsg wulkanizacji na zimno. Katowice:
Ministerstwo Gérnictwa i Energetyki 1972

Instrukcja tgczenia i napraw tasm gumowych z linkami sta=-
lowymi, Katowice: Ministerstwo Gérnictwa i Energetyki
1972

Instrukcja lgczenia tasm przenosnikowych 2z dnia 24,09,

1973 r. Kopalnia Wegla Kamiennego "Zofidwka"

—_—— -
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