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WYTWCR
PAPILRINCZE Fibra techniczna

Grupa katalogowa 1X 77

S

1, WSTEP
lgly Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest fibra techniczna w arkuszach przeznaczona doe prouukcji
uszczelek i podklradek,

12, Zakres stosowania przedmiotu normy, Fibra techniczna stosowana jest do uszczelniania urzgdzen
pracujacych w $rodowiskach; vodnych, produktdw naftowyci, cieczy obojetnych oraz gazdéw teclnicznych

précz tlenu.

1.3, Normy zwiazane
PN-55/C=96022 Przetwory naftowe, Benzyna do ekstrakeji

PN-72/C=36058 Przetwory naftowe, Olej transformatorowy

PN-T2/D-79601 Skrazynki 1 komplety.skrzynkowe z tarcicy. Wspélne wymagania

PN-77/7-50067 Produkty przemysitu papierniczego. Klimatyzowanie prébek laboratoryjnych

PN-T78/P-50080 Papier i tekture. Pobieranie prébek

PN-62/P=-501023 Produkty przemyslu papierniczego, Badania techniczne, Wykrywanie czynnego chlovu w pa

sach eelulozowych
PN-71/P-50105 Produkty przemyslu papierniczego, Oznaczanie zawarioéci popioiu 1 jego skadnikéw

PN~74/P~-50108 FProdukty przemysiu papierniczego. Oznaczanie zawartosci chlorkéw i siarczandw

PN=35/P=50127 Produkty przemystu papierniczego, Metody badan fizycznych. Sprawdzanie wymiarow 1§ nvo.
stokgtnosci

PN-65/P=50130 Produkty przemysiu papiermiczego, Metody badan fizycznych, Oznaczanie grubofci, g in
pozorne)j i objetodcl wradciwe]

PN.-74/P-50133 Produkty przemysiu paplierniczego, Oznaczanie odpornosci na zerwanie

MN=-65/P«50150 Produkty przemyslu papierniczego, Metody badan fizyczunych, Oznaczanie zawartodgc:i wody ,
Oznaczanie wilgotnogci, suchosci i stezenia widkna w zawiesinie wodnej
PN~65/P~50153 Produkty przewysiu papierniczego. Metody badai fizycznych., Oznaczanie nasigkliwose

2o PODZIAL I OZNACZENIE
2.1 Odmiany, Ze wzgledu na wykonanie i przeznaczenie fibra techniczna dzieli sie na odmiany:
- zwykia - Z,
-« gpecjalne ~ S,

2.2, Przykiad oznaczenia fibry technicznej zwyklej, o grubosci 1,5 mm, czerwonej, gladzonej,
azach o wymiarach 700 X 1000 om:
FIBRA TECHNICZNA Z CZW, GL. 1,5X 700X 1000 BN-66/7341~01

3¢ WYMAGANIA

3pl, Format, Fibra techniczna produkowana jest w postacl arkuszy prostokgtnych o brzegach obc:otv b

tub nieobeigtych, Wymiary arkuszy uzgodnione miedzy wytwdrca a odbiorcg powinny mieé tolerance.
~ arkuszce nieobecig¢te 30 mm,
« ariusze obciete =5 mm,

Centralne Laboretorium Stosowania @ Przetwédrstwo Tworzyw Sztuczaych
Ustanowione przez Zjednoczenie Przemyslu ArtykutéwTechnicznych i Galanteryjnych dnia 17 listopada 1964 .
iako norma obowigzujgca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 lipca 1967 r.
(Mon. Pol. nr 6'67 poz. 31)

ydanie & o frche W0 Marm, Vewa, Ak, wyd 0,80 Noki. 200+23 Zom. 318/84
SYDAWNICTWA NORMALIZACY 1HE



2 BN-66/7341-01

Réznica diugodci przekgtnych arkuszy obcietych nie powinna byé wieksza niz 15 mm,
Badanie wymiardéw wykonaé wg PN=65/P=50127,

3,2, Wzgoﬁg;eg;e, Powierzchnia arkuszy fibry powinna byé, wedtug uzgodniern odbioroy i wykonawcy,
gladzona lub niegltadzona,

3,3, Barwa arkuszy powinna odpowiadaé uzgodnieniom pomig¢dzy odbiorcg i wykonawca.,

3,4, Wymagania fizyko-chemiczne
- dla fibry zwyklej podano w zalgczniku 1,
- dla fibry specjalnej podano w zalgczniku 2,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Fibre techniczng nalezy pakowaé¢ w skrzynki z drewna sosnowego wg PN-72/D-79601 1lub
inne opakowania uzgodnione z odbiorcg, Waga brutto opakowania nie powinna przekraczaé 80 kg,

Na czolowej stronie opakowania powinna byé umieszozona trwala przywieszka zawierajgca co najmniej:

- nazwe lub znak wytwérey,

- oznaczenie wg 2,2,

- liczbe arkuszy,

- wage arkuszy, -~

- date pakowania,

4,2, Przechowywanie, Fibre¢ nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, czystych 1 przewiewnych
oraz wolnych od chemikaliéw, w temperaturze 1 <+ 25°C o wilgotnosci wzglednej powietrza 40 < 65%, na
drewnianych podktadach lub regatach,

4,3, Transport, Fibre¢ nalezy przewozié érodkami transportu zabezpieczajgacymi Jg przed wplywami at-
mosferycznymi i uszkodzeniami,

S5, BADANTIA

5,1, Przygotowanie partii do badar, Przed przystapieniem do badan nalezy fibre posortowaé na partie
zawierajgce produkt tej samej odmiany, wymiaréw, grubosci, barwy, rodzaju powierzchni i struktury oraz
pochodzenia,

Wielko§¢ partii nie powinna przekraczaé 1000 kg.

5.2. Pobieranie prébek. Prébki do badari naleiy pobiera’ wg PN-78/P-50080.
Przed badaniem prébki nalezy klimatyzowac wg PN-77/P-50067.

Przed badaniem prébki nalezy klimatyzowaé wg PN-61/P=50067,

5,3, Opis badar podano w zalgcznikach 3 = 10,

5,4, Ocena wynikéw badari

S5.,4,1, Partia zgodna z wymaganiami normy, Parti¢ nalesy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
wszystkie badania przeprowadzone na zgodnos$§é z wymaganiami wg rozdz, 3 dadzg wyniki dodatnie,

S,4,2, Partia niezgodna z wymaganiami normy, Parti¢ nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy,
Jezeli chociazby jedno z badar przeprowadzone na zgodno$é z wymaganiami wg rozdz., 3 dalo wynik ujemny.

KONIEC

Zaxgcznikéw 10
Informac je dodatkowe



Wymagania fizyko-chemiczne dla fibry zwyklej

ZaXgcznik 1

do BR-66/7341-01

Metody badar

Wymagania
: wg

a) Gruboéé, mm 0,6/ 1,0 1,5 1,720 2,2| 2,5 3,0 35| s5,0| 6,0 7,0 13,0 14,0] 20,0] 22,0 25,0

0,7 1.1 - 4,0 8,0 | 9,0 15,0| 16,0

0,8 1,2 4,5 10,0 | 11,0 | 17,0] 18,0

0,91 1,3 12,0 19,0

1,4 PN-65/P=50130

b) Dopuszczalne odchyiki grubosci, mm +0,04 +0,07 | +0,14]+0,09| +0,14 +0,24 +0,49 +0,49 +0,90(+1,45 | +1,50

-0,05 -0,05| -0,15|-0,15| ~0,10]-0,15 -0,25 |-0,25 -0,50 -0.50[-1.09 | =1.50
¢) Gestosé pozorna, g/c:m3 1,05:1,50
d) Wytrzymaloéé ne zerwanie, kG/cnj,

nie mniej nis

- wzdug 600 650 600 500 PN-74/P=50133

- w poprzek 400 450 350 300
o) Nasigkliwoéé po moczeniv w wodzie, PN-65/P=50153

%, nie wigce] nig 65 60 50 40 35 i zalacznika 6
£) Spoistosé srednio z obu kierunkéw nie norma-

G/om, nie mniej nit ' |1izowazma 160 skt 7
g) Wilgotnodé, % 6x10 PN=65/P=50150
h) Zawartosé popiotu, %, nie mniej nig

- fibra barwiona 7 PN-T1/P=50105

- fibra niebarwiona 2
1) Zawartosé chlorkéw pochodnych z " PR-62/P=50103

chlorku cynkowego, %, nie wigcej nit 0,2
k) Strukture wewnetrzna f£ibry o grubodci:

do 0,86 mm Jednostka nieskle jona

9,0:12,0 mm jednolita lub skle jana wg uzgodnienia zaXacznika 4

powyteJ 12,0 mm skle jana
1) Falistosé, mm, nie wicksza nit gru- trzykrotna dwukrotna jednokrotna za2goznika 5

boéé badanego arkusza

m) Uszkodsenia mechaniczne, plamy i
ciaZa obce

niedopuszczalne




Wymagania fizvko-chemiczne dla fibry specjalnej

Zatgeznik 2
do BN~66/7341-01

1) Wytrzymalosé na zginanie

m) Antykorozyjnogé
n) Struktura wewnetrzna

o) Falisto$é, mm, nie wigksza niz grubosé
badanego arkusza

p) Uszkodzenia mechaniczne, plamy i clala
obce

Wymagania Metody badan
wg

3) Gruboéé, mm 1'0 1'2 105 ] 1'8 | 2,1 l 214 I 2,7 3v0
b) Dopuszczalne odchytki boged + +0,14 +0,14 ' +0,20

) Dopu hyXki grubosci, mm *0,004 Z0v10 0015 0,15 | PN-65/P-50127
c) Gestosé pozorna, s/cma. nie mnie) niz 1.25

L

d) Wytrzymaodé na zerwanie, kG/cmz. nie

mniej niz

- wzdIuz - 950 900 PN~-T4/P-50133

- w poprzek 525 475
e) Nasigkliwosé, %, po moczeniu w:

- benzynie ekstrakcyjnej 1.5 PN~-65/P~50153

i zaxgcznika 6

~ oleju transformatorowym, nie wigcej niz 1,3
£) Spoistodé érednio z obu kierunkdw, G/cm, nie

mniej niz 160 zalgcznika 3

B

g) Wilgotnosé,% 6+10 PN~65/P=50150
h) Odpornogé na rozwarstwianie brak pecherzy i pekniegd zalgcznika 7T
1) Szczelnosé przy cisnieniu 0,3 at zZupeina zaigeznika 8
k) Zawartosé chlorkéw pochodzgeych z chl riu

cynkowego %, nie wigcej nit 0,2 PN=-T74/P~50108

nie moze wykazywaé pek-
nieé lub rozwarstwied

nie normalizowana

zalacznika 9

nie moge wystgpowaé korozja

zatgcznika 10

Jednolita zatgcznika 4
trzykrotna zaXacznika 5
niedopuszczalne

Metoda oznaczania spoistosci
i, Pobieranie i przygotowywanie prébek, Z arkuszy prébnych pobranych wg 5,2 normy nalezy wycigé po 3

prébki analityozne 2z ka%dego kierunku o wymiarach 30 X 100
Prébki fibry o grubodci powyzej 3 mm nale%y mechanicznie scienié (np. na strugarce lub frezarce)

+1 mm,

Zaigeznik 3
do BN-66/7341-01

do

grubosci nie przekraczajgcej 3 mm, Prdébki fibry sklejomej naleZy pobrad z poszczegdlnych warstw fibry

jednolitej znajdujgcej si¢ miedzy dwiema warstwami lepiszcza.

2, Przyrzgdy
a) Zlewka pojemnodci 500 ml.

b) Dynamometr,

3. Wykonanie oznaczania. Prébki o gruboéci ponad 1,5 mm, przygotowane wg p.1,

nalezy

zanurzy® Ww

wodzie destylowanej o temperaturze 20 +2°C na 24 h; po wyjeciu usungcé nadmiar wody za pomocg bibuiyj

nastgpnie paski rozdzielié recsznie z jednego korica na diugosci 50 *2 mm z tym,
ne platy byly te) samej grubosci. Tak rozdzielone koice

zeby

obydwa uzveka-
ptatéw zakiada sig do szezek dynamometru wg

PN-T4/P-50133, ktéry uruchamis sig w celu rozwarstwienia prdébki do korca. Otrzymany wynik dzieli oig

prsez szerokos¢ prdébki w centymetrach.

4, Wynik oznaczania, Jako wynik ostateczny podaje si¢ $rednig arytmetyczna obliczong ze

pomiaréw dla obu kierunkéw z doktadnodciq do 1 G/cm,

wszystkich



Zazgosnik 4
do BN-66/7341-01

Metoda ozna ia rukt we rzne

1, Pobieranie i przygotowanie prébek, Z arkuszy prébnych pobranych wg 5.2 normy nalesy wyciaé po 1
prébce analityczne)] z kazdego kierunku o wymiarach okolo 15 X 100 mm,

2, Przyrzady
a) Palnik gazowy (lub spirytusowy),
b) Statyw laboratoryjny.

3, Wykonanie oznaczania, Prébki przygotowane wg p. 1 naleiy jednym koricem poziomo zamocowadé w sta-
tywie laboratoryjnym, a drugi koniec umiedcié w ptomieniu palnika., Po spaleniu si¢ prébki na dtugoédoi
okoto 30 + 40 mm nalezy palnik odsungé i stwierdzié, czy spalony koniec prébki rozdziela sie lub nie
rozdziela,

4, Wynik oznaczania, Rozdzielanie si¢ spalonego korica prébek dowodzi o warstwowym sklejeniu fibry,
natomiast nierozdzielenie si¢ $wiadczy o tym, %e fibra jest jednolita (niesklejona).

Zatgcznik 5
do BN-66/7341-01

Metoda oznaczania falistodci arkuszy fibry

i, Pobieranie i przygotowywanie prébek, Jako prébki laboratoryjne stuzg 4 arkusze pobrane wg 5.2
normy z tym, %Ze badany brzeg arkusza powinien byé réwno obeciety.

Przed badaniem arkusze nalezy klimatyzowal wg PN-61/P-50067 z tym, 2e czas klimatyzowania powinien
wynosié:

- dla fibry o grubogci 0,6 - 3,0 mm - 48 h,

- dla fibry o grubosci 3,5 - 7,0 mm - 72 h,
- dla fibry o grubosci powyzej 7,0 mm - 96 h.

Na przestrzeni podlegajacej oznaczaniu nalezy w dowolny, lecz widoczny sposéb zaznaczyé drugesé 500

+10 mm,
2, Przyrzady

a) Plyta szklana lub stalowa,
b) Przymiar liniowy 2z dzialkgq co 0,5 mm,

3, VWykonanie oznaczania, Na plycie szklanej lub stalowej kladzie sie¢ badany arkusz fibry i do miej-
sca najwyzszego wzniesienia si¢ falistosci, na oznaczonej dtugosci 500 +10 mm, przystawia si¢ pionowo
przymiar liniowy z dzialkg milimetrows, na ktérej odozytuje si¢ odleglos$é od powierzchni plyty do dol=-
ne)} krawedzi falistego wzniesienia rkusza,

4, Wynik oznaczania, Jako wynik podaje si¢ sSrednig z czterech pomiaréw z dokladnoscig do 0,5 mm,

ZaXgoznik 6
do BN-66/7341-01

Metoda oznaczania nasigkliwos$ci w wodzie destylowanej, w benzynie ekstrakcyjnej lub w oleju
transformatorowym

1, Pobieranie i przygotowywanie prébek nalezy wykonaé wg PN-65/P-50153 rozdz. 2 z tym warunkiem, Ze
prébki powinny mieé postaé krgzkéw o $rednicy 50 mm lub kwadratéw o boku 50 mm,

Klimatyzowanie prdébek - wg zalgcznika 5,

Liczba prébek; 3 dla kazdego rodzaju oznaczania,

2, Przyrzady ~ wg PN-65/P-50153,

3, Ciecz do oznaczania; woda destylowana, benzyna do ekstrakcji wg PN-56/C-96022, olej transforma=-
torowy wg PN-T2/C-96058, ’

4, Wykonanie oznaczania - wg PN-65/P-50153 p. 3 z tym, %e czas moczenia wynosi 24 godz,a czas czyn-
nosci wazenia nie moze przekraczaé 3 min,

5, Wynik oznaczania, Jako wynik oznaczania podaje si¢ srednig arytmetyczng z trzech oznaczai z do-
kladnoscigq do 0,01 g.



Zaxgcznik
do BN=65/7341=01
Metoda oznaczania odpornosci na rozwarstwianie sie po ogrzewaniu

1, Pobieranie i przygotowywanie grébek. Z arkuszy prébnych pobranych wg 5.2 norﬁw nalety wycigé 3
prébki analityczne o wymiarach 100 X 100 +1 mm,

2, Przyrzady, Suszarka z termoregulacjg.

3, Wykonanie oznaczania, Prébki przygotowane wg p. 1 nalezy umiescié w pozycji wiszgacej w suszarce
na przecigg 24 h w temperaturze 100 :500. Wyjete prébki nie powinny wykazywaé pecherzy lub rozwar-
stwienn widocznych nieuzbrojonym okiem:

4, Wynik oznaczania, Fibre nalezy ocenié jako zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie 3 prébki
nie wykazujg pecherzy 1 rozwarstwien,

Zatgcznik 8
do BN-66/7341-01

Metoda oznaczania szczelnosci

1, Pobieranie i przygotowywanie prébek, Z arkuszy prébnych pobranych wg 5,2 normy nalezy wycigd 3
prébki analityczne w postaci kwadratéw o boku 110 + 120 mm lub w postaci krazkéw o srednicy 110+120 mm,

2, Przyrzady
a) Przyrzad do oznaczania szczelnosci fibry (nieprzepuszczalnodcl powietrza) sklada si¢ ze stalowe-

go cylindra o érednlcy wewnetrznej 100 +1 mm i o gigbo- pa—
koéoi 100 +1 mm. Gérny kolnierz cylindra o szerokosci co na wode.
najmniej 10 mm powinien by¢ gtadko i réwno wypolerowany, r
Nad cylindrem jest umieszczony pierscieri o takiej same}
érednicy i szerokoécl kolnierza, Za pomocy urzgdzenia
§rubowego plerdcieri ten mozna podnosié lub opuszczaé w

<4

celu szczelnego zamocowania badanej prébki, Do cylindra

Powietrze
- 2 Kompresora
o cisn. 03 at

_doprowadzona jest rurka z zaworem i manometrem wykazujg-

cym cidnienie powietrza,
b) Sekundomierz - wg rysunku.

1200

3, Wykonanie oznaczania, Badang prébke fibry zaklada
sie do przyrzgadu po sprawdzeniu czystoéci kolmierza cy-
lindra 1 pierscienia zamocowujgcego,., Po zamocowaniu
prébki wlewa sie do pierscienia takg ilos$é wody, aby wy-
sokosé jej stupa wynosita 10 < 15 mm, Réwnoczesnie do-

prowadza si¢ do cylindra powietrze o ciénieniu 0,3 at

1 wlacza sie sekundomierz,

4, Wynik oznaczania, Jezeli po uptywie 30 min badania na powierzchni prébki fibry pokrytej woda
nie ukazq sie pgcherze powietrza, to wynik badania nalezy uznaé za dodatni, a fibre za zupelnie
szczelng,

Zatgeznik 9
do BN-66/T734i-01

Metoda oznaczania podatnosdci na zginanie

i, Pobieranie i przygotowywanie prébek, Z trzech arkuszy prébnych pobranych wg 5.2 normy naleiy wy=-
cigd po jednym pasku z kierunku podiuznego i poprzecznego; wymiary paskéw 50 < 200 +1 mm., Paski nalezy
klimatyzowaé wg zalgcznika 5,

2, Prgyrzady, Pret stalowy o sSredmicy 6 0,5 mm,

3! Wykonanie oznaczania, Pasek fibry nalezy wygigé na stalowym precie o kat 90 t5°. Pasek powinien
dcidle przylegaé do preta.

4, Wynik oznaczania, Jako wynik ostateczny podaje si¢ ocen¢ na podstawie ogledzin zewnetrznych po-
wierzchni 6 paskéw, Fibre nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania prébki
nie wykazaly $laddéw peknieé lub rozerwarn powierzchni,



Zalacznik 10
do BN-66/7341-01

Metoda oznaczania antykorozyjnosci

1, Pobieranie i przygotowywanie prébek, Z arkuszy prébnych pobranych wg 5,2 normy naledy wyciaé 3
prébne krazki o érednicy 30 =1 mm, ktére klimatyzuje si¢ wg zalgcznika 5.

2, Przyrzady

a) Suszarka z termoregulacja.

b) Dwie plytki stalowe o s$rednicy 30 +1 mm,

¢) Dwie plytki duraluminiowe o érednicy 30 *1 mm,

d) Dwie plytki aluminiowe o $rednicy 30 *1 mm,

Plytki powinny byé wypolerowane i dokladnie ocayszczone z tlenkow,

3, Wykonanie oznaczania, W celu oznaczania wnlasnosci antykorozyjnych prébki analityczne,przygotowa—
ne wg p. 1, wklada si¢ nastepujgco:

- plerwsza prébk¢ pomi¢dzy dwie plytki stalowe,

- drugaq prébke pomiedzy dwie plytki duraluminiowe,

- trzecigq prébke pomiedzy dwie plytki aluminiowe,

Prébki przeklada si¢ na przemian plytkami stalowymi lub duraluminiowymi z tym, Ze krgiki fibry nie
powinny wystawaé poza plytki, Tak uformowany kazdy zestaw osobno umieszcza si¢ w suszarce o temperatue

rze 60 +2°C na 72 h. Po wyjeciu i rozlgczeniu ptytek metalowych bada sig¢ ich powierzchnie.

4, Wynik oznaczania, Zaciemnienie plytek metalowych, dajace zauwaiy¢ sig¢ nieuzbrojonym okiem, jest
oznakg korozji, Fibr¢ nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badane prébki nie
wykazaly zaciemmienia na powierzchni wypolerowanych ptytek metalowych,

INFORMACJE DODATKOW

Wydgnie 4 - stan aktualny: grudzien 1980 - uaktual-
niono normy zviasane.
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