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Grupa katalogowa IX 77 l __________ .. _ ____ -1... ___________ . __ . _______ .'--_. _______ .. _____ ._._ 

1 , WSTĘ(P 

t .l . Prze dmio t norm~ Przedmiotem normy jeat fibra techniczna w arkuszach przeznaczona. d o prouukc.1 i 

uBzczelek i podkładek. 

j ,2, ZaJrres stosowania przedmiotu n ormy, Fibra techniczna s tosowana jest do uszczeln ian ia 1Il"ządze,i 

pracuj/lcyc P w środ owiskach; odnych, produkt ..sw naftowych , cieczy oboję tnycb oraz gazów f,c elm lr: zlIyc h 

prócz tlenu, 

1.3, Normy związane 

PN-56jC-96022 Przetwory naftowe. Benzyna d o e k strakcji 

PN-72/C-96058 Prze twory naftowe, Ole j transformatorowy 

PN- 7 2jD-79 601 Skraynki 1 komp lety skrzynIcowe z tarcicy. wsp6lne wYlII<\gania 

PN-77/P-50067 Produkty przemysłu papiernic~ego . Klimaty zowanie próbek labora t oryjnych 

PW-78/P-50080 Papier i te ktura, Pobi eranie ' pr6bek 

PN":62jP-50103 ProdUkty przemysłu papierniczego . Badania techniczne . Wykrywanie czynnego chl Ol."li w ma 

s ach eel uJo zowych 

PN-711P-50105 Produkty przemysłU papierniczego. Oznaczanie zawartości popiołu i jego skłauników 

PN-'1 4/P-50108 Produkty pnr.elllY llłu papierniczego. Oznaczanie zawartości ch l orków i siarczanów 

PN-<lfi/P-50 J 27 ProdUk t y przemysłu papiernic zego , Metody badali f izycznycb , Sprawdzan le Irym i a r 6 fi 

s toj'ą tnośc 1 

!lI'·, . 

PN-65jP-50 130 Produk ty przemysłu papierniczego. Metody ba dali fizycznych. Oznaczanie grubości, gę I' i 1, .. ,,0( 

pozorne j i o bję to ś ci właściwej 

PN··74jP-50 i33 PrOdukty przemysłu papie r n iczego . Oznaozanie Odpo rnoś ci na zerwanie 

rn··65jP-50 I S0 Produkty przemysłu papierniczego, Metody badań fizycznych , O,maczanie zawartości 

Oznac zanie wilgotności . sucho ści i stę:tenia wł6kna w zawiesinie wodnej 

PN-65 jP-50153 Produkty przlJil;y sl u papierniczego. Metody badań fi zycznych, Oznaczanie nasiąkll,", <;<i~ 1 

2 . PODZIAL I OZNACZENm 

2,t , Odmian~L Ze względu na wykonanie i przeznaczenie fibra te c hni czna dz i eli się. na odmiafiy : 

- zwykła - Z, 
- c pecjaln6 - S . 

g, .... 2 .. Przykład oznaczenia fibry teohnicznej zwykłej, o grubości 1 , 5 mm, czerwone j, gładzone .i. w '" ~" 

ozach o wymiarach 700 x tOOO mm: 

FIBrlA TI~CHNICZNA Z CZW. GL. l ,S X 700 X 1000 BN -66j7341 -0 1 

3, WYMAGAN IA 

3,612 Forma t" Fibra techniczna produkowana jest w postaci a rk uszy pros tok4tnych o brzegac h O UC!,,(; l, 

:l. ub nieobolQtyoh . Wymiary a rkuszy uzgodnione między wy tw6rcą a odbi orcą powinny mie ć toler;m(;Ję. 

I 

- arkuBz e nieobcięt"l -!:: 30 IDID, 

- ar~u 3 ze obcię te -. 5 1lWl. 

Cen tr a lne LoboroloriuOl S losowonio i Prze twórstwo Tworzyw Sztucznyc h 
UstanowH'}f)(! P" ~CZ Zjednoczenie Prze myslu Arlykułów T €ch nicznych i Galonle ryjnych dnia 17 listopodo 1966 r . 

iako normo obow iązuląca w l o~resie produkcj i i obrotu od dnia l lipco 1967 r. 
(Mon. Pol. nr b '67 poz. 3 1) 

.~ J Ydcnle 4-
r ' t! VI . •• 1'1,:-r.,., ''-nI. Apk. w., d 0,80 No lł :1..00 - 2.3 Zo mo 31 8 / 8"i 

':fYDA WNICTWA I ~ORMA:.ilAC ..... ·rł .:: 

l 
i 
l , 



2 BN-66/7J41-01 

Rótnica długolloi przeqtnyoh arku8zy oboiętyoh nh powinna być więk8za nU i5 _. 

Badanie wymiarów wykonać wg PN-65/P-5012T. 

3.2. WykończeBie. Powierzchnia arkuezy tibry powinna być, według uz,odnień odbioroy i wykonawoy, 
,ładzona lub niegładzona. 

3.3. Barwa arkuszy powinna odpowiadać uzgodnieniom pomiędzy odbioro~ i wykonawo~. 

3.'.Wypagania fizyko-che.iczne 
- dla fibry zwykłej podano w zał~czniku l, 
- dla tibry epecjalnej podano w zał~ozniku 2. 

'. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

'.1. Pakowapie. Fibrę teohniQzn. nalety pakować w 8krzynki z drewna 808now,go w, PN-72/D-T~60i lub 
inne opakowania uzgodnione z odbiorc,. Waga brntto opakowania nie powinna przekraczać 80 kl. 

Na czołowej etronie opakowania powinna być umie8zozona trwała przywieezka zawieraj,oa co najmniej: 

- nazwę lub znak wytwóroy, 
- oznaozenie wg 2.2, 
- liczbę arku8zy, 

- wagę arku8ZY. 
- datę pakowania. 

'.2. Przechowywanie. Fibrę nalety przechoWYWAć w po_ieezozeniach suchych, cZY8tych i 
oraz wolnycb od chemikaliów, w te.peraturze 1 + 250C o wilgotno~oi wz,lędnej powietrza 
drewnianyoh podkładach lub re,ałaoh. 

przewiewnyoh 

.0 + 65%, na 

'.3. Traneport. Fibrę nalety przewozić środkami traneportu .. bezpieozaj~c~i j, przed wpływami at
aoeterycznymi i u8zkodzeniami. 

5. BADANIA 

5.J. przygotowanie partii do badań. Przed przye~pieniea do badań nalety fibrę p080rtować na partie 
zawieraj~oe produkt tej 8a_ej odmiany, wymiarów, ,rubości, barwy, rodzaju powierzchni i 8truktury oraz 
poohodzenia. 

Wielkollć partii nie powinna przekraozać 1000 kl. 

5.2. Pobieranie próbek. Próbki do badań należy pObierać wg PN-78/P-50080. 

Przed badaniem pr6bki nalety klimatyzować wg PN-77/P-50067. 

Przed badanie. próbki nalety kliaatyzować wg PN-61/P-5006T. 

5.3. Opis badań podano w zał,oznikach 3 + 10. 

5.'. Ocena wyników badań 

5.'.1, Partia zgodna z wymacani!,i normy. Partię naleły uznać za zgodn, z ~,aDiaai DOtNy, jeteli 
wszystkie badania przeprowadzone na zgodność z wyMAganiami wg rozdz. 3 dad~ wyniki dodatnie. 

5.'.2. Partia niezgodąa z wymaganiami normy. Partię nalety uznać za niezlo~ z rjmAlaniaai noray. 
jeteli ohociatby jedno z badań przeprowadzone na zlodność z WYa8ganiami wI rozdz. 3 dało wynik uje.ny. 

K O N I E C 

Załączn1k6lr 10 

ID! ar aac: je dodatkove 



Załącznik 1 

do BN-66/7341-o1 
Wzmagania tizy!o-chemiczne dla fibry zwykłej 

W1IDagan1.a Metody badań 
. ' W8 

i a ) Grubość, _ 0,6 ',0 ',5 ',7 2,0 2,2 2,5 3,0 3,5 5,0 6,0 7,0 13, 0 14,0 20 , 0 22,0 25, 0 
0,7 , , , 4,0 8,0 9, 0 15, 0 16,0 
0,8 ',2 4,5 - '0,0 ",0 l'{,O '8,0 

I 0,9 1,3 '2,0 19,0 
1,4 

PN-65/P-50130 

b) Dopu.szczalne odchyłki grubości, mm +0,04 +0,07 +<>,14 +0,09 +0,14 +0,24 +0,24 +0 ,49 +0,49 +0,90 +1,45 +',50 
-0,05 -0,05 -0,15 -O, '5 -0,10 -0,15 -0,25 -0,25 -0,50 -0,50 -',09 -1,50 

c) Gęstość pozorna, g/cm3 
1,05~1,50 

d) W,-trzymałość na zerwanie, kG/cmJ , 
lUe mlU.e j nit 
- •• dłut 600 650 600 500 PN-74/P-50' 33 

- w poprzek 400 450 350 300 

.) l'fa.i~l1woŚć po IIIOczeniu w wodzie, PN-65/P-50153 
~, . nie więcej lUt 65 60 50 40 J5 i załącznika 6 

f) Spoistość średnio z obu kisrunków, nie nona-
załączlUka 3 

G/ca, lUe mlU.ej lUt l1zowqa 160 '" 
,) Wil&OtllOść, ~ 6-+10 PN-65/P-50150 

11) Zawariość popiołu, ~, nie lIII1iej nit 
- fibra barwioll& 7 

Plł-71/P-50105 

- fibra nieba",ioll& 2 

i) Zawariość chlorków pochod.nych z • ,Plf-62/P-50103 
ch;Lorku c1Uko .. ,o, ~, nie więcej nit 0,2 

k) Strukture. .ewnętrzna Ubr;, o gNł!gścil I 
do 0,8 _ jedl108tka lUe8klejona 

I 
9,~12,O _ . jednolita lub sklejana wg uzgodnienia załączlUka 4 

P0W7łej 12,0 _ sklejana 

l) 'al1uość, _, nie więkaz& nit gru- trzykrotna dwukrotna ~ednokrotna załączni" 5 
bość badaneco arku.sz& 

.) U8zkodzenia mechaniczne, plaay i 
ciała obce lUedopu.szczalne 

-- ---



~nia fizyko-chemiczne <ila !ibry specjaln<!j 

Wymagania 

a) Grubość, mm , ,O ', 2 , ,. -l 
,/ 1,8 2,' -1 2,41 2,7 3, 0 

b) Dopuszczalne odchyłki grubości, mm ±O , 09 +0 ,14 +0, '4 - +0,20 
-0,10 -0,15 -0,15 , 

c) Gęstość pozorna, g/cm3, nie mniej ni:!; 1, 25 , 

d) Wytrzymałość na zerwanie, kG/cm 2 , nie 
mniej nit 
- wzdłut 950 900 

- " poprzek 525 475 

e) Nasiąkliwość, %, po moczeniu w: 
- benzynie ekstrakcyjnej ' ,5 

- oleju trans1"ormetoro\'l:ym, nie wię\:ej nit ' , 3 

1") Spoisto ść średnio z obu kiorunków , C/ cm. nie 
mniej nit 160 

lO 

g) Wilgotność,~ 6+'0 

h) Odporność na rozwarstwianie brak pęcherzy i pęknięć 

i) Szozelność przy ciśnieniu 0,3 at zupełna 

k) zawarto ś ć chlorków pochodzących z chl orku 
cynkowego %, nie więcej nii 0,2 

l) Wytrzymałość na zginanie nie mote V/ykazywać pęk- nie nor~~li ?owanA 

nięć lub rozwarstwień 

m) Antykorozyjność nie mote wy"tępować korozja 

n) Struktura wewnętrzna j ednolita 

o) Falistość, mm, nie większa nit grubość trzykrotna 
badanego arkusza 

p) Uszkodzenia me chaniczne , plamy i ciała niedopuszc zalne 
obce 

Metoda oznaczania spoistości 

Załącznik l 

do BN-66/7J41-01 

IKe t ody badań 
wg 

PN-65/P-50127 , 

PN-7f/ P-501 JJ 

PN-65/P-50153 
i załącznika 6 

załącznika 3 

PN-65/P-50150 

załącznika 7 

załącznika 8 

PN-74/p··50108 

załącznika 9 

załącznika 10 

załącznika 4 

załącznika '; 

Załgcznik J 

do BN-66I7J4 1-01 

1, Pobieranie i przygot01!YWanie próbek, Z arkuszy próbnych pobranych wg 5,2 norlllY należy wyciąć po 3 

próbki an~l1 tyozne z każdego kierunku o wymiarach 30 X 1.00 ± 1 mm. 
Próbki fibry o grubośoi powyżej 3 mm nale:l:y mechanicznie śoienić (np. na s trugarce lub frezarce) do 

grubości nie przekraozającej 3 mm. Próbki fibry sklejcnej nale ży pobrać z poszczególnych warstw fibry 

jednolitej znajdującej się między dwiema warstwami lepiszcza. 

2. Przyrządy 
a) Zlewka pOjeanoŚci 500 mI. 
b) Dynamometr. 

3. Wykonanie oznaczania. ~róbki o grubo ści ponad 1, 5 mm, przygotowane wg p.1, należy zanurzy ~ w 
wodzie deetylowanej o temperaturze 20 ±2oC na 24 h, po wyjęciu usunąć nad~iar wody za pomocą ~ibułYf 
następnie paski rozdzielić ręcznie z jednego końca na długośc i 50 ±2 mm z tym, żeby Obydwa uzyska
ne. płaty były tej samej grubości. Tak rozdzielone końce płatów zakłada aię do szczęk dynamometru wg 
PIl-74/P-50133. któ1"7 uruohamia się ,,_celu rozwarstwienia próbki do końca. Otrzymany wynik dzieli ::!tę 

przez szerokość próbki w centymetrach. 

4. Wynik oznaczania. Jako wynik ostateczny podaje się średnią arytmetyczną obliczoną ze wszystkich 
pomtarów dla obu kierunków z dokładnośoią do 1 G/cm. 



U.toda oznaozapia .trukturY w.wnętrzn.j 

Zail:/lOa@ 4 
do BB-6617341-01 

1. Pobierani. 1 przyiotowani. próbek. Z arkuszy próbnyoh pobranyoh wg 5.2 noray nalety wyol,6 po 1 
próbo. analityozn.j z kałd.go kierunku o wyalaraoh okolo i5XiOO .. ~ 

2. Przyrzlłdy 
a) Palnik gazowy (lub spirytu.owy). 
b) Statyw laboratoryjny. 

3. Wykonani. oznaozania. Próbki przygotowane wg p. 1 nalety jednya końoe. pozio.o ... 000wa6 w .~ 
tywi. laboratoryjnym, a drugi konleo uaieścić w plo.ieniu palnika. Po .paleniu .ię próbki na 41uco'oi 
około 30 + 40 mm nalety palnik odsunąć i stwierdzić, ozy spalony konieo próbki rozdzi.la .ię lub ni. 
rozdziela. 

4, Wynik oznaczania. Rozdzielanie się spalonego końoa próbek dowodZ\ o ~ar.twowya .klejeniu fibry, 
natomiast ni.rozdzielenie się świadozy o tym, Że fibra j.st jednolita (nt.sklejona). 

Metoda oznaczania falistośoi arkuszy fibry 

Zascan1k 5 
do Blł-6617341-Q1 

1. PObieranie i przygotowywanie prób.k. Jako próbki laboratoryjne słu~ 4 arku.ze pobrane wg 5.2 
normy z tym, te badany brzeg arkusza powinien by6 równo oboięty. 

Przed badaniem arkusze nalety klimatyzować wg PN-61/P-5006T z tym, te ozas kli .. tyzowanla powini.n 
wynosić: 

- dla fibry o grubośoi 0,6 - 3,0 mm - 48 h , 
- dla fibry o grubośoi 3,5 - 7,O' mm - 72 h, 
- dla fibry o grubości powyte j 7,0 mm - 96 h. 

Na przestrzeni podlegającej oznaozaniu naleły w dOWOlny, leoz widoozny sposób zaznaozyć dlUl'ŚĆ 500 
±10 _. 

2. PrzyTZ,dY 
a) Płyta szklana lub stalowa. 
b) Przymiar liniowy z działk_ 00 0,5 mm. 

3. Wykonanie oznaczania, Na płyoie szklanej lub stalowej kładzie się badany arkusz fibry i do miej
soa najwytszego wzniesienia się falistośoi, na oznaozonej długośoi 500 ±10 .. , przy.tawia się piODOWO 
przymiar liniowy z działką milimetro~, na której odozytuje się odległość od powierzchni płyty do dol
nej krawędzi falistego wzniesienia rkusza. 

4. Wynik oznaozania. Jako wynik podaje się średni_ z czterech pomiarów z dokładności4 do 0,5 mm. 

Zaącanlk 6 

do BN-6617341-01 

Metoda oznaozania nasilłkliwośoi w wodzie destylowanel. w beRzynie ekstrakcyjneJ lub w olelu 

tran.formatorowrm 

1. Pobierani. i przygoto!y!!nie prób.k nalety wykonać wg PN-65/P-50153 rozdz. 2 z tya warunki •• , te 
próbki powinny mieć postać kr4tków o średnioy 50 mm lub kwadratów o boku 50 ... 

Klimatyzowanie próbek - wg zał,oznika 5. 
Liczba prób.kc 3 dla katdego rodzaju oznaczania. 

2, P~zyrzlłdy - wg PN-65/P-50153. 

3. Cieoz do oznaozapia; woda destylowana, benzyna do ek.trakoji w, PN-56/C-96022, olej tran.for.a
torowy wg PN-72/C-96058. 

4. Wykonanie oznaozania - wg PN-65/P-50153 p. 3 z tym, te ozas .oozenia wynosi 24 gOdz,_ oza. ozyn
nośoi watenia nie .ół. przekrao~ać 3 .in. 

5. Wynik oznaozania. Jako wynik oznaozania podaje się śr.dni, arytmetyozn4 z trzeoh osnaozań z do
kładnośoi4 do 0,01 C. 



Załącznik 7 
do BN-6u/7341-01 

Metoda oznaozania odpornośoi na rozwar,twianie ,ię po ogrzewaniu 

l,Pobieranie i prZycotowywapie próbek. Z arkuszy próbnyoh pobranych wI 5.2 normy nalety wyoi~ć 3 

próbki anali tyozne o wy.iaraoh 100 x 100 ± 1 I11III. 

2, ' PrzyrZłdy. Suszarka z termor~gulaoj~. 

3. WYkonanie oznaozania, Próbki przygotowane wg p. 1 nalety umieści ć w pozycji wisz~oej w suszarce 

na przeci~I 24 h w teaperaturze 100 ± 5 0C. Wyjęte próbki nie powinny wykazywać pęcherzy lub rozwar-

stwień widocznyoh nieuzbrojonym okiem~ 

•• Wypik oznaozania, Fibrę należy ooenić jako zlodn~ z wyaacaniaai normy, jeŻeli wszystkie 3 próbki 

nie wykazuj~ pęoherzy i rozwarstwień. 

Załącznik 8 

do BN-66/7J4 1-01 

Wetoda oznaczania szozelnośoi 

l, Pobieranie i przygotowywapie próbek. Z arkuszy próbnych pobranyc h wg 5 .2 normy należy wyoi~ć 3 

próbki analityczne w postaci kwadratów o boku 110 ~ 120 I11III lub w postaoi kr~żków o średnicy 110+120m~ 

2. PrzyrzAdY 
a) Przyrz~d do oznaczania szczelności fibry (nieprzepuszczalności powietrza) składa się ze stalowe

'Co cylindra o ~rednicy wewnętrznej 100 ± 1 I11III i o głębo-

kośoi ioo ± 1 ... G6rny kołnierz cylindra o szerokości co 

najaniej 10 I11III powinien być Cładko i równo wypolerowany. 

Nad cylindrem jest umieszczony pierśoień o takiej samej 

średnioy i szerokości kołnierza. Za pomoc4 urztdzenia 

śrubowego pierśoień ten można podnosi ć lub opuszczać w 

celu Bzozelnego za.ocowania badanej próbki. Do cylindra 

Zbiornik 
na wodę_ 

Powi l'trze . doprowadzona jest rurka z zaworem i manometrem wykazuj4-

cym ciśnienie powietrza. 

b) Sekundomierz - "g rysunku. 

l kompresora 

~~~~~~~~~~~n::!!:~-OCiŚn, 0.3.1 

3. Wykonanie oznaczania. Badan4 pr6bkę fibry zakłada 

się do przyrztdu po sprawdzeniu czystości k o łnierza cy

lindra i pierścienia zamooowuj4cego. Po zamocowaniu 

pr6bki wlewa si ę do pierścienia tak4 ilość WOdy, aby wy

sokoąó jej słupa wynosiła 10 ~ 15 I11III. R6wnocześnie do

prowadza się do oylindra powietrze o oiśnieniu 0,3 at 

i włąoza sIę sekundo.lerz. 

700 

4. Wypik oznaQ1iapia. Je:tel1 po upływie 30 min badania na powierzchni pr6bki 

nie ukat4 się pęoherze powietrza, to wynik badania należy uznać za dodatni, 

szczelną. 

Wetoda oznaczania podatności na zlinanie 

f ibry pokrytej wod, 

a fibrę za zupełnie 

Załącznik 9 

do BN-6617341-01 

1. Ppbleraple i przygotowywanie prÓbek. Z trzeoh arkuszy próbnyoh pobranyoh wg 5.2 noray należy wy_ 

ciąć ~o jednym pasku z kierunku podłużnelo i poprzecznego; wymiary pasków 50 X 200 ± 1 ... Paski na leży 

klimatyzować wC zał40znika 5. 

2, frlyrZłdy, Pręt stalowy o średnioy 6 ~ O,5 I11III. 

3. Wykonanie oznaczania, Pasek fibry należy wygi,ć na stalowym pręcie o k4t 90 ± 5°. Pasek powinien 

ściale ' przylelać do pręta. 

i. Wynik oznaczania, Jako wynik ostateozny podaje się ooenę na podstawie 0llędzin zewnętrznych po

wierzchni 6 pa'kÓw. Fibrę należy uznać za zlodn, z wymaganiami noray, jeżeli wszystkie badania prÓbki 

ni~ wykazały ślad6w pęknięć lub rozerwań powierzohni. 



Uetoda osn.czagla aą~ykoro!yjnOśCi 

Zd!crauk 10 

40 ~H-'~I7J41-0 1 

1. Pobierapie i prZYlotowy!anie próbek. Z arkuszy próbnych pobranych .1 ~.Z noray naleły wyc i,ć 3 
próbne krążki o ś rednicy 30 ± 1 _, które klimatyzuje eię wI załllcznika 5. 

~. PrIYUiI!!l 
a) Suezarka z tenaore,ulacjll. 

b) Dwie płytki atalowe o średnicy 30 ± l -. 
c) Dwie płytki duraluminiowe o średnicy 3 0 ::t:l 1IlD. 

d) nwie płytki aluminiowe o średnicy 30 :'::1 -. 
Płytki powinny być wypolerowane i dokładnie oczy~zczone z tlenków . 

3 . "lkoBanie 0lnaczania ... ce lu oznacza ni a lVł&snośc i antyltorozy jnych próbki ana11 tyczne, przYlo t owa-

ne w, p. 1, wkłada aię następująco: 
- pierwez, próbkę pom1ędzy dwie płytki stalowe, 

- drUI/l próbkę po.iędzy dwie płytki dura.lumini(J11'e , 
- trzeci, próbkę po.tędzy dwi~ płytki alu~iniowe. 
Próbki przekłada się na przemian płytkami stalowymi lub durallwlniowym1 z ty_,~, Kr4żxl fibry nie 

powinny wystawać poza płytkl. Tak uformowany katdy ze8taw osobno umieszcza s1 c: w .suszarcl: o temperatu-

rze 60 ±2oC na 72 h . Po wyj,oiu i rozł,ozeniu płyte " metalowyoh bada 8i, ich powierzchni,. 

ł, "''ypik oznaczania, Zaciemnienie płytek metalowych, dające zauwaiyć śie nleuzbJ"o.1 ony. oleiem, jest 

oznak, korozji. Fibrę należy uznać za z,odn/l z wyma~ania.1 norNY, jeteli wszystkle bada ne pr~bkl nl. 

wykazały zaciemnienia na powierzchni wypolerowanych płytek met a lowycb. 

IKFORHACJ! DODATKOWi 

"IW' 4 - .tan aktul lQ'l &J'\l4de6 1980 - uaktual

ai OM BOlI\)' av1~aae. 
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