UKD 676.6.685.31

NORMA BRANZOWA

BN-72

PAPIERNICTWO

Tektury do obuwia

7332-01

Grupa katalogowa IX 761)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmioterm normy sa
tektury uzywane przy wyrobie obuwia.
1.2. Normy i dokumenty zwiazane
PN-61/P-30067 Produkly przemyshlu papicrnicze-
go. Badania techniczne, Klimatyzowanic probeik
aboratoryjnych
PN-62/P-50080

go. Badania
1t

Produkty przemysiu papicrnicze-

techniczne. Pobieranie probek wy-

worow i przetworow papicrniczyeh w postaci
arkuszy

BN-67/7350-01 Wytwory
przechowywanic 1 transport

Pozostal

papicrnicze. Pakowanie,
tablicy.
1. GUS.

i Connikow, Warszaywa,

normy zwiazane podano w

Systematyvezny Wykaz Wyrobow, tom
atalogow

Wydawnictwo K
1968

2. PODZIAL 1 OZNACZENIL

7.1, Podstawowy podzial i oznaczenie asorty-

meniu wg SWW podbranza 1815-1, przy czym

oznaczenie nalezy  uzupcelniéc po  kresce ukosne]

symbolami wg 2.2--2.6.

2.2, Rodzaje. Norma obcjmuje cztery rodzaje
tektur w zoleznosei od przeznaczenia:
tekiura zakladkowa 1815-11,
— tektura obcasowa 1815-42,
tektura podpodeszwowa 1815-43,

1815-49,

2.3. Grubos$ci. W zaleznoscei od wlasnodei fizyez-

tektura naklejkowa

nyceh 1 przeznaczenia rozroznia sie nastepujace
grubosci tektur:

— tektura zakladkowa:
3,0 mm,

— tektura obcasowa: 3,5; 4,0; 4,5 mm,

1.0; 1,5: 2,0, 2.9;

1.0: 1.5: 2.0; 28;

— tcktura podpodeszwowa:
3,0 mm,

— tektura naklejkowa: 1,5; 2,0; 2,5 mm.

2.4. Barwy. Tektury produkuje sie w natural-

nyvch barwach: brazowej, szarej lub czarnej (bez
uzgodnienia z odbiorey).
2.5. Powierzchnia. RozréZznia sie nastepujgce
rodzaje powierzchni:
matowa,
gladzona.

2.6. Postac. Tektury produkuje sie w arkuszach

wymiarach podanych w tablicy.

279. Przyklad

1815-41

wicrzehni eat

700 1000 mun:

TEKTURA ZAKLADKOWA 1815-41/2,5 czar-mat-
760 1000 BN-72/7332-01

oznaczenia tekfury zakladkowej
(grubosci 2,5 mm, czarnej (czar), o po-
el {mat), w arkuszach o wymia-

",‘l("V

3. WYMAGANIA
Wymagania podano w tablicy na str. 2.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie 1 transport — wg
BN-67/7350-01.
5. BADANIA

5.1. Przygotowanie partii do badan. Przed
przystapieniem do badan poszezegélne rodzaje

tektur nalezy posortowaé na partie zawierajgce
wytwor tego samego rodzaju, grubosci, barwy,
rodzaju powierzchni i wymiaréw oraz pochodza-
cy 7z tego samego zakladu produkeyjnego.

5.2. Pobieranie robek do badan — wg
PN-62/P-50080. Klimatyzowanie prébek — wg
PN-61/P-50067.

5.3. Wykonanie badan — wg norm i zalaczni-

kow podanych w tablicy.

5.4. Ocena partii. Parti¢ tektury do obuwia po-
szezegolnego redzaju nalezy uznaé za  zgodng
7z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania
wymienione w tablicy dadza wynik dodatni.

KONIEC

Zalgczniki 2
Informacje dodatkowe

') Symbol wg SWW: 1815-4.

Ustanowiona przez

w porozumieniu z Instytutem

Instytut Celulozowo-Papierniczy
Dyreklora Zjednoczenia Przemystu Celulozowo-Papierniczego
Celuloczowo-Papierniczym dnia 15 lutego 1972 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji, metod badan i obrotu
od dnia 1 pazdziernika 1972 r. (Dz. Norm. i Miar nr 1/1972, poz. 1)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

PZG w Pab., zam. 842-72

Obj. 0,50 aw. Naklad 1.300-+50 egz. Cena zi 2,40



Rodzaje tektur

i Sposéb
o Jedno . sprawdzenia
Wyszczegoblnienie stka Zakladkowa Obcasowa Podpodeszwowa Naklejkowa wg
miary ’
wymiary arkuszy nieobcietych, przyjmujac
najmniejsza odlegloéé pomigdzy roéwnole- 700,°1000; 800..1200: 820>{1220; 1020,<1650 PN-65/
Wymisry glymi bokami mm P-50127
dopuszczalne cdchylki wymiardow 430
Surowce sklad savowchw wibknistych o za.\\'zin'toéc' pcc‘s?:.aw swych surowcedw widknistych zgodnie z przepisami obowigzuja- PN-55/
cymi w przemysle papierniczym P-04040
- T ‘ ‘ iMscionisiia sl
grubosé 1.0 20[ 2,5 ’ ] 35| 40| 45 | 1.0\ 1.5{ 2‘0{ 2.5: 30| 15 2.0’ 2,5
| ; |
mm ' —
dopuszezalne odchylki grubodci —rg ?0 ' +0,25 40,25 } 40,20 +0,25 +0,20 ‘iO,ZS PN-65/
J
. S - . P-50130
ge;s'to‘sc ?ozoma (ciezar objeto$ciowy), nie g/em? 10 12
mniej niz
Wiasnosei | Sia lamania oznaczona na dynamometrze, | o | g | 100 | 150 | 300 | 30q |t normalizuje | 190 | 150 250 | 320 | 200 | 220 | 280 | zalacznika
§rednio z obu kierunkéw, nie mniej niz ‘ sig 1
fizyczne -
— i I i
nasiakliwo$é w?gowa ‘po r.nonz.em.l.x w ciggu 20 15 12 20 15 20 15 PN-65/
2 godz w wodzie!), nie wigcej niz P-50153
pecznienie, jako przyrost grubosci, po 2 godz
moczenia w H,O i obsigkania probki w cia- 94| +20! +15 +12 +15 +24| +20 +15 4131 +16| +14| +13 | zalacznika
gu 20 min, nie wigcej niz o 2
|
wilgotno§é, nie wiecej niz 10 PN-65/
P-50150
barwa, wg PN-55/P-02002 = brazowa, czarna, szara (naturalne)
powierzchnia, wg PN-35/P-02002 - matowa lub gladzona wedlug uzgodnionego zamoéwienia
Cechy - . i ) o St o bréb — 3
specjalne tektura nie powinna: rozwarstwiaé sie przy obrobce mechaniczne] PN-54/
P-04004
uszkodzenia mechaniczne, jak: faldy, pecz-
ki masy, zgrubienia, pecherze, falowanie,
Wady naderwania brzegéw na diugcSci powyzej — niedopuszczalne

50 mm, pekniecia, dziury, rozwarstwianie
sie wg PN-69/P-50013

) Po wyjeciu probki z wody destylowanej o temperaturze 293 Z1K (20 *1°C), wlozyé ja pemicdzy 3 arkusze bibuly do sgczenia z kazdej strony wg BN-67/7327-04
i nastepnie odcisngé wode walkiem metalowym (opisanym w PN-65/P-50154) jeden raz tam i jeden raz z powrotem

10-2€€L/CL-ND



Zalacznik 1
do BN-72/7332-01

OZNACZANIE SILY LAMANIA NA DYNAMOMETRZE

1. Zasada oznaczania polega na okresleniu opo-
ru, jaki stawia badana probka sile dzialajacej pro-
stopadle do jej przekroju do chwili zalamania sie
paska tektury.

2. Pobieranie i przygotowanie probek. Z partii
poszczegolnego rodzaju tektury, pobranej wg
PN-62/P-50080, nalezy wylosowa¢ 5 arkuszy.
Z kazdego arkusza wycia¢ 4 paski szerokosci
63,5 £0,2 mm i dlugosci 101,6 =04 mm z tym,
ze dwa paski powinny mie¢ kréotszy bok zgodny
z kierunkiem poprzecznym, zas dwa — zgodny
z kierunkiem podluznym wytworu.

Paski klimatyzowa¢ wg PN-61/P-50067.

3. Aparaty i przyrzady. Do oznaczania sily la-
mania nalezy uzywa¢ dynamometru V opisanego
w PN-66/P-50133 oraz $ciskajgcego
przedstawionego przykladowo na rys. Z1-1.

przyrzadu

2 4 g

-—-\\ _—\\‘v /
o ol @
i ]
|
AR & ]

N\

1332-01-21-1

Urzadzenie zaciskowe do pionowego lamania
tekiur przedstawiono przykladowo na rys. Z1-2.
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Rys. Z1-2. Urzadzenie zaciskowe do pionowego lamania
tektury: 1 — goérna szczeka zaciskowa, 2 — dolna szczeka
zaciskowa, 3 — prety prowadzace, 4 — plyty stanowig-

ce podstawe szezek, 5 — probka tektury, 6 — radetko-
wane Sruby zaciskowe, 7 — sworznie ze spiralnymi
sprezynami

4. Wykonanie oznaczania. Nalezy wykona¢ po
10 oznaczan dla kazdego Kkierunku wytworu.
Prébke tektury, przygotowana wg 2, nalezy za-
mocowa¢ w urzgdzeniu zaciskowym $rubami 6
w ten sposéb, aby krotszy bok znajdowal sie w
pozycji pionowej w stosunku do plyt 4. Tak przy-
gotowany zestaw umiesci¢ posrodku plytek wy-
wicrajagcyveh bezposredni nacisk w  przyrzadzie
wg rys. Zl-1. Po uruchomieniu dynamometru
spowodowa¢ sciskanie probki az do momentu jej
zlamania. Dokonaé¢ odezytu na skali sily.

5. Obliczanie wyniku. Obliczy¢ $rednia arytme-
tycznag dla kazdego kierunku, a nastepnie $rednia
dla obu kierunkéw z dokiadnoscig do 1 kG.

Rys. Z1-1. Przyrzad Sciskajacy probke: 1 — plytki wy-

wierajace bezposSredni nacisk, 2 — plytki przekazu-

jace nacisk, 3 — prety ciagngce, 4 — czopy do zamoco-

wania przyrzgdu w szczekach dynamometru, 5 — 1gcznik
plytki 2 z czopem 4



Zalacznik 2
do BN-72/7332-01

OZNACZANIE PRZYROSTU GRUBOSCI

Probki po oznaczaniu grubosci zanurzy¢ w wo-
dzie destylowanej, o temperaturze 293 +1K
(20 £1°C), na 2 godz, a nastepnie zawiesi¢ w sta-
tywie jednym koncem w celu obsigkniecia wody.
Po uplywie 20 min zmierzy¢ ich grubos¢ zgod-
nie z PN-65/P-50130. Nalezy wykona¢ 10 ozna-
czan.

Pecznienie (P), jako przyrost grubosci, obliczy¢
w procentach wedlug wzoru

P=&;g:g . 100
w ktorym:
g — Srednia grubo$¢ tektury po klimatyzo-
waniu, mm,
g1 — srednia grubos¢ tektury po moczeniu,
mm.

Wynik nalezy podawa¢ ze znakiem plus (+)
przed otrzymana liczba.

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7332-01

1. Istotne zmiany w stosunku do PN-61/P-97401
a) zmieniono uklad normy wg obowigzujgcych prze-
pisow z uwzglednieniem zastosowania symboli wg SWW,

b) asortyment tektur do obuwia rozszerzono, wpro-
wadzajac nowy rodzaj: tekture naklejkows,
¢) rozszerzono skale grubosci wszystkich rodzajow

tektur,

d) wyeliminowano oznaczanie wytrzymalo$ci na zer-
wanie (jako nieistotne), natomiast wprowadzono ozna-
czanice sily lamania (procz tektury obcasowej), zastepujgc
réwnoczesnie dotychcezasowe oznaczanie granicznego na-
prezenia lamigcego i kata lamania,

e) wobec oznaczania nasigkliwo$ci wagowej (bardzo
istotnej) uznane oznaczanie odksztalcenia liniowego za
zbedne (niedokladny pomiar na malych elementach
nbuwia),

f) w Slad za oznaczaniem nasigkliwosci wagowej
uwzgledniono réwniez oznaczanie pecznienia jako przy-
rostu grubosci.

Dotychezas obowigzujaca PN-61/P-97401 zostaje unie-
wazniona z dniem 30 wrzesnia 1972 r.

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych
CSRS CSN 50 3125 Lepenka obuvnicka (z 1937 r.)
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