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PAPIEROWE Karton silosowy 

Grupa katalogowa IX 72 

. t Przedmiot em normy jest karton silosowy nasycany bezwonną masą 1. Przedm~o normy. 
asfaltową, przeznaczony do zabezpieczenia zakiszonej zielonki. 

2. Oznaczenie 
KARTON SILOSOVIY BN-62/7379-01 

J. Normy związane 

PN-56/C~04064 Przetwory naftowe. Oznaczanie odczynu wyciągu wodnego 

PN-6J/C-84104 Szkło wodne potasowe 
PN-60/C-96178 Przetwory naftowe. Asfalty przemysłowe 

PN-54/P-OJ001 Wytwory papiernicze. Opakowanie, przechowywanie i transport 
PN-62/P-50080 Produkty przemysłu papierniczego. Badania techniczne. Pobieranie pr6-

bek wytworów i przetworów papierniczych w postaci arkuszy 
PN-62/P-50085 Produkty przemysłu papierniczego. Badania techniczne. Protok6ł pobie

rania prÓbek 

PN-64/P-50599 Sznurek papierowy 

PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i karton obwolutowy 
Pozo stałe normy związane podano w tablicy na str. 2 i 3. 

4. Wymagania i badania techniczne podano w tablicy na str. 2 i J. 

5. Opakowanie, przechowywanie i transport. Karton silosowy w zwojach należy pako

wać zgodnie z PN-54/P-03001 p. 2.2.11 pod warunkiem, że powierzchnię toczną (poboczni
cę ) obwiąZUje się naj pierw sznurkiem papierowym pojedynczym o średnicy 4 ~ 5 mm wg 

PN- 64/P-50599, a następnie owija się w 4 warstwy papieru obwolutowego belowego o gra

ma turze 160 g/m2 wg PN-59/p-96006. Zewnętrzne 2 warstwy skleja się szkłem wodnym wg 

PN-6J/C-84104. Czoła zwojów zakleja się zewnątrz krążkiem papieru obwolutowego pacz

kowe go o gramaturze 125 g/m2 • Napis i strzałkę umieszcza się na powierzchni papieru 
obwo lutowego. 

Przechowywanie i transport wg PN-54/P-OJ001 z tym, że zwoje ustawia się w pozycji 
:Q pionowej . 
~ a 6 . Oc ena pa rtii. Partię kartonu silosowego należy uznać za zgodną z wymaganiami 
o~ 

~~ normy, je żel i ws zystkie ba dania wymi enione w tablicy na str. 2 i 3 dadzą wyniki doda-
tnie. 

Partię kartonu silosowego należy uznaó za niezgodną z wyma ganiami normy, 
choćby jedn o z badań wymienionych w tablicy na s tr. 2 i J da wynik ujemny. 

jeżeli 

7. Postanowienia przejściowe. Do czasu ustanowienia odpowiedniej PN lub BN spraw

d zani e wymagań na podłoże krepowane na karton Silosowy należy przeprowadzać wg RN-61/ 
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Wymagania i badania techniczne 

Wymagania techniczne Badania techniczne 

Przygotowanie 

Jed- Klasa przetworu: partii do badań Sposób sprawdze-
Własności nostka III wg PN-55/ 9raz pobieranie niawymagań 

miary P-02002 [t.' przygotowanie wg próbek do badań 

podłoże krepowane na karton 
załącznika 1 ' . 

Su- silosowy -I) 
ro- asfalt bezwonny dmuchaQy - - PN-60/C-96115 
wce pa.r,atina ratinowana PN-54/C-96078 

olej solarowy 

szerokość zwojów 1100 PN-54/P-04005 z 

dopuszczalne odchyłki szero- Im! tym, ż e dodatko-

kcści wstęgi w zwojach ±5 wo należy spra-
Wymia wdzić masę zwo-
ryi jów przez zważe-
masa zwo ju kg 50 ±5 

nie na wadze 
zwojów masa 

dziesiętnej przed przystą- z 

pj eniem do ba- dokładnością do 

. dań karton 811-0- O 2 lu.>: 
gramatura J80 sowy należy po-
dopuszczalne odchyłki gramatu- gfm2 

sortować na PN-64/P-501 29 
r y +20 -)O partie zawiera-

obciążenie zrywające , średnio 
jące karton 
tych samych 

z obu kierunków, przy rozsta- szerokości 
wieniu szczęk dynamometru na zwojów oraz PN-54/P,-0401 1 100 mm w s t anie mokrym (po mo - kG 1, 9 

pochodzący z 
czeniu VI 2- procentowym roztwo- tego samego za-
rze kwasu oc t owego, w tempera- kładu produkcyj-
t ur ze 20 ±1 oC , w ciągu 72 godz ~ negol 
nie mniej niż . próbki do badań 
względQy opór przedarci~ śre- należy pobrać i 
dnio z obu kierunków, 'vi stanie przygotować zgo-
mola'ym (po moczeniu VI 2- pr ocen- dnie z PN-62/ 
t owym r oztworze kwasu octowego , G 100 P-50080; PN-54/P- 04015 

Wła- w tempel'aturze 20 ±1 oC, w cią- klimatyzowanie 

sno~ GU 72 godzin), nie mniej niż próbek wg PN-611 
ści P-50067 

fizy-
przepukl enie względne w stanie 
mola'ym (po moczeniu w 2- pro- 2 czne ccntoWVT:l !'oztVlor ze kwasu octo- kG/ cm 0, 5 PN-55/ p-0402J 

- o wego \'/ temperaturze 20 ±1 C, VI 

ci::,eu 72 godz) , nie mnie j niż 

przenikalno Ś'; powietrzn, VI cią 
gu 10 min przy 250 mm słupa wo rrun 5 PN-57/P- 04022 
dy (IV aparacie Schopper-a ), nie 
więcej niż 

wilgotnoś<c % nie normalizuje si ę PN-5 J/P-040 13 

przenikalność pary wodnej w 
ciągu 24 godz : 

a ) dl a kartonu nie zgina- gfm2 
nego ) nie więcej niż JO 

załącznika 2 

b l dla kartonu zginanecr,o , 
ni e wir;cc j niż 45 

zapach kartonu niedopuszczalny jest 
- wyraźni e wyczuwalny U\d:ącznika 3 

zapach 

zawarto ś ć asfal tu w stosunku 
do gramatury kartonu silosowe- % 45 60 załącznika 4 
go 

przyplepno ść w temperaturze 
35 ±2

oC 
- niei;lopuszczalna załącznika 4 

powierzchnia ( wg PN-55/ - krepowana PN-54/P-04004 1'- 02002) 
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cd. tablicy 

~ania techniczne Badania techniczne 
Przygotowanie 

Jed- Klasa przetworu: partii do badań 
Własności nostka III wg PN-55/ oraz pobieranie 

miary P-02002 i przygotowanie 
próbek do badań 

- brunatnoczarna przed przystą-
barwa (wg PN-55/P-02002 ) . do czarnej połys- pieniem do ba-

Wła- kującej 
dań. karton 9i-

sności 
karton powinien . losowy należy 

fizy-
być rówriomiernie posortować na 

czne 
nasycony asfal~ partie zawiera-

własności specjalne - te~ 'wstęga kar- jące kart on tych 

tonu powinna się s~ch szeroko-

swobodnie odwi- ści zwojów oraz 

jać pochodzący z t e-
go samego zakła-

dopuszczalne 1 du pr odukcyjnego. 
zer wanie wst ęgi w zwoju - nie- miejsce zerwania próbki do badań 
skle jone lub skle jone na sze- w zwoju powinno należy pobrać i 
roko ści dol60 II1II, według uzgo- - być . zaznaczone przygotować zgo-
dnienia z odbiorcą na czole zwoju dnie z PN- 62/ 

zgodnie z PN-54/ P-500SO; 
Wady P-03001 klimatyzowanie 

próbek wg PN-61/ 
nierówno ści obcięcia P-50067 
mie j sca nie nasycone asfaltem 

niedopuszczalne -
dziury, naderwania, pęknięcia, 
wyrwania , fałdy, przecięcia, 

wz~jemne skle janie się warstw 
i irule uszkodzenia mechaniczne 

1) Patrz Post anowienia przejściowe . 

WAHUNKI TECHNICZNE DLA ASFALTU BEZWONNE GO DMUCHANEGO 1'$.=ll 

Temperatura mięknięcia 

Penetrac j a przy t emperat~'ze 25°C 

Temperatura łamliwości . poniżej 

Temperatura zapłonu, pm''Yże j 

70 

20 

SOoC 

30° C 

_ 6°c 

250°C 

Ciągliwość przy t emperatul'ze 25°C , powyżej 2 cm 

Spadek penetracji po Odparowaniu, poniżej 10% 

Zawartość składników nicrozpuszczalnych w benzJ~e , poniżej 0, 5% 

Zawartość wody, poniżej O, l ~G 

Odczyn oboj ętny 

Zapach obojętny 

Sposób sprawdze-
niawymagań 

PN-54/p-04004 

PN-54/P-04004 z 
tym. że dodatko-
wo należy spraw-
dzićl 
- liczbę zerwań, 

- ~stępowanie 
wad 

- sklejanie . 
warstw, 

- nie nasycenie 
asfaltem 

Załącznik 1 

do BN-62/7379-01 

Oznaczanie odczynu wyciągu wodnego należy wykonać wg PN-56/ C- 04064 z uwzględnieniem uzupełnień wy
mienionych w PN-60/C-96178. 



METODA OZNACZ~~IA ZAPACHU BEZWONNO~CI 

załącznik 2 

do BN-62/ 7379- 01 

Z pr óbki ogólnej kartonu silosowego pobranej zgodnie z PN- 62/ P- 50080 należy równomiernie wyciąć oko

ło 100 g kart onu w postaci pa~ o wymiarach około 15X1 00 ~. Tak przygotowaną próbkę należy umieścić 

IV kolbie szklanej ze szkła j enajskiego o pojemności 1000 ml z szyjką długości 150 mm i średnicy 50 mm, 

Kolbę zamyka się korkiem gumowym, przez który przechodzi drut o średnicy około 2 mm zaostrzony i wygięty 

wg rys. 1. Pocięte i odważone paski kartOIlll silosowego należy nawlec na drut IV ten sposób, aby swobo

dnie zwisały. Przez korek przechodzi też rurka szklana do chłodnicy wodnej i odbieralnika. Całość zesta

\vu przedstawiono na rys . 2. 

Rys . 1. Drut do nawlekania pasków Rys. 2. Zestaw do destylacji kartonu silosowego 

Kolbę należy wypełnić do połowy wodą destylowaną. a całość aparatury montować w ten sposób, aby koń

ce swobodnie zwisających pasków kartonu były co najmniej 50 mm nad pow~ierzchnią wody . Następnie ~eży 

przeprowadzać destylację tak długo, aż w odbieralniku zbierze się co najmniej 250 ml destylatu,który na

leży badać organoleptycznie pr zy temperaturze nie wyższej niż 20oC. Niedopuszczalny jest wyraźnie wyczu

walny zapach. 

METODA OZNACZANIA ZAWARTO~CI ASFAL:ru 

Załącznik 3 

do BN-62/7379-01 

1, Pobranie próbki, Z próbki ogólnej pobranej zgodnie z PN- 62/ P- 50080 należy ' wydzielić próbkę do 

oznaczania zawartości asfaltu o ma~ie około 15 g . 

Próbka powinna być pobrana równomiernie z wszystkich arkuszy próbki ogólnej w postaci małych skraw

ków kartonu. 

2. Wykonanie oznaczania, Należy wykonać co najmniej 2 równoległe oznaczania. Do każdego oznaczania 

pobrać z próbki około 5 g kartonu i zważyć z dokładnością do 0,1 mg. Odważkę umieścić w aparacie ekstra

kcyjn;ym Soxbl.eta i połączyć z kolbą destylacyjną o pojemności 150 ml, Do aparatu Soxhleta wlać 125 ml 

benzenu, aparat połączyć z chłodnicą zwrotną i ogrzewać na grzejniku elektrycznym w ten sposób, by czas 

między dwoma następującymi po sobie przelewami wynosił około 10 min. Ekstrahować należy tak długo, aż 

benzen spływający przez przelew syfonowy będzie zupełnie bezbarwny. Trwa to zwykle 7 .;. 12 godz. 
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Następnie należy przerwać ekstrakcję , benzen oddestylować z kolby do aparatu ekstrakcyjnego i zlewać 

do zlewki. Po zostały w kolbie r oztwór asfaltu w benzenie przelać do par ownicy porcelanowej , uprze

dnio wysuszonej i zważone j, spłukać kolbę kilku mililitrami czystego benzenu, a popłuczkę dołączyć do 

właściwego ekstraktu w parownicy. Parownicę należy umie ścić na łaźni wodnej, ogrzewanej elektrycznie,od

parować benzen, a pozostało ść suszyć w ciągu 1 godz w suszarce w temperaturze 120 ±2
o

C. Po ostudzeniu 

otrzymaną w eksykatorze pozostałość zwatyć na wadze analitycznej z dokładnością do 0, 1 mg. 

3. Obliczenie wyniku. Zawartość asfaltu (A) w kart onie silosowym należy obliczyć w procentach wg wzo-

ru 

A 
( a b ) 

----'---=n:------.:- · 100 

Vi któr ym : 

a - maRa parowni cy wraz z asfaltem (wyciągiem benzenowym), g , 

b - masa parownicy pust e j i wysuszonej , g, 

n - odważka próbki kartonu silosowego, g. 

Wynik należy obliczyć z dokładnością do 0,1 %. Jako wynik badania podać średnią arytmetyczną z 2 ozna

czań. 

Załącznik 4 

do BN- 62/7379-01 

METODA SPRAWDZENIA PRZYIEPNO~CI KARTONU SILOSOWEGO 

Z różnych arkuszy próbki og6lnej pobranej zgodnie z PN- 62/ P- 50085 

należy wyciąć 4 arkusiki o wymiarach 100 X 100 mm . Arkusiki należy zło

żyć VI ten s osób, by naroża poszczególnych warstw były nieznacznie , 

około 50 mm, przesunięte w~ględem siebie j ak podano na rys . 3 . 

Z 2-ożone VI ten sposób arkusiki należy położyć na iowolną równą po

wi 'J l'zchnią ( 11;:> . na de skę ) , nakryć płyt ką szklaną o ;;:-,ubo ści 3 -:- 4 = 
i o wymiarach 120X 120 mm i przycisnąć ciężarem 10 kG. Całość wstawić 

na 12 godz do termostatu i utrz~ać w temper aturze 35 ±loC. Po wy

jęCiu z termostatu cały zestaw pozostawić na przeciąg 1 godz w celu 

ostygnięcia, a następnie rozdzielić poszczególne warstwy kartonu,któ

re powinny odlepiać się bez trudnośc1. ,Przy tej czynności niedopusz

czalne jest odr;rwanie się powłoki impregnatu z jedne j warstwy kartonu 

i pr zemi eszczanie na drugą . 

-:.~---

Rys . 3. Sposób składania 
pr óbnych arkusików 
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