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PAPIERNICTWO

NORMA BRANZOWA T
x BN-72

Preszpan introligatorski

7525-01

Zamiast
BN-67/7325-01

Grupa katalogowa IX 721t

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
preszpan przeznaczony do celow introligatorskich
i galanteryjnyceh.

1.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-61/P-50067 Produkty przemyslu papierniczego.
Dadania techniczne. Klimatyvzowanie probek la-
boratoryjnych

PN-62/P-50080 Produkty przemyslu papierniczego.
Badania techniczne. Pobicranie probek wytwo-
row i przetworow papierniczych w postaci ar-
kuszy

BN-65/7162-01 Opakowania wytworow i przetwo-
row papierniczych. Pokrywy i ramki

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport

Pozostale normy zwigzane podano w {ablicy.
Svstematyczny Wykaz Wyrobow, tom II. GUS.

Wydawnictwo Katalogéw i Cennikow. Warszawa,

1968

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg
SWW podbranza 1815-115, przy czym oznaczenie
nalezyv uzupelnia¢ po kresce ukosnej symbolami
wg 2.2 +— 2.5.

2.2. Grubosé. Preszpan produkuje sie w grubos-
ciach 0.4 = 2.0 mm stopniowanych co 0,1 mm.

1) Symbol wg SWW: 1815-115.

2.3. Barwy. Preszpan produkuje sie w barwach
dowolnych
i odbiorey

uzgodnionych migdzy producentem

2.4. Powierzchnia. produkuje
nowierzechni matowej lub gladzonej.

Preszpan sie o

2.5. Wymiary. Preszpan produkuje sie w arku-
szach o wymiarach podanveh w tablicy lub o wy-
miarach uzgodnionych miedzy producentem i od-
biorea.

2.6. Przyklad oznaczenia preszpanu introligator-
skiego 1615-115 o grubosci 1.2 mm, pomaranczo-
wego (pom.), gtadzonego (gl). w arkuszach o wy-
miarach 680X 980 mm:

PRESZPAN INTROLIGATORSKI
1815-115/1.2-pom-gl-640 - 980 BN-72/7325-01

3. WYMAGANIA

Wymagania podano w tablicy na str. 2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Preszpan introligatorski pakuje
si¢ wg BN-67/7350-01 p. 2.2.22 z tym warunkiem,
ze do formowania bel nalezy uzywacé pokryw ze-
berkowych prostokatnych z desek okorkowych nr
10 wg BN-65/7162-01. Brzegi beli moga byé
wzmocnione deskami okorkowymi.

4.2. Przechowywanie i transport — wg BN-67/
7350-01.

Instytut Celulozowo-Pipieirniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemyslu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu z Instytutem Celulozowo-
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barwa wg PN-35 P-02002
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5. BADANIA

5.1. Przygotowanie partii do badan. Przed przv-
stapiecniem do badan preszpan introligatorski na-
lezy posortowac na partie zawierajgce wytwor tej
samej grubosci. barwy. rodzaju powierzchni, wy-
miarow oraz pochodzacy z tego samego zakladu
produkeyjnego.

5.2. Pobicranie probek do badan. Probki do ba-
dan nalezy pobraé wg PN-62/P-50080.

Klimatyzowanie probek — wg PN-61/P-50067.

5.3. Wykonanie badan — wg norm podanych
w tablicy.

5.4. Ocena partii. Partie preszpanu introligator-
skiego nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami
normy, jezeli wszystkie badania wymienione w ta-
blicy dadzg wynik dodatni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7325-01

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/7325-01

a) ograniczono ilos¢é produkowanych grubosci:

b) zmieniono  gestosé  pozorna  preszpanu - gladzonego
o grubosciach od 0.9 mm:
o) wreliminowano parametr wytrzymalosei na zerwa-

e,

d) wyeliminowano pavametry: kata lamania i napre-
zenia lamigeego:
¢) wprowadzono oznaczanie sily lamania:

[y zwiekszono nasiakliwos¢ wagowg preszpanu.

2. Odpowicdniki w normach zagranicznych — nie zna-

leziono.
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