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NORMA BRAN ŻO WA 

BN-70 
7326-12 

PAP IERNICTWO Kartony I tektury pudełkowe 
oraz introligatorskie 

.L....l... Pr 2edm.io~!.>::, Przedm io tem normy sę k a rtony 

tekt ur y pudeł~o vv (" a r a? intr o l igator ski c pr zezn aczon e do 

wyrobu opa k owa ń , ce lów intro! iga tor sk ic h j tP. N o r m a ni e 

dotyczy wy t wor ów k a l ib r o\ any , h . 

1. 2 . No r my i dok umenty zw ię zdne 

PN-77j P-5006 7 Pro dukt y pr zern, ' s ł u Pdp i E'r nicLE'go. Klima­

ty zowan i (' p r óbek I ab o r a t o r y jnyd 

PN-78jP-500BO P a pi e r i t ektura . Pob i e r a ni e p r ób ek 

PN - 65j P - 50 127 P r odukt y p r zen,y,; ł u papier n icLego . M e t o d y 

bada ," f izycznych . S prawdLd"ie wyrn larów i prostokę t-

ności 

8N- 67/7.3 50 - 0 1 WY lwo r y pap;"r·nicze. f'd k owaloie , p r ze-

c howywanie i tra n spor t 

Pozos tałe nor my zwięzane po dan o w tabl . 1 .;. 5 . 

S ys t emat yc .m y W y k az W y robów , tom II GUS , W y dawn i c t w o 

K a ta logow i Cen n i k ów , Wa r szawa 1975 

2, P O D Z IA L I OZNACZEN IE 

bJ. Podzia ł i oznaczenie asort ymen tu - wg S WW pod-

bra nża 18 15-1 2 1; 18 14-.3 5 i 18 15 - 12.3; 18 14-.382i 1815-122 ; 

18 14- .3 8 .3 i 18 15-124, p r zy czym oznaczenie na l eży u zupeł­

n ić po k r sce ukośnej symbo l ami wyn i kajęcymi z n i ż e j po-

da n ego pOd z ia tu Or az no rm y p r zedmi o towe j . 

~Rodza le . N o r ma obejmuje C7 t r y r Od Laje k a rt o ­

nów i te kt ur: 

- tehtura biału , 

- ka rton i tektur a ma kul a tur owe , 

- ka rton tek tura bręz owe , 

- ka r ton j tek tur a s ł omowe . 

2 . 1. 2 . O dm iany. W za l e ż nośc i o d s posobu wy t warzan ia 

k a r ton y i tek t u r y d z i e l i s i ę n a o dmi any : 

a) k a rt on i t eKtur " maku l a turowe 

- ka rton i tek tur a maS7yn owc , 

2 - tektura r ~czna , 

1) S ymbole wg S W W : 18 15-1 2 1; 18 14-35 

181 4 -.3 8 2 i 18 15-1 22 ; 18 14-.3 8.3 i 18 15-124. 
18 15-1 2.3 ; 

Grupa katalogowa 09~8 

b ) k a rt on i t ektu r a b r ę z owe 

- te ktur a ma sz yno wa , 

2 - ka rton i t ektu r a ma szynowe z wkła dkę makul u-

- - 3 - t ekt ura r ęczna . 

2 . 1 • .3 . Gramatury kartonu i t ektury ma s z ynow y c h . Roz ­

różnia s i ę nas t ępuj ęc e gram a tur y : 

- k a rt on i t ektur a makul a turow e mctsz ynowe - 180 ; 200; 

224; 2 50 ; 280 ; 300; .3 15; 400; 450; 5 00 ; 560; 6.30; 710; 

800 i 9 0 0 gjm
2

, 

- karton i tektura b ręzowe maS7 ynovve - 400 ; 450; 500; 

. 2 
560; 6.30; 710 ; 800 I 900 g/m , 

- ka r ton i tektu r a b ręzowe maszyno'A e z wkła dkę maku­

l a turo wę - 250 ; 280; .315; 355; 400; 4 5 0; 500; 560; 6.30 ; 

. 2 
7 10; 800 1900 gjm ; 

- kart on i tektura s łomowe - 25 0 ; 

400 g/m
2

. 

280; .315; .355 

2 . J. 4 . Grubość t ektur y . Rozróżnia się nas t ęp uj ę ce g r u­

b o';ci : 

- tek t u r a biała r ęczna - 1 . 2; 1 ,5; I , G; 2, 1 I 2 , 5 mm ; 

- tek tura ma ku la turo wa r ęczna - 1 , O; 1 ,2; 1 , S; 1 ,8 ; 2, 1 ; 

2 ,5; J I O; 3, 5 i 4, O mm; 

-t ek t u rab r ęz owa ręczna - l ,5; 1, 8 ; 2 , 1; 2 ,5;.3,0 ; .3,5 

4, O mm ; 

2 ,1, 5 , Po s tać w yt w o r u , Roz różn i a s i ę nas t ępujęce po ­

s tac i e w y t w oru o w ymia r ac h podany ch w tab l . l: 

- d r ku sze , 

- zwoje . 

2 . 2 , Pr z ykła d oznaczeni a 

a ) t ek tur y drzewnej białej 181 5 - 12 1, o grubośc i 2,5 mm , 

w a r ku szach o w ym ia r ach 1000 X 1000 mm: 

T E KTURA DRZE WNA B IALA 18 15- 12 1j 2 , 5-1 000 X 1000 

BN-70/7.326-12 

b ) k a rt onu d r zewnego brę z owego 18 14-.382 , odmi a ny 2 , 
2 

o g ramatur ze 250 gjm , w zwojach o szerokośc i 1000 mm 

i o ś redn icy 700 mm: 

K RTON DRZEWN y BR1- Z 0V'v Y 18 14-.382j 2-250-1 0 00 X 700 

BN - 70j7.326- 12 

Instytut Celulozowo· Papierniczy 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Celulozowo'Papierniczego w porozumieniu z Centralnym Inspektoratem 

Standaryzacji Ministerstwa Handlu Zagranicznego i Instytutem Celulozowo·Papierniczym dnia 21 grudnia 1970 r . 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcji , metod badań i obrotu od dnia 1 lipca 1971 r. 

(Mon. Pol. nr 13/1971 poz. 102) 

Wydanie 5 
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V YMAGAN IA I BADAN IA 

3~, :' V\ ymiary !, a r~on6\1\1 i t..: h. tur ~ udc łh.owyc h oraz intro-

3 , 2 , Wymagania dla poszczegó lnych r o dza j ów oraz spo­

s oby spra wdzenia p odano w tab l, 2 - d la t eklur y bia ł ej , w 

tab l, 3 - dla kartonu i t ektury mak u la tu r owych , w tabl, 4-

dla ka rton u i t ektury bręzowych , w tabl. S - dla ka rtonu 

tektury s łomowych . 

I-g_> . o- " k ich -godnie z PN - 65/P-50 127 pOdano w tabl . 1. 

Ta b l iccl 1, Wymi~ 

I Jed-
WY szc.cC'Dó l ni enip no" tka W yma gania 

miary 

500 X 700 ; 700X700; , 
wym fdry 

I 
I 

Ar k " .. 
dopu ,;z 7a I"e odc hył-

s ~ e 
ki wYn1Hl r ÓW il rh.u s.!.Y ; 

- obc ię tYch 

------------------
- n ieobc 'ę tych 

dopuszcza lne odchy ł -

ki p ros tokętnoś c i 

al-kuszy obc iętych 

sz erokof.ć rllll1 

dopusL za Ine odchył_ 

ki szer okości 

Zwoje średnicd zewnętrzna , 

n ie mnjl~i niż 

śr edn ica V\ eWnp ll 'zna 

t ulei 

arubo5 1,. ';c:<'lnl-.i 

lulei 

700 X 1000; 700 X 
X 1040; I OOOX 1000 ; 
1000 X 1250 ; 1000 X 
X 1500 l ub inne 'Ve6-
ł ug uzgodn ioneg 
zamów j cr~i.-..:. 

+5 
-3 

±30 

S 

160 ;- 2 180 
l ui> inne wg uLgod-
nionego zamo'N ienia 

I ±3 

60 0 ! we dł,u g_ u z_gOdniOnego 
Z...tn"lOW lenla 

+3 100+
3 

120 
+3 

70 ; : ; 

1 50~3 wg uLgodn'o-
n e go zamów i en ia 

l 10 14 

3,3 , Pr zygotowanie p a rti i do Ga dan. ;:>r ze d pr zYstępi e­

n i " m dO badar; poszczegó lny c h I-.arlor,o" i tektur, w y m i en io_ 

nych w 2.1, naież y posorto", ać je na pa r ti e Lawierajęce 

wy t wór tego S<'lm ego rodzaju , Odmiany, g r ama tury lub gru­

b.)śc i, rodzaj u pow ier zchni, pos taci i wymiarów o r az po-

chodzęcy z tego samego 7.ak ł a du p r odukc y jnego, 

3 , 4, Pobieranie i pr zygo towanie próbek do ba dań 

- pOb i e r anie p r óbel-. - wg PN-78/P-50080, 

- ki imatyzowanie p r Óbek _ "g PN - 77/r' - 50067. 

3 , S, Ocena part ii , Par t ię ka rton u lub tektu r y na l eży u­

znać za 7.godnę z wymaganiami nor my , j,'ż e l i wszy stkie ba -

dan ia w ymienione w tabl, 1 7 S dadzę wyn ik doda tni, 

L. , PAKOWAN IE , PRZECHOWYWANIE TRANSPORT 

Pakowani~, p r z ec howywanie i transport ka r tonów i tek tu r 

i ro tr o l igator sk Ich o r az pudełkowych - wg BN-67/ 7350-01. 

r "b li ca 2 Tek tu-3 bia ' a . 
I Wym"g n ia J SpOSÓb 

Jcdnos t-
sprawdzenie 

\VY ::,ZC 7Cg l lnien i(' 
h a mi a ry 

Tek turo bi" ł a r \,'. 7 i13 wg 

S urowce Skfad ~lWO\, ~ 'OW 
skład !::>u r owcó .... " zgodny z obow i ęLujf'Cym i 

PN- 76/P -50 125 - pr zep i sami w pr zemyśle papierni czym 

grubość ~ , ? I , S 1, 8 2, 1 2,5 
mm 

dopuszc/a Inp odchy łk i g r ubości ±0,1 ±0,1 iO, 2 ±0, 2 tO, 2 
PN-65/P- 50 130 

gęs t os": pozor na 
, 

c ięża r obję to- 3 \ g/cm 0,50 
€'ciowy) , n ie mni ej niż 

\I\lłasnośc i p rzepul-.len ic beLwzg l fdnc , 
PN-75/P - 50132 

f izyczne nie mniej ni" 
kPa 41 0 440 490 540 590 

, 

wilgotnoś ć , nie w i . c.:ej niż % 12 PN -81 /P-50150 

powier zchnia gładzona 

- -
ba r '.va bia ł a na tura lna 

-
u~zkod7enia m echani cZ l ll. ... : dLiury, 

PN-72/P-50126 

naderwani u , wyrwania, fd łdY , ni e dopuszcza l ne bez wzg l ędu nil li czbę 

Wady Lmar ~zc:zki I zgięc ia J p r zt-"cięcia J - l ub wielkość ; ni e r ówności brzegów a r kuszy 

I 
r ozwa r s twienia bez użycia si ły nieob i ę t ych - dopuszczul Ile 

or az pl amy i zabrudzen i a 



Wyszcz ególn ;enie 
Jednos t -
ka mia r y 

Sur o wc e skład s urowców -

gramatur a 

g/m 
2 

dop uszcza In e odchy łk i 
gramat ury 

grubość 

mm 

Własnoś c i 
dopuszcza Ine odchyłk i 

fi zyczne 
grubośc i 

przepukl eni e bezwzgl ę dne , 
kPa 

nie mn iej n i ż 

-
w ilgotnoś ć , n i e wi ęcej niż % 

pow ier z chn ia, w g 

PN-76/P- 50007 -

dop us zc za lna liczba ob -
r ó wnanych i t r w a I e ski e j o 
nych zerwań ozn a c z onyc h 

p askami j askrawego pa - li c zba 
p ier u l ub kr edkę n a c zo le 
zwo j u na każ de 200 mm 

ś r ednic y , n i e w ięcej niż 

Wady 

uszkodzenia m echani czne, 
j ak: ni e,ównośc i obcięcia, 

d ziury , naderwani a , wy r-
w anta , fał dy , pr zecięc ia, -prze gn iecen ia, rozwa r s t-
w ianie bez uż ycia si ł Y, 

w ichrowatoś ć oraz z a bru-
dzen ia i plamy 

Tabl ica 3 , K a r ton t ek t u r a makul at ur o we 

Wymagania 

Odm iana 1 O em iana 2 

K a r t on i tek t ur a mas zynowe Tek tura ręczna 

za wa rt ość pods ta wo w y c h sur ow có" włóknistych zgo dnie z p rz ep isami obowi ęzujęcymi w p rz emyśle pa p i ern iczy m 

180; 250 ; 300 ; 355 ; 4 5 0 ; 560 ; 71 0 800 900 
20 0; 280 31 5 40 0 500 630 
224 

n ie normalizuj e si ę 

il0 ±12 f15 ±1 8 ±24 :130 ± 40 

1 ,0; 1,2; 1,8 ; 2,1 2 ,5 ; 3,0; 

nie rl ormaliz uje , s i ę 
1,5; 3,5; 4,0 

i O,l ± 0,2 

240 290 340 390 470 590 690 780 880 1770 2450 3450 

12 

matowa lub gładzona w e-
matowa l ub jeÓ"'los tronni e gładka , według uzgodnionego zamó wi enia dług uzgodnionego zamó-

w i enia 

2 1 n ie nor mal i zuje s ię 

niedopuszczalne bez 

względu na liczbę lub 
niedopuszc zalne w i e l kość ; nierówności 

brzegów tektur nieobcię-
tych _ dop uszcza Ine 

S p osób 
sp r a w dzenia 

wg 

FN-76/ P_50125 

PN- B1/P-50 129 

PN-65/ P-50130 

PN- 75/P-50132 

PN-81/P -50 150 

PN - 72/P-50 126 

- -

I 

I 

I 

I 
l 

I 
I 

I 

I 
I 

I 

I 

ID 
Z 
I 
-.) 
o ....... 
-.) 
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N 
Ol 
I 

N 
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Tablica 4 , Ka rton tek t ur y dr zewn e bręzowe 

wymagan ia 

Jed- Odmiana 1 O dmiana 2 Odmiana 3 
Wyszczegól ni en ie nost-

ka T ektur a maszynowa K a r ton i t ektur a maszynowe z wkł a dkę maku l a t ur owę T ektur a r ęczna mIar y 

Su- skła d su r owców 
za wa rt ość podstawow ych su r ow ców wł óknistyc h , zgodnie z p r zepisami obow ięzujęcymi w przemyś l e papie r n:czym 

wł ókni sty ch 
-

owce 

grama t u r a 4 00 4 5 0 500 5 60 630 17 10 800 900 250 280 3 15 3 55 4 00 450 50 0 560 63 0 71 0 800 900 
2 

dop uszcza lne odchył-
g/m nie nor ma li zuje się 

k i g r ama tury 
±20 ±22 ±25 ± 27 ± 30 +35 -40 ±1 2 ±14 115 11 7 ±20 122 1 25 ±27 ±30 +35 -40 ±40 

gr ubość 1,5 1, 8 2 , l 1 2 ,5 3, o f 3, 5! 4,O 

dopuszczalne odchy /-
mm nie nor malizu j e się 

~O ,I C 1 0,20 ±O, 25 ki g r ubośc i 

gę s tość p ozor na }c~ę-
żar objętościowy 1 

g/cm3 O,60~O,95 nie nor mai izuj e się 

-
wy tr zym ał ość na zer-
wanie , nie mn iej ni ż 1) MPa 13 ,7 nie nor m a i i zu j e się 

Włas 

59° 1690 1471'770 2 160124501275C 
ności 

pr zepukl enie bez -
10 80 1 Z8C względne , n i e mniej k P a 410 440 4 90 540 780 880 250 270 340 370 41 0 440 490 540 590 640 590 780 

f izycz ni ż 

ne 
pr zeb i cie u da r ow e, 
nie mniej ni ż J 1,0' 2,0 3 ,0 4 ,0 5, 0 l, O l, O 2,0 3,0 4, 0 4, 0 6 ,0 10,0 

s z t y wność liniow a 
CL T p rzy s i l e dzia ła-
jęcej zgodnie z kie- N 343 147 343 589 
runkiem p oprzecznym , 
nie mn iej niż 

w il gotność, nie wię -
% 12 cej ni ż 

p ow ier zchnia w g - ma towa matowa Ic.b gł ac'~ona wedł ug 

PN-76/P- 50007 uzgodnionego zamówienia __ 

bar wa wg 
b ręzowa natur alna PN-76/ P-50007 -

d opus zcza lna l iczba 
ob r ówna nych i s ki ejo-
nych zerwa ń ws t ęgi, 
oznaczona pask i em l i cz - 1 nie nor ma l izu je s ię 
jaskrawe go pa p ier u ba I ub k r edkę na czo l e 
zwoju na 3 00 mm śred-
nicy, n ie w ięcej niż 

Wady uszkod zen ia mecha _ 
niczne , ja k : nier ów-

niedopuszczalne bez wzglę du ności , Obcięcia ,p ~ch6-
rze, wy r wania , fa dy , - nie dopuszczalne bez względu na wielkość i ilość na wi e l kość i l i czbę ; nier ów -
p rzec i ęcia , r ozw a r s t - ności b r 7 ~gów a r kuszy nie -
w ienia bez użycia si ł Y, obc i ętl'och - dop usz c zalne 
wichrowatośc i ora z 
p lamy i zab rudzenia J , 

1) Pa r ametr y do oznaczania ty l ko na specja lne Żędan i e . 
-

Sp osób 
sp r a w d zenia 

wg 

PN- 76/P-5 0 125 

PN- 8 1/P-50 129 

PN-65/P - 50 13 0 

PN-83/ P - 5 0133 

PN - 75/ P-50 132 

PN-66/ P - 50140 

BN-67/73 26-07 
za łęcznik 

PN-81/ P -50 150 

P N - 72/ P-50 126 

I 

~ 

m 
z 
I 
-.) 
o 
"­
-.) 

'" tv 
C1> 
I 

tv 



BN - 70j7326 -1 2 5 

T ab li ca 5 , K a rt on t ektura s ł omowe 

Wymagan i a 
Sposób 

Jednostka 
sp r awd zen ia 

Wy s zczegó lni en i e Wła sności 
miary 

wg 

zawa rt ość podstawowych surow-

Surowce sk ład surowców włóknisty ch - ców włókn i stych , zgodnie z prze-
PN- 76jP-50 125 

p i sam i obowięzujęcymi w prze -
myśl e papierni czym 

g ramatura 250 280 315 355 400 

g/m 
2 

PN-81jP-50129 

dopuszc za Ine odchyłki grama tur y ± 12 ±14 ± 15 ±17 ±20 

pr zepuk l en ie bez wzg l ę dne , 
kPa 

Wł ~ · ~ ')ści nie mniej niż 
270 290 310 340 390 PN-75jP-50 132 

fiz) _zne 

wi l go tność , nie w i ęcej n iż % 12 PN-8 1jP-50 150 

ma towa lub jednos tronni e gładka, 

pow i e r zcl1nia wg PN-76jP- 50007 - według uzgodnionego zamówie-

n ia 

dopuszcza lna I iczba Obr ównany c h i tr wa l e 

sk l ej onych ze r wań oznaczonych paskami 
li czba 1 

jasl-.rawego papier u l ub kredkę n a czo l e 

zwoju na 300 mm średni cy , n i e więcej niż 
PN-72/P- 50 126 

--
Wady 

u szkod zen ia mechani czne , jak : nierów-
nośc i, obcięcia , pęcherz e , d z iury, na-

de r wan ia , wyrwan ia , fałdy, z mars zczki , 
niedopuszcza ln e bez względu 

-
na wielkość i liczbę 

zgięc i a, za łama nia, pr zecięc ia o r az 

I pl amy i Lab ru dzenid 

KONI EC 

INFORMACJE DODA TKOWE 

l. Istotne zm i any w s tosunku do PN 58/P 9750 1, PN-5 81 

P-97503 , PN-58/P- 97506 o r az PN 58/P 97507 

a) zmiany ogó lne 

- nin iejszę normę uję to kompleksowo, 

- przyjęto pos t ęp g r ama tur wg I SO 

PN-66jP - 500 15 , 

R 58 zgodnie z 

b) Lmiany do t Y częc e PN-58jP-9750 1 (Ka r ton tektur a 

b iał e) 

_ z l ikwi dowano odmi a nę kart onu i t ek tury maszynowych , 

_ z lik w idowa no param e try wy tr zyma łośc i na zerwanie, 

_ z róż nicowano pardllletry ko?ta tamania i nap ręż enia ł a ­

rnięcego, w za leżnośc i od gruboś c i tektury, 

c ) zmi ilny dotyczęce PN-58/P-97503 (Kart on 

makulaturowe) 

_ z likwidowilno dwa gatunki , 

t ektura 

z l ikw idowano parame tr wy trzyma ł ośc i na ze r wanie, 

_ wp r owadzono napr ęż en i e ł amięce i kęt łaman i a dla tek -

tur y maszynowej , 

_ wpr owadzono param e tr p r zepuklenia wzg l ędnego tylko 

dla kar t onu maszynowego , 

_ podwyższono pa r ame tr naprężeni" tam i ęcego dla 

tury r ę-c znej , 

d) zm iany dotyczęce PN-58jP-97506 ( K arton 

b ręzowe) 

_ wp rowa dzono t r zy odm iany wy twor u, 

t ek -

t ektura 

wp rowadzono odmi anę k artonu i t ektury maszynowe j z 

wkładkę maku l a tur owę , 

_ z r ew i dowano grubości tek t ury ręcznej, 

- zl i kwidowano ga t unki , 

wy tr zymałoś ć na zerwan i e zastępiono obciężeniem zry­

wajęcym, 

_ zl ikw idowano liczbę podwójny ch zg i ęć , kęt łama ni a , na­

prężen i e łam i ęce, 

_ w p r o wa dzono pa r am e try przebicie punkt owe o r az 

sz tywność lin iowa CL T, 

e) zm iany dotyczęce PN-58jP-9750.7 

słomowe ) 

- z r ew i dowa no g r ama tury, 

(Karton t ektura 



6 Inf0 r macje doda tkowe do BN-70/73 26- 12 

_ 7r cwidowano ga tunki, 

- z lik w idowano pa r ame tr wy tr zyma łośc i n a zer wani e , 

- wp rowadzono pa r ametry kęt łama nia i naprężenie 

m i ęc.e , 

- P Odwyżs7ono pa r ame tr przepuk len ia . 

2 , Odpow iedniki w nor mach za granicznych 

, " , 
C SRS CSN 503 11 0 S e dakst r ojni l epen k a 

l a -

CSN 503104 Sedłkrucn i l epenka 

ĆSN 503 102 Bil.1 r uc r, , l ep erka 

ZSRR ",OST 7933 -56 Ka pTOH KopaCl o tlHbrtl 

3, W \'da nie 5 - stan akt ualny: wrze si"ń 1984 _ uaktual _ 

niono norn",y zwięzanc. 
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