UKD 676.3/.8.004.3

NORMA BRANZOWA

PAPIERNICTWO

Przetwory papiernicze
Pakowanie, przechowywanie
i transport

BN-70
7350-02

Grupa katalogowa I1X 6%

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania dotyczgce pakowania, sposobdéw badania o-
pakowania oraz przepisy przechowywania i trans-
portu przetwordéw papierniczych.
1.2. Zakres stosowania normy. Norma obowigzuje

w obrocie krajowym i zagranicznym.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Skladka - postaé przetworu arkuszowego,
w ktérym okreslong liczbe arkuszy przetworu pa~-

pierniczego o okreélonych wymiarach (formacie) zXo-
zZono pojedynczo (na pék) dwukrotnie lub trzykrot-
nie.

1.3.2. Bobina =~ postaé przetworu tasdmowo-wste-
gowego, w ktérym wstega przetworu zostaza zwinie?
ta na tulei papierowej lub bez tulei, z tym ze
szerokosé bobiny wymiaru
érednicy.

1.3.3. Zwoik - postac przetworu tasmowo-wstego-
wego, w ktdérym wstega przetworu o okreslonej sze-
rokosci zostata zwinigta na tulei papierowej lub
bez tulei, z tym e Srednica nie moze przekroczyd
200 mm.

1.3.4. Zwéj - postac przetworu tadmowo-wstego-
wego, w ktérym weste¢ga przetworu zostata zwinigta
na tulei papierowej lub bez tulei. Wielko$¢ zwoju
okresla sie¢ szerokoscig i érednicg lubd
cig i dxugoécig wstegi. 3rednica zwoju powinna byé
wieksza niz 200 mm.

nie moze przekroczyd

szerokog-

1.3.5. Paczka - sposéb przygotowania do tran-
sportu okreélonej ilosci przetworu o okreslonych
wymiarach (formatach) przez owiniecie papierem i
zaklejenie lub zwigzanie sznurkiem, drutem 1lub
tasmg stalowg, albo nieowinigcie 1 zwigzanie
szonurkiem, nieowinigcie i opakowanie jedno- lub

dwukrotne lub przez unieszczenie w kopercie.

1.3.6. Bela - sposéb przygotowania do transpor-
tu okreslonej ilosci przetworu papierniczego cai-
kowicie owinigtego lub nie owinigtego papiérem,
paczkowanego lub nie paczkowanego, liczonego 1lub

nie liczonego, przez ujecie w pokrywy i sciagnie-

<

cie tasmg stalowg lub drutem. Bele mogg byé rdéw-

niez bez drewnianych pokryw (tzw. migkkie).

1.3.7. Szupek bobin - sposéb przygotowania do

transportu okreslonej ilosci bobin o jednakowej
érednicy, uXozonych czotami jedna do drugiej,
przez owinigcie papierem. Siupek bobin moze byd

wzmocniony tulejg papierows.

1.3.8. Pudo lub pudektko - rodzaj opakowania wy-

konanego z tektury 1litej 1lub falistej, charak-
teryzujgcego sig wigkszg wytrzymaloscig i moc-
niejszq konstrukcjg niz opakowanie migkkie,wymia-
rami przystosowane do pakowanego przetworu papier -
niczego.

1.3.9. Skrzynie - rodzaj opakowania wykonanego

2 drewna. Do skrzyn pakuje sig¢ przetwory papier-
nicze o specjalnym przeznaczeniu i wymagajgce
szczegSlnie trwatego i mocnego opakowania.

1.4. Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/D=-79601
tarcicy. Wspdlne wymagania
PN-72/D-79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe. Ja-
koé< drewna

Skrzynki i komplety skrzynkowe z

PN-73/H-92326 Tadma stalowa walcowana na 2zimno
do pancerzenia kabli i opakowan

PN-58/M-78200 Palety Yadunkowe. Okreslenia i
klasyfikacja

PN-71/M-78210 Palety Zadunkowe piaskie drewnia-
ne. Wytyczne konstrukeyjne

PN-66/M=-78211 Palety *adunkowe skrzyniowe meta=-

lowe. Wytyczne konstrukcyjne. Parametry gidwne

PN-75/M~78216 Palety adunkowe pYaskie jednopiy-
towe czterowejsciowe bez skrzydei drewniane
800 x 1200

PN-67/M-80026 Druty okragie ze stali niskowgglo-
wej ogdlnego przeznaczenia

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.Kon=-
trola odbiorcza wediug oceny alternatywnej.
Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-68/0-79027 Opakowania transportowe. Worki pa-
pierowe. Szeregi wymiarowe

Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatéw Biurowych
" Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Przetworéw Papierowych i Materialéw Biurowych dnia 21 kwietnia 1970 r.
jako norma obowigzuigeca w zakresie pakowania, przechowywania i transportu od dnia 1 lipca 1971 r,
(Mon. Pol. nr14/1971poz. 107 )

Wydanie 3
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 5,40 Naki. 200 + 23 Zam.3046/80

Cena z128,80
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PN-71/0-79035 Opakowania transportowe. Worki z

widkien Yykowyech i z folii z tworzyw sztucz-~
nych. Szeregi wymiarowe
PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe  kartonowe

i tekturowe. Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowanie transportowe tekturowe.
Pud ta

PN-75/P~50451 Papier pakowy asfaltowany oraz po-
d¥oze do asfaltowania

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane
podYoze do parafinowania

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-75/P-50551 Tadma paplerowa powleczona klejem

PN-73/P-50599

PN-76/P-T9005
pierowe

PN-76/P-85021
ki i ;znuny krgcone surowe

PN-59/P-96006
ton obwolutowy

BN-70/5028-12 Gwozdzie budowlane.
trzpieniem okrggtym i kwadratowym

BN-74/6016-41 Szk}o wodne sodowe

BN-74/6385-03.12 Folia wiskozowa (Tomofan). Cha=-
rakterystyka techniczna folii wiskozowej zwyk-
Yej

BEN-77/7162-01
Pokrywy drewniane

BN-72/7168-03 Korki tulejowe drewniane dla prze-
mystu papierniczego

BN-65/7321-04 Papier drukowy zwykiy
ficzny)

BN-68/7323-02 Papiery i kartony do pisania

BN-66/7326~-01 Papiery pakowe zwykle

BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe

BN-76/7326-08 Kartony i tektury jednostronnie i
dwustronnie kryte

oraz

Sznurek papilerowy
Opakowania transportowe. Worki pa-

Wyroby powrozZnicze sizalowe. Sznur-
Wytwory papiernicze. Papier i kar-

Gwozdzie z

Opakowania produktéw papierniczych.

(typogra-

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz
introligatorskie ‘

BN-76/7350-03 Tuleje papierowe

BN-66/7360-01 Przetwory papiernicze. Klasyfika=-
'cja ramowa ’

BN=-T4/8085-01 Kleje skrobiowe i dekstrynowe. Wy-
magania

Zarzgdzenie Przewodniczgcego Komisji Planowania
przy Radzie Ministréw z dnia 31 grudnia 1957 r.
(Mon. Pol. nr 6/58)

Zarzgdzenie Prezesa Rady Ministréw nr 58 z dnia
9 gierpnia 1961 r. (Mon. Pol. nr 63/61)

2. PODZIAL PRODUKTOW
Ze wzgledu na postaé przetwory papiernicze dzie-

1i sig¢ na 6 grup zgodnie z BN-66/T7360-01:
- arkuszowe,

- tasmowo-wsteggowe,

- wykroje,

- skradkowe, blokowe, ksigzkowe,

- pojemnikowe,

- tulejowe.

LA RN I VU S I

3. PAKOWANIE

3.1. Przygotowanie przetwordéw do pakowania

3.1.1. Przetwory papiernicze arkuszowe (grupa 1)
powinny by¢é pociete na wymagany format i wysor-

towane. Tak przygotowane arkusze ukada sig w
stosy. Odliczone ilosci arkuszy paczkuje sig, je-
2eli przewidujg to normy przedmiotowe na odpowied-
nie rodzaje przetwordw.

Liczbe arkuszy w paczce w zaleznosci od grama-
tury podano w tabl. 1.

Tablica 1

Gramatura przetworu w g/l27

do 80 | PO¥YZe] ppowyie] jpowyie]
Wymiar arkuszy 80140 | 140<230| 320
liczba arkuszy masa
W paczce paczki
Wszystkie wy4 do 0,7 na 500 250
miary arku okoto
125 K
§zy 0 po- owyzej 25 kg
wierzchni | POWYVES 250 125
0,7 m

Za zgodg zainteresowanych stron lub jezeli prze-
widujgq to odpowiednie normy przedmiotowe, dopusz-
cza sig¢ pakowanie innych ilosci arkuszy przetwo-
ru w paczce.

Dopuszcza sig¢ pakowanie innych ilosci arkuszy
przetwordéw papierniczych w paczce zgodnie z zamé-
wieniem eksportowym.

3.1.2. Przetwory papiernicze tasmowo-wstggowe

grupa 2). Wstgga przetworu w zwojach,zwoikach lub
oobinach powinna by¢é réwno i $cis$le nawinieta na
catej swojej szerokosci. Powierzchnie czé%t powin-
ny by¢ réwne, czyste, bez strzepéw i poszarpar o-
raz prostopadie do osi. W przypadku gdy zgodnie z
postanowieniami norm przedmiotowych dopuszczone sg
sklejone zerwanis wstegi, sklejenie to nalezy wy-
konaé w taki sposéb, aby klej nie przenika poza
miejsce sklejenia i nie sklejaz dalszych warstw
przetworu. Szerokosé sklejenia oraz liczbg zerwar
wategi w zwojach, zwoikach lub  bobinach podajgq
normy przedmiotowe na poszczegélne rodzaje prze-
tworéw. Koniec wstegi przetworu w zwojach, zwoi-
kach lub bobinach powinien by¢ przykléjogy, chyba
2e normy przedmiotowe ustalajg inaczej. Pomigdzy
warstwami nawinig¢tego przetworu nie powinno byé
2adnych sScinkéw, paskéw lub kawa2kéw przetworu. W

zaleznoéci od postanowier podanych w normach
przedmiotowych, przetwory papiernicze nawija sie¢
na tuleje papierowe lub bez tulei.

W przypadku nawiniecia przetworu bez tulei

pierwsze nawinigte warstwy mogg by¢ sklejone ze
sobg, tworzgc tuleje zastepczg. W uzasadnionych
przypadkach dopuszcza si¢ nie sklejenie pierwszych
warstw przetworu.

DXugosé tulei powinna byé réwna szerokosfci zwi-
nigte] wstegi przetworu. Tuieje powinny byé Jed-
nolite (nie sztukowane). Brzegi tulei powinny tyé
réwno obciete i nie powinny sig rozwarstwiad.
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Poczgtek wstegi przetworu powinien byé prazykle-
jony do tulei.

3.1.3. Przetwory papiernicze, wykrojowe, skiad-

kowe, blokowe, ksigzkowe, pojemnikowe i tulejowe
(grupy 3 = 6) powinny byé wysortowane i obliczo-
ne zgodnie z normg przedmiotowsg, a w przypadku
braku takiej normy - zgodnie z zaméwieniem.

J.2. Wymagania w stosunku do opakowan i podsta-
wowych materiaidéw opakowaniowych

3.2.1. Opakowanie jednostkowe i transportowe

3.2.1.2, Pudeiko - wg PN-73/0-79401.

3.2.1.3. PudYo - wg PN-73/0-79402.
3.2.1.4. Skrzynka - wg PN-72/D-79601.

3.2.1.5. Worek papierowy - wg PN-76/P-79005.
3.2.1.6. Worek jutowy - wg PN-71/0-79035.

3.2.2. Podstawowe materiaty opakowaniowe

3.2.2.1. Tuleje papierowe - wg BN-76/7350-03.
3.2.2.2. Korek do tulei

- drewniany -~ wg BN-72/7168-03, .

- muowy o wymirach - wg BN-72/7168-03,

- z tworzywa sztucznego.

Korek drewniany lub z mulu papierniczego powi-
nien mieé¢ ksztait cylindryczny, a korek z tworzy-
wa sztucznego - scietego stozka o bardzo mate]
réznicy érednic nie przekraczajgcej 3 mm. Wilgot-
noéé korkéw mu2owych nie powinna by¢ wieksza niz
20%. Powierzchnia toczna korkéw powinna by¢ gad-

ka (obtoczona).
3.2+2+.3. Pokrywy do bel - wg BN-77/7162-01.

3;2.2.5. Sznurek papierowy o $rednicy 3 do 5 mm
- wg PN-73/P-50599.

3.2.2.5. Saznurek sizalowy - wg PN-76/P-85021.

3.2.2.6. Tasma stalowa do opakoward P 60°'15 x0,5
- wg PN-73/H-92326.

3.2.2.7. Drutv _stalowy o $rednicy 1,5 + 3,5 mm
stal X, goty, miekki - wg PN-67/M-80026.

3.2.2.8. Tasma papierowa powleczona klejem o sze-
.rokodel 60 mm wg PN-75/P=50551.

3.2.2.9. Gwozdzie budowlane okraggke, 22X50 -
wg BN-70/5028-12.

3.2.2.10. Kleje

- kleje krochmalowe i dekstrynowe -
8085-01,

- szkXo wodne sodowe - wg BN-74/6016-41.

Kleje powinny mie¢ dostatecznie

wg BN-T4/

gestg konsys-

tencje¢ tak, aby nie powodowaly nawilgocenia pa-

pieru, a tym samym uszkodzenia pakowanego prze-
tworu.

3.2+2.11, Papiery do pakowania

-~ papiler dwuwarstwowy sklejany asfaltem - wg

PN-T5/P-50451,
- papier pakowy parafinowany - wg FN-76/P-50452,
- papiery pakowe zwykte - wg BN-66/7326-01,

- papiery drukowe zwyke - wg BN-65/7321-04,

- papiery pakowe pergaminowe - wg BN-67/7326-02,
- papier pakowy obwolutowy - wg PN-59/P-96006,

- papiery do pisania zwykle - wg BN-68/7323-02,
- kartony jednostronnie kryte - wg BN-76/7326-08,
- folia wiskozowa (tomofan) - wg BN-74/6385-03.12.

3.3. Wytyczne ogdélne dotyczgce sposobu pakowa-
nia. Poszczegélne grupy przetworéw lub opakowa-
nia jednostkowe z przetworem powinny by¢ ukozone

w opakowaniu transportowym $cisle bez luzéw.Ewen-
tualne luzy nalezy wyeliminowac¢ za pomocg makula-
tury, weiny drzewnej lub innego wyposazenia do-
datkowego.

3.4. Wymagania dotyczgce opakowan i sposobu pae-

kowania

34,1 Bobina przetworu papierniczego w opasce
(Bb)

3.4.1.1. Ksztait bobiny w opasce pokazano przy-
ktadowo na rys. 1.

Miejsce na etykiete lub napis

Opaska

Ryse 1. Bobina przetworu papierniczego w opasce

3.4.1.2. Materia

a) opaska z etykiety firmowej z napisami,
b) tuleja papierowa,
c) klej roslinny.

3.4.1.3. Sposdb pakowania. PrzetwSr nalezy na-
wing¢ na tuleje. Koniec wstegi przetworu nalezy
przykleié. Powierzchnie toczng (pobocznice) bobi=
zakleid.

ny nalezy owingé opaskg, a kofice opaski
Szerokosé opaski powinna by¢ réwna szerokosci bo-
miejscu

norma

biny. Na opasce nalezy umie$cié napis w
przykzadowo pokazanym na rys. 1 chyba, ze
przedmiotowa na pakowany przetwér tego nie przewi
duje.

3.4.2. Zwoik przetworu papierniczego na tulei w

opakowaniu penym (Zk1)

3.4.2.7. Ksztait zwoika na tulei w opakowaniu

peinym pokazanoc przykXadowo na rys. 2o
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Krazek zewnetrzny

Papier zagiety na czolo

Tuleja papierowa

[7350-02-2)

| Migjsce na etykiete (ub napis

Rys, 2. Zwoik przetworu paplerniczego na tulei w opako-
waniu pelnym

.4.2,2, Materigl

a) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-
maturze 125 g/m2,

b) tuleja papierowa,

¢) klej roSlinny.

2e4,2,%, Masa netto zwoika rowna sig masiebrut-
to zwoika,o ile norma przedmiotowa na pakowany

przetwér nie przewiduje inaczej.

Z24.2,4, Sposéb pakowania, Wstege przetworu na-
wingé na tulei, Powierzchnig toczng (pobocznice)

zwoilka nale?y owingé jedng warstwg papieru dwu-
warstwowego sklejanego asfaltem, Szerokoéé wstegl
papleru uzytego do owinigcla zwolka powinna  byé
taka, aby brzegi papieru wystawaly poza krawedzie
¢z6 na dtugosé?sr promienia zwoika. Wystajace bwze-
gl papieru naleiy zagigé na czola zwoika il zakleil
krgzkami z tego samego papieru, Srednica krgskéw
powinna byé nieco mniejsza od Srednicy zwoikéw.

Na czole opakowanego zwoika na jednym z krazkéw
nalezy umieécié napisy.

4 Zwo rzetwo apierniczego be tulei

w_opakowariu peinym s$wiatioszozelnym (Zx2)
4,%,1, Kgztalt zwo bez tulel w _o owan

peinym Swiatloszczelnym pokazano przyktadowo na
I'.YS- 5.

Migsce na elykiete lub napis

Rys. 3. Zwolk przetworu papierniczego bez tulei w opake=
kowaniu pelnym swiatloszczelnym

3e4,3.2. Materigl

a) papier pakowy parafinowany o gramaturze
40 g/mz,

b) papier pakowy siarczynowy lub natronowy bar-
wy fioletowej lub brazowej o gramaturze 40 g/ma.

3.4.3%,3, Masa netto zwolks réwna sig masie trut-

to zwoika , o ile norma przedmiotowa na pakowa-
ny przetwdér nie przewiduje inaczej.

3,4,3.4. Sposéd pakowania, Okreslong normg przed-
miotowa 1lo$é metréw przetworu nalezy zwingé bez

tulei. Powierzchnig toczng (pobocznice) zwoika na-
lezy owingé jedng warstwq papieru pakowego para-
finowanego, a naste¢pnie dwoma warstwaml papieru
pakowego siarczynowego, Szerokosé arkuszy papie-
réw uzytych do pakowania powinna by¢é taka,aby pa-—
pler wystawal poza czota zwoika na okoto 100 mm,
Wystajacy poza czola zwolka papier nalezy zawingé
na czota 1 wsungé do $rodka zwoika.

Na powierzchnl bocznej zwoika owinigtego nalezy

.umiescié etykiete lub napisy.

4.4, Zwo
w_opasce {Zkﬁ)

4,4,1, Ksztazt zw bez tulel w opasce
kazano przykiadowo na rys. 4.

rzetworu lerniczego bez tule

po-

Migjsce na etykiete lub napis

RySe 4. Zwoik bez tulei w opasce

4 ter
a) opaska 2z papieru drukowego zwyklego klasy V
o gramaturze 60 lub 71 g/n2 o szerokosci 80 mm,
b) klej roélinny.

3,4.4.3, Sposéb pakowania, Okreslong normg przed-
miotowg dtugo$é wstegli przetworu uformowanej w

zwoik bez tulel owija sle opaskg poérodku, réwno-
legle do cz6t zwoika. Konce opaskl nalezy zakleié
klejem roélinnym, Opaska nie powinna by¢é przykle-
jona do pakowanego przetworu, a klej nie powinien
przedostawaé¢ si¢ poza miejsca sklejenia opaski,

4 Pgcz
sznurkiem (P1)

3.4.5.1, Ksztalt paczki przewigzanej sznurkiem
pokazano przykladowo na rys. 5.

rzetwo. iernicze wi
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Sznurek papierowy, sizalowy, drut stalowy
okrqgly lub tasma stalowa do opakowan

Podkladka z tektury
odpadowej

)

/
£
[

(—h
Aiejsce na etykiete lub napis

Rys. 5. Paczka przetworu papierniczego wigzana sznurkiem

4:5.2, Material
a) sznurek papierowy o $rednicy 4 lubt 5 mm,
b) sznurek sizalowy,
c) drut stalowy okrggly odpadowy,
d) “tasma stalowa do opakowar.

3.4,5.3, Sposéb pakowania,Okreslong normg przei-
niotowg liczbe sztuk przetwordw papierniczych na-—
lety przewigzaé jednokrotnie w poprzek lub na krzyz
sznurkiem papierowym, sizalowym, drutem stalowym
lub taémg stalowg., Na krawegdziach paczkl pod
sznurek, drut lub tasme nalezy podlozy¢ wycinki
tektury odpadowe]j w celu zabezpieczenia przetworu
przed uszkodzeniem. Sposoéb przewlazania paczki o-
kreslg normy przedmiotowe na pakowany przetwér.Do-
puszcza sig¢ niepodkladanie wycinkéw textury,o ile
nie przewidujg tego normy przedmiotowe,

W miejscu pokazanym na rys. 5 nalezy zmiescié
etykiet¢ lub napis, W przypadku uzgodnienia mig-
dzy odbiorca i producentem dopuszcza sSi¢ nieu-
mieszczenie napiséw na paczkach, o ile partia prze-
tworu zawiera jedng jego odmianeg.

4,6, Paczk rzetworu ierniczego dnokrot-
nie opaskowana Ssz
S4.6,1, Ksztalt czki jednokrotnie opaskowa-

nej pokazano przyktadowo na rys. 6.

Opaska z napisem

Rys. 6. Paczka przetworu papierniczego jednokrotnie
opaskowana

3.4.6,2., Materig}

n) opaska wykonana z papieru obwolutowego pacz—
kowanego odmiany PK o gramaturze 125 g/mz, tasmy

paplerowej powleczonej klejem, papieru pakowego
zwyklego o gramaturze 80 do 140 g/mz, papleru do
pisania zwzklego klasy IIT lub V o gramaturze 71
lub 80 g/m“, papieru drukowego zwyklego, z karto-
nu o gramaturze 300 = 360 g/m2 lub z papieru pbi-
pergaminowego o gramaturze 40 lub 63 g/mz,pap:lem
parafinowanego odpadowego O gramaturze 80 do
140 g/m2 o szerckoéci nie mniejszej niz 20 mm,
b) klej roélinny,

Sposdb owani Okreslong norme przed—
miotowg liczbe sztuk przetworéw papierniczych o=
wija si¢ opaskg réwnolegle do krétszego boku,jak
przyktadowo pokazano na rys. 6., Kofice opaski na-
lezy zakleié klejem rosélinnym. Opaska nie powinna
byé przyklejona do pakowanego przetworu(klej nie
powinien wydostawaé sie poza miejsca sklejenia o-
paski) i powinna znajdowaé sie¢ w jednakowych od-
legtosciach od krétszych bokéw paczki.

Rodzaj papieru uzytego na opaske, szerokoéé o=
paskl oraz wystepowanie napiséw na opasce okreslg
normy przedmiotowe na pakowane przetwory papier—
nicze,

4 Pac rze
szach podwdini
na (P3)

4,7,1, Ksztalt paczki w arkuszach podwdjnie
z2020 ednokrotnie opaskowanej - jak w3.4.6.1.

3.%4,7,2, Materia}, Folia wiskozowa (tomofan).

4 Sposddb oW, Okre$long normg
przedmiotowg liczbe sztuk arkuszy przetworu przed
owinigciem w opaske nalezy podwéd4jnie zlozyé. Spo-
séb pakowania -~ jak w 3.4,.6.3.

iernicze W rku-
zlozonyc edno. tnie opaskowa-

4,8, Pac rzetworu lerniczego a ot=
nie opaskowa P4
4,8 Ksztalt czkl dwukrotnie opaskowane

pokazano przyktadowo na rys. 7.

Opaski z napisem

Rys. 7. Paczka przetworu papierniczego dwukrotnie
opaskowana

S.4,8,2, Materiat - jak w 3.4.6.2.

4,8 Sposdéb pakow: Okres$long normg przed-
miotowg liczbe sztuk przetwordéw papierniczych o-
wija si¢ dwiema opaskami na krzyz, jak przyktado-
wo pokazano na rys. 7. Kornce opasek nalezy za-
kleié jek w 3.4.6.3. Opaski nie powinny byé przy-
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klejone do pakowanych przetworéw i powinny byé
rozmieszczone symetrycznie wzdiuz 1 wszerz paczki.
Na wierzchu i spodzie paczkl pod opaskami nalezy
umniescié po jednym arkuszu papieru pakowego siar—
czynowego odpadowego o gramaturze 63 g/mz, zabez—
pleczajgec pakowany przetwédr przed zabrudzeniem,

Dopuszcza si¢ niezabezpieczanie paczkil przed za—
brudzeniem, o ile nie przewiduje tego norma przed-
miotowa na pakowany przetwdr.

&4 Pgcz

cie (Pi}
5.4,9.1, Ksztatt paczki w obwolucie

przyktadowo na rys. 8,

rzetworu ierniczego w obwolu-—

pokazano

Obwoluta

7350-02-8

Rys. 8. Paczka przetworu papierniczego w obwolucie

oA 2, Material

a) obwoluta wykonana z papieréw lub kartomu jak
w 3.4.6.2 z tym, ze jej szerokosé powinna byé réw-
na diuzszemu bokowl pakowanego przetworu.

b) klej roélinny,

3.,4,9.3, Sposéb pakowania,Okreélong normg przed-

miotowg liczbe sztuk przetwordw papierniczych o-
wija sig¢ obwolutg roéwnolegle do krétszego boku, jak
przyktadowo pokazano na rys, 8, Konce obwoluty na-
lezy zakleié jak w 3.4.6.3 chyba,ze norma przedmio-
towa tego nie przewiduje. Obwoluta nie powinna
byé przyklejona do pakowanych przetworéw(klej nie
powinien wydostawaé sie poza miejsca sklejenia).

Rodzaj papieru uzytego na obwolute¢ okres$lg nor—
my przedmiotowe na pakowane przetwory papiernicze.

24,10, Pacz rzetwo ierniczego ze
nietych arkuszy w opasce (P6)

z2wi-

.4.,10,1, Ksztalt paczki ze zwinietych arkusz
w_opasce pokazano przyktadowo na rys. 9.

Migjsce na etykiele
lub napis

Rys. 9. Paczka przetworu papierniczego ze zwinietych

arkuszy w opasce

Otwor do wysuwania

3.4,10,2, Materiagt - jak w 3.4.6.2.

3,4,10,3, Sposéb  pakowanig, Okreslong normg
przedmiotowqg liczbe arkuszy przetworu papierni-

czego zwija sig¢ réwnolegle do krdétszego boku i o-
wija opaska jak przyktadowo podano na rys., 9.Koi-
ce opaskl nalezy skleié klejem roslinnym, Opaska
nie powinna byé przyklejona do pakowanego przetwo-
ru 1 znajdowaé sie w jednakowych odlegtosciach od
brzegédw paczki, )

Rodzaj papieru uzytego na opaske oraz je] sze-
rokosé okre$la normy przedmiotowe na pakowane
przetwory papiernicze,

3.,4,11, Paczka przetworu papierniczego z na mrze-

mian ski. ch arkuszy w kopercie

3.4,11,1. Ksztalt paczki w_kopercie pokazano
przyktadowo na rys, 10,

arkuszy

e
—

/Sposéb s/r[adowa—L

nia arkuszy

(7350-102-10)

Rys. 10, Paczka przetworu papierniczego 2z na przemian
sktadanych arkuszy w kopercie

3.4.11,2, Materiat

a) koperta z papieru pakowego natronowego o gra-
maturze 71 lub 80 g/m2 lub papieru obwolutowego
paczkowanego odmiany PK o gramaturze 125 g/ma,

b) klej ros$linny.

3:4.11.,3. Sposdb pakowania, Przewidziang normg

przedniotowg liczbe na przemian zlozonych arku-
szy pakuje sig¢ w rodzaj koperty, tworzac paczke.
Brzegl koperty réwnolegie do krétszych  krawedzi
paczki skleja sig¢ klejem roélinnym. Klej nie po-
winien przedostawaé si¢ poza miejsca sklejenia.
Brzegl koperty réwnolegte do dluzszych  krawedzi
paczkl nie powinny do siebie dochodzié¢  tworzgc
szparg do wysuwania arkuszy., Konstrukcje koperty
oraz sposéb uktadania arkuszy podano na rys. 10.

Fodzaj papieru uzytego do wykonania koperty o-
kre$la normy przedmiotowe na pakowane przetwory
papiernicze.

4,12 Pac.zka przetworu papierniczego w _peil-

nym opakowaniu wigzang sznurkiem (PB}

4,12,1, Ksztalt paczki w pelnym O o
wigzanej sznurkiem pokazano przykladowo na rys.1l.

niu
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Sznurek papierow.
lub sizalowy 5

Miejsce
zaklejenia

Migjsce na etykiete
= Lub napis

(TT50=027]

Rys. 11, Paczka przetworu papierniczego w pelnym opako-

waniu wigzana szanurkiem

‘Miejsce na etykete
lub papis

Pod papier obwolutowy nalezy wlozy¢ kartke kon-
trolng podajacg numer sortujgcego i liczagcego.

Na owiniete] paczce w miejscu pokazanym na rys.
11 nalezy umieécié etykiete lub napis.

W przypadku, kiedy paczka jest ostatnim
niem opakowania, nalezy jg owingé zamiast jedno-
krotnie - dwukrotnie w arkusz papieru obwoluto-

stop=-

Wego.

3.4,13, Paczka przetworu papierniczego w peilnym

opakowaniu zaklejona - sposdb I

4 1, Ksztaxt czki w peinym opakowani -

klejonej pokazano przyktadowo na rys. 12.

.

Etykieta fabryczna

Miejsce
na napis

Rys.12. Paczka przetworu papierniczego w peinym opakowaniu zaklejona

3.4,12,2, Materlal

a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra-

maturze 125 g/m<,
b) sznurek papierowy o Srednicy # lub 5 mm lub

sznurek sizalowy.
¢) klej roslinny.

3.,4,12,3, Mass netto paczki réwna si¢ masie

brutto paczki, o ile normy przedmiotowe na pakowa-
ny przetwédr nie przewidujg inaczej.

34%:92,4%, Sposéb pakowanig, Okreslong normg

przedmlotowg liczbe sztuk przetworéw papiernmiczych
utozong w stos nalezy owingé jednokrotnie arku-
zem papleru obwolutowego paczkowego. Tak uformo-
warq paczke naleiy przewigzaé na krzyz lub dwu-
krotnie wzdruz krétszej i dluzszej krawedzi sznur-
kiem papierowym lub sizalowym W sposéb pokazary
przyktadowo na rys, 11. Sposédb przewigzania szmur-
kiem okreslg normy przedmiotowe na pakowany prze—
twér,

Arkusz papieru powinien zachodzié na siebie na
szerokosci 50 do 100 mm, a wystajgce brzegl arku-
sza powinny by¢é zagiete na ozola i przyklejone
klejem roélinnym. Dopuszcza sig niezaklejanieczél.

3. 4,1%3,2, Material

a) papier obwolutowy paczkowy
maturze 60 lub 125 g/m“,

b) papier pakowy siarczynowy o gramaturze
30 E/mzv

¢) folia wiskozowa (tomofan),

d) tasma paierowa powleczona klejem,

e) klej roslinny.

odmiany PK o gra-

3,4,13,3, Masa netto paczki - jak w 3.4.172.3.
3,4,13,4,Spos6éb pakowania,Okreslong norm¢ przed=—

niotowg liczbe sztuk przetwordéw papierniczych u-
tozong w stos nalezy owingé jednokrotnie arkuszem
papieru wg 3.4.13.2 a), b) lub ¢), formujge pacz=-
ke jak przykladowo pokazano na rys. 712.Rodzaj pa—-
pleru okreéla normy przedmiotowe na pakowany prze-
twér.

Arkusz papieru lub follil wiskozowe]J powinien zs-
chodzlé na siebie na szerokoéci 20 do 100 mm (w
zaleznoScl od wielkoSci pakowanego przetworu), a
wystajace brzegl arkusza powinny byé zaglg¢te na
czola i1 zaklejone paskaml tadmy papierowe] powle—
czonej klejem, etykieta fabryczmng lub kraikien
biatego papieru. Dopuszcza sig przyklejenie zagie-



8 BN-70/7350-02

tych brzegdw arkusza klejem ro$linnym.Sposéb za=-
klejenia paczki okres$li norma przedmiotowa na pa-
kowany przetwér,

Pod papier nalezy wiozyé kartke kontrolng poda-
Jjaca numer sortujgcego i liczacego.

Na owinietej paczce w miejscu pokazanym przykia-
dowo na rys. 12 nalezy umiesScié etykiete lub na=
pis.

W przypadku, kiedy paczka jest ostatnim stop-
niem opakowania, nalezy ja owingé zamiast Jjedno-

krotnie -~ dwukrotnie w arkusz papieru obwoluto-
wego.
4,14, Pacz rzetwo. ierniczego w peinym

opakowaniu zaklejona (P9b) - sposéb II

3. 4,14,1. Esztalt paczki w peinym opakowaniu
zaklejonej pokazano przyktadowo na rys. 13.

Miejsce na etykiete

lub napis
.
H Papier obwolutowy
zagiety na czolo
- Tasma papierowa
S —— .
powleczona klejem
7350-02-13

Ryse. 13. Paczka przetworu papierniczego w pelnym
waniu zaklejona

S 4,14,2, Material
a) papiler obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra=-

zaturze 60 lud 125 g/ma,

b) papier pakowy siarczynowy klasy III o grama-
turze 40 g/mz,

c) tasma papierowa powleczona klejem,

d) klej roslinny,

3.4.14,3, Sposéb pakowania, Okreslong normg
przedmiotowsg liczbe sztuk przetworéw papierni-

czych ulozong w stos nalezy owlngé dwukrotnie w
arkusz papieru obwolutowego paczkowanego lub trzy-
krotnie w arkusz papieru pakowego siarczynowego,
formujgce paczkg. Rodzaj 1 gramature papleru o-
kresla normy przedmiotowe na pakowane przetwory.

Arkusz papieru powlnien zachodzié na siebie na
szerokosci 50 do 100 mm, Szeroko$é arkusza papie-
ru powinna byé taka, aby Jego brzegl wystawaly po-
za krawegdzle czota paczkl npa diugoécl b promie-
nia lub $rednicy czota (w zaleznoéci od przekroju
paczkl), Brzegl papieru nalezy zagigé do &rodka
cz6t paczki, zakleié klejem roélinnym lub nakleié

opako«

na nie na krzyz dwa paski taémy papierowej powle-
czonej klejem,Sposdb zaklejenia czét podadzg nor—
my przedmiotowe na pakowany przetwér,

Pod papier nalezy wtozy¢ kartke kontrolng po-
dajaca numer sortujacego i liczgcego.

Na owinletej paczce w miejscu pokazanym na rys.
13 nalezy umies$cié etykiete lub napis.

3,4,15, Paczka przetworu papierniczego w_ arku-—
szach trzykrotnie skiadanych w pek o owanl
zaklejona (P9c) - sposéb IIT

1 Ksztalt czki w peinym () owa
zaklejonej pokazano przyktadowo na rys. 14,

Obwoluta

Migjsce na napisy

/

[Migjsce zaklejenia

Rys. 14, Paczka przetworu papierniczego w arkuszach trzy-
krotnie skladanych w pelnym opakowaniu zaklejona

4,15,2, Materigl

a) folia wiskozowa (fomofan),
b) klej roélinny,

3.4,15,%, Sposéb pakowaniz, Okre$long normsg przed-
miotowg liczbe arkuszy przetworu trzykrotnie zio-

zonych utozyé w stos i owingé w folie wiskozowg
formujgc paczke. Wystajgce brzegi folil zagigé na
czota 1 zakleié klejem.

Na owiniete]j paczce w miejscach pokazanych na
rys. 14 umiescié napisy.

Sposéb ztozenla arkusza przetworu podaje rys.14

3.4,16, Paczka przetworu papierniczego ze skia-
dek (P10

3. 4,16,1, Ksztalt paczki ze skitadek pokazano
przyktadowo na rys. 15.

7350-02-14

Miejsce zaklejenia

Papier obwolutowy

Miejsce na etykietg lub napis

(7350-07-13)

Rys. 15. Paczka przetworu papierniczego ze skladek
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32416,2, Material

a) papler obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra-
maturze 125 g/mz,
b) taéma papierowa powleczona klejem,

4,16 Masa nett czki - jak w 3.4,12,3.

2:4416,4, Sposoéb pekowanig, Okre$long normg
przedmiotowg liczbe¢ skiadek utozonych w stos

grzbietaml na przemian nalezy owingé jedng wars—
twg papleru obwolutowego paczkowego. Papler powi-
nien byé zalozony na okolo 50 do 100 mm, a wysta=-
Jjace brzegl zagiete na czola paczkl, jak przykla-
dowo pokazano na rys. 15 i zaklejone krazkami lub
paskami papileru powleczonego klejem o $rednicy lub
szerokosci 60 mm,

Pod papier obwolutowy nalezy wtozyé kartke kon-
trolng podajgcg numer sortujacego i liczacego.

Z.4,17, Paczka przetworu papierniczego w pelnym
opakowaniu odpo m na dzlak e wilgoci(P11a) -
sposéb I

4,1 Ksztalt czkli w pei opakowaniu_od-
pornym na dziaranie wilgoci - wg 3.4.13.1.

4.,17.2, Materiaz

a) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra=-
maturze 125 g/ma,
b) tasma papierowa powleczona klejem,

¢) klej roslinny.
Ze4.17,%, Sposédb pakowanig - jak w 3.4.13.4 Z

tym, 2e zamiast papieru obwolutowego paczkowego
nalezy stosowaé papler dwuwarstwowy sklejany as-
faltem,

Paczka przetworu w opakowaniu odpornym na dzia-
tanie wilgocl nie stanowi ostatniego stopnia opa-
kowania,

3,4,18, Paczka przetworu papierniczego w pei-

nym opakowaniu odpornym na dziatanie wilgoci
(P11b) - sposédb II

3.4.,18,1, Ksaztalt vaczki w pelnym opakowaniu od-

pornym na dziatanie wilgoci pokazano przyktadowo
na rys. 16.

Miejsce
zaklejenia

Arkusz papieru dwuwarst-
wowego sklejanego asfaltem

WELVEL BT

/Migjsce na etykiete lub napis

Rys, 16, Paczka przetworu papierniczego w pelnym opako-
vaniu odpornym na dzialtanie wilgoci

3e4,18,2, Materigl

a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra-
maturze 125 g/m°,

b) papler dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-
maturze 125 g/m<, ‘

¢) tasma papierowa powleczona klejem,

d) klej rosélinny.

3,4,18,3, Sposéb pakowania, Okreslong normg
przedmiotowg 1liczbe szbtuk przetwordw papierni-

czych utozong w stos nalezy owinalé jednokrotnie w
arkusz papieru obwolutowego, formujgc paczke, jak
przyk*adowo pokazano na rys. 16,

-~

Na spodzie i na wierzchu paczki przed owinigciem
papierem obwolutowym nalezy umiescié po jednym ar-
kuszu papieru dwuwarstwowego sklejanego asfaltem
w celu zabezpieczenia paczkl przed zawllgoceniem,
Arkusz papieru obwolutowego powinien zachodzié na
siebie na szerokoséci 50 do 100 mm, a wystajgce
brzegil arkusza powinny by¢é zagiete na czola i za-
klejone paskami tadmy papierowej powleczonej kle-
jem. Dopuszcza sig przyklejenie zagietych brzegédw
arkusza klejem roslinnym,

Pod papier obwolutowy nalezy wiozy¢ kartke kon—
trolng, podajgcg numer sortujgcego i liczgcego.

Na owinietej paczce w miejscu pokazanym na Iys.
16 nalezy umiesécié¢ etykiete lub napis,

o4 Paczk rzetworu

QEQ_,ODékownniu odpornym na dziatanie wilgoci
(P11c) - sposéb IIT

aplerniczego w et

2.4,19.1. Ksztatt paczkl w peinym opakowaniu od-
pornym ng dzialtanie wilgoci - wg 3.4.13.1.

3.4.19,2, Materiagl

a) papier pakowy pergaminowy o gramaturzeuogym%

b) papier pakowy obwolutowy odmiany PK o grama-
turze 125 g/me,

¢) papler dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-
maturze 125 g/mz,

d) taéma papierowa powleczona klejem,

e) klej roslinny,

Sposdéb pakowania, Okreslong
przcdmiotowg liczbe sztuk przetwordw papierni-
czych utozonych w stos nalezy owingé jednokrotnie
w arkusz papieru pakowego pergaminowego lub Obwo=
arkusz pa-

norma

lutowego, a nastepnie jednokrotnie w
pieru dwuwarstwowego sklejanego asfaltem,formujac
paczke, Rodzaj papieru pakowego okre$lg normy
przedmiotowe na pakowany przetwédr.

Pozostate wynagania dotyczace sposobu
nia - jak w 3.4.13.4.

5.4,20, Paczka z paczek orzetworu papilerniczego
ze zwinietych arkuszy w opaskach wigzang SZNUr-—
kiem §P4g2

3.4,20.,1, Ksztatt paczki ze zwinietych arkuszy

W _opaskach wigzanej sznurkiem pokazano przyklado-

wo na rys. 17,

pakowa—
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Sznurek papierowy

lub sizalow,
b) \ d

Migjsce na etykiete
lub napts

Rys. 17. Paczka z paczek przetworu papierniczego ze zwi-
nietych arkuszy w opaskach wigzana sznurkiem: a) pakowa-
nie wstgpne, b) pakowanie wlaSciwve

3.,4,20,2, Material

a) opaska z papieru odpadowego o gramaturze 100
do 125 g/m2 o szerokoéci okoto 100 mm,

b) papier obwolutowy pakowy odmiany PK, o
matuzrze 125 g/me,

¢) klej roslinny,

d) szpurek papierowy o Srednicy 4 lub 5 mm lub
sznurek sizalowy.

3,4.20,3, Sposéb pakowanig
a) Pakowanie wstepne (pomocnicze).Okreslong nor—

mg przedmiotowg liczbe paczek przetworu ze zwi-
nietych arkuszy w opaskach owingé opaskg, formu-
jac paczki jak przykladowo podano na rys. 17 ae
Kofice opaskl nalezy zakleié.

1) Pakowanie wkasciwe. Dwie paczki wg poz.a) o-
wing¢ dwukrotnie w arkusz papileru obwolutowego
paczkowego formujge paczke¢, Jjak przykladowo poda=—
no na rys. 17 b, Arkusze papieru powinny zacho-
dzié na sieble na szerokoéci 50 do 100 mm, a wy=-
stajace brzegl arkuszy powinny byé zagiete na czo-
Ya. Paczke¢ nalezy przewigzaé na krzyz sznurkiem
papierowym lub sizalowym,

W miejscu pokazanym na rys. 17 b nalezy umies-
ci¢ etykiete lub napis.

gra=-

+ Pac 3 o siupkéw bob ub zwoi-
kéw _przetworu ierniczego .
3.4,21.1, Ksztalt paczki pryzmowej pokazano

przyktadowo na rys., 18,

Podkladka z tektury lub
papieru odpadowego

Tasma lub drut
stalowy

Miejsce na etykiete lub napis

Rys. 18, Paczka pryzmowa slupkéw bobin lub zwoikéw prze—
tworu papierniczego

4,21 Material

a) papler obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra-
maturze 125 g/m°~,

b) tadma stalowa do opakowan lub sznurek papie-
rowy o Srednicy 4 lub 5 mm lub drut okragly,

¢) klej roslinny.

3.4,21,3, Sposéb pakowania, Okreslong norma
przedmiotowa liczbe stupkéw bobin lub zwoikédw

przetworu uktada siew pryzmy i owija w trzy
warstwy papieru obwolutowego, tworzgc paczke Jak
pokazano na rys. 18. Koniec papieru obwolutowego
nalezy przykleic,

Szerokosé wstegl papieru uzyta do owinigcia po-
winna by¢ taka, aby brzegl papieru wystawaly po-
za krawe¢dzie czé6t paczkl 250 do 400 mm, Wystajgce
brzegi papieru nalezy zaglaé na czota, a nastgp-
nie zakleié. Tak przygotowang paczke nalezy $cig=—
gngé dwukrotnie wzdiuz kroétszych krawedzi paczki
i jednokrotnie wzdtus diuzszej krawedzi paczki
taémg stalowa do opakowan. Dopuszcza sig¢ stosowa=-
nie drutu stalowego migkklego lub sznurka paple=
rowego, 0 lle przewiduje to norma przedmiotowa.

Pod tasm¢ lub drut nalezy podtozyé paski tektu-
ry lub paski kilkakrotnie zlozonego papieru odpa-
dowego w celu zabezpieczenia bobin  lubd zwoikéw
przed odcisnieciem lub uszkodzeniem,

W miejscu oznaczonym na rys, 18 nalezy umiescié
etykiet¢ lub napis.

4,22, Bela o po wach zeberkowych 2z desge

okorkowych z przetworem papierniczym paczkowanyp

lub niepaczkowanym, liczonym lub nieliczonym

2,4,22,1, Ksztalt beli o pokrywach zeberkowych
z_desek okorkowych pokazano przykladowo na rys.19.
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Miejsce na etykiete

\ (ub napis
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Rys. 19. Bela o pokrywach Zeberkowych z desek ckorkowych
z przetworem paplerniczym paczkowanym lub niepaczkowa-
nym, liczonym lub nieliczonym

3.4.22,2, Materigl

a) 2 pokrywy zeberkowe nr 10,

b) papier obwolutowy belowy odmiany PK o grama=-
turze 160 g/mz,

c) taéma stalowa do opakowan,

d) drut okraggly.

3.4,22,3, Masa bell ~ za mase netto beli uwaza
si¢ mas¢ samego przetworu chyba, ze normy przed-
miotowe na pakowany przetwédr przewidujg lnacze].
Masa brutto beli nie powinna przexraczaé 80 kgz.

3. 4,22.4, Sposéb pakowanig, Arkusze przetworu
paplerniczego nieliczone lub okreslong norma
przedmiotowg liczbe paczek z przetworem papier-
niczym uklada =ig w stos, owija w dwle warstwy pa-
pileru obwolutowego belowego, ujmuje sig w dwie
pokrywy zeberkowe z desek okorkowych i $scigga moc-—
no tasmg stalowg do opakowan, jalt przykiadowo po-

kazano na rys. 19.
W miejscu podanym na rysunku oznaczyé

kierunek brzegu widkna w przetworze.
Dopuszoza sig¢ stosowanle do Sciggania belil miek-
kiego drutu stalowego.

4,2 Bela o po. ach Zeberkowych z desek o=
korkowych z przetworem papierniczym w opakowaniu
odpornym na dziaanie wilgoci (B2)

4,2%,1, Ksztglt bell o pok ch %eberkowyc
z desek okorko h w_opakawaniu odpor. -
tanie wilgocl pokazano przyktadowo na rys., 20,

strzatka

Migjsce

na strzalke

— [7350-0220]

#ys. 20, Bela o pokrywach Zuberkowych z desek okorkowych
% przetworea papierniczym paczkowanym w opakowaniu odpor-

nym aa dzialanie wilgoci

He23.2, Material

a) 2 pokrywy Zeberkowe nr 10,

b) papiler dwuwarstwowy sklejany asfaltem o grama-
turze 125 g/mz,

¢) papier obwolutowy belowy odmiany FK o grama-
turze 160 g/mz,

d) tasma stalowa do opakowan,

e) drut okragly.

3. 4.23,%, Masa brutto beli nie powinna przekra-
czaé¢ 80 kg. Za mas¢ netto uwaza sie mase przetwo-
ru w paczkach lgcznie z papierem obwolutowym, za-
stosowanym do opakowania paczek, chyba 2e normy
przedmiotowe na poszczegbdlne rodzaje przetwordw
papierniczych przewiduja inaczej.

3,4,23,4, Sposdb pakowania, Okreélong

przedmiotowg liczbe paczek przetworu papierniczego
owingé jedng warstwa papieru asfaltowego, a na=-
sﬁepnie Jjedng warstwg papieru obwolutowego belowe-
go., W ten sposdb utworzong paczke ujaé w dwie po-
krywy zeberkowe i $ciggngé trzykrotnie tasmg sta-
lowg, jak przyktadowo pdkazano na rys. 20

W miejscu pokazanym na rysunku oznaczy¢ strzal-—
kg kierunek biegu widkna w przetworze,

normg

34,24, Bela o po exnych desek obrzy-—
nanych z przetwore apierniczym czko m W _O=—

akowaniu odpornym dzigtanie wilgoci (B

H.24,1, Ksztalt beli o pokrywach peinych z
desek obrzynanych w_opakowaniu odpornym na dzia-—
tanie wilgoci pokazano przyktadowo na rys. 21.

Miejsce na etykiete

(7350-0z-21)

asfaltowanego
3 warstwy obwoluty

Rys. 21, Bela o pokrywach pelnych z desek obrzynanych z
przetworem papierniczym paczkowanym w opakowaniu odpornym
na dzialanie wilgoci

3:.4,24,2, Material

a) 2 pokrywy nr 1,

b) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-
maturze 125 g/m“,

¢) papier obwolutowy belowy odmiany BEK o grama=-
turze 160 g/mz,

d) taéma stalowa do opakowar,

3. 4.24,%, Masa brutto beld nie powinna przekra-
czaé 80 kg. Masa netto belld - jak w 3.4.23.3.
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e 4,24,4, Svoséb pakowanis, Okreslong normg
przedmiotowq liczbg paczek przetworu owingé dwie-

asfaltowanego, nastepnie

obwolutowego belowego.
Tak przygotocwang paczke ujaé w dwie pokrywy peine
z desek i trzykrotnie sSciggnaé tasmg stalowg, jak
przyktadowo pokazano na rys. 21.

Pod drewniane pokrywy podtozy¢ dodatkowo arkusz
wybrakowanego kartonu lub tektury o wymiarach od-
powiadajacych wymiarom bell, w celu
nia pakowanego przetworu przed odgnieceniem  po-
krywanmi,

Na beli w miejscu pokazanym na rys. 21
czy¢é strzatkg kierunek widkien w papierze,

ma warstwami papieru
trzema warstwami papieru

zabezpiecze-

zazna-

2 Be o _pok ach 4 z_desek obrzy-
ch z przctworem papierniczym niepakow: B4

1, Ksztalt beli o pokrywach pel. h -
sek obrzynanych pokazano przyktadowo na rys. 22.

obwoluty

Rys., 22. Bela o pokrywach pelnych z desek obrzynanych z
przetworem papierniczym niepakowanym

Se4,25.,2, Material
a) 2 pokrywy nr 1,
b) papier obwolutowy

o gramaturze 125 g/mz,
¢) drut okragly.

3:4.25.%, Masa brutto belinie powinna przekra-

cza¢ 80 kg, Za mas¢ netto beli uwaza si¢ mase pa-
kowanego przetworu.

Be%4e25,4, Sposdédb pakowanla. Sprasowang bele prze-

tworu nalezy ujaé w dwie peine pokrywy z desek,
$ciggngé dwukrotnie drutem réwnolegle do diuzsze-—
g0 boku beli., Bokl beli nalezy owinaé w dwie wars-
twy papieru obwolutowego i 5ciggngé Jjeszcze raz
drutem réwnolegle do diuzszego boku bell, jak przy-
kladowo pokazano na rys. 22.

Konice drutu powinny byé skrecone
do Srodka.

paczkowy odmiany PK o

i podwiniete

2.4.26, Bele o pokrywach peinych z desek obrzy=

ch z przetworem iernicz czko B

3,4,26,1, Ksztalt bell o pokrywach peiuych g de-
sek obrzynanych pokazano przykiadowd na rys, 23.

:
/Vz‘e/'sce na etykiete lub napis

Rys, 23, Bela v pokrywach pelnych z desek obrzynanych z
przetworem papierniczym paczkowanym

3.4,26,2, Material

a) 2 pokrywy nr 3,

b) papier obwolutowy belowy odmiany BK o grama—
turze 160 g/m“,

c) taéma stalowa do opakowan,

3.4,26,3, Masa bell - jak w 3.4.23.3.
3.4.26.4, Sposéb pakowanla, Okreslong normg

przedmiotowg liczbe paczek przetworu owingé dwie-
ma lub trzema warstwaml papieru obwolutowego. W
ten sposdédb utworzong paczke ujaé w dwie  pokrywy
peine i Sciggnaé trzykrotnie tadmg stalowg Jak
przyktadowo pokazano na Irys. 25.

Liczbe warstw papieru obwolutowego okreslg nor-
my przedmiotowe na pakowany przetwér,

o+ Belg mi rzetwo. ie

klebkach lub cewkach przewigzana sznurkiem (Bm)
3.4427.1, Ksztalt beli miekkiej przewigzanej

sznurkiem pokazano przyktadowo na rys. 24.

3 arkusze papieru

Rys. 24, Bela miekka przetworu papiermiczego w kilgbkach
lub cewkach przewigzana sznurkiem

4,27,2, Materiax
a) papier obwolutowy

125 g/n?,
b) sznurek papierowy
¢) klej roslinny.

3.4,27,%, Masa brutto beli nle powinna przekra-
czaé 60 kg.

odmiany PK o gramaturze

o $rednicy 4 lub 5 mm,
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3e%4:27.8, Sposdb pakowania. Okres$long normg
przedmiotowgq liczbe kiebkéw lub cewek przetworu

paplerniczego nalezy owingé w trzy warstwy papie-
ru obwolutowego. Wystajgce brzegi papieru naleiy
zaglgé, zawingé i zakleié. Bele naleiy przewigzad
sznurkiem paplerowym jedno lub dwukrotnie nakrzys.
Dopuszcza sig¢ niezaklejenie czél paczki,

34,28, Bela miekks przetworu papierniczego w

ikach bez tulel w opaskach przewigza szn

kiem (Bm1)

3.4.,28,1, Ksztalt beli przetworu papierniczego
w_zwoikach przewlgzanej sznurkiem pokazano przy-

ktadowo na rys. 25.
Sznurek
papierowy

[71350-02-25]

a) b)

Opaska

Migjsce na etykiete lub nap

Rys. 25, Bela przetworu papierniczego w zwoikach przewig-
zapa sznurkiem: a) pakowanie wstepme, b) pakowanie
wlasciwe

3.,4,28.2, Material

a) opaska z papleru pakowego siarczynowego kla-
sy IV o gramaturze 63 g/mz,

b) papier pakowy obwolutowy odmiany PK o grama-
turze 125 g/n“,

¢) sznurek papierowy o Srednicy 4 lud 5 mm,

d) klej roélinny,

3.4.28,3, Masa brutto beli nie powinna przekra-—
czaé¢ 20 kg.

3.4,28,4, Sposdb pakowania
a) Pakowanle wstepne ﬂgomocniczez, Dwadziescia

pieé zwoikéw przetworu papierniczego owija sie o-
pasksy z papleru wg 3.4.28.2 a) o szerokoscli réw-
nej dtugosci zwoika., Koniec opaski nalezy zakleié.

b) Pekowanie wiasSciwe, Dziesigé opasek wg poz.
a) owingé dwukrotnie w arkusz papieru pakowego o-
bwolutowego odmiany PK tworzac bele migkks,Wyste—
pujgce brzegl papieru nalezy zagiqé na  czotach,
a belg przewigzaé¢ podwdjnie sznurkiem papierowym.

mi zetworu ierniczego

czko e

3.4:29,1, Ksztatt beli miekkiej pokazano przy-—
kadowo na rys, 26,

Arkusz wybrakowa-
nega kartonu

7350-02-26

‘Migjsce na etykiete lub napis

Rys. 26. Bela miekka przetworu papierniczego paczkowanego

3.4,29,2, Material

a) papier pakowy natronowy o0 gramaturze 125 g/mep
b) taéma papierowa powleczona klejem,

¢) karton lub tektura o gramaturze 300-400 g/m2
z odpadéw produkeyjnych,

3. 4,29,%, Masa brutto beli nie powinna przekra-

czaé 60 kg. Za mas¢ netto beli nalezy uwazaé ma=
s¢ przetworu w paczkach tgcznie z papierem obwo-
lutowym.

3.4.29,4, Sposéb pakowania, Okreslong normg
przedmiotowg liczbe paczek przetworu nalezy ‘ulo=
zyé w stos, kxadgc na spéd 1 wierzch stosu po jed-
nym arkuszu wybrakowanego kartonu lub tektury, o
ile zaleca to norma przedmiotowa na pakowany prze-
twér. Tak przygotowane stosy nalezy owinal w trzy
warstwy paplieru pakowego natronowego. Wystajace
brzegl papieru nalesy zagigé, zawingé i zakleié
klejem lub tasmq papierowg powleczong klejem,Opa-
kowanle to nalezy stosowaé tylko w przypadku prze-
sylek pelnowagonowych lub gdy odbiorca wyrazi na
nie zgode, albo korzysta z wiasnych S$rodkéw trans-—
portu, )

2.4,30, Stupek bobin na tulei przetworu papier—

niczego w peilnym opakowaniu, zaklejony (sBb1)

3,4,30,1, Ksztalt stuzka bobin na tulel w pet—

nym opakowaniu zaklejonego pokazano przyktadowo
na rys. 27.
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Bobina

Miejsce na etykiete

s

R

Wewnetrzny krqzek

)= e
= ‘ll’ Papier zagiety na czolo
Tuleja papierowa
Zewnetrzny krqzek papieru 0577

Rys. 27. Slupek bobin na tulei przetworu papierniczego w
peinym opakowaniu zaklejony

4,20,2, Maveriai

a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PE o gra—
maturze 125 g/m“,

b) tuleja papierowa,

¢) klej roslinny.

2.4230,3, Sposéb pakowanig, Okreslong normg
przedmiotowg liczbg bobin przetworu nalezy wiozyd

na tulej¢ papierowg, ktérej diugosé powinna  byé
réwna diugosci stupka, a Srednica nieco mniejsza
od srednicy wewnetrznej tulei bobin, Powierzchnie
toczng (pobocznice) bobin nalezy owinaé jedng
warstwg papieru obwolutowego paczkowego,Konce pa-
pieru nalezy przykleié. Szerokoéé wstegl papleru,
uzytego do owinle¢cia sliupka bobin, powinna byé
taka, aby brzegl papleru wystawaiy poza krawedzie
czbt stupka na 12 promienia bobiny. Po owinigciu
na czota siupka nalezy wtozyé po jednym krazku
papieru obwolutowego, wystajgce brzegl papieru za-
gigé na czola, a naste¢pnie zaklelé drugim  takim
san;n krazkiem papieru. O 1le przewiduje to nor-
ma przedmlotowa mozna czola stupka zakleié  tylko
jednym krgtkiem papieru (zewnetrznym). Srednica
krazkédw powinna byé nieco mniejsza od Srednicy bo-
bin.

W miejscu oznaczonym na Trys., 27 nalezy umiescié
etykiete i napis,

2.4,31, Stupek bohin bez
ierniczego w peinym opakowaniu zaklejo

tulel przetworu pa=
SBb2.

4,31.1, Ksztait siu

nym opakowaniu zaklejonego
na rys. 28.

bobin bez tulei w peX—
pokazano przykzadowo

Z.4,31.2, Materiagl

a) papler pakowy pergaminowany o
40 g/m2 odpadowy,

b) papier pakowy siarczynowy o gramaturze &1 gﬁg

¢) klej .roslinny,

gramaturze

Bobina

Miejsce na etykiete
lub napts

Krqzek papieru

Rys. 28, Situpek bobin bez tulei przetworu papierniczego
v pelnym opakowaniu zaklejony
4,31 Sposéb kowani Okre$long normg

przedmiotowqg liczbg bobin uklada sig jedna na dru-
giej tworzgc siupek. Powierzchnie toczna(pobocz-
nice) siupka owija sie¢ jedng warstwa papleru wg
3.4.31.2 a) lub b). Rodzaj papleru okreslg normy
przedmiotowe na pakowane przetwory papiernicze.
Koniec wstegl papieru nalezy zakleié,  Szerokosé
wstegl papleru owljajgcego powinng byé taka, aby
brzegi wystawaly poza krawedzie czéi stupka na i
promienia bobin, Brzegl papleru naleiy zagigé na
czota. stupka i zaklelé krazkiem tego samego  pa-
pieru lub etykietqg firmowg o $rednicy nieco miej-
szej od Srednicy situpka bobin,

W miejscu pokazanym na rys. 28 nalezy umiescié
etykiete lub napis.

4 Stupek bobin bez tulei przetworu ier-
niczego w peinym opakowaniu odpor, dzialanie
wilgoci, zaklejo CBb3a) ~ sposéb I

4 1, Ksztalt siu bobin bez tulel w pei-

m_opakowaniu odpornym dziatanie wilgoci, za-
klejonego pokazano przyktadowo na rys. 29.

Wewnetrzny krqzek
papteru

Papier zagiety na czolo
Miejsce na etykiete
lub napis

éy-. 29. Stupek bobin bez tulei przetworu papierniczego w
pelnym opakowaniu odpornym na dziatanie wilgoci,zaklejony
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3.,4.32.2, Materiak
a) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra=-
)

maturze 125 g/m",
b) klej roélinny.

3.4,32.%, Sposob pakowania, Okre$long norma
przedmiotowg liczbg¢ bobin przetworu uklada sie
jedna na drugiej tworzac stupek, Powierzchnig
toczna (pobocznice) situpka nalezy
warstwaml papieru pakowego dwuwarstwowego skleja—
nego asfaltem. Konlec papieru nalezy przykleié,
Szerokosé wstegi papieru asfaltowanego powinna byé
taka, aby brzegi papieru wystawaly poza krawedzie
czbt stupka na %2 promienia bobin,Na czola silup-
ka nalezy potozyé po jednym krazku papieru as-
faltowanego, Wystajace brzegl papleru zagigé na
czola, a nastepnie zakleié drugim krgzkiem tego
samego papieru., Srednica krazkéw powinna byé nie-
co mniejsza od Srednicy stupka bobin,

W miejscu oznaczonym na rys. 29 nalezy umiescié
etykiet¢ lub napis.

owingé¢ trzema

24,33, Stupek bobin bez tulel przetworu papier-
niczego w pelnym opakowaniu odpornym ng dzialanie

wilpoci, zaklejony (SBb3b) — sposéb II

4 Kgz b
m 0 owagniu odpornym dziatgnie w oci -

klejonego ~ jak w 3.,4.31.1.

el w e

3.493%%,2, Material

a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra-
maturze 125 g/m“,

b) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-

maturze 125 s/m2 lub papler pakowy parafinowany
odmiany 2 lub 3,

¢) klej roélinny.,

Sel40%%. %, Sposob pakowania, Okreslong normg

przedmiotowg liczbe bobin uklada sig jedna na dru-
giej, tworzac siupek, Powierzchnie toczng(pobocz-
nice) slupka owija sie jedng warstwa papieru dwu-
warstwowego sklejanego asfaltem lub parafinowego
i dwukrotnie papierem obwolutowym paczkowym. Ro=-
dzaJ papleru odpornego na dziatanie wilgocl okres—
lg normy przedmiotowe na pakowany przetwédr.Koniec
wstegl papleréw nalezy zakleié. Szerokosé wstegl
papieréw owijajqcych powinna byé taka, aby brzegl
papleru wystawaly poza krawedzie cz6t sSiupka na
% promienia bobin. Brzegi papleru nalezy zagigé
na czota siupka i zakleié krgzkiem papieru  po-
wleczonego klejem.

W miejscu oznaczonym na rys. 28 nalezy umieécié
etykiete 1ludb napis,

CLZEeROo W D

wilgocl, zgklejo

SBb4
A S -

&u opakowandu OJROIRVA pa. dzistenie wilgocd,
ZQ.W s d&k w 304.}0010

4,34,2, NMaterigd
a) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-
maturze 125 g/mz,
b) tuleja papierowa do wzmocnienia,
¢) klej ro$linny.

Bele 3%, %, Sposéb pakowania, Okreélong norma

przedmiotowg liczbg bobin przetworu naleszy wiozyé
na tuleje papierows. Powierzchnie toczng (pobocz-
nice) bobin owingé dwiema warstwami papieru dwu-
warstwowego, sklejanego asfaltem, Koniec papleru
nalezy przykleié, Szerokosé wstegl papieru  as-
faltowanego powinna by¢ taka, aby brzegl papieru
wystawaly poza krawedzie c¢z6r siupka na i pro-
mienia bobin, Na czola stupka nalezy wiozy¢é po
2 krqzki papleru asfaltowanego. Wystajace brzegi
papieru zaglqé¢ na czola siupka, a nastepnie za-—
kleié trzema krazkami papieru asfaltowanego,3red-
nica krgzkéw papleru powinna byé nieco mniejsza
od Srednicy stupka bobin,

W miejscu oznaczonmym na rys. 27 nalesy umiescié
etykiete 1lud napis.

4 woj przetwo ierniczego w__opasce

bez tule Z1

4 1, Kszvalt zwoju w opasce bez tulei po-

kazano przykltadowo na rys. 30.

Miejsce na etykiete
lub napis

Rys. 30. Zwéj przetworu papierniczego w opasce bez tulei

o4 2, Material
a) opaska z papleru odpadowego o gramaturze 80
do 125 g/m"~ o szerokoéci okoto 100 mm,
b) klej rosélinny.

S l4e35,3, Masa netto zwoju réwna sig¢ masie brut-

to, to jest masie przetworu z opaskg. Masa brutto
zwoju nle powinna przekraczaé 80 kg.

4 4, Sposdéb kowani Wstege przetworu
0 dtugosci okreslonej norma przedmiotowsg, nawinieg-
tq na zwdJj, nalezy owingé opaskq z papieru odpa-
dowego. Korice opaski nalezy zakleié klejem rod=—
linnym. Opaska nie powinna byé przyklejona do pa—
kowanego przetworu (klej nie powinien przedosta—
waé sie poza miejsca sklejenia) i powinna ona
znajdowaé sig¢ w Jednakowych odlegtosciach od kra-
wedzi cz6k zwoju,
W miejscu oznaczomym na rys. 30 nalezy umiescié
etykietg lub napis,
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Dopuszcza sig¢ opakowanie przetworu bez
o ile przewiduje to norma przedmiotowa.,W tym przy-
padku nalezy koniec wstegl przetworu przykleié do
pobocznicy zwoju jak przykladowo pokazano na rys.30.

3.4,%6, Zwoj przetworu papierniczego na ‘tulei
w_opakowaniu pelnym (Z2a) = svposéb I

opaski,

4,%6,1, Ksztatt zwoju tulel w
peknym pokazano przyktadowo na rys., 31,

opakowaniu

Zewnetrzny krqzek
papieru

Korek

£ Woniglrane frasks
paplerowe

Papler zaqlety na czolo

Tuleja /
papierowa

Rys. 31. Zwéj przetworu papierniczego na tulei w opakowa=-
waniu pelnym

2. 4,36,2, Material

a) papier workowy odpadowy,

b) tuleja papierowa,

c¢) korki drewniane,
sztucznego,

mutowe lub 2z tworzywa
d) szkXo wodne sodowe,
3,4,%6,3%, Masa zwoju, Za mas¢ netto zwoju uwa-
23 sie lgczng mas¢ przetworu papierniczego wraz
z tulejag chyba, 2e normy przedmiotowe przewidujg
inaczej,

Masa brutto zwoju = jak w 3.4.35,3.

Z24,36,4%, Sposéb pakowanis, Wstege przetworu
nawingé na tuleje. Przed przystgpieniem do pako-
wania wbié szczelnie do obu otwordw tulei  korkil
drewniane, mulowe lub z tworzywa sztucznego, FPo-
wierzchnie toczng (pobocznice) zwoju owingé trze-
ma warstwaml odpadowego papleru workowego, Brzeg
arkusza przykleié na calej dtugos$ci do poboczni-
cy. Szerokosé wstegl papleru uzytego do owiniecia
zwoju powinna  by¢é taka, aby brzegl papleru wy-
stawaly poza krawedzie cz6ér na diugoéci ‘2 pro-
mienia zwoju., Na czola zwoju nalezy wiozyé po dwa
kraszki papieru workowego odpadowego. Wystajace
brzegl papleru zagigé na czota zwoju, a nastep-
nie nakleié na nie trzecl, taki sam krgzek paple-
ru workowego, Srednica krazkéw papieru powinna hyé
nieco mniejsza od Srednicy zwoju,

W miejscu oznasczonym na rys. 31 naleiy umieS-
cié etykiete lud napis,

4 Zwo rzetworu iernicze tule,
kowaniu pelnym (Z2b) — sposéb II
1, Ksztal W t W_O (o)

Le;m - Jak w 3.4.36.1.

3 437,22, Materiak

a) rapier obwolutowy belowy odmiany PK o grama-
turze 160 g/mg,

b) papier obwolutowy odmiany PK 1lub BK o gra-—
naturze 125 g/mz,

¢) tuleja papilerowa,

d) korki drewniane, mulowe z tworzywa sztucznego,

e) szklo wodne sodowve.

By 4.37.3, Masa zwoju, Za mas¢ brutto zwoju uwa-

za sie lgczng mase przetworu wltasciwego wraz Z
tulejg chyba, %e normy przedmiotowe na odpowied-
nie rodzaje przetworédw przewidujq inaczej.

Masa brutto zwoju - Jjak w 3,4.35.3.

e4e37.4, Sposdb pakowania, Wstege przetworu na-
wingé na tuleje. Przed przystapleniem do pakowa=-

nia wbié szczelnie do obu otwordw tuleli korki
drewniane, mutowe lub z tworzywa sztucznego, a na
czole zwoju obok tulei wykonaé strzatke podajacyg
kierunek nawiniecia przetworu. Powierzchnie tocz—-
n3 (pobocznice) zwoju owinaé trzema warstwami pa=-
pieru obwolutowego belowego lub paczkowego,Odmia-
he papieru obwolutowego okre$la normy przedmioto-
we na pakowany przetwdr, Warstwy papieru  skleié
na catej powierzchni szkiem wodnym sodowym, Sze=
rokosé wstegl papieru obwolutowego uzytego do o=
winiecia zwoju powinna byé taka, aby brzegi pa-
pleru wystawaly poza krawedzie czdél na diugosé
1, promi.enia zwoju.Po owinigeiu powierzchni tocz-
nej nalezy wiozyé na czota zwoju po 2 krgazki pa-
pieru obwolutowego, zagiaé wystajgce Dbrzegi na
czota 1 nakleié na nie trzeci, taki sam krgZzek pa-
pleru obwolutowego. Srednica krazkéw powinns byé
nieco mniejsza od Srednicy zwoju.

Na czole opakowanego zwoju w miejscu podanym na
rys. 31 nalezy wykonal napisy.

4 Zwd rzetworu papierniczego na  tule

W_O owgniu pe m _z tzw turki Z

4 1, Kaztgit zwoju tulei w opakow:
petnym z tzw, kapturkiem pokazano przykladowo na
Tys. 32.

Migjsce na_etykiete
lub napisy

Kapturek

Tasma stalowa
do opakowan

)\\ »»)) “‘

—
=

7350-02-3

Zwéj prrmetworu papierniczego na tulei w optkollp

Rys.32.
niu pelnym (z tzw. kapturkiem)
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4 2 terial

a) papier obwolutowy belowy odmiany BK ¢ grama=-
turze 160 g/me,

b) tuleja papierowa,

¢) korki drewniane, mutowe lub z tworzywa sztucz~
nego,

d) szklo wodne sodowe,

e) tasma stalowa do opakowan,

3.4,38,%, Masa zwoju - wg 3.4.37.3.

3,4,%8,4, Sposéb pakowanig, Wstege przetworu
nawingé na tulejg. Przed przystgpieniem do pako=-

wania wbié szczelnie do obu otwordéw tulei  korki
drewniane, mulqwe lub z tworzywa sztucznego,a na
czole zwoju obok tulei wykonaé strzaike podajacg
kierunek nawiniecia przetworu, Powierzchnie tocz~
ng (pobocznice) zwoju owingé trzema warstwami pa-
pieru obwolutowego belowego. Warstwy papieru
skleié na catej powierzchni szkiem wodnym  sodo-
wym. Szerokos¢ wstegi papieru obwolutowego, uzy-—
tego do owinigcia zwoju powinna byé réwna szero-
kosci pakowanego zwoju. Na kazde czoio zwoju nakiada
si¢ po 3 krazki papieru obwolutowego o $Srednicy
wigkszej o 200 do 250 mm od $rednicy zwoju. Brze-—
gl krgzkéw zagina si¢ na posmarowang po brzegach
szklem wodnym sodowym powierzchnie toczng zwoju.
Brzegl powierzchni tocznej zwoju, w odlegtosci o-
koxo 3 cm od krawedzi czéx, naleiy $ciggngé tasmg
stalowa do opakowan w sposéb pokazany na xrys, 32.

Na czole opakowanego zwoju w miejscu pokazanym
na rys. 32 nalezy umies$cié etykiete 1lub napisy.

4 2wo rzetwo. icze tule

w_opakowaniu peinym odpornym na dziglgnie wilgo=-
ci (74

4 1, Ksztalt zwoju tule. w___opakowaniu
pelnym odpornym na dziaianie wilgoci - wg 3.4.36.1%

3.4,%29.2. Material

a) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra=-
maturze 125 g/ma,

b) tuleja papierowa,

¢) korki  drewniane,
sztucznego,

d) szkio wodne sodowe.

2:4+39,%, Masa zwoju - wg 3.4.37.3.
Se4e39,4, Sposéb pakowania, Wstege przetworu na-

wingé na tuleje. Przed przystgpieniem do pakowa-
nia wbié szczelnie do obu otwordéw tulei korki
drewniane, mulowe lub z tworzywa sztucznego, a na

czole zwoju obok tulei wykonaé strzalke podajacg
kierunek nawiniecia przetworu. Powlerzchnie tocz-'
ng (pobocznice) zwoju owingé¢ dwiema warstwami pa-
pieru asfaltowanego, Warstwy papieru skleié na
caiej powierzchni szklem wodnym sodowym.Szerokosé
wstegl papieru asfaltowanego, uzytego do owinie-
cia zwoju, powinna byé taka, aby brzegi papieru
wystawaly poza krawgdzie czét na odleglosé Y,

promienia zwoju. Po owinieciu powierzchni tocz-
nej nalezy wlozyé na czoto zwoju po 2 krazki pa=-

mutowe lub 2z tworzywa

pieru asfaltowanego, zagigqé wystajace brzegl pa-
pieru na czola i nakleié na nie trzeci, taki sam
krazek papieru asfaltowanego, Srednica krazkéw
powinna byé nieco mniejsza od Srednicy zwoju.

Na czole opakowanego zwoju, w miejscu zaznaczo-
nym na rys. 32, nalezy umiesScié etykiete lubna-
pisy.

3440, Zwdj przetworu papierniczego ng tulei

w_opakowaniu peinyvm odpornym na dzialan; wilgo—

ci, wzmocnionym (Zi)

4,840,171, Kszta2t zwoju na tulel w opakowaniu
peinym odpornym na dzialgnie wilgoci pokazano
przyktadowo na Iys. 33.

Pokrywy drewniane okrqgle

Tasma stalowa
do opakowan

i
=
| masmms

Miejsce na etykiete
lub napisy

Rys. 33. Zwéj przetworu papierniczego na tulei w opakowa-
niu pelnym odpornym na dziatanie wilgoci, wzmocnionym

4,40,2 teriax

a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra-
maturze 125 g/ma,

b) papier obwolutowy belowy odmiany BK o grama-
turze 160 g/mz,

¢) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-—
maturze 125 g/mz, '

d) tuleja papierowa,

e) korki drewniane, mulowe lub z tworzywa sztucz-
nego,

f) szkXo wodne sodowe,

g) 2 pokrywy peine, okragie tzw. krzyzowe,z de-
sek obrzynanych nr 6,

h) tasma stalowa do opakowan.

3.4.,40.%, Masa zwoju - wg 3.4.37.3.
Se4,40,4, Sposdb pakowania, Wstege przetworu

nawingé na tuleje. Przed przystgpieniem do opako-
wania nalezy wbié szczelnie w oba otwory tulei
korki drewniane, mulowe lub z tworzywa sztuczne-
go. Na czole zwoju obok tulei nalezy wykonaé na-
pisy oraz strzalke podajacg kierunek nawiniegcia
przetworu., Powierzchnie toczna (pobocznice) zwoju
nalezy owingé w dwie warstwy papieru obwolutowe-—
g0 paczkowego, nastepnie w dwie warstwy papieru
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dwuwarstwowego asfaltowanego, a na koncu w pigé
warstw papieru obwolutowego belowego. Ostatnie
trzy warstwy papieru obwolutowego belowego powin-
ny by¢ sklejone na catej powierzchni szklem wod-
nym sodowym, Szerokos¢ wstegl papieréw uzytych do
owinigcia zwoju powinna byé taka, aby brzegli pa-
pleru wystawaly poza krawedzie cz6l na odlegloéé
12 promienia zwoju. Po owinigcium powierzchni
tocznej zwoju wiozyé na czota po 2 krgzki papie-
ru asfaltowanego, zagigé wystajgce brzegl papie-
ru na czola i nakleié na nie trzeci, taki samkrq—
tek papleru asfaltowanego. Srednica krgzkéw pa=—
pieru powinna by¢é nieco mniejsza od $rednicy zwo~
ju. Nastepnie do czé62 zwoju nalezy przyiozyé drew-
niane pokrywy o $rednicy réwnej Srednicy zwaju 1
sclqgngé na krzyz tasmg stalowg do opakowan, Jjak
na rys. 33.

Na pokrywie, w miejscu pokazanym na rys.%3, na-
lezy umiescié etykiete lub napisy.

4,47
ez W

Wore, iero rzetworem ierni-

S.4,41,1, Ksztalt worka pokazano przyktadowo na
Iys. 4.

Zawtniety otwarty kontec worka

z przeprowadzonym Sznurkcem
Q@ nastepnte zwigzanym

Miejsce na etykiete
lub napisy

Rys. 34, Worek papierowy z przetworem papierniczym

3.4,41,2, Material

a) worek papierowy 2 lub 3 warstwowy
klejony z papieru workowego zwyklego,
b) sznurek papierowy o Srednicy 2 do 3 mm,

3,4,41,%, Masa brutto worka nie wigcej niz 25 kg.

34,41, 4, Sposéb psekowania, Przetwér papierni-
czy w ilosci zgodnej 2z normg przedmiotowg lub o
masie wg 3.4.41.3 nalezy wozy¢é do worka. W przy-
padku sznurka papierowego kigbki lub cewki nalezy
uprzednio nawlec na sznurek papierowy, Nastepnie
worek nalezy zamknaé¢ i zszyé lub zwigzaé w sposéb
przyktadowo pokazany na rysS. 4.

Wymiary worka powinny byé zgodne z PN-68/0-79027
oraz tak dobrane, aby pojemnos¢ worka byta nale-
2ycle wykorzystana.

otwarty,

Na najwigksze] ptaszczyinle worka powinna  byé

umieszczona etykieta lub napisy,
rzetwo ie
W_WO W,
K x {¢) utows, W
rowym - jak w 3.4.41.1.
4.42,2 ter

a) worek jutowy,

b) sznurek papierowy o Srednicy 2 do 3 mm,

Sele42,%, Masa brutto worka nie powinna  prze=-

kraczaé 25 kg.

3e4.42,4, Sposbédb pakowania, Przetwédr papierni-
czy w worku paplerowym wg 3.4.41.2 nalezy wxozyé

w worek jutowy., Worek jutowy nalezy zapknalé przez
zeszycie lub zwlgzanie sznurkiem w sposéb pokaza-
ny przyktadowo na rys. 34.

Wymiary worka powinny byé tak dobrane, aby jego
pojemnosé byla nalezycie wykorzystana, ,

Na najwigkszej ptaszczyzZnie worka nalezy umies-
ci¢ napisy.

4.4 Kazt te rzetwor: ie -
czym arkuszowyw pokazano przykiadowo na rys. 35.

Teczki do kalki

(3750-07-35]

Rys. 35. Teczka z przetworem papierniczym arkuszowym

3. 4,4%,2, Material

a) karton jednostronnie kryty o gramaturze od
280 do 355 g/m°,

b) nalepka ze znakiem wytwérni,

c) obwoluta z papieru péipergaminowego lub pa-
rafinowanego o gramaturze 40 lub 63 g/mz.

B.4,4%,%, Sposéb pakowanias, Przetwér papilerni-
czy o formacie AS nalezy pakowaé po 50 arkuszy,

przetwér o formatach A4 1 A3 bez skiadania oraz
przetwdér o formacie A2 skitadany na format A3 - po
100 arkuszy w obwolute wg 3.4.43.2 c), przy czym
kazde 25 arkuszy przetworu o formacle A2, A3 1 A4
nalezy przetozyé papierem pélpergaminowym lub pa-
rafinowanym o wymiarach arkuszy przetworu,.
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Dopuszcza sig¢ zaklejanie obwoluty nalepkami ze
gnakiem wytwoérnl oraz stosowanie nadrukéw firmo-
wych na obwolucie,

4 obwoluty z przetworem papierniczym o formacie
A5 lub 1 obwolute z przetworem o pozostalych for=-
matach nalezy pakowaé kartonu Wwg
3.4.43,2 a).

Dopuszcza sig¢ zamykanie teczek nalepkami ze zna-
kiem wytwérni,

W teczki =z

— Pude ekturowe wieczkowe z rzetwo~
rem papierniczym (Pk)
4 1, Ksztait pudetka wieczkowego pokazano

przykiadowo na rys. 36.

Etykieta lub papier
powleczony klejem

rd

| /

7350-02-36

Rys. 36. Pudelko tekturowe wieczkowe z przetworem
papierniczym

Selo bk, 2, Wymiary pudezek powinny byé zgodne z
PN-78/0-79021., W przypadku, jezeli wymiary pako-

wanego przetworu papierniczego nie pozwalaja na
zasuosowanie opakowania o wymiarach zgodnych z
systemem wymiarowym dopuszcza sie stosowanie opa-
kowania dostosowanego do wymiaréw pakowanego prze-
tworu,

el 44,3, Materigl

a) pudeiko wieczkowe

- z tektury brgzowej maszynowej o gramaturze
500 do 900 g/m2 lub z tektury brazowej recznej o
grubosci od 1,5 do 3,0 mm wg BN-70/7326-12 lub

- 7z tektury makulaturowej maszynowej o gramatu-
rze od 500 do 630 g/m2 lub recznej o grubosci od

1,2 + 3,0 mm wg BN=70/7326-12 wykonane zgodnie z
PN=72/0=79402,

b) tasma papierowa powleczona klejem 0 szerokoé-
el 60 mm,

¢) sznurek papierowy o 4rednicy 4 do 5 mm,

Salo il ity Mgsa pudetka z zawartoscigqg nle powin-
na przekraczaé 5 kg. Dopuszczalng mase pudeika o-

kreslq odpowiednie normy przedmiotowe na pakowany
przetwér,

3ok, 44,5, Sposéb pakowania, Okreslons  normg
przedmiotowg 1losé wstepnie opakowanego przetworu
paplerniczego utozyé w pudetku tak, aby wypeinié
jege wnetrze mozliwie catkowicie, Bwntualne wolne
przestrzenie w pudellm wypeinié papierem odpado-

wym lub odpowiednio skonstrupwang wkiadkg tektu- '

rowg lub wkladkami, Pudelko naleiy okleié tasmg
papierowg powleczong klejem lub etykietq z napi-
saml w sposéb pokazany przyktadowo na rys. 36,

€ TOW dan zet

ierniczym- (Ps1) - sposéb I

De4et5.1, Ksztalt pudia skiad anego pokazano przy=-

ktadowo na rys. 37.

Tasma papierowa

powleczona klejem \

< LY

Rys. 37. Pudlo tekturowe skiadane z przetworem
papierniczym

3:4.45.2. Wymiary pudia sg uzaleznione od wy-
miaréw pakowanego przetworu. Nymiary pudia powin-
ny byc zgodne z PN-78/0-79021 oraz tak dobrane,
przesuwaniu w
wymiary
zastosowa-

aby pakowany przetwdr nie ulegat
czasie transportu. W przypadku, jezeli
pakowanego przetworu nie pozwalajg na
nie opakowania o wymiarach zgodnych z systemem i
stosowanie

szeregiem wymiarowym, dopuszcza gie
ymiardéw

opakowania dostosowanego do pakowanego

przetworu.

Ralt 45,3, Materigt

a) pudia z tektury brgzowej maszynowej o grama-
turze 630 do 900 g/m® lub z tektury brazowej recz—
nej o grubosci 1,5 do 3,00 mm wg BN=70/7326-121lub
z tektury falistej 3 lub 5 warstwowej wg PN-68/
P=50527 lub z tektury makulaturowej maszynowej o
gramaturze 630 g/m2 lub recznej o grubosci od 1,2

do 3,0 mm wg BN-70/7326-12, wykonane zgodnie z
PN-73/0-79401,

b) tasma papierowa powleczona klejem 0 Szerokos-
ci 60 mnm,

c) sznurek papierowy o $rednicy 4 lub 5 mm,
d) szklo wodne sodowe,

Sele 45,4, Masa pudla z zawartoscig nie powinna

przekraczaé w przypadkn stosowania tektur litych -
15 kg, a w przypadku tektur falistych - 40 kg.Do-
puszczalng mase¢ pudia okreslg odpowiednie  normy
przedmiotowe na pakowany przetwér.

B24e45,5%, Sposédb pakowanig, Przetwdér w iloscl

gwarantujgcej nie przekroczenie masy brutto pudia
okreslonego w 3.4,45.4 nalezy utozyé w pudio tak,
aby wypeinié jego wnetrze mozliwie caikowicie.
Ewentualne wolne przestrzenie w pudle wypeinié pa-
pilerem odpadowym lub odpowiednio skonstruowang
wkladkg tekturowq lub wkitadkami, Pudio zaleca sig
oklei¢ tasdmg papierowg powleczong klejem w sposédb
pokazany na rys. 37 lub przewigzaé sznurkiem pa-"
plerowym - wg uzgodnienia migdzy odbiorcqg i do-
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stawcg. Dopuszcza sig dodatkowe sklejanie klap
wieka 1 dna szklem wodnym sodowym, o ile przewi-
duje to norma przedmiotowa na pakowany przetwor,

34,46, Pudlo tekturowe skladane 2z przetworem
apiernicz Ps2) - sposéb II

4,46,1, Ksztalt dr
Sel.45.1.

3.4 46,2, Wymiary pudla - jak w 3.4.45.2.

246,35, Materigl
a) pudto z tektury falistej 3 lub 5 warstwowej

skladanego - jak w

wg PN-68/P-50527, wykonane zgodnie z PN-73/0-79401,

b) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-
maturze 125 g/m“ lub odpadowy,

¢c) tasma papierowa powleczons klejem 8Bzerokos—
ci 60 mm,

d) sznurek papierowy o $rednicy 4 do 5 mm,

e) szklo wodne sodowe,

2ao 40,4, Masa pudlg - jak w 3.4.45.4.

Bt 46,5, Sposdb pakowanis, Przed wiozeniem

przetworu do puda nalezy je wylozyé papierem as-
faltowanym w ten sposéb, aby papier z kaidego bo=
ku pudla wystawal na calej jego diugosci co naj-
mniej na ?4 szerokoéci pudla., Wstepnie opakowany
przetwér papierniczy (w paczkach, zwoikach lub bo=—
binach) nalezy utozyé w pudle w ilosci  okreslo-
nej normg przedmiotowg lub gwarantujgcej nie prze-
kraczanie masy pudla okreslonego w 3.4.46.4 w ta-
ki sposéb, aby wypeinié jego wnetrze mozliwle cal-
kowicie., Ewentualne wolne przestrzenie w pudle wy-
peinié papierem odpadowym lub odpowiednio  skon=-
struowang wktadka tekturowg lub wkiadkami, Nastep-
nie zaglgé wystajgce warstwy papleru asfaltowane—
go do $radka pudta, przykrywajac nim zapakowany
przetwér, Pudlo zaleca sie¢ okleié tasmg papiero-
wg powleczong klejem w sposéb pakazany na rys. 37
lub przewigza¢ sznurkiem papierowym - wg  uzgod-—
nienia miedzy odbiorcg 1 dostawcg. Dopuszcza sig
dolntkowe sklejenie klap wieka i dna szklem wod-
nym sodowym, o0 ile przewiduje to norma przedmio-
towa na pakowany przetwér.

Belko & Skrz dre: e z desek obrzy-—
nanych z przetworem ierniczym (S
47,1, Ksztait skrz i pe
desek obrzynanych pokazano przykladowo na Irys.38.
Z,.4,47,2, Wymiary skrzyn powinny byé zgodne 2z

PN-78/0-79021, W przypadku, jezell wymiary pako-
wanego przetworu nie pozwalajg na zastosowanie o~
pakowania o wymiarach zgodnych z systemem wymia-
rowym, dopuszcza sig stosowanle opakowania dosto-
sowanego do wymiardédw pakowanego przetworu.

Gruboéé desek obrzynanych powinna wynosié 16 do
19 mm.

Grubosé listew powinng wynosié 25 +1 mm,
azerokosé 50 *1 mm,

a ich

Miejsce na etykiete
lub napis

Rys. 38. Skrzynia drewniana pelna z desek obrzynamych
z przetworem papierniczym

Z.4,47.%3, Materiak

a) skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych
o jakosci drewna wg PN-72/D=79602,

b) papier pakowy parafinowany o gramaturze 40 do
90 g/m“ lub odpadowy,

¢) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-
maturze 125 g/m2 lub odpadowy,

d) gwozdzie budowlane 22X 50,

e) tasma stalowa do opakowan,

2 4,47,4, Masa brutto skrzyni wraz z przetworem
nie powinna przekraczaé 80 kg.

Za tare uwaza si¢ mas¢ samej skrzyni 1 tasmy
stalowej wraz z masg papieru uzytego do wylozenia
skrzyn,

Se4e 47,5, Sposéb pakowania, Przed ulozeniem
przetworu w skrzyni nalezy ja wyiozyé Jjedng lub
dwiema warstwami papieru parafinowanego lub asfal-
towanego w ten sposéb, aby papler z kazdego boku
skrzyni wystawal na calej jej diugoscl co najmnie]
na “3 sgerokosci skrzyni., Liczbe warstw papieru
oraz jego rodzaj okreslg odpowiednle normy przed-—
niotowe na pakowany przetwédr., Paczki, zwolki lud
bobiny przetworu w ilosci gwarantujgcej nie prze-
kroczenie masy skrzyni okreslonej w 3.4.47.4 na-
lezy utozyé w skrzyni tak, aby wypeinié jej wne-
trz,e‘ mozliwie calkowicie. Ewentualne wolne przes—
trzenie w skrzynl wypeinié¢ papierem odpadowym,Na=-
stepnie zaglgé wystajgce warstwy papieru parafi-
nowanego lub asfaltowanego do Srodka skrzyni przy-
krywajgc nim zapakowany przetwér, przybié przykry-
we 1 skrzynie obciagngé tasmg stalowga w dwéch
miejscach, jak na xrys. 38. Dopuszeza si¢ stosowa=-
nie tadmy stalowej do opakowan o szerokosci 16 mm,

LG NPeNE ewnigng azurowa

brzynsnych 2z proetworem papierniczym (Sgl

4 Ksztait skr drewn ZU T OW!
degek obrzynanych pokazano przykladowo na rys.39.
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Rys. 39, Skrzynia drewniana azurowa z desek obrzynanych
Zz przetworem papierniczym

4.,48,2, Wymia skrzyh - jak w 3.4,47,2.
Aa4.48,.3, Material

a) skrzynia drewniana azurowa z desek obrzyna-
nych o jako$Sci drewna wg PN-72/D-79602,
b) papier obwolutowy odmiany PK o gramaturze 15
S/mzo

¢) makulatura papiernicza,

d) gwozdzie budowlane 22X 50,

e) tasma stalowa do opakowan.

3e4,48,4, Masa brutto skrzyni - jak w 3,4.47.4

2.4448,5, Sposdb pakowania - jak w 3.4.47.5 1z
tym, 2ze skrzynie nalezy wytozy¢ papierem obwolu-

towym, & poszczegbdlne warstwy przetworu oraz spodd
i wierzch skrzyni - makulaturg papierniczg.

3.4,49, Pojemnik, Zaleca si¢ pakowanie paczek 2z
przetworani papierniczymi do pojemnikéw z drewna,
metalu ludb tworzyw sztucznych. Paczki w pojemni-
kach nalezy uktadaé¢ w takl sposéb, aby  wypelnié
catkowicie wolng przestrzen miedzy Scianami,Wszel-
kie luzy nalezy wypeinié makulaturg.Wnetrze po-
Jjemnika powinmo by¢ czyste 1 nie moze mieé 2ad-
nych wystajacych i ostrych cze¢sci, ktére moglydy
uszkodzi¢ paczki z przetworenm,

4,50 oW tach

324,50,1, Sprzet, Do formowania jednostek za-—
dunkowych stosuje sigs

a) palety ptaskie 800X1200 wg PN=71/M=78210 lub
Pi=75/M=7821€ lub PN-58/M=-78200,

b) palety skrzyniowe 800 X 1200 mm wg PN-66/
¥-78211.

4,50 Formowanie jednost tadunkowych
paletach plaskich, Przetwory papiernicze w opako-
waniech transportowych uklada sie¢ ptasko w stos,
Wysokos¢é stosu na palecie 1gcznie z wysokoscig

palety nie powinna przekraczaé 1,8 m., Opakowania
nie powinny wystawaé poza palete wigecej niz 40 mm
Zgcznie na obie strony, Ladunek na palecie nalezy
zabezpieczyé przed zdeformowaniem w czasie skia-
dowania lub przemieszczania przez przewigzanie
sznurkiem, oklejanie lub w inny sposéb odpowiednio
zabezpieczajgey.

oW o
paletgch skrzyniowych, Opakowanie uklada sie wta-
ki spos6b, aby wykorzystaé - w miare mozliwosci -
w peini pojemnoéé tadunkowg palety skrzyniowej,
zabezpieczajgqe opakowanla przed zdeformowaniem
przez 5ciste wypelnienie powstalych luk.

3¢4,51. Inne rodzaje opakowan, W przypadku pro-—

dukcji nowych rodzajéw przetworéw papierniczych
dopuszcza si¢ stosowanie odmiennych opakowan, je-
zell jest to ekonomiczrie uzasadnione lub jezeli
wynaga tego specyfika przetworu. Nowe opakowanie
powinno byé ustalone w normie przedmiotowej na od-
powledni przetwédr.

Przetwory papiernicze przeznaczone
powinny byé pakowane w sSposéb uzgodniony
producentem i odbiorcq.

na eksport
miedzy

3.2, Zgastosowanie opakowari, Przetwory papierni-

cze powinny by¢ opakowane wg tabl. 2 chyba,ze po=
3tanowienia odpowiednich norm przedmiotowych 1lub
uzgodnienia 2z odbiorcami zagranicznymi ustalajq
inne sposoby pakowania.

3.6, Napisy ng opakowaniach, Kazda jednostka
handlowa przetworu papierniczego powinna miecé
trwate napisy, etykiete lub nalepke 2z napisami.
Miejsce na napisy, na etykiet¢ lub nalepke podano

na rysunkach poszczegélnych rodzajéw opakowarn,

Napisy pa opakowaniach powinny podawaé co naj-
mniejs

a) znak producenta,

b) nazwe wyrobu,

¢) numer normy,

d) znak KT,

e) ceng detaliczna.

Pozostate napisy powinny byé zgodne z obowigzu-
Jacymi w tym zakresie przepisami, zawartymi w:

a) zarzgdzeniu Przewodniczacego Komisji Plano-
wania przy Radzie Ministréw z dnia 31 grudnia
1957 r.

oraz
b) zarzgdzeniu Prezesa Rady Ministréw nr 58 =z
dnia 9 sierpnia 1961 r.

W przypadku uruchomienia produkcji nowych wyro-
bOW napisy powinny byé uzgodnione z odbiorcqy.Prze-
twory przeznaczone na eksport powinny mieé trwake
napisy albo etykiety lub nalepki z napisami zgod-
nymi z zambédwieniem eksportowym.
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Tablica 2
Grupa przetwo=- Opakowanie Sposéb opakowa- Opakowanie
Lp. ru papierni- Nazwa przetworu papierniczego jednostkowe | nia do trans— transportowe
czego portu
1 2 3 4 5 6
1 Matryce kolodionowe - PSa -
2 Kapselki pergaminowe (apteczae) - P9a -
3 Kapselki papierowe - P9a -
i Papilotki (opakowanie galanterii cze=- _ P9s _
koladowe)
5 Karty do gry Pk P2, P9a Ps1, S1
6 Serwetki z waty celulozowej - P9a Ps1
2 Chustki z waty celulozowe] - P9a, P9c Ps1
8 Pieluszki z waty celulozowe]j - P9a Ps1
9 Papiery kolorowane gtadkie powleczone - P11a, B2 -
klejem
10 Paplery powleczone klejem - P11a, B2 -
1-arkuszowe
11 Podstawki tekturowe Pk P9b Ps1
12 Karton kredowany na karty do gry - P11b -
13 Papiery i kartony kredowane - P11b, B3 -
14 Papiery kaszerowane folig metalowg - P9a Ps1, S1
Papiery powlekane bezpofrednio na ma=- - -
L4 szynie papierniczej metodg Masseya P11b, B3
16 Papier odbijankowy krochmalowo-desktry~ - P11c 51
nowy
1 Papier $niadaniowy P4, P6, P7, POa, -
P12
18 Kalki do pisania i powielania Pk P5, T, Pla Ps1, s$1
Papiery kolorowane gladkie nie powle- _ _
19 czone klejem Py 3
20 Papiery wzorzyste - P6, P9a, B1 -
21 Paplery przedrukowe - Poa -
22 Lufne arkusze ksiag Zurnalowych - P9a -
23 Nalepki na zeszyty - P2, P11c Ps1
24 Nalepki na segregatory - P2, P9a Ps1
25 Papiery nutowe w arkuszach - P2, P9a Ps1
26 Serwetki bibulowe male bez nadruku - P2, P9a, Bm -

i z nadrukiem
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cd, tabl, 2
Grupa przetwo- Opakowanie Sposéb opakowa- Opakowanie
Lp. ru papierni- Nazwa przetworu papierniczego Jednostkowe nia do trans- transportowe
czego portu
1 2 3 4 5 6
27 Paplery kolorowane wytlaczane, kasze- - P9a, B1 -
rowane kartonem
28 Reczniki papierowe krepowane - P2, P8 -
29 Papier milimetrowy w arkuszach - P2, P9a Ps1
30 Serwetki bibulkowe duze z nadrukiem - P3, P9a, Bm -
31 Bibulki dekoracyjne giadkie - P10, B1 -
32 Papier listowy w arkuszach Pk P9a, B5 Ps1
Ramki do nawijania tkanin z tektur
yy | ke litych 1 falistych nieoklejane - P1 -
34 Papiery parafinowane - P9a Ps1
35 Ramki do nawijania tkanin z tektur - P8 -
litych 1 falistych oklejane
36 Plyty dachowe - -
37 Tektura falista 3= 1 S-warstwowa - P1 -
w arkuszach
38 Papier rysunkowy - P9a Ps1
39 Karty na zaproszenia Pk - Ps1
40 Kartoniki na bilety wizytowe Pk - Ps1
41 Papiery i kartony pakowane asfaltowane - B1 -
42 Tektura falista 2-warstwowa w arkuszach - P8 =
Taéma papierowa kolorowa do nadrukdéw -
a2 na tkaninach i dzianinach = SBb2, PIa
L4 Papiery powleczone klejem - 4 -
45 Papiery i kartony kredowane - z5 -
46 Paplery povlekane bezpofrednio na ma- - z5 -
szynie papierniczej metodq Masseya
47 Tektura falista dwuwarstwowa - 21 -
Papiery kolorowane gladkie niepowle- - -
= 2=-tasmowo= czone klejem i ggb1' s
~wetgzowe
49 Papiery kolorowanme wytlaczane - P9a, B1 -
50 Papiery parafinowane - Z2a -
51 Papiery parafinowane z nadrukiem - Bb, SBb2, P13 Ps1
52 Papiery wzorzyste - Z2a -
53 Papiery kaszerowane folisg metalowg - Bb, SBb1 -
S4 Kalki do pisania i powielania - z4 -
55 Sznurek papierowy - Bm Wp
56 Bibuiki dekoracyjne gladkie - P10, B1 -
57 Bibulki dekoracyjne krepowane - ZK3, Bm1 Ps1
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cd, tabl, 2
Grupa przetwo- Opakowanie Sposéb opakowa=- Opakowanie
Lp. ru papiernie Nazwa przetworu papierniczego jednostkove nia do trans- transportove
czego portu
1 2 3 4 5 6
58 Tasmy papierowe powleczone klejem - Bb, SBb3a -
59 Taéma do podklejania banknotéw - Bb, SBb2, Pi1a -
60 Etykiety tomofanowe - Bb, SBb3b -
61 Obicia papierowe - - Ps1
62 Tasmy do dalekopiséw z kalkg - 2k1 Ps1
63 Papier éwiatloczuly - ZK2 Ps1
2~tasmowo-
~wstggowe Ta$ma telegraficzna w bobinach do
64 aparatéw piszacych = P13, S8 =
65 Tasma telegraficzna w bobinach do - P13 -
aparatédw drukujgcych
66 Tadma dalekopisowa w zwoikach - SBb4, P13 -
67 Papiery i kartony pakowe asfal= - 72a -
towane
68 Papiery i kartony wyttaczane zwykle - 21 -
Papiery i kartony powlekane polie- - -
o2 tylenem Z2b, 723
70 Karton silosowy - Z2a -
71 Papier powleczony klejem na tasmy - 74 .
telegraficzne
72 Welna pergaminowa - B4 -
73 Podstawki tekturowe Pk P9 Ps1
Wykroje pudel z kartonu i tektur -
74 3=-wykroje litych z nadrukiem i bez nadruku Py Pom Ful, 24
75 Figury bojowe strzeleckie - P1 -
Podkiadki tekturowe do kapsli ” -
78 metalowych typu "Alka"™ vp, VJ
7 Zeszyty papieréw kolorowanych - P2, P11a Ps2
78 Skorowidze ksigzkowe - P9a Ps1
79 Teczki rysunkowe szkolne - P9a Ps1
80 Kopialy olbéwkowe - P%a Ps1
81 Ksiggi handlowe - PSa -
82 Ksiggi Zurnalowe - P9a -
’ 4-skladkowe, Przetwory papiernicze w oprawie
83 blokowe, ksiaZq 3z tworzyw sztucznych P P35, P8 el
kowe
84 Zeszyty i bruliony - P2, P9a, BS, Ps1
Bm2
85 Szkicowniki - P2, PYa Ps1
86 Bloki techniczne - P2, P9a Ps1
87 Bloki 1listowe - P2, P9a Ps1
88 Bloki rysunkowe - P2, P9a Ps1
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cd. tabl, 2
. | STPLEIEO| amwn priotwors pupterstcmge | Jpakortnte | Sposéd opekova- | opmeowents
czego portu
1 2 3 4 5 6
89 Bloki biurowe z makulatury - P2 Ps1
20 Teczki do podpisu - P2 Ps1
91 :i::;:ymgilatelistyc?ne ludb filume= - P2, Poa Ps1
92 Pamigtniki - P2, P9a Ps1
93 Notesy - P2, P9a Ps1
%% Albumy fotograficzne Pk P2, P5, P9a Ps1
95 4-sktadkove, Bloki papieréw milimetrowych - P2, P9a Ps1
blokowe, ksigh-
96 Kove Teczki aktowe z klapkami - P2, P9a Ps1
9% Segregatory - P9a -
98 Skoroszyty - P2, P9a, BS Fs1
99 Okladki do akt - P2 Ps1
100 g:iﬁ:;:;::l;owe w oprawie z folil Pk - -
101 Zeszyty do nut - P2 * Ps1
102 Zeszyty do stéwek - P2 Ps1
103 Podklady na biurko - - Ps1
104 Wyttaczanki do jaj - P9a -
105 Kosze biurowe - P9b s2
106 Kule globusowe - - 51
107 Pudetka zwijane - P4, P9a Ps1
108 Tacki tekturowe - P9b, Bm Ps1, 51
109 Pudelka oklejane - P9a Ps1, S1
110 Pudelka dla przemystu tytoniowego - P2, P9a Ps1
S=pojemnikowe

puis ¥ el oot sweats | o | e
112 Pudelka w obwolucie - P2, POa -
113 Torby papierowe do pakowania towaréw - P2, P8 -
1% Koperty Pk P2 Ps1
115 Papeterie - teczki i kasety Pk - Ps1
I seeat e i i | 1, 7on pet, 51
117 Worki papierowe - P1 -
118 Papeterie w oprawie z folii galanteryj= Pk - Ps1

nej

Kubki kartonowe parafinowane - - Ps1

119
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cd, tabl, 2
drupa przetvwo= Opakowanie Sposéb opakowae Opakowanie
Lp. ru papierni- Nazwa przetworu papierniczego jednostkowe | nia do trans- transportowe
czego portu
1 2 3 &4 5 6
120 Futeraly okularowe - - Ps1
S5=pojemni-
121 s Elementy motoryzacyjne - P2 Ps1
122 Tulejki papierowe kablowe - - Ps1
6=tulejowe
123 Cewki prze¢dzalnicze i strzel- - - Wip $1
nicze
4 CHOWYWANIE I T PORT Temperatura pomieszczel magazynowych nie powin-

4.1, Przechowywanie przetworéw papierniczych

4,1.1, Wytyczne ogbdlne, Przetwory papiernicze
powinny by¢ przechowywane w opakowaniu znormali-
zowanym w sSposéb zabezpieczajacy przed zamoczeniem,
zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i znisz-
czeniem,

Przetwory paplernicze nalezy przechowywaé od-
dzielnie w zaleznosci od rodzaju, odmiany, klasy,
jakosci (gatunku) w postaci:

a) jednostek tadunkowych uformowanych na pale-
tach ptaskich wg 3.4.50.7 a) lub paletach skrzy-
niowych wg 3.4.50.1 b) albo

b) pojedynczych opakowan stanowigcych  ostatni
stopien opakowania, utozonych (ustawionych) ptas-
ko w stosy na podtodze, podkladach lub regatach.

4,1,2, Pomieszczenia, Przetwory papiernicze po=-
winny byé przechowywane w pomieszczeniach(magazy-
nach)s

a) krytych,

b) wydzielonyech,

¢) bez ubocznych zapachéw (np. stechlizny),

d) suchych i przewiewnych,

e) zaopatrzonych w zaleznosci od potrzeby W
podtogi drewniane lub betonowe, podktady, regaty,
potki lub palety,

) o podtogach suchych i nie pylacych,

o) zabezpieczonych przed gryzoniami,

h) zabezpieczonych przed pozarem,

i) niezagiebionych w ziemi (np. piwnice).

4.,1,3,
4,1.3.1, Wytyczne ogdlne. Przetwory papiernicze

opakowane zgodnie w rozdz. % naleiy sktadowaé na
wysokos¢ w zaleznosci od wytrzymatoécl stropow,
Dopuszczalne obcigzenie stropédw powinno byé uwi-
docznione w kazdym pomieszczeniu magazynowym, w
drewnianych i murowanych konstrukcyjnle siabych
pomieszczeniach magazynowych pomiedzy stosami o=
pakowanych przetwordéw a Sciankami nalezy pozosta-
wi¢ wolng przestrzen o szerokosci okozo 50 cm.
Przejscia pomiedzy stosami powinny by¢é tak szero-
kie, aby umozliwié swobodne przemieszczanie skia-
dowanych przetworoéw,

Opakowane przetwory nalezy sktadowaé w .odleg-
toéci od urzgdzen grzejnych zgodnie z przepisami
przeciwpozarowymi,

Skiadowanie

na byé nizsza niz +4°C, Wilgotnosé wzgledna  po-
wietrza w magazynach powinna byé utrzymana w gra-
nicach 63 +3%.

4,1.%.2._ Sktadowanie paczek, Paczkl z przetwo-
rem papierniczym w ksztatcie pryzm nalezy skia-

dowaé¢ w warstwach poziomych przekiadanych deska=-
mi jak pokazano przykiadowo na rys. 40.

Deski o grubosci 10+13

Uesh oot s,

JAVAVAV

JAVAVAV.

Rys. 40, Sktadowanie paczek pryzmowych

Dopuszcza sig@ przekladanie warstw paczek arku-
szamil odpadowego kartonu lub tektury.

Paczki z przetworem papierniczym o ksztaicie fo-
remnego prostopadloécianu nalezy ukladaé  plasko
naprzemianlegle (w sposéddb wigzany).

4,1.3.3%, Sktadowanie bel

a)_ Skladowanie bel w pokrywach i ramkach, Bele
zaleca sig skladowaé w pozycji poziomej na pale-
tach tadunkowych piaskich dwuplytowych lub na
paletach o plaszczyznach niewystajacych wg PN-58/
N=-78200.

b) Skiadowanie bel tzw., miekkich 2z przetworem
paczkowanym. Bele migkkie powinny by¢ skladowane
ptasko na paletach jak w poz. a).

4,1,3,4, Sktadowanie zwojéw, W zaleznosci od

rodzaju opakowania, sposobu zabezpieczenia czbék
zwoju (np. drewnianymi pokrywami okraglymi) zwoje
mozna sktadowaé¢ w pozycji poziomej lub pionowej.W
przypadku sktadowania w pozycji poziomej (na po-
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wierzchni tocznej) w dwodch lub wigcej warsztatach
pod kazdy dolny zwdj, z obu jego stron nalezy pod-
tozyé po dwa drewniane kliny zabezpieczajgce przed
rozsunieciem si¢ stosu, Ksztalt klina pokazano na
Iys. 41,

S
)
)~

~80

~140 7350-02- 41

Rys. 41. Klin magazynowy

4,1,%,5, Sktadowanie zwoikéw, Paczki ze zwoika-
mi nalezy skladowaé na regatach, pbétkach lub drew-
nianych podkladach.

4,1,%.6, Sktsdowanie stupkoéw bobin, Stupki bo-
bin nalezy ukitadaé w pozycjl pionowej na regalach,
pbétkach lub drewnianych podkiadach.

4,1.3,7, Skradowanie skrzyn drewnianych, Skrzy-
nie nalezy uktadaé ptasko wiekiem do goéry jedna

na drugiej lub na drewnianych podkladach.

4,1,%,8, Skladowanie pudel, Pudla nalezy uktadaé
wiekiem do géry jedno na drugim na paletach,na po-

diodze lub drewnianych podktadach.

4,2, Transport przetworéw papierniczych

4,2.1, Wytyczne ogdlne

4,2.1,1, Srodki transportu wewnetrznego,Do prze—

mieszczania zapakowanych przetworow papierniczych
nalezy stosowaé woézki reczne, wézki podnosnikowe,
wozki dzwlgowe, chwytakowe lub dzwigi.

4,2,1,2, Srodki transportu zewnetrznego,Do prze-
wozenia zapakowanych przetwordéw papierniczych na-

lezy uzywaés samochoddéw, pojazdédw konnych,
néw kolejowych oraz barek lub statkéw,

Srodki transportowe przeznaczone do transportu
zewnetrznego powinny byés

a) kryte lub okrywane,

b) suche,

c) czyste,

d) zabezpieczajgce przesyike przed
w czasle transportu,

e) bez dziur, szpar i wystepujgcych gwozdzi W
scianach i podlodze,

Wszystkie wystajgce czescl wewngtrz Srodka trans-
portowego, Jjak np, wystajgce $ruby, haki itp.na-
lezy takx zabezpieczyé, azeby nie uszkodzily prze—
tworéw papierniczych w czasie transportu.

W przypediu umieszczenia przetworéw  papierni-
czych na otwartym &rodku transportowym nalezy je

wago-

zawilzenien

odpowiednio okryé nieprzemakalnym nakryciem
zabezpieczyé przed zamoknieciem,

Na wagonach nalezy umieszczaé nalepki z napisem
"Ostroznie przetaczadé",

oraz

Dopuszcza si¢ nieumieszczanie ww. nalepek, o ile
nie przewidujg tego odpowiednie normy przedmio-
towe,

4,2,1.3, Urzgdzenia pomocnicze, Przy zatadowa-

niu i wytadowaniu zapakowanych przetwordéw papier-—
niczych ze $rodkéw transportu zewnetrznego nalezy
stosowaé nastepujgce urzgdzenia pomocnicze: prze-
nosne pochylnie bhelkowe, pomosty stalowe, obrot-
nice, kliny drewniane itp.

4,2,1.4, Urzadzeni omocnicze niedopuszczalnes
haki, tomy, 2ancuchy itp., mogace spowodowaté u-
szkodzenie opakowania i przetworu.

4,2.1,5, Czynnosci niedopuszczalne, Podczas

wszelkich czynnoséci transportowych nie nalezy jed-
nostek opakowaniowych przetworéw papierniczych
zrzucaé, przewracaé, przechylaé na bok (kantowaé),
deptaé itp.

4,%, Okreslenie sposobu zatadowania i zabezpie=
czenia tadunku

4,%,1. Badowanie (i wyladowanie), Zapakowane

jednostki przetworéw papierniczych nalezy ukiadaé
jedna na drugiej mozliwie jak najblizej w celu
unikniecia rozluznienia lub uszkodzenia opakowan
podczas transportu oraz do granic wykorzystania
tadownosci (pojemnosci) $rodka transportowego.Po-
wierzchnia &rodka transportowego powinna byé row=
nomiernie obcigzona.

Przy zaladowywaniu i wyladowywaniu, zaleznie od
postaci jednostek towarowych, nalezy positugiwaé
si¢ urzadzeniami pomocrniczymits

- w przypadku paczek, bel, siupkéw bobin,skrzyn
i pudel nalezy stosowaé pomosty stalowe i wbézki
transportu wewnetrznego,

- w przypadki zwojoéw nalezy wtaczaé je po prze-
noénych pochylniach belkowych lub po  pomostach
stalowych, Przy zmianie kierunku zwoju nalezy po-
stugiwaé sie¢ obrotnicg przyktadowo pokazang na
rys. 42.

S
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Rys. 42, Obrotnica zwojéw
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Kazdy dolny 2wéj z jego obu stron powinien byd
zabezpieczony dwoma drewnianymi klinami przymoco-

wanymni do podtogi sSrodka transportowego. Ksztait

klina transportowego pokazano przykiadowo na
s. 43. .
= 3 Klin
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Ryse 43. Klin transportowy dla zwojéw
Sposéb przymocowania klindw zabezpieczajgcych
zwéj przed przesunig¢ciem pokazano przykiadowo na

rys. 44.

Klin z deskq

jacg specyfikacjg¢ tadunku, Drzwi wagonu
by¢ zamkniete i zaplombowane.

powinny

5. BADANTA

5.1. Rodzaje badai. Opakowanie przetworéw pa-
pierniczych nalezy poddaé nastepujgcym badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie prawidZowegzo

wykonania opako-

wania.

5.2. Sktad partii. Przed przystgpieniem do ba=-
dan opakowania nalezy posortowad na partie, zawie-

rajgce tego samego rodzaju opakowania ostatniego
stopnia.

5.3. Sposdb pobierania i przygotowania  prdébek
do badan. W celu sprawdzenia zgodnosci  wymagan

podanych w rozdz. 3 opakowania do badan nalezy po-
braé na $lepo.

W przypadku, gdy w opakowaniu stanowigcym cstat~
ni stopien opakowania wystepujg inne stopnie opa-
kowania, nalezy je pobrac¢ na $lepo zachowujgc za-
Wy 2=
niz-
szego stopnia, tworzgc grupy poszczegdlnych stop-
ni opakowan.

sade, ze z kazdego wylosowanego opakowania
szego stopnia pobiera sig¢ jedno opakowanie

5.4. Licznos$é prébki - poziom kontroli II  wg

Gwozdzie

Podpdrka

\\\\\\ ////
XY Podloga wagonu e

[7350-02-44]
Rys. 44, Sposob przymocowania klinéw
Uktadanie jednostek towarowych w Srodkach trans-
portu powinno byé zgodne z 4.1.3.

Sposéb uktadania zwojdéw pokazano przykiadowo na
rys. 45.

Rys. 45. Ukladanie zwojéw w wagonie
4.3.2. Zamkniecie srodkéw transportu
nego. Wszystkie Sciany odchylane samochodu powin-
by byl wiasciwe i dokXadnie zamknigte.

zewnetr z-

Okna wagonu powinny by¢ zamknigte.

Przy drzwiach wagonu nalezy zostawic wolng prze-
strzen okoto 25 cm na calej ich dtugosci. Po za-
*adowaniu wagonu nalezy przymocowa¢ do wewngtrz-

nej jego $ciany przy drzwiach koperte, zawiera-

kowania

PN-73/N-03021, tabl.l.
5.5. Wadliwo$é w, - co najwyzej 6,5%.

5.6. Opis badan

5.6.1. Ogledziny zewnetrzne. W partii przetwo-

ru papierniczego ogledzinom zewngtrznym poddaje
sig¢ tylko opakowania, stanowigce ostatni stopien
opakowania dla okreélonego przetworu (np. bele,
zwoje, skrzynie, pudla, worki).

Ogledziny zewnetrzne polegajg na stwierdzeniu
uszkodzen. Za uszkodzenia nalezy uwazaé nastegpu-

jace uszkodzenia opakowar, ktdre spowodowaly, ze
czgédé lub caty w nich zawarty przetwér papierni-
czy nie nadaje sig¢ do uzytku zgodnie 2z przezna-
czeniem:

- uszkodzenia mechaniczne (np. rozbicie, rozer-
wanie, zgniecenie itp.),

- zabrudzenia lub zaplamienia przenikajgce przez
opakowanie (np. smarem, farbg, brotem itp.), za-
wilgocenie ludb 2amokniecie.

5.6.2. Sprawdzenie prawid*owego wykonania opa-
nalezy wykonac¢ oddzielnie dla kazdego

stopnia opakowania. Jezeli opakowanie jest wielo-
stopniowe, tzn. ze w opakowaniu wigkszym znajdu-
ja sie opakowania mniejsze, to kazde Z tych opa-
kowan nalezy poddal sprawdzeniu na zgodnos$é z wy-
maganiami podanymi w rozdz. 3 lub w odpowiednie]
normie przedmiotowej na dany przetwdr.

Sprawdzeniu podlegaja:

a) ksztaty,

b) wymiary,

c) materialy,
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d) sposdéb pakowania, Opakowanie nalezy uznaé za niedobre, jezeli nie
e) napisy na opakowaniu, przejdzie chociaiby przez jedno z badan.

f) liczba przetworu w upukowaniu (paczek, bobin, Po zbadaniu i zakwalifikowaniu kazdego opakowa-
arkuszy, sztuk itp.) lub masa netto przetworu w nia nalezy policzy¢ opakowania niedobre w kazdej
opakowaniu. grupie.

5.6.3. Ocena wynikdéw badan w poszczegdélnych 5.7. Ocena partii. Opakowanie partii przetworu

grupach. Kazdg grupeg opakowan nalezy poddacd od- papierniczego nalezy uznaé za zgodne 2z wymaga-
dzielnie badaniom wg 5.6 i oddzielnie ocenié wy- niami vormy, jezeli badania wszystkich stopni o-
niki badaid na zgodnos¢ lub niezgodnos$c opakowania pakowan wg 5.6 speiniaja zalozenia 5.4 oraz 5.5
partii przetworu pepierniczego. niniejszej normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Alfabetyczny spis nazw opakowan podano w table. I-1.

Tablica I-1
Symbol Numer
Lpe Nazwa opakowania opakovai rysunku Punkt normy
1 2 3 4 5
1 Bela o pokrywach zeberkowych z desek okorkowych z przetworem pa=
pierniczym paczkowanym lub niepaczkowanym, liczonym lub nieliczpo B1 19 344422
nym
2 Bela o pokrywach Zeberkowych z desek okorkowych z przetworem pa-
pierniczym w opakowaniu odpornym na dzialtanie wilgoci B2 20 3e4.23
3 Bela o pokrywach pelnych z desek obrzynanych z przetworem papier- B3 1 34,24
niczym paczkowanym w opakowaniu odpornym na dziatanie wilgoci < e
& Bela o pokrywach peinych z desek obrzynanych z ﬁrzetworem papier- .
" B4 22 3e4e25
niczym nieopakowanym .
5 B?la o pokrywach pelnych z desek obrzynanych z przetworem papier- BS 23 34,26
niczym paczkowanym
6 Bela migkka przetworu papierniczego w klebkach lub cewkach prze- Bm ol 34,27
wigzana sznurkiem
7 Bela migkka przetworu p§pierniczego w zwoikach bez tulei w opas=— Bul 25 3.4,28
kach przewigzana sznurkiem
8 Bela migkka przetworu papierniczego paczkowanego ) Bm2 26 3.4429
9 Bobina przetworu papierniczego w opasce Bb 1 3ele1
10 Paczka przetworu papieraiczego wigzana sznurkiem P1 5 34445
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cd, tabl.I-1

Symb Punkt
Lpe. Nazwva opakowvania opﬁo:iﬂ :“y:::h noray
1 2 3 4 5
1" Paczka przetworu papierniczego jedmokrotnie opaskowana P2 6 34,6
12 Paczka przetworu papierniczego w arkuszach podwéjnie zloZonych P3 § 34,7
Jednokrotnie opaskowana e
13 Paczka przetvorw papierniczego dwukrotnie opaskowana P4 7 3.4.8
% Paczka przetworu papierniczego w obwolucie PS5 8 T 3.4.9
15 Pacszka przetworu papierniczego ze zwinigtych arkuszy w opasce P6 9 3.4.10
16 Paczka przetworu papierniczego z na przemian skladanych arku- P? 10 3.4,11
82y v kopercie
17 Paczka przetworu papierniczego ¥ pelnym opakovaniu wigzana P8 11 3.4,12
sznurkiem
18 Paczka przetworu papierniczege w pelnym opakowaniu zaklejona - P9a 12 34,13
- sposéb I
Paczka przetworu papierniczego w pelnym opakowaniu zaklejo~
9 na - sposéb II Pob 13 3ebo14
Paczka przetworu papierniczego w arkuszach trzykrotnie sklada~
2 nych w pelnym opakowaniu zaklejona - sposéb III P9e * 344e15
21 Paczka przetworu papierniczego ze skladek P10 15 34,16
Paczka przetworu papierniczego v pelnym opakowanim odpornyam na 12
=2 dzialanie wilgoci -~ sposéb I M 347
23 Paczka przetworu papierniczego w pelnym opakowanim odpornym na P11b 16 3.4,18
dzialanie wilgoci - sposéd II
Paczka przetworu papierniczego w pelnym opakowaniu odporaym P1 12 o1
2 na dziatanie wilgoci - sposéb III e 3 b
25 Paczka z paczek przetworu papierniczego ze zwinigtych arkuszy P12 17 3.4,20
¥ opaskach wiagzana sznurkiem
26 Paczka pryzmowa slupkéw bobin lub zwoikéw przetworu P13 18 3.4.21
papierniczege
27 Paleta - et 304050
28 Pojemnik - - 34449
29 Pudelko tekturowe wieczkowe z przetworem papierniczym Pk 36 3444
30 Pudlo tekturowe skiadane z przetworem papierniczym - Ps1 37 3,4.,45
- sposéb I
Pudlo tekturowe skladane z przetworem papier- Ps2 37 34,46
31 .
niczym - sposéb II
32 Skrzynia drewniana pelna z desek obrzynanych z prze- s1 38 3,4,47
tworem papierniczym
33 Skrzynia drewniana aturowa z desek obrzynanych z prze=- s2 39 3.4.48
tworem papierniczym
34 Stupek bobin na tulei przetworu p'a.pierniczogo ¥ pelnym SBb1 27 3,4,30
opakowaniu zaklejony
35 Slupek bobin bez tulei przetworu papierniczege w peinym SBb2 28 34,31
opakowaniu zaklejony
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cd. tapbl. I-1
" Symbol Numer
Lp. Nazwa opakowamia opakowvas rysunku Punkt normy
1 2 3 4 5
Slupek bobin bez tulei przetworu papierniczego w pelnym opakowa=
36 niu odpornym na dziatanie wilgoci, zaklejony - sposéb I SBt3a 2 344432
Slupek bLobin be"z. tulei przetworu paplerniczego w pelnym opakowa=
37 niu odpornym na dziatanie wilgoci, zaklejony - sposéb II SEbIb 28 34433
; Stupek bobin na tulei przetworu papierniczego w pelnym opakowaniu
338 odpornym na dziatanie wilgoci, zaklejony SBvé 27 34034
39 Teczka z przetworem papierniczym arkuszowym T 35 T 3.4.43
40 Worek jutowy z przetworem papierniczym w worku papierowym Wi 34 3ob 42
44 Worek papierowy z przetworem papierniczym Wp 34 34l
42 Zwolk przetworu papierniczego na tulei w opakowaniu pelnym Zkl 2 Jeie2
Zwoik przetworu papierniczego bez tulei w opakowaniu pelnym , ’
43 swiattoszczoluym 22 3 3eke3
4o Zwoik przetworu papierniczego bez tulel w opasce Zk3 4 3ol 4
45 Zwé] przetworu paplerniczego w opasce bez tulei 1 30 544435
Zw6]j przetworu papierniczego na tutei w opakowaniu pelnym
46 - sposéb I Z2a 31 3.4,36
47 z;sjlgrzetworu papierniczego na tulei w opakowaniu peitnym - spo- 22b 34 3.4.37
Zwbé) przetworu papierniczego na tulei w opakowaniu pelnym z tzw,.
48 kapturkiem 23 2 3.4438
Zw6]j przetworu papierniczego na tulei w opakowaniu peinym odpor=-
b nym na azialanie wilgoci = L 3+4.39
50 Zwéj prze?voru‘papiainiczego na vuiei w opakowauniu peinym odpor- 75 33 34,40
nym na dzialtanie wilgoci, wzmocnionym
51 Inne rodzaje opakowan B - 3e4.51
2. Plany badania podano w tabl, I-2, I-3 oraz I-4. cd, tabl, I-3
Tablica I-2., Kontrola normalna dla wadliwosci w, _= 6,5% Zakres liczno$ci L‘{:::;ié m, m,
Poziom kontroli II partii P
Zakres licznosci | Licznosé ™ sztuk
ot 4k my 2
partii prébki
51+ 90 5 1 3
szEuk 91+ 150 1 4
9 e 15 3 0 1 151 + 280 13 2 5
16 ¢+ 25 S 1 2 281 + 500 20 3 6
26 ¢+ 50 8 1 2 501 + 1200 32 5 8
51 ¢« 90 13 2 3 1201 + 3200 50 7 10
91 + 150 20 3 4 powyzej 5200 80 10 13
151 + 280 32 5 6
281 ¢+ 500 50 7 8 Jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce jest zawarta
501 + 1200 80 10 1" migdzy mi my partig nalezy przyjaé¢, lecz poczynajgc od
1201 + 3200 125 14 15 odbioru naétepnej partii nalezy stosowac kontrolg  nor-
powyzej 3200 200 21 22 malng.
Tablica I-4. Kontrola obostrzona dla wadliwoSciw, =6,5%
Tablica I-3, Kontrola ulgowa dla wadliwosci w, = 6,5 Foziom konixpil 11

Poziom kontroli II

Zakres licznosci Licznoéé
bakres licznosci Licznosc partii prébki i =4
partii prébki my s ——
sztuk 9 » 15 3 0 1
g+ 15 2 16 + 25 5 1 2
16 ¢ 25 2 26+ 50 8 1 e
26 ¢+ 50 3 0 51 + 90 13 1 2




32

Informacje dodatkowe do BN=70/7350-02

cd, tabl, I-4

Zakres licznofci Licznos¢
partii prébki L s
sztuk
91 + 150 20 2 3
151 ¢+ 280 32 3 4
281 + 500 50 5 6
501 ¢+ 1200 80 8 9
1201 + 3200 125 12 13
powyzej 3200 200 18 19

my = liczba kwalifikujsca,
Mmp = liczba dyskwalifikujgca.

3, Wydanie 3 - stan aktualny: sierpieh 1980 =
tualniono normy zwigzane oraz uwzgledniono zmiang
szong w Biuletynie PKNiM nr 5/1979.

uak=
oglo=~
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