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NORMA BRANŻOWA 

BN-70 
Przetwory papiernicze 7350-02 

PAPIERNICTWO Pakowanie, przechowywanie 
i transport 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norsY' Przedmiotem normy są wy­
magania dotycząoe pakowania. sposob6w badania o­
pakowania oraz przepisy przechowywania i trans­
portu przetwor6w papiernicz ch. 

1.2. Zakres stosowania normY' Norma obowiązuje 

w obrocie krajowym i zagranicznym. 

1.3. Określenia 

1.3.1. Składka - postać przetworu arkuszowego. 
w kt6rym określoną liczbę arkuszy przetworu pa­
pierniczego o określonyoh wymiarach (formaCie) zło­
tono pojedynczo (na p6ł) dwukrotnie lub trzykrot­
nie. 

1.3.2. Bobina - postać przetworu taśmowo-wstę­

gowego. w kt6rym wstęga przetworu została zwinię­
ta na tulei papierowej lub bez tulei. z tym że 

ez~rokość bobiny nie może przekroczyć wymiaru 
średnicy. 

, 1.3.3. Zwoik - postać przetworu taśm~wo-wstęgo­
wego, w kt6rym wstęga przetworu o określonej sze­
rokości została zwinięta na talei papierowej lub 
bez tulei. z tym że średnica nie może przekroozyć 

200 Mm. 

1.3.4. Zw6j - postać przetworu taśmowo-w.tęgo­

wego. w kt6rym wstęga przetworu została zwinięta 

na tulei pspierowej lub bez tulei. Wielkość zwoju 
określa się szerokością i średnicą lub szerokoś­

cią i długością wstęgi. ~rednica zwoju powinna być 
więkeza nit 200 Mm. 

1.3.5. Pao;ka - spos6b przygotowania do tran­
sportu określonej ilośoi przetworu o określonyoh 

..,_larach (formataoh) przez owinięoie papierem i 
zaklej'enie lub związanie sznurkiem. drutsm lub 
taś~ stalow" albo nieowinięoie i związanie 

eznurkiem. nieowinięoie i opakowanie jedno- lub 
dwukrotne lub przez umieszozenie w kopercie. 

1.3.6. Bela - spos6b przygotowania do tranepor­
tu określonej il080i przetworu papierniozego cał­
kowicie owiniętego lub nie owiniętego papierem, 
paozkoW8nego lub nie paczkowanego. liozonego lub 

nie liczonego. przez ujęoie w pokrywy i śoiągnię-
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cie taśmą stalową lub drutem. Bele mogą być r6w­
nież bez drewnianyoh pokryw (tzw. miękkie ) . 

1.3.7. Słupek bobin - spos6b przygotowania do 
transportu określonej ilo ści bobin o jednakowej 
średnicy. ułożonyCh ozołami jedna do drugiej. 
przez owinięcie papierem. Słupek bobin może być 

wzmocniony tuleją papierową. 

1.3.8. Pudło lub pudełko - rodzaj opakowania wy­

konanego z tektury litej lub falistej. charak­
teryzującego się większą wytrzymałośc ią i mo~­
niejszą konstrukcją niż opakowanie miękkie.wymia­
rami przystosowane do pakowanego przetworu ~r­
niczego. 

1.3.9. Skrzynie - rodzaj opakowania wykonanego 
z drewna. Do skrzyń pakuje się przetwory papier­
nicze o specjalnym przeznaczeniu i wymagające 

szozeg61nie trwałego i mocnego opakowania. 

1.4. Normy i dokumenty związane 
PN-72/D-79601 Skrzynk i i ko mplety skrzynkowe z 

tarcicy. Wsp61ne wymagania 
PN-72/D-796 02 Skrzynki i komplety skrzynkowe. Jl.­

kość drewna 
PN-73/H-92326 Taśma stalowa walcowana na zi mno 

do pancerzenia kabli i opakowań 

PN-58/M-78200 Palety ładunkowe. Określenia i 
klasyfikacja 

PN-71/M-78210 Palety ładunkowe płaskie drewnia-, 
ne. Wytyozne konstrukoyJne 

PN-66/M-78211 Palety ładunkowe skrzyni owe meta ­
,lowe. Wytyczne konstrukcy j ne. Parametry główne 

PN-75/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopły-
towe czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 
800 x 1200 

PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglo­
wej ogó lnego przeznaozenia 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości.Kon-
trola odbiorcza według oceny alternatywnej. 
Plany badania 

PN-78/ 0-79021 Opakowani a. Sy s te m wymiaro~J 
PN-68/0-79027 Opakowania traneportowe. Worki pa­

pi erowe. Szeregi wymiarowe 

Zjednoczenie Przemysłu Przetworów Papierowych i Materiałów Biurowych 
. Ustanowiono przez Dyrektora Z jednoczenia Przemysłu Przetwor ów Papierowych i Materiałów Biur owych dnia 21 kwietnio 1970 r . 

jako normo obowiązująca w zakresie pakowania. przechowywania i transportu od dnia l lipca 1971 r, 

(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107 ) 
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PN-71/0-790J5 Opakowania transportowe . Worki z 
włókien łykowych i z folii z tworzyw sztucz­
nych. Szeregi wymiarowe 

PN-7J/O-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe 
~ tekturowe . Pudełka 

PN-73/0-794 02 OpakOWania transportowe tekturowe. 
Pudła 

PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz po­
dłoże do asfaltowania 

P~~-76/P-504 52 Papiery pakowe parafinowane oraz 
podłoże do parafinowania 

PN-68/P-50527 Tektury faliste 
PN-75/p-50551 Taśma pspierowa powleczona kle jem 
PN-73/P-50599 S~nurek papierowy 
PN-76/p-79005 Opakowania transportowe . Worki pa­

piero"e 
PN-76/p-85021 Wyroby powroźnicze s izalowe. SznUl'-. 

ki i sznury kręcone suro"e 
PN-59/P-96006 Wy twory papiernicze. Papier i kar­

ton obwolu.towy 
BN-70/5028-12 G"oździe budowlane. Gwoździe z 

trzpien iem okrągłym i kwadratowym 
BN-74/6016-41 Szkło wodne sodowe 
BN-74/6385-03.12 Folia wiskozowa (Tomofan). Cha­

raktery s tyka techniczna folii wiskozowej zwyk­
łej 

BN-77/7162-01 Opakowania produkt6w papierniczyc~ 
Pokrywy drewn i ane 

BN-72/7168-03 Korki tulejowe dre"niane dla prze­
mwsłu papierniczego 

BN-65/7321-04 Papier drUkowy zwykły (typogra-
fic zny) 

BN-68/7323-02 Papiery i kartony do pisania 

BN-66 /7326-01 Pap i ery pakowe zwykłe 
BN-67/7326-02 Papiery pako"e .. pergamino"e 
BN-76/7J26-08 Kartony i tektury jednostronnie i 

dwustronnie kryte 
BN-70/7 326-12 Kartony i tektury 

introligatorskie 
BN-76/7350-03 Tuleje papierowe 

pudełkowe oraz 

BN-66/7J6o-01 Przetwory papiernicze. Klasyfika­
cja ramowa 

BN-74/8085-01 Kleje skrobiowe i dekstrynowe. Wy-
ma~ania 

Zar.~dzenie Przewodnioz~oego Komisji Planowania 
przy Radzie Ministrów z dnia 31 grudnia 1957 r. 
(Mon. Pol. nr 6/58) 
Zarządzenie Prezesa Rady Ministrów nr 58 z dnia 

9 sierpnia 1961 r. (Kon. Pol. nr 63/61) 

2. POpZIAŁ PRODUKTbw 
Ze wzglVdu na postać przetwory papiernicze dz~-

li siO na 6 grup zgodni. z BI-66/7360-01: 
1 - arkuszowe, 
2 - taśmowo-wstogowe, 
3 - WJkroje~ 
4 - składkowe, blokowe, książkowe, 

5 - pojemnikowe, 
6 - tulejowe. 

3. PAKOWANIE 

3.1. Przygotowanie przetworów do pakowania 

3.1.1. Przetwory papiernicze arkuszowe (grupa 1) 
powinny by ć pocięte na wymagany form~t i wysor­
towane. Tak przygotowane arkusze układa się w 
stosy. Odliczone ilości arkuszy paczkuje się, je­
żeli przewidują to norllll przedmiotowe na odpowi~ 
nie rodzaje przetworów. 

Liczbę arkuszy w paczce w zależności od grama-o 
tury podano w tabl. 1. 

Tablica 1 

Gramatura przetworu .w glac 

do 80 powy~_ej pqwyż'J ~Qwl'hj 
Vymial' arkuszy 80+140 140+230 320 

liczba arkuszy mą.są. 

w paczce paczki 

Wsz)'stk1e W1 do 0,7 • 2 500 250 
miary arku 125 okolo 
szy o po-

powyżej 
25 kg 

wierzchni 0,7 .2 250 12.5 

Za zgodą zainteresowanych stron lub jeżeli ~­
widują to odpowiednie norllll przedm~otowe, dopusz­
cza się pakowanie innych ilości arkuszy przetwo­
ru '1/ paczce. 

Dopuszcza się pakowanie innych ilości arkuszy 
przetworów papierniczych w paczce zgodnie z zamó­
wieniem eksportowym. 

3.1.2. Przetworz papiernicze taśmowo-wstęgowe 

grupa 2). Wstęga przętworu w "wojach,zwoikach lub 
oobinaoh powinna by ć równo i ściśle nawinięta na 
całej swojej szerokości. Powierzchnie czół powin­
ny być równe, czyste, bez strzępów i poszarpań o­
raz prostopadłe do 08i. W przypadku gdy zgodnie z 
postanowieniami norm przedmiotowyoh dopuszczone są 
sklejone zerwania wstęgi, sklejenie to należy "1-
kona ć w taki sposób, aby klej nie przenikał poza 
miejsce sklejenia i nie sklejał dalszych warstw 
przetworu. Szerokość sklejenia oraz liczbę zerwań 
wstęgi w zwojach, zwoikach lub bobinach 
normy przedmiotowe na poszczególne rodzaje 

podają 

prze-
tworów. Koniec wstęgi przetworu w zwojach, zwoi­
kach lub bobinach powinien być przykl;jOBl, chyba 
~e norllll przedmiotowe ustalają inaczej. Pomiędzy 

warstwami nawiniętego przetworu nie powinno być 
żadnych ścinków, pasków lub kawa~ków przetworu. W 
zależności od postanowień podanych w normaob 
przedmiotowych, przetwory papiernio ze nawija się 

na tuleje papierowe lub bez tulei. 
W przypadku nawini~cia przetworu bez tulei 

pierwsze nawinięte warstwy mogą być sklejone ze 
sobą, tworząc tuleję zastępczą. W uzasadnionyoh 
przypadkach dopuszcza się nie sklejenie pierwszych 
warstw przetworu. 

Długość tulei powinna być równa szerokośoi zwi­
niętej wstęgi przetworu. Tuleje powinny by ć jed­
nolite (nie sztUkowane). Brzegi tulei powinny ~ć 
równo obcięte i nie powinny się rozwarstwiać. 
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Początek wstęgi przetworu powinien być przykle­
jony do tulei. 

3.1.3. Przetwo;y papiernicze, wykrojowe, skład­
kowe, blokowe, książkowe, pojemnikowe i tulejowe 
(grupy 3 + 6 ) powinQy być wysortowane i obliczo­
ne zgodnie z normą przedmiotową,. a w pZlzypadku 
braku t akiej nor~ - zgodnie z zam6wieniem. 

J.2. Wlma~ania w stosunku do opakowań i podsta­
wo!yoh materiał6w opakowaniowYch 

3~2.1. Opakowanie jednostkowe i transportowe 

' 3.2.1.2. Pudełko - wg PN-73/0-79401. 

3.2.1.3. Pudło - wg PN-73/0-79402. 

3.2.1.4. Skrzynka - wg PN-72/D- 79601. 

3.2.1.5. Worek papierowy - wg PN-76/P-79005. 

3.2.1. 6 . Worek Jutowy - wg PN-71/0-79035. 

3.2.2. Podstawowe materiały opakowaniowe 

3.2.2.1. Tuleje papierowe - wg BN-76/7350-03. 

3.2.2.2. Koręk do tule i 
- drewniany - wg BN-72!71 68-03, " 
- mułowy o wymirach - wg BN-72/7168-03, 
- z tworzywa sztuoznego. 
Korek drewniany lub z mułu papierniczego powi­

nien mieć keztałt cylindryczny, a korek z tworzy­
wa sztuoznego ~ śc ię tego stożka o bardzo małej 

r6żnicy średnic nie przekraczającej 3 mm. Wilgot­
noś ć kork6w mułowych nie powinna by ć większa niż 

20%. Powierzchni a toczna korków powi nna by ć gład­

ka (obtoczona ) . 

3.2.~.3. pOkrywY do bel - wg BN-77/7162-01. 

3.2.2.4. Sznurek papierowY o średnicy 3 do 5 mm 
- wg PN-73/P-50599. 

3.2.2.5. Sznurek eizalowy - wg PN-76/P-85021. 

3.2.2.6. Taśma stalowa do opakowań P 60 ' 15 xO,5 

wg PN-73/H-92326. 

3.2.2.7. Drut staloWI o średnicy 1,5 ~ 3,5 mm 
etal X, goły, miękki - wg PN-67/M-80026. 

3.2.2.8. Taśma papierowa powleczona klejem o sze­
, rokośol 60 mm wg -PN-75/p-50551 • 

).2.2.9., Gwoździe budowlane Okrągłe, 22 X 50 
wg BN-70/5028-12. 

3.2.2.1 O. Kle j e 
- kleje krochmalowe i dekstrynowe - wg BN-74/ 

8085-,01, 
- ezkło wodne sodowe - wg BN-74/6016-41. 
Kleje powinny mie ć dostatecznie gęstą konsys­

tencj ę tak, aby ni e powodowały nawilgoce nia pa-
pieru, a tym samym us zkodzenia pakowanego 
t woru. 

3.2.2.11. Papiery do pakowan i a 
- papier dwuwarstwowy skle j any asfalt em 

PN-75/ P- 504 51. 

prze-

wg 

- pap ie r pakowy paraf i nowany - wg PN- 16 / p-50452 , 
- papi ery pakowe zwy k łe -, 'J/g BN- 66/ 7J26- 01 • 

- papiery drukowe zwykłe - wg BN-65/7321-04, 
- papiery pakowe pergaminowe - wg BN-67/7326-02, 
- papier pakowy obwolutowy - wg PN-59/P-96006, 

papiery do pisania zwykłe - wg BN-68/7323-02. 
kartony jednostronnie kryte - wg BN-76/7326~. 

- folia wiskozowa (tomofan) - wg BN-74 / 638 5-(JJ.12. 

3.3. Wytyczne og6lne dotyczące sposobu pakowa­
~Poszczeg6lne grupy. przetworów lub opakowa­
nia jednostkowe z przetworem powinQy być ułożone 

w opakowan i u transportowym ści śle bez luzów.Ewen­
tualne luzy należy wyeliminować za pomocą makula­
tury, wełny drzewnej lub innego wyposażenia do­
datkowego. 

3.4. Wymagania dotyczące opakowań i eposobu pa­
kowania 

3.4.1. Bobina przetworu papierniczego w opasce 

.1ID!.l 
3.4.1.1. Kształt bobiny w opasce pokazano przy­

kładowo na rys. l. 

f1iejsce na etykif!tę lub napis 

11 

Ry s . 1. Bobina pr zet woru papierniczego w opasce 

3.4.1.2. Materiał 

a) opaska z etykiety firmowej z napisami, 
bl tuleja papierowa, 
cJ klej roślinny. 

3.4.1.3. Sposób pakowania. Przetw6r należy na­
winąć na tuleję. Koniec wstęgi przetworu należy 

przyklei Ć . Powierzchnię toczną (pobocznicę) bobl~ 

ny należy owin~ć opaską, a końce opaski zaklei ć . 

Szerokość opaski powinna by ć r6wna szerokości bo­
biny. Na opasce należy umieści ć napis w miejscu 
przykładOWO pokazanym na rys. 1 chyba, Że norma 
przed mi otowa na pakowany przetwór tego nie przew~ 
duje . 

3.4. 2 . Zwo ik prze t woru papierni c zego na tulei w 
opakowan i u pe~ny m (Zkl ) 

) .4. 2 . 1 . Ksz tałt zwoika na t ule i w opakowaniu 
p e łny m pokaza no pr zy kład OWO na rys . 2. 
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na czoTo 

17350-02- 21 

Rys. 2. Zwoik przetworu papierniczego Da tulei w opako­
waniu pełnym 

3.47 2. 2. Materiał 

a) papi er dwuwa r s twowy sklejany asfaltem o gra-
maturze 125 g/ m2 , 

b) tuleja papi erowa, 
c) k~ej roślinny. 

2:4.2.3. Masa netto zwo1.!&a rowna się masiebrut-
to zwoika,o ile norma przedmiotowa na 
przetwór nie przewiduje inaczej. 

pakowan;y 

3.4.2.4, Sposób pakowania. Wstęg~ przetworu na­
winąć na tulei. Powierzchnię toczną (pobocznicę) 

zwoika nale~y owinąć jedną warstwą papieru dwu­
warstwowego sklejanego asfaltem. Szerokość wstęgi 
papieru u~ytego do owinięcia zwoika powinna być 

taka, aby brz egi papieru wystawały poza krawędzie 
czół na długość % promienia zwoika. Wystające 'Irze... 

gi papieru należy zagiąć na czoła zwoika i zakleić 

krą~kami z tego samego papieru. ~rednica krą~k6w 

powinna być nieco mniejsza od średnicy zwoików. 
Na czole opakowanego zwoika na jednym z kr~k6w 

nale~y umie ścić napisy. 

3.4,3. Zwo1k przetworu papierniczego bez tulei 
w opakowaLiu p ełnym światłosz9zelnym~ 

3.4.3.1. Kształt zwo1ką bez tule1 w opakowaniu 
pełnYm światłoszczelnym pokazano przykładowo na 

rys. 3. 

/ 

RyB. ,. Zwoik przetworu papierniczego bez tulei w opako­
kowaniu pełQJm światłoazczelnym 

3.4.3. 2. Materiał 

a) papi er pakowy parafinowany o gramaturze 
40 g/m2, 

b) pap i er pakowy siarczynowy lub natronowy bar­
wy fiole towej lub brązowej o gramaturze 40 g/m2• 

3,4.3, 3. Masa netto zwoika równa się masie brut­
t o zwoika , o il e norma przedoioto~ na pakowa­
ny przetwór nie przewiduje inaczej. 

3.4.3.4. Sposób pakowania. Okre śloną normą~­

miotową ilość metrów przetworu nale~y zwinąć bez 
tulei. Powierzchnię toczną (pObocznicę) zwoika na­
le~y owinąć jedną warstwą papieru pakowego para­
finowanego, a następnie dwoma warstwami papieru 
pakowego siarczynowego. Szerokość arkuszy papie­
rów użytych do pakowania powinna być taka,aby pa­
pier wystawał poza czoła zwoika na około 100 mm. 
Wystający poza czoła zwoika papier nale~y zawinąć 
na czoła i wsunąć do środka zwoika. 

Na powierzchni bocznej zwoika owiniętego nale~y 
. umie ścić etykietę lub napisy. 

3.4.4. Zwoik przetworu papierniczego bez tulei 
w opasce (Zk3) 

3.4,4.1. Kształt zwoika bez tulei IV opasce po­
kazano przykładowo na rys. 4. 

Miejsce na etykietę lub napis 

17350-02-41 

RyB. 4. Zwoik bez tulei w opasce 

3.4.4.2. Material 
a) opaska z papieru drukowego zwykłego klasy V 

o gramaturze 60 lub 71 g/m2 o szerokości 80 mm, 
b) klej roślinny, 

3,4.4.3. Spos6b pakowania. Określonll nonną pr.lóed­

miotową długość . wstęgi przetworu ufonnowanej w 
zwoik bez tulei owija się opaską pośrodku, r6wno­
legle do czół zwoika. Końce opaski nale~y zakleić 
kle j em roślinnym. Opaska nie powinna być przykle­
jona do pakowanego przetworu, a klej nie powinien 
przedostawać się poza miejsca sklejenia opaski. 

3.4.5. Paczka przetworu papierniczego wi§Zana 
sznurkiem ill.l 

3.4,5.1, Kształt paczki przewiązanej sznurkiem 
pokazano przykładowo na rys. 5. 



Rys. 5. Paczka przetworu papierniczego wl~ana sznurkie. 

3. 4.5 . 2. Materiał 

a) sznurek pap i erowy o średnicy 4 lu~ 5 mm , 
b) sznurek sizalowy , 
c) drut sta lowy okrągły odpadowy, 

d) 'taŚffia stalowa do opakowań. 

3.4.5.3. Sposób pakowania . Okre śloną normą pIZed­
miotową li c zb ę sztuk przetworów pap ierniczych na­
leiy przewiązać jednokrotnie w poprzek lub na krz:yż 
sznurki em pap i erowym, sizalowym , drutem stalowym 
lub taśmą stalową . Na krawędziach paczki pod 
sznurek, drut lub taśmę nale~y podło~yć wycinki 
tektury odpadowej w celu zabezpi eczenia pI'zetworu 
przed uszkodzeniem. Spos ób przewiązania paczki o­
kre ślą no rmy pr zedmiotowe na pakowany przetwór.Do­
puszcza się niepodkładanie wycinków tektury ,o ile 
nIe przewidują tego normy przedmiotowe . 

\'1 mi ej scu pokazanym na rys . 5 nale~y zmieściĆ 

etykietę lub napis . W przypadku uzgodnienia mię­

dzy odbiorcą i producimtem dopuszcza się nieu­
mi eszczenie napisów na paczkach, o ile partia prze­
tworu zawiera j edną jego odmianę. 

}.4. 6. Pac 7.ka przetworu papierniczego :Jednokrot­
nie opaskowaD~ 

3.4. 6. 1 . Kształt pac zki jednokrotnie opaskowa­
~ pokazano przykładowo na rys . 6 . 

Rys. 6. Pac zka pr zet woru papie rniczego jednokrotnie 
opaskovana 

3. 4. 6 . 2. Materiał 
n) opaska wykonana z papieIU obwolutowego 

kowanego odmiany PK o gramaturze 125 glm2, 
pacz­
taśmy 

5 

papierowej powleczonej klejem, papieru pakowego 
zwykłego ° gramaturze 80 do 140 glm2, papieru do 
pisania zW~kłegO klasy III lub V o gramaturze 71 
lub 80 giro , papieru. drukowego zwykłego, z karto­
nu o gramaturze 300 + 360 glm2 lub z papieru pół-

, 2 
pergaminowego o gramaturze 40 lub 63 glm , pap ieru. 
parafinowanego odpadowego o gramaturze 80 do 
140 glm2 o szerokości nie mniejszej ni~ 20 mm, 

b) klej roślinny. 

3. 4 . 6.3. Sposób pakowania. Określoną IlODIlę przed­
miotową liczbę sztuk przetworów papierniczych o­
wija się opaską równolegle do krótszego boku ,jak 
przykładowo pokazano na rys. 6. Końce opaski na­
lety zakleić kl ejem roślinnym. Opaska nie' powinna 
byĆ przyklejona do pakowanego przetworu.(klej nie 
powinien wydosta~ć się poza miejsca Sklejenia 0-

paski) i powinna znaj dowaĆ się w jednakowych od­
ległościach OQ króts zych boków paczki. 

Rodzaj papieru. użytego na opaskę, szerokość 0-

paski oraz występowanie napisów na opasce określą 
normy przedmiotowe na pakowane przetwory papier­
nicze. 

3.4. 7. Paczka przetworu. papierniczego w arku­
szach podwó:Jnie złotonych. jednokrotnie opaskowa-

" na (P3) 

3.4.7.1. Kształt paczki w arkuszach pOdwójnie 
złożo.nYch jednokrotnie opaskowan'ej - jak w 3.4.6.1. 

3. 4 . 7 . 2. Materiał. Folia wiskozowa (tomofan). 

3.4. 7. 3. Sposób pakowania. Okre śloną normą 

przedmiotową liczbę sztuk arkuszy przetworu przed 
owinięciem w opaskę ' nale~y p odwó j nie zło~yć . Spo­
sób pakowania - jak w 3 .4. 6 . 3 . 

3.4.8. Paczka przetworu papiernic zego dwukrot­
nie opaskowaną (P4) 

3,4.~.1. Kształt paczki dwukrotnie opaskowanej 
pokazano przykładowo na rys. 7. 

Rys . 7. Paczka przetworu papierniczego dwukrotnie 
opaskovana 

3.4,8,2. Materiał - jak w 3.4. 6 . 2. 

3, 4 . 8 . 3. Sposób pakowania. Określoną normą przed­
miot ową liczbę sztuk przetworów papierniczych o­
wija się dwiema opaskami na krzy~" jak przykłado­
wo pokazano na rys. 7. Końce opas ek nale~y za­
kleić jak w 3.4.6.3. Opaski nie powi nny być pr7<Y-



6 BN-'70/1350-02 

klejone do pakowanych przetwor6w i powinny być 

rozmieszczone symetrycznie wzdlu~ i wszerz paczki. 
Na wierzchu i spodzie paczki pod opaskami nale~y 

umieścić po j ednym arkuszu papieru pakowego siar­
czynowego odpadowego o gr amaturze 63 g/m2, zabez­
pieczająo pakowany przetw6r przed zabrudzeniem. 

Dopuszcza się niezabezpieczan1e paczki przed za­
brudzeniem, o ile nie przewiduje tego norma przed­
miotowa na pakowany przetw6r. 

3.4.9. Paczką przetworu papierniczego w obwolu­
cie (P5) 

3.4.9.1. Kształt paczki w obwolucie pokazano 
przykładowo na rys. 8. 

/7350-02-81 

Rys. 8. Pac zka przetworu papierniczego w obwolucie 

3. 4 . 9.2. Materiał 

a) obwoluta wykonana z papier6w lub kartonu jak 
w 3. 4 . 6 . 2 z tym , że jej szerokość powinna być row­
na dłuższemu bokowi pakowanego przetworu. 

b) kl ej ro ślinny. 

3,4.9.3. Spos6b pakowania . Określoną normą przed­
miotową liczbę sztuk przetwor6w papierniczych o­
wi ja się obwolutą ró\vnolee;le do kr6tszego boku, jak 
przykładowo pokazano na rys. 8 . Końce obwoluty na­
le~y zakleić jak w 3.4. 6.3 ch;yba , że norma przedmio­
towa t ego nie przewiduje. Obwoluta nie powinna 
być przyklejona do pakowanych przetwor6w(klej nie 
powini en wydostawać się poza miejsca Sklejenia) . 

Rodzaj pap ieru użytego na obwolutę określą nor­
my pr zedmiotowe na pakowane przetwory pap i ernicze. 

. ~ , 4 .10. Paczką przetworu pap i er ni c zego ze zwi­
Fiętych arkuszy w opasce (P6) 

3. 4.1 0.1. Kształt paczki ze zwiniętych arkuszy 
VI opasce pokazano przykładowo na rys. 9, 

RyS. 9. Paczka przetworu papierniczego ze zwini ętych 
arkuszy w opasce 

3.4.10.2. Materiał - jak w 3.4.6.2. 

3.4,10.3. Spos6b. pakoYfAAia. Określoną normą 

przedmiotową liczbę arkuszy przetworu papierni­
czego zwija się r6wnolegle do kr6tszego boku i 0-

wija opaską jak przykładowo podano na rys. 9.Koń­
ce opaski należy skleić klejem roślinnym. Opaska 
nie powinna być przyklejona do pakowanego prze~ 
ru i znajdować się w jednakowych odległo$ciach od 
brzeg6w paczki. 

Rodzaj papieru u~ytego na opaskę oraz jej sze­
rokość określą normy przedmiotowe na pakowane 
przetwory papiernicze. 

3.4.11, Paczka przetworu papierniczego z na qze­
mian składruąych arkuszy w kopercie (pz) 

3.4.11.1. Kształt paczki w kopercie pokazano 
przykładowo na rys, 10. 

otwór do wysuwania 
arkuszy 

17350 02-101 

( 
) 

( 

Sposób SkTadowa-l 
nia arkuszy 

Rys. 10. Pac~a przetworu l?ap1ernlczego z na przemian 
składanych arkuszy w kopercie 

3,4.11.2, Materiał 
a ) koperta z papieru pakowego natronowego ogra­

matur ze 71 lub 80 g/m2 lub papieru obwolutowego 
paczkowanego Odmiany PK o graQaturze 125 g/m2, 

b) kle j roślinny • 

',4.11.3, Sposób pakowania. Przewidzianą normą 

przedmiotową liczbę na przemian złożonych arku­
szy pakuje się w rodzaj koperty, tworząc paczkę. 

Brzegi koperty r6wnoległe do krótszych krawędzi 

paczki skleja się klejem roślinnym . Klej nie po­
w1n~en przedostawać się poza miejsca sklejenia. 
Brzegi koperty r6wnoległe do dłuższych krawędzi 

pac zki nie powinny do siebie dochodzić tworząc 

szparę do wysuwania arkuszy. Konstrukcję koperty 
oraz sposób układania arkuszy podano na rys. 10. 

Rodzaj papieru użytego do wykonania koperty o­
kreślą normy przedmiotowe na pakowane przetwory 
pap iernicze. 

3,4.12. Paczka przetworu papierniczego w peł­

nym opakowaniu wiązaną sznurkiem (ps) 

3.4.12.1. Kształt paczki w p eł~ym opakOwaniu 
wiązanej sznurkiem pokazano przykładowo na rys.11. 
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Miejsce 
zaklejenia 

Miejsce na etykietę 
lub napis 

17350-02-111 

Rys . 11 . Paczka przetworu papierniczego w pe lnym opako­
waniu wi\zana sznurkiem 

Miejsce na etykietę lub napis 

Pod pap ier obwolut o\'f,Y należy włożyć kartkę kon­
trolną podającą numer sortującego i lic zącego. 

Na owiniętej paczce w mie j scu pokazanym na rys. 
11 należy umie ścić etyki etę lub napis . 

IV przypadku, kiedy paczka jest oll tatn1m stop­
niem opakowania, należy ją owinąć zamiast jedno­
krotnie - dwukrotnie w arkusz papieru obwoluto­
wego. 

3,4.1 3. Paczka przetworu papierniczego w pełnym 
opakowaniu zaklejona (pga) - sposÓb I 

3.4.1 3.1. Kształt paczki w pełnym opakowaniu za­
kl ej one j pokazano przykładowo na rys. 1 2. 

e) 
Etykieta fabrtjczna 

na napis 
17350 - 02 -121 

Rys , 12 . Paczka prze tworu papierniczego w pe łny m opakowani u zakl e jona 

3.4.12.2. Materiał 
a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra­

maturze 125 g/m2, 
b) sznurek papierowy o średnicy 4 lub 5 mm lub 

sznurek sizalowy. 
c) kle j roślinny. 

3,4. 12.3. Masa netto paczki r6wna si ę masie 
brutto paczk1,o ile normy przedmiotowe na pakowa­
ny przetw6r nie przewidują inaczej. 

3. 4 .12.4. Sposób pakowania. Określoną normą 

przedmiotową liczbę sztuk przetwor6w papier.c1c~ch 
ul.o~oną w stos należy owinąć jednokrotnie arku­
szem papieru obwolutowego paczkowego. Tak uformo­
W8.llą paczkę należy przewiązać na krzyż lub dwu­
krotnie wzdłuż kr6tszej i dłu~zej krawędzi SZIUU'­

kiem papierowym lub sizalowym w spos6b pokazany 
przykładowo na rys. 11. Sposób przewiązania SZl'A11.'­

kiem określą normy przedmiotowe na pakowany prze­
twór . 

Arkusz papieru powinien zachodzić na siebie na 
szerokości 50 do 100 mm, a wystające brzegi arku­
sza powinny być zagięte na ozoła i przyklejone 
kle~em roślinnym. Dopuszcza się niezaklejaniecz6ł. 

3.4.13.2. Materiał 

a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gm­

maturze 60 lub 125 g/m2 , 

b) papier pakowy siarczynowy o gramaturze 
30 g/m2 , 

c) folia wiskozowa (tomOfan), 
d) taśma paierowa powleczona klejem, 
e) klej ro ślinny. 

3.4.1 3.3. Masa netto paczki - jak w 3.4.12.3. 

3.4.13.4. Spos6b Pakowen'e~eśloną normę przed­
miotową liczbę sztuk przetwor6w pap i erniczych u­
łożoną w stos należy owinąć jednokrotnie arkuszem 
papieru wg 3. 4 .13.2 a), b) lub c), formująo pacz­
kę jak przykładowo pokazano na rys. (l2.Rodzaj pa­
pieru określa normy przedmiotowe na pakowany prze­
tw6r. 

Arkusz pap i eru lub 1'o11i wiskozowej powinien za.­

chodzić na s j"ebie na szerokości 20 do 100 JUl (. 

zależności od wielkości pakowanego przetworu), a 
wystające brzegi arkusza powinny być zagięte na 
czoła i zaklejone paskami taśmy papierowej powle­
czonej klejem, etykietą 1'abryczn~ lub krążkiem 

białego papieru. Dopuszcza się przyklejenie zagię-
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tych brzegów arkusza klejem roślinnym . Sposób za­
klej enia pac zki określi norma przedmiotowa na pa­
kowany przetwór. 

Pod papier nale~y wło~yć kartkę kontrolną poda­
j ącą numer sortującego i licząc ego. 

Na owiniętej paczce w -miejscu pokazanym przykła­

dowo na rys. 12 nale~y umie ścić etyki etę lub na­
pis. 

W przypadku , kiedy paczka jest ostatnim stop­
niem opakowania. nale~y ją owinąć zamiast jedno­
krotnie - dwukro tnie w arkusz pap ieru obwoluto­
we go. 

3. 4 . 14. Paczka orzetworu papierniczego w Pełnym 
ooakowąniu zaklejona (F9b) - sposób II 

3.4.14.1. Kształt paczki w pełAYl!! opakowa,niu 
zakl e jone j pokazano przykładowo na rys. 13. 

Miejsce na etljkiet~ 
lub napis 

17350- 0Z - 13 1 

Papier obwolu.towlj 
zagif!tlj na czaro 

Taśma papierowa 
powleczona klejem 

Rys. 13. Paczka przetworu papierniczego w pełnym opako· 

waniu zaklejona 

3. 4.14.2, Materiał 

a) papier obwolutowy paczkowy Odmiany PK o gra-

1a t urze 60 lub 125 g/m2, 
b) pap ier pakowy siarczynowy klasy III o grama-

turze 40 g/m2, 
c) taśma papierowa powleczona klejem, 
d) klej roślinny. 

3.4.14.3. Sposób pakowania. OkreśloIU\ normą 

przedmiotową liczbę sztuk przetwor6w papierni­
czych ułożoną w stos nale~y owinąć dwukrotnie w 
arkusz papieru obwolutowego paczkowanego lub trzy­
krotnie w arkusz papieru pakowego siarczynowego, 
formując paczkę . Rodzaj i gramaturę papieru o­
kreślą normy przedmiotowe na pakowane przetwory. 

Arkusz papieru powinien zachodzić na siebie na 
szerokości 50 do 100 mm. Szerokość arkusza papie­
ru powinna być taka, aby jego brzegi wystawały po­
za krawędzie czoła paczki na długości % promie­
nia lub średnicy czoła (w zale~ności od przekroju 
paczki) . Brzegi papieru nale~y zagiąć do środka 

cz61 paczki. zakleić klejem roślinnym lub nakleić 

na nie na krzyż dwa paski taśmy papierowej powle­
czonej klejem. Sposób zaklejenia czół podadzą nor­
my przedmiotowe na pakowany przetw6r. 

Pod papier należy włożyć kartkę kontrolną po­
dającą numer sortującego i liczącego. 

Na owiniętej paczce w miejscu pokazanym na rys. 
13 nale~y umieścić etykietę lub napis. 

3,4.15. Paczka przetworu papierniczego w arku­

szach trzykrotnie składanych w pełn.'ym opakowąniu 

zaklejona (P9c) - spos6b rlr 
3.4.15.1. Kształt. paczki w pełnym opakowaniu 

zaklejonej pokazano przykładowo na rys. 14. 

Obwoluta 

Miejsce na napisy 

173 50- 02-141 

R1s. 14. Paczka przetworu papierniczego w arkuazach trzy­
krotnie składanych w pełnym opakowaniu zaklejona 

3.4.15.2. Materiał 

a) folia wiskozowa (fomofan), 
b) klej' roślinny . 

3.4.15.3. Sposób pakowan1a.Określoną normą przed­

miotową liczbę arkuszy przetworu trzykrotnie zło­
~onych uło~yć w stos i owinąć w folię wiskozową 

formując paczkę. Wystające brzegi folii zagi"ć na 
czoła i zakleić klejem. 

Na ovdniętej paczce w miejscach pokazanych na 
rys. 14 umieścić napisy. 

Sposób zło~enia arkusza przetworu podaje ry8.1~ 

3.4.16. Pac zka przetworu papierniczego ze skła­

dek (P10) 

3.4.16.1. Kształt paczki ze składek pokazano 
przykładowo na rys. 15. 

Rys . 15. Paczka przetworu papiernlczeao ze składek 
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3.4,16.2. Materiał 

a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra-
maturze 125 g/m2, 

b) taśma papierowa powleczona klejem. 

3.4,16,3. Masa netto paczki - jak w 3.4. 12.3. 

3.4.16,4, Sposób pakowania. Określoną normą 

przedmiotową liczbę składek uło~onych w stos 
grzbietami na przemian należy owinąć jedną wars­
twą papieru obwolutowego paczkowego. Papier powi­
nien być założony na około 50 do 100 mm, a wysta­
jące brzegi zagięte na czoła paczki, jak p~kla­
dowo pokazano na rys~ 15 i zaklejone krążkami lub 
paskami papieru powleczonego klejem o średnicy lub 
szerokości 60 mm. 

Pod papier obwolutowy nale~y wło~yć kartkę kon­
trolną podającą numer sortującego i liczącego, 

3,4,17. Paczka przetworu papierniczego w p ełnym 
opakowaniu odpornym na działanie wilgoci(P11a) ­
sposób I 

3.4.17.1, Kształt paczki w pełnym opakowaniu od­
porAYm na działanie wilgoci - wg 3,4,1 3.1. 

3.4,17. 2. Materiał 

a) papier dwuwarstwowy skle j any asfaltem o gra-
maturze 125 g/m2 , 

b) ta śma papierowa powleczona klejem, 
c) klej roślinny, 

3,4,17.3, Sposób pakowania - jak w 3. 4 ,1 3, 4 z 
tym, ~e zamiast papieru obwolutowego paczkowego 
nale~y stosować papier dwuwarstwovjJ' sklejany as­
faltem, 

Pac zka przetworu w opakowaniu odpornym na dzia­
łanie wilgoci nie stanowi o~tatniego stopnia opa­
kowania , 

3,4,18, Paczka przetworu papierniczego w peł­
nym opakowaniu odporn;vm na działanie wilgocj. 
(P11b) - sposób II 

3,4.18,1, Kształt ua czki w pełnym opakowaniu od­

porgym na działanie wilgoci pokazano przykładowo 

na rys, 16, 

17350 - 02-161 

Rys. 16. Paczka przetvoru pap1erniczego v pełDy. opako­
vaniu odporDym na dz1ałanie w1lgoci 

3.4,18,2. Materiał 

a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra­
maturze 125 g/m2 , 

b) papier dwuwarstwowy sklejany asfa l t em o gra-
maturze 125 g/m2 , ' 

c) taśma papierowa powleczona klejem, 
d) klej roślinny. 

j.4,18.3, Sposób pakowania . Określoną normą 

przedmiotową liczbę sztuk przetworów papierni­
czych uło~oną w stos należy owinąć jednOkrotnie w 
arkusz papieru obwolutowego, formując paczkę , jak 
przykładowo pokazano na rys, 16. 

, 
Na spodzie i na wierzchu paczki przed owinięciem 

papierem obwolutowym należy umieścić po jednym al'­
kuszu papieru dwuwarstwowego sklejanego asfaltem 
w celu zabezpieczenia paczki przed zawilgoceniem. 
Arkusz papieru obwolutowego powinien zachodzić na 
siebie na szerokości 50 do 100 mm, a wystające 

brzegi arkusza powinny być zagięte na czoła i za­
klejone paskami taśmy pap ierowej powleczonej kle­
jem. Dopuszcza się przykl ejenie zagiętych brzegów 
a=kusza klejem ro ślinnym , 

Pod papier obwolutowy należy włożyć kartkę kon­
trolną, podającą numer sortującego i liczącego. 

Na owiniętej paczce w miejscu pokazanym na rys . 
16 r~leży umie śc ić etykietę lub napis . 

3,4.19, Paczka przetworu papierniczego w peł-

nym opakOwaniu odpornym na działanie wilgoci 
(P11c) - sposób III 

3, 4,19,1, Kształt paczki VI pełNm opakowaniu od­
pornym na działanie wilgoci - wg 3.4.13.1, 

3.4.19.2. Materiał 

a) papier pakowy pergaminowy o gramaturze 4Or!lm2, 
b) pap ier pakowy obwolutowyodmiany PK o grama­

turze 125 g/ m2, 
c) pap ier dwuwarstwowy sklejany asfalt em o gra­

maturze 125 g/m2, 
d ) taśma papierowa powleczona kl ejem , 
e) klej roślinny . 

'3,4 . 19 . 3. Sposób pako'Hania. Określoną nonną 

prz edmiotową lic zbę sztul< przetworów pap ierni­
czych ułożonych w stos należy owinąć jednokrotnie 
w arkusz papieru pakowego pergaminowego lub obwo­
lutowego, a następnie jednokrotnie w arkusz pa­
pieru dwuwarstwowego sklejanego asfaltem , forlr,ując 

paczkę. Rodzaj papieru pakowego okre ślą normy 
przedmiotowe na pakowany przetwór. 

Pozostałe wyDagania dotyczące s posobu pakoVla-
nia - j ak w 3.4.13.4, 

2.4.20. Paczka z paczek Qrzetworu papierniczego 
ze zwiniętych arkuszy w opaskach wiązana sznur­
kiem (P12) 

3 , 4 ,20,1. Kształt paczki ze zwiniętych arkuszy 
IV opaskach wiazane.i sznurkiem pokazano przykłado­
wo na rys . 17 . 
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Miejsce na etykietę 
lub napiS 

b) 

17350 02-171 

Rys. 17. Paczka & paczek przetworu papierniczego ze zwi­
niętych arku szy w opaskacb w1~aD& Bznurkie.: a) pakowa­

nie ws tępne, b l pakowanie właściwe 

3. 4 , 20, 2, Materiał 

a) opaska z papieru odpadowego o gramaturze 100 
do 125 g/m2 o szerokości około 100 mm , 

b) papi er obwolutowy pakowy odmiany PK , o gra­
Dat : , ~·ze 125 g/ m2, 

r.) kl ej ro ślinny , 

d) sznurek pap i erowy o średnicy 4 lub 5 mm lub 
sznurek sizalowy. 

3,4. 20.3. Sposób pakowania 
a) Pakowanie wstępne (pomocnicze). Określoną no r-­

mą przedmiotową li c zb ę paczek przetworu ze zwi­
niętych arkuszy w opaskach owinąć opaską , formu­
j ąc pac zki jak przykładowo podano na rys. 17 a. 
Końce opaski nale~y zakleić . 

h) PakOi'/ anie właściwe . Dwie pac zki wg poz. a) 0-

winąć dwukrotnie w arkusz pap i eru obwolutowego 
pa czkovlego formując paczkę , jak przykładowo poda­
no na rys. 17 b. Arkusze papieru powinny zacho­
dzić na siebie na szerokości 50 do 100 mm, a wy­
stające brzegi arkuszy powinny być zagięte na czo­
ła . Paczkę nale ży przewiązać na krzyż sznurkiem 
papierowym lub siza l owym. 

W miejscu pokazanym na rys . 17 b nale~y umie ś­

cić etykiet ę lub napis. 

3.4.21. Paczka pryzmo~ słupków bobin lub zwoi­
ków przetworu papierniczego (P13). 

3.4.21.1. Kształt ~ pr;yzmowej pokazano 
przykładowo na ryB. 18. 

podkradka z tektury lub 
papieru odpadowego 

Taśma lub drut 
stalowy 

17350-02 - 181 

RyB. 18. Paczka pryZMowa słupk6w bob1n lub zwo1k6w prze­
twora papi er niczego 

3.4.21.2. Materiął 

a ) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra­

matur ze 125 g/m2, 
b) taśma stalowa do opakowań lub s znurek papie­

rowy o średnicy 4 lub 5 mm lub drut okrągły , 

c) kl ej ro ślinny. 

3. 4 . 21, 3. Sposób pakowania. Okre śloną normą 

przedmiotową lic zbę słupków bobin lub zwoików 
przetworu układa się w pryzmy i owija w trzy 
warstwy papieru obwolutowego, tworząc paczkę j ak 
pokazano na rys . 18.· Koniec papieru obwolutowego 
należy przykleić. 

Szeroko ść wstęgi pap i eru u~yta do owinięc ia po­
winna być t aka , aby brzegi pap i eru wystawały po­
za krawędzie c zół paczki 250 do 400 mm. Wystające 

brzegi pap i eru należy zagiąć na czoła , a następ­

nie zakleić . Tak przygotowaną paczkę nale~y ścią­

gnąć dwukrotnie wzdłu~ krótszych krawędzi paczki 
i j ednokrotnie wzdłu~ dłuż szej krawędzi paczki 
ta śmą stalową do opakowań. Dopuszcza się stosowa­
nie drutu stal owego miękkiego lub s znurka pap ie­
rowego, o ile przewidu j e to norma przedniotowa. 

Pod taśmę lub drut należy podłożyć paski tektu­
ry lub paski ki lkakrotnie złożonego papi eru odpa­
dowego w celu zabezpieczenia bobin lub zwoik6w 
przed odci śnięciem lub uszkodzeniem. 

',V mi ejncu oznaczonym na rys . 18 należy umieścić 
etykiet ę lub napis . 

3,4, 22. Bel a o pokrywach ~eberkowych z desek 
olcorkow:vch z przetworem papierniczym paczkowanym 
lub niepac zkowanym . liczonym lub ni eliczonym (B1) 

3.4.22.1. Kształt beli o pokrywach ż eberkowych 

z desek okork~okazano przykładowo na rys . 19. 



BN -70/7350-()2 11 

Rys. 19. Bela o pokrywach żeberkowych z desek okorkowych 
z przetworea papierniczY8 paczkowanyIII lub niepa"czkowa­

nylll, liczonym lub niellczony. 

3./1.22.2. Ma,teriał 
J 

a) 2 pokrywy żeb erkowe nr 10, 
b) papier obwolutowy belowy odmiaD;y PK o grama­

turze 160 g/m2, 
c) taśma stalowa do opakowań , 

d) drut okrągły. 

3.4.22.3. Masa beli - za masę netto beli uważa 

się masę samego przetworu chyba, że normy przed­
miotowe na pakowany przetwór przevddują inaczej . 
Masa brutto beli nie powinna przekraczać 80 kp; . 

3. 4.22.4. Spos ób pakowa,nia. Arkusze przetworu 
papierniczego nieliczone lub określoną normą 

przedmiotową liczbę paczek z przetworem papier­
niczym układa ~ię w stos, owija w dwie mrsUNy pa­
pi&ru obwolutowego belowego , ujmuje się w dwie 
pokrywy żeberkOłl'e z desek okorkowych i ściąga IIlOC ­

no taśmą stalową do opakowań, jruc przykładowo po­
kazano na rys. 19. 

W miejscu podanym na rysunku oznaczyć strzałką 

kierunek brzegu włÓkna w przet'Vorze: 
Dopuszoza się stosowanie do ~kiągania beli mięk­

kiego drutu stalowego. 

3. 4-.23. Bela o pok:.r;ywach żeberkowych z desek o­
korkowych z przetworem papierniczym w opakowanig 
odpor.Qym na dz ia,łąnie wilgoci (B2) 

}. 4.23.1. Ksz 'całt beli o pokrywach żeberkowych 

z desek okorkowych w opakowaniu odpornym na ds1a­
łanie wilgoci pokazano przykładowo na rys. 20. 

218. 20. Bal , o pokrywach !ouerkovJcb & desek okorkowycb 
• prze~wor~~ pap18rD1czy~ paczkova~ w opakowania odpor-

ny. Da dzi ałaala w11 gocl 

3.4. 23 . 2. Materiał 

a) 2 pokrywy ż eb erkowe nr 10. 
b) pap ier dwuwarstvlOwy sklej~ asfaltem o grama-

turze 125 g/mc , ' 
c) papier obwolutov~ belov~ odmiaD;y FK o grama-

turze 160 g/m2 , 
d) taśma stalowa do opakowań , 

e) drut okrągły. 

}.4. 23.3. Masa brutto beli nie powinna przekra­
czać 80 kg. Za masę netto uważa się masę przetwo­
ru w paczkach łącznie z papierem obwolutowym, za­
stosowanym do opakowania paczek, chyba że normy 
przedmiotowe na poszczególne rodzaje przetworów 
papierniczych przewidują inaczej . 

3.4.23.4. Sposób pakowania. Określoną normą 

przedmiotową liczbę paczek przetworu papierniczego 
owinąć jedną warstwą pap ieru asfaltowego, a na­
stępr..ie jedną warstwą papieru obwolutowego belowe­
go . W ten sposób utworzoną paczkę ująć w dwie po­
krywy żeberkowe i ściągnąć trzykrotnie taśmą sta­
lową , jak przykładowo pokazano na rys . 20 

W miejscu pokazanym na rysunku oznaczyć strzał­
ką kierunek biegu włókna w przetworze. 

~ . 4. 24. Bela o pokrywach pełnych z desek obrzy­
nanych z nrzetworem papierniczym pac zkowanym w o­
pakowaniu odpornym na działanie wi Igoe! (B3) 

3.4.24.1. Kształt beli o pokrywach pełnych z 
desek obrzynanych w opakowaniu odpornym na dz ia­
łąnie wilgoci pokazano przykładowo na rys . 21 . 

wybraKowanego 

17350- 02- 211 

3 warstwy obwoluty 

Rys. 21. Bela o pokrywach pelDYch z desek obrzlnaD1ch z 
przetvore. papierniczy. pac zkowany. w opakowaniu odporny_ 

na działanie wilgoci 

3.4.24.2. Ma,teriał 

a) 2 pokrywy nr 1, 
b) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra­

maturze 125 g/m2, 
c) papier obwolutowy belowy odmiany BK o grama­

turze 160 g/m2 , 
d) taśma stalowa do opakowań. 

}.4. 24 . 3. Masa, brutto beli nie powinna przekra­
czać 80 kg. Masa netto beli - jak w 3.4.23.3. 
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3. 4 .24. 4 . Suosób pakowania. Określoną normą 

przedmiotową liczbę paczek przetworu owinąć dwie­
ma warstwami pap ieru asfa l towanego , J'\..as tępnie 

trzema \'Jarstwami papieru obwolutowego belowego. 
Tak przygotowaną paczkę u j ąć w dwie pokrywy pełne 
z desek i trzykrotnie ściągnąć taśmą stalową, jak 
przykładowo pokazano na rys . 21 . 

Pod drewniane pokrywy p odłożyć dodatkowo arkusz 
wybrakowanef3o kR rtonu lub tektury o wymiarach od­
powiadających \~miarom beli, w celu zabezpiecze­
nia pakowanego pr zetworu przed odgnieceniem po­
krywami. 

Na beli w miejscu pokazanym na rys . 21 
czyć strzałką k i erunek włókien w papierze. 

zazna-

3.4.25. Bel a o pokrywach pełnych z desek obrzy­
nanych z przetworem papierniczym niepakowanym(B4) 

3.4.25.1. Kształt ' beli o pokrywach pełnych z de­
sek obrzynanych pokazano przykładowo na rys. 22. 

RyB. 22. Bela o pokrywach pełQJch Z desek obrzYD4QJch z 
prz.twor •• papierniczy. niepakowany. 

3.4.25.2. Materiał 
a) 2 pokrywy nr 1, 

b) papier obwolutowy 
o gramaturze 125 g/m2 , 

c) dru t okrągły. 

paczkowy odmiany PK o 

3.4.25.3. Masa brutto beli nie powinna przekra­
czać 80 kg. Za masę netto beli uważa się masę pa­
kowanego przetworu. 

3.4.25.4. Sposób pakowania. Sprasowaną belę prze­
tworu nale~y ująć w dwie pełne pokrywy z desek, 
ściągnąć dwukrotnie drutem równolegle do dłu~sze­
go boku beli. Boki beli nale~y owinąć w dwie wars­
twy papieru obwolutowego i ściągnąć jeszcze raz 
drutem równolegle do dłu~szego boku beli, jakp~ 
kladowo pokazano na rys. 22. 

Końce drutu powinny być skręcone i podwinięte 
do środka. 

3.4.26. Bele o pokrywach pełnych z desek obrzy­
nanych z przetworem papierniczym paczkowanym (BS) 

3.4.26.1. Kształt beli o pokrywach pełnych z~ 
sek obrZYnanych pokazano przykładowo na rys. 23. 

RyB. 23. Bela w pokrywach pełnych z desek obrzynanych z 
przetwor •• papiernicz,- paczkowanys 

3.4. 26,2 , Materiał 

a) 2 pokrywy nr 3, 
b) papier obwolutowy belowyodmiany BK o grama­, 2 

turze 160 g/m t 

c) ta śma stalowa do opakowań . 

~4. 26 .3. Masa beli - jak w 3.4.23.3. 

3.4.26.4. Sposób pakowania. Okre śloną normą 

przedmiotową liczbę paczek przetworu owinąć dwie­
ma lub trzema warstwami papieru obwoluto;7ego. W 

ten sposób utworzoną paczkę ująć w dwie pokrywy 
pełne i ściągnąć trzykrotnie taśmą stalową jak 
przykładowo pokazano na rys. 23. 

Liczbę warstw papieru obwolutowego określą nor­
m] przedmiotowe na pakowany przetwór. 

3.4,27. Bela miekką przetworu papierniczego w 
klebkach lub cewkach przewiązana sznurkiem (Bm) 

3. 4 . 27 .1. Kształt beli miękkiej przewiązanej 

sznurkiem pokazano przykładowo na rys. 24. 

3 arkusze [1350-02-241 

Rys. 24. 8ela a1ękka przetvorQ papierniczego w kłębkach 
lub cewkach przewi\Zana sznurkie. 

3.4.27.2. Materiał 
a) pap ier obwolutowy odmiany PK o gramaturze 

125 g/m2 , 
b) sznurek papierowy o średnicy 4 lub 5 mm, 
c) klej ro ślinny. 

3.4.27.3. Masa brutto beli nie powinna przekra­
czać 60 kg. 



3.4.27.4. Spos6b pako!!8.nia. Określoną norm" 
pr~edmiotową liczbę kłębk6w lub cewek przetworu 
papierniczego nale~y owinąć w trzy warstwy papie­
ru obwolutowego. Wystające b='egi papieru nale~y 

zagiąć, zawinąć i zakleić. Belę nale~y przewiązać 

sznurkiem papieroWJIII jedno lub dwukrotnie nalazy~. 
Dopuszcza się niezaklejenie cz6ł ' paczki. 

3.4.28. Bela miękką przetworu papierniczego w 
zwoikach bez tulei w opaskach przewiązana sznur= 
ki em (&1) 

3,4,28.1, Kształt beli przetworu papierniczego 
w zwoikach przewiązanej sznurkiem pokazano~­

kładowo na rys. 25. 

aj b) 

17 350- 02 - 251 

RJs. 25. Bela przetworu paplerDiczego w zwoikach przewi,­
ZaDa sznurkieMt a) pakowanie wstępne, b) pakowanie 

właściwe 

3.4.28 . 2, Materiał 

a) opaska z papieru pakowego siarczynowego kla­
sy IV o grama turze 63 glm2 , 

b) papier pakowy obwolutowy Odmiany PK o grama­
turze 125 g/ m2 , 

c) sznurek papierowy o średnicy 4 lub 5 mm, 
d) kiej roślinny. 

3. 4.28.2. Masa brutto beli nie powinna przekra­
czać 20 kg. 

3. 4 ,28 .4, Sposób pakowania 

a) Pakowanie wstępne (pomocnicze), Dwadzieścia 

pięć zwoik6w przetworu papierniczego owija się 0-

pas~ą z papieru wg 3.4.28. 2 a) o szerokości r ów­
nej długośc i Z\'loika . Koniec opaski należy zakleić. 

b ) Pakowanie wła ściwe. Dziesięć opasek wg poz . 
a ) owinąć dwukrotnie w arkusz papieru pakowego o­
bwolutowego odmiany PK tworząc belę miękką. Wystę­

pując e brzegi papieru należy zagiąć na czołac h , 

a be l ę przewiązać podw6jnie sznurki em pap i e rowym . 

l' 
3,4,29, Bela miękka przetworu papierniczego 

paczkOwanego (Bi2) 

3,4.29.1. Kształt beli miekkięj pokazano przy­
kładowo na rys. 26. 

ArkuSlwybrakowa­
nego kartonu 

17350 02 26 1 

R1S. 26. Bela .iękka pr~etworu paplernlc~ego pac~kowanego 

3.4.29.2. Materiał 

a) pap ier pakOWY natronowy o gramaturze 125 glm2, 

b) taśma papierowa powleczona klejem, 

c) karton lub tektura o gra~aturze 300-400 g/m2 

z odpadów produkcyjnych. 

3.4. 29 . 3. Mąsa brutto beli nie powinna przekra­
czać 60 kg. Za masę netto beli należy uważać ma­
sę przetworu w paczkach łącznie z papierem obwo­
lutowym. 

3.4,29 . 4. Sposób pakowania . Określoną normą 

przedmiotową liczbę paczek przetworu nale~y ' uło­

żyć w stos, kł.adąc na spód i wierzch stosu po jed­
nym arkuszu wybrakowanego kartonu lub tektury , o 
ile zaleca to norma przedmiotowa na pakowany prze­
twór. Tak przygotO\7ane stosy należy owinąć w trzy 
warstw;y papieru pakowego natronowego . Wystające 

brzegi pap i~ru należy zagiąć , zawinąć i zakleić 

klejem lub taśmą papierową powleczoną klejem.Opa­
kowanie t o należy stosować tylko w przypadku ~­
syłek pełnowagonowych lub gdy odbiorca wyrazi na 
nie zgodę, albo korzysta z własnych środków trans­
portu. 

3.4.30. Słupek bobin na tulei przetworu papier­
niczego w p ełnYm opakowaniu. zaklejony (SBb1) 

3. 4 . 30. 1. Kształt służka bobin na tulei w p eł­

BYm opakowaniu zaklejonego pokazano przykładowo 

na rys. 27 . 



14 Bl{-70/73~2 

Wewnętrzny krqżek 
papieru 

Papier zagięty na czaro 

Tuleja papierowa 

Zewnętrlny krążek papieru 17350 02 - 271 

Rys . 27. Słupek bobin na tulai przetworu papierniczego w 
pel ny. opakowaniu zak18jony 

3. 4 ,30.2. Ma~eriał 

a) papier obwolutowy paczk owy Odmiany PK o gra­
matu rze 125 gJm2, 

b) tuleja papi erowa, 
c ) kle j roślinny . 

3. 4. 30.3. Spos6b pakowania. Określoną normą 

przedmio tową liczbę bobin przetworu należy włożyć 
na tulej ę papierową, kt6rej długo ść powinna być 

r6wna długości słupka, a średnica nieco mniej s za 
od średnicy wewnętrznej tulei bobin. Powierzchnię 

toczną (pobocznicę ) bobin należy owinąć jedną 

warstwą papieru obwolutowego paczkowego.Końce pa­
pi eru należy przykleić . Sz erokość wstęgi papieru, 
użytego do owini ęcia słupka bobi n, powinna być 

t aka, aby brzegi papieru wystawały poza krawędzie 
c z6ł słupka na 1h promi enia bob iny. Po owinięciu 

na c z oła słupka należy włożyć po jednym krążku 

papi eru obwolutowego, wystając e brz egi papieru za­
giąć na c z oła, a l~st ępnie zakl ei ć drugim takim 
GarC;.:n krążkiem papi eru. O i le pr zewiduje t o nor­
ma p~'zedmiotowa można czoła słupka zakleić tylko 
jednym krążkiem papieru (zewnętrznym). ~rednica 
krążk6w powinna być nieco mniejsza od średnicy bo­
bin. 

W mi ejscu oznac zonym na rys. 27 należy umie ścić 

etyki etę i napis . 

3. 4 . 31 . Słupek bohin bez tulei przetworu pa­
pi ernic zego w pełnym opakowaniu zaklejo~y (SBb2) 

3.4. 31.1, Kształt słupka bobin bez tulei w p eł­
~ opakowani u zakle jonego pokazano przykładowo 

na rys. 28 . 

3, 4 . 31. 2. Materiał 

a) papier pakowy per gaminowany o gr amaturze 

40 g/m2 odpadowy, 
b ) papier pakowy siarczynowy o gramaturze 61 F!lrd; 
c ) klej . ro ślinny. 

17350-02- 281 

Rys. 28. Slupek bobi n bez tulei przetworu papierniczego 
w pelny. opakowaniu zaklej ODy 

3.4.31.3. Spos6b pakOwania. Określoną normą 

przedmiotową liczbę bobin układa się jedna na dru­

giej tworząc słupek. Powierzchnię toczną(pobocz­
nicę) Słupka owija się jedną warstwą papieru wg 
3.4. 31.2 a) lub b) . Rodzaj papieru określą normy 
przedmiotowe na pakowane przetwory papiernicze. 
Koni ec wstęgi papięru należy zakleić. Szerokość 

wstęgi papieru owijającego powinna być taka, aby 
brzegi wystawały poza krawędzie cz6ł słupka na~2 
promienia bobin. Brzegi papieru należy zagiąć na 
czoła . słupka i zakleić krążkiem tego samego pa­
pi eru lub etykietą firmową o średnicy nieco mniej­
szej od średnicy słupka bobin. 

W miejSCU poka zanym na rys. 28 należy umie ścić 

etykietę lub nap is. 

3,4. 32. Słupek bobin bez tulei przetworu papier­
niczego w peł~ym opakowaniu odpornym na d ziałanie 

wilgoci, zaklejOny (CBb3a) - spos6b I 

3. 4.32. 1. Kształt słupka bobin bez tulei w peł­
nym opakowaniu odpornym na działanie wilgoci . za­
kle,jonego pokazano przykładowo na rys. 29. 

Bobina 

Zewn trzny krqżek papieru 

Miejsce na etykietę 
lub napis 

Wewnętrzny krążek 
papieru 

Papier zagięty na czaro 

17350-02- 291 

Rr8. 29. Sł~pek bobin bez tulei przetworu pap iernlczegow 
pełDym opakowanl~ odpornym na działanie wilgoci,zaklejoDY 
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3,4.32. 2 . Materiał 

a ) pap i e r d~uwarstwowy Skl ej any asfa l t em o gr a­
matu rze 125 glm2, 

b ) kl ej ro ś l inny. 

3. 4 .32. 3, Spos ób pakowani a . Określoną normą 

przedmio tową liczbę bobin przetworu układa si ę 

j edna na drugi e j tworząc słupek, Powierzchni ę 

t oczną (pobocznic ę ) s łupka należy owinąć t rzema 
wars twami pap i eru pakowego d\',uwars t wowee;o skle ja­
nego asf altem , Koniec pap i eru należy przykleić , 

Szerokość wstęgi papieru asfa l t owanego powinna być 
t aka , aby brzeg i papieru wystawały poza krawęd zie 
cz ół słupka na % promi enia bobin. Na c zoła słup ­

ka należy położy ć po jednym krążku pap ieru as­
faltowanego, Wystając e brzegi pap i eru zag i ąć na 
czoła , a następni e zakle i ć drugim krążkiem t ego 
sa mego pap i eru. ~rednica krążków powinna być nie­
co mni ejs za od średnicy słupka bobin. 

W mi e j scu oznaczonym na rySo 29 należy umie ścić 

e tykietę lub nap i s . 

~2o Słupek bobin bez tulei przetworu papi~ 
niczego w pełnym opak OWaniu odpornym na działanie 
wilgoci. zaklejo~y (SBb3b) - sposób II 

3.4.33.1. Kształt słupka Rob in bez tulei w peł­
nym opakowaniu odpornym na aziałanie wilgoci. za­
klejonegQ - jak w 3.4.31.1. 

3.4.33.2. Material 

a) papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gra­
maturze 125 g/m2, 

b) pap i er dwuwaratwo1Q' sltlej8.IIY asfaltem O gra­
maturze 125 g/m2 lub papier pakowy parafinowany 
odmiany 2 lub 3, 

c) klej roślinny o. 

3.4.33. 3. Spos6b pakowania. Określoną normą 

przedmiotow, liczbę bob:lJl układa się jedna na dru­

giej, tworząc słupek. Powierzchnię toczną(pobocz­
nicę) słupka owija się jedną warstwą papieru dwu­
warst wowego sklejanego asfaltem lub parafinowego 
i dwukrotnie papierem obwolutowym paczkowym. Ro­
dzaj papieru odpornego na aziałanie wilgoci okreś­
lą normy przedmiotowe na pakowany przetw6r. Koniec 
wstęgi papier6w należy zakleić. Szerokość wstęgi 

papier6w owijających powinna być taka, aby brzegi 
papieru wystawały poza krawędzie czół słupka na 
% promi enia bobin. Brzegi papieru nale~y zagiąć 
na czoła słupka i zakleić krą~kiem papieru po­
wleczonego klejem. 

W miejsou oznaczonym na rys. 28 należy umieścić 
e~k1etę lub napis. 

3.4.34. Słupek bobin na tulei przetworu papier­
niczego w pełnym opakowąAiB odpornym na działanie 
wilgooi . zaklej oAY (SBb4) 

3. 4.34.1. Ksz~ałt słupka bobin na tulei w pel­
mir. opakowan;!,u odpornYm pa d WLanie wUgoc.L., 
zaklejonego - jak w 3.~.30.1. 

3.4, 34.2 . Materiał 

a) papier dwuwars t wowy sklejany asfalt em o gra­
maturze 125 g/m2, 

b) tul eja pap i er owa do wzmocnienia, 
c ) kl ej roś linny. 

3.~. 2~. 3. Spos6b pakowania . Określoną normą 

przedmiotową liczbę bobin pr zet woru należy włożyć 
na tuleję papierową. Powierzchnię toczną (pobocz­
nicę) bobin owinąć dwiema warstwami papieru dwu­
warstwowego, sklejanego asfaltem. Koniec papieru 
należy przykl ei ć . Sz eroko ść wstęgi papieru as­
faltowanego powinna być taka, aby brzegi papieru 
wystawały poza krawędzie cz6ł słupka na 1h pro­
mienia bobin. Na czoła słupka należy włożyć po 
2 krążki papieru asfaltowanego. Wystające brzegi 
papieru zagiąć na czoła słupka, a następnie za­
kleić trzema krążkami papieru asfaltowanego.Sred­
nica krążk6w papieru powinna by ć nieco mniejsza 
od średnicy słupka bobin. 

W miejscu oznaczoIlV'm na rys', 27 należy umie ścić 

etykietę lub napis. 

3,4,35. Zwój przetworu papierniczego w opasce 
bez tulei (Z1) 

3, 4, ' 5,1, Ksz1;ałt zwoju w opasce bez tulei po­
kazano przykładowo na rys. 30, 

Miejsce na etykietę 
lub napis 

17350 - 02 - 301 

Rys. 30. Zw6j przetworu papierniczego w opasce bez tulei 

3.4,35.2. Materiał 
a) opaska z papieru odpadowego o 

do 125 g/m2 o szerokości około 100 
b) klej roślinny. 

gramaturze 
mm, 

80 

3.4.35.3. Masa netto zwojB r6wna się masie brut­
to, to jest masie przetworu z opaską . Masa brutto 
zwoju nie powinna przekraczać 80 kg . 

3.4.35,4, Sposób pakowania. Wstęgę przetworu 
o długośc i określonej noxmą przedmiotową, nawinię­

tą na zw6j, należy owinąć opaską z papieru odpa­
dowego. Końce opaski należy zaklei ć klejem. roś­

linnym, Opaska nie powinna być przyklej ona do pa­
kowanego prz et woru (klej nie powinien przedosta­
wać się po~a miejsca sklejenia) i powinna ona 
znajdować się w jednakowych odległościach od kra­
wędzi cz6ł zwoju. 

W miejscu oznaczonym na rys. 30 należy umieścić 
etykiet~ lub napis. 
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Dopuszcza s ię opakowanie przetworu bez opaski, 
o ile przewiduje to norma przedmiotowa . W tym przy­

padku nale±y koniec wstęgi przetworu przykleić do 
poboc znicy zwoju jak przykładowo pokazano re rys.30. 

3. 4-. 36. ZWÓr; przebvoru papierniczego na t ulei 
w opakowaniu pełnym (Z2a) - snosób I 

3. 4- , 36.1, Kształt zwo,ju na tulei IV opakowaniu 
pełnym pokazanQ przykładowo na rys, 31 , 

Zewnf/trzny krqżek 
papieru 

Tuleja 
papierowa 

2 wewnfltrzne krqżki 
papierowe 

Papier wgif/ty na ClOrO 

1735 0-02 - 311 

Rys. )1. Zwój przetworu papierniczego na tulei w opakowa­
we.niu pelnym 

3. 4- , 36,2, r,laterial 
a) papier workowy odpadowy, 
b ) t uleja papierowa , 
c) kork i drewniane, mułowe l ub z tworzywa 

sztucznego , 
d) szkło wodne sodowe • 
.2...!±.. 36 . 3. 1iasa zwoju , Za masę netto zwoj u uwa­

±a się łączną mas ę przetworu papierniczego wraz 
z tuleją chyba , te normy przedmiotowe przewidują 

i naczej. 
Masa brutto zwoju - jak w 3.4-.35.3. 

3. 4-. 36 . 4- , Sposób pakowania. Wstęgę przetworu 
nawinąć na tuleję. Przed przystąpi eniem do pako­
wania wbić s zcz elnie do obu otworów tulei ko"rki 
drewniane, mułowe lub z t worzywa sztucznego. Po­
wierzclUlię toczną (pobocznicę) zwoju owinąć trze­
ma warstwami odpadowego papi eru workowego. Brzeg 
arkusza przykleić na całej długo ści do poboczni­
cy. Szerokość wstęgi papi eru użytego do owinięcia 
zwoju powinna być taka, aby brzegi papieru wy­
stawały poza krawędzie czół na " długości ih pro­
mienia zwoju. Na czoła zwoju należy włożyć po dwa 
krążki papieru workowego odpadowego. Wystające 

brzegi papi eru zagiąć na czoła zwoju, a następ­

nie nakleić na nie trzeci, taki sam krą±ek papie­
ru workowego. Srednica krążków papieru powinna qyć 
nieco mniejsza od średnicy zwoju. 

W mie jscu oznaczonym na rys. 31 należy umieŚ­

c ić etykietę lub napis . 

3.4-. 37. Zwój przetworu papierniczego na tulei 
w opakowaniu pelBYm (Z2b) - sposób II 

3.4-.37.1. Kształt zwoju na tulei w opakowaniu 
~ - . jak w 3.4.36.1. 

3.4-.37. 2. 1ateriał 

a) papier obwolut owy belowy Odm iany PK o grama­
turze 160 g/ m2, 

b) papier obwolutowy odmi any PK lub BK o gra-
maturze' 125 g/ m2, 

c) tuleja papierowa, 
d ) korki drewniane , mułowe z tworzywa sztucznego, 
e) szkło wodne sodoVle . 

~.3. Masa zwo ju, Za masę brutto zwoj u uwa­
ża się łąc zną masę przetworu właściwego wraz z 
tuleją chyba, że normy przedmiotowe na odpowied­
nie rodzaje przetworów prz ewidu j ą inaczej. 

Masa brutto zwoju - jak w 3.4. 35 . 3. 

3.4-. 37 . 4-. Sposób pakowanią. Wstęgę przetworu na­
winąć na tuleję. Przed przy stąpi eni em do pakowa­
nia wbić szczelnie do obu otworów tulei korki 
drewniane, mułowe lub z tworzywa sztucznego, a na 
czole zwoju obok tulei wykonać strzałkę podającą 

kierunek nawinięcia przetworu. Powierzchnię t~­
ną (pobocznicę) zwoju owinąć trzema warstwami pa­
pieru obwolutowego belowego lub paczkowego.Odmia­
nę papieru obwolutowego określą normy przedmioto­
we na pakowany przetwór. Warstwy papieru skleić 

na całej powierzchni szkłem wodnym sodowym. Sze­
rokość wstęgi papieru obWOlutowego użytego do o­
winięcia zwoju powinna być taka, aby brzegi pa­
pieru wystawały poza krawędzie czół na długość 

V2 promienia zwoju. Po owinięciu powierzchni tocz­
nej należy wło±yć na czoła zwoju po 2 krążki pa­
pieru obwolutowego, zagiąć wystające brzegi na 
czoła i nakleić na nie trzeci, taki sam krążek pa­
pieru obwolutowego. ~rednica krążków powinna być 
nieco mniejsza od średnicy zwoju. 

Na czole opakowanego zwoju w miejscu podanym na 
rys . 31 należy wykonać napisy. 

3.4.38. Zwój przetworu papierniczego na tulei 
w opakOwaniu pełBYm z tzw. kapturkiem (Z3) 

3.4-.38.1. Kształt zwoju na tulei w opakowaniu 
pełnym z tzw. kapturkiem pokazano przykładowo na 
rys. 32. 

17350-02 - 321 

Zwój przetwQr. papieruiczeKO na tulei w opakow .. 
niu pelnTA (z hw. kapturidem ) .. 
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3.4.38. 2. Materiał 

a) papier obwolutowy belowy odmiany BK o grama­
t ur ze 160 g/m2, 

b} tul eja papi erowa , 
c} korki drewniane, mułowe lub z tworzywa sz1llcz-

nego, 
d) szkło wodne sodowe, 
e} taśma stal owa do opakowań. 

3.4.38.3. Masa zwoj u - wg 3.4.37.3. 

,.4. 38 . 4 . Sposób pakowania. Wstęgę przetworu 
nawinąć na tuleję. Przed przystąpieniem do pako-
wania wbić szczelnie do obu otwor ów t ulei korki 
drewni ane, mułQwe lub z tworzywa sztucznego,a na 
czol e zwo j u obok tulei wykonać strzałkę podającą 

kierunek nawinięc ia przetworu. Powierzchnię tocz­
ną (pobocznicę) zwoju owinąć trzema wars twami pa-
pieru obwolutowego belowego. Warstwy papieru 
skleić na c ał ej powierzchni szkłem wodnym sodo-
wym. Szerokość wstęgi pap ieru obwolutowego, uży­

tego do owinięcia zwoju powinna być równa szero­
kośc i pakowanego zwoju. Na każde czoło zwoju nakłada 
się po 3 krążki papieru obwolutowego o średnicy 

więks zej o 200 do 250 mm od średnicy zwo j u. Brze­
gi krążków zagina się na posmarowaną po br zegach 
szkłem wodnym s odowym powierzchnię toczną zwoju. 
Brzegi powierzchni t ocznej zwo ju, w odległości 0-

koło 3 cm od krawędzi czół, należy ściągnąć taśmą 

stalową do opakowań w sposób pokazany na rys. 32. 

Na czole opakowanego zwoju w miejscu pokazanym 
na rys . 32 należy umie ścić etykiet ę lub napisy. 

3.4.39. Zwój przetworu papierniczeso na tulei 
w opakowaniu pełnym odpornym na działanie wilgo­
ci (Z4) 

3.4.39.1 . Ks ztałt zwo j u na tulei w opakowaniu 
pełnym odpornym na d z iałanie wilgoci - wg 3 .4.36.~ 

3.4. 39 . 2. Materiał 

a} papier dwuwarstwowy skle j any asfaltem o gra­
maturz e 125 g/m2, 

b ) tuleja papierowa, 
c } korki drewniane , mułowe lub z tworzywa 

sztucznego, 
d) szkło wodne sodowe. 
3.4. 39 . 3. Masa zwo j u - wg 3.4.37.3. 

3.4. 39 .4. Sposób pakowania. Wstęgę przetworu na­
winąć na tuleję. Pr~ed przystąpieniem do pakowa­
nia wbiĆ s zczelnie do obu ot worów tulei korki 
drewniane, mułowe lub z t wor zywa sztucznego, a na 
czole zwoju obok tulei wykonać strzałkę podającą 

ki er unek nawinięcia przetworu. Powierzchnię tocz-' 
ną (poboc znicę ) zwoju owinąć dwiema wars twami pa­
pieru a sfa l t owanego. Warstwy papieru skleić na 
całe j powierzchni szkłem wodnym s odowym. Szerokość 
wstęgi papieru asfaltowanego , użytego do owinię­
cia zwoju, powinna być taka , aby brzegi papieru 
wystawały poza krawędzie czół na odległośĆ 0/2 
promienia zwoj u. Po owinięciu powi erzchni tocz­
nej należy włożyć na czoło zwoju po 2 krążki pa-

pieru asfaltowanego, zagiąć wystające brzegi pa­
pieru na czoła i nakleić na nie trzeci, taki sam 
krążek papieru asfaltowanego. ~rednica krążków 

powinna być nieco mniejsza od średnicy zwoju. 
Na czole opakowanego zwoju, w miejscu zaznaczo­

nym na rys. 32, należy umieścić etykietę lubna­
pisy. 

3.4.40. Zwój przetworu papierniczego na tqlei 
w opakowaniu pełpym odpornym na działanie wilgo­
ci. wzmocnionym (Z5) 

3.4.40.1. Kształt zwoju na tulei w opakowaniu 
pełnym odpornym na działanie wilgoci pokazano 
przykładowo na rys. 33. 

17350- 02-3 31 

Rys. 33. Zw6j przetworu papierniczego na tulei w opakowa­
niu pełnym odpornym na działanie wilgoci, wzmocnionym 

3.4.40.2. Materiał 

a} papier obwolutowy paczkowy odmi any PK o gra­
maturze 125 g/m2, 

b} papier obwolutowy belowy odmiany BK o grama­
turze 160 g/m2, 

c} papier dwuwarstwowy Sklejany asf altem o gra­
maturze 125 g/m2, 

d} tuleja papierowa, 
e) korki drewniane, mułowe lub z tworzywa sztucz­

nego, 
f} szkło wodne ,sodowe, 
g) 2 pokrywy pełne, okrągłe tzw. krzyżowe,z de-

sek obrzynanych nr 6, 
h) taśma stalowa do opakowań . 

3. 4.40. 3. Ma sa zwoju - wg 3.4.37. 3. 

3,4.40.4. Sposób pakowania. Wstęgę przetworu 
nawinąć na tuleję. Przed przystąpieniem do opako­
wania należy wbić szczelnie w oba otwory tulei 
korki drewniane, mułowe lub z tworzywa sztuczne­
go. Na czole zwoju obok tulei należy wykonać na­
pisy oraz strzałkę podającą kierunek nawinięcia 

przet woru. Powierzc hnię toczną (pobocznicę) zwoju 
należy owinąć w dwie wars twy papieru obwolutowe­
go paczkowego, następnie w dwie warstwy papieru 
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dwuwarstwowego asfaltowanego, a na kODcu w pięć 

warstw papieru obwolutowego belowego. Ostatnie 

trzy warstwy papieru obwolutowego belowego powin­
ny być sklejone na całej powierzchni szkłem wod­
nym sodowym. Szerokość wstęgi papier6w użytych do 
owinięcia zwoju powinna być taka, aby brzegi pa­
pieru wystawały poza krawędzie cz6ł na ~ległość 

% promienia zwoju. Po owinięciu powierzchni 
tocznej zwoju włożyĆ na czoła po 2 krążki papie­
ru asfaltowanego, zagiąć wystaj~e brzegi papie­
ru na czoła i nakleić na nie trzeci, taki samk:rll­
żek papieru asfaltowanego. Srednica krążk6w pa­
pieru powinna być nieco mniejsza od średnicy zwo­
ju. Następnie do cz6ł zwoju należy przyłożyć drew­
niane pokrywy o średnicy równej średnicy zwoju i 
ściągnąć na krzyż taśmą stalową do opakowań, jak 
na rys. 33. 

Na pokrywie, w miejscu pokazanym na rys. 33, na­
leży umieściĆ etykietę lub napisy. 

3.4.41. Worek papierowy z przetworem papierni­
czym (Wp) 

3,4.41.1. Kształt worka, pokazano przykładowo na 
rys . 34. 

Miejsce na efl;kietę 
lub napisy 

17350-02-341 

Rys. 34. Worek pap1eroW1 s przetwore. papiernicsym 

3.4.41.2. Materiał 

a) worek papierowy 2 lub 3 warstwowy otwarty, 
klejony z papieru workowego zwykłego, 

b) sznurek papierowy o średnicy 2 do 3 mm. 

3.4.41.3. Masa. brutto worka, nie więcej niż 25 kg. 

3.4.41.4. Spos6b pakowania. 'Przetw6r papierni-
czy w ilości zgodnej z normą przedmiotową lub o 
masie wg 3.4.41.3 należy włożyĆ do worka. W przy­
padku sznurka papierowego kłębki lub cewki należy 
uprzednio nawleo na sznurek papierowy. Następnie 

worek należy zamknąć i zszyć lub związać w spos6b 
przykładowo pokazany na rys. 34. 

Wymiary worka pow1.nny być zgodne z PN-68/0-?902'7 
oraz tak dobrane, aby pojemność worka była nale­
życie wykorzystana. 

Na największej plaszczytn1e worka powinna być 

umieszczona etykieta .lub napisy. 

3.4.42. Worek jutowy z przetworęa papierniczym 
w worku paphrow;ym (Wj) 

3,4.42.1. Kształt worka jutowego w worku papie-
~ - jak w 3.4.41.1. 

2.4.42.2. Materiał 

a) worek jutowy, 
b) sznurek papierowy o średnicy 2 do 3 mm. 

3.4,42.2. Masa brutto worka nie powinna prze-
kraczać 25 kg. 

2.4.42.4. Spos6b pakowania. Przetw6r papierni­
czy w worku papierowym wg 3.4.41.2 należy włożyĆ 

w worek jutowy. Worek jutowy należy z~ąć przez 
zeszycie lub związanie sznurkiem w spos6b pokaza­
ny przykładowo na rys. 34. 

Wymiary worka pow1.nny być tak dobrane, aby jego 
pojemność była należycie wykorzystana, I 

Na największej płaszczyźnie worka należy umieś­
cić napisy, 

3,4.43. Teczka z przetworem papierniczym arku­
szow:ym (T) 

3.4,42.1. Ksztalj teczki z przetw0ręa papierni­
cZym arkuszo!(Y}!l pokazano przykładowo na rys. 35. 

13750-02-351 

Rys. 35. Teczka z przetworea papierniczym arkuszowym 

3.4.43.2. Materiał 

a) karton jednostronnie kryty o gramaturze od 
280 do 355 g/m2, 

b) nalepka ze znakiem wytw6rni, 
c) obwoluta z papieru p61pergaminowego lub pa­

rafinowanego o gramaturze 40 lub 63 g/m2• 

2.4.42.3. Spos6b pakowania. Przetw6r papier.n1~ 

czy o f ormacie A5 należy pakować po 50 arkuszy, 
przetw6r o formatach A4 i A3 bez składania oraz 
przetw6r o formacie A2 składaDY na format A3 - po 
100 arkuszy w obwolutę wg 3.4.43.2 c), przy czym 
każde 25 arkuszy przetworu o formacie A2, A3 i A4 
nRleży przeło~yć papierem p6łpergaminovym lub pa­
rafinowanym o wymiarach arkusZ;)' przetworu. 
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Dopuszcza się zakle janie obwoluty nalepkami ze 
znakiem wytwórni oraz stosowanie nadruków firmo­
wych na obwolucie. 

~ obwoluty z przetworem pap i erniczym o formacie 
A5 lub 1 obwolutę z przetworem o pozostałych f or­
matach należy pakować w teczki z kartonu wg 
3.~ . ~3 . 2 a). 

Dopuszcza się zamykanie teczek nalepkami ze zna­
kiem wytwórni. 

3 , ~,44, Pudełko tekturowe wieczkowe z przetwo­
~em papierniczym (Pk} 

3 , ~ . 44. 1 . Kształt pudełka wieczkowego pokazano 
przykładowo na rys . 36. 

Et kleta lub papi er 
powleczony klejem 
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Rys. 36. Pudełko tekturowe wieczkowe z przetworem 
papierniczym 

3.~.44 . 2 . Wymiąry pudełek powinny być zgodne z 
PN-78/ 0-79021 . W przypadku, jeżeli wymiary pako­
wanego przetworu papierniczego nie pozwalają na 
zas~osowanie opakowania o wymiarach zgodnych z 
systemem wymiarowym dopuszcza się stosowanie opa­
kowania dostos owanego do wymiarów pakowanego prz&­
tworu . 

3.~.44.3. Materiał 

a) pudełko wieczkowe 
- z tektury brązowej maszynowej o gramaturze 

500 do 900 g/m2 lub z tektury brązowej ręcznej o 
grubości od 1,5 do 3,0 mm wg BN-70/73 26- 12 lub 

- z tektury makulaturowej maszynowej o gramatu­
rze od 500 do 630 g/m2 lub ręcznej o grubości od 
1,2 ~ 3,0 mm wg BN-?O/7326-12 wykonane zgodnie z 
PN-73/0-79402, 

b ) taśma papierowa powleczona klejem o szerokoś­
ci 60 mm , 

c) sznurek papierowy o średnicy 4 do 5 mm. 

3.4.44.4. Masa pudelka z zawartością nie powin­
na przekraczać 5 kg. DopuszczalDą masę pudelka 0-

kreślą odpowiednie normy przedmiotowe na pakowany 
przetwór. 

3.4.44.5. Spos6b Pakopa~ Określoną normą 

przedmiotową ilość wstępnie opakowanego przetworu 
papierniczego uło~yć w pudelku tak, aby wypełniĆ 

jego wnętrze mo~liwie całkowicie. Ewntualne wolne 
przestrzenie w pudelku wypełnić papierem odpada-
1IJ'Dl lub odpowiednio skonstruJ)W~ wkła~ tektu- I 

rową lub wkładkami. Pudełko naleśy okleiĆ taśm, 

papierową powleozoną klejem lub etykiet, z napi­
sami w spos6b pokaz&n1 przykładowo na rys. 36. 

3.4.45. Pudlo tekturowe składane z przetworę.m 

papierniczym· (Ps1) - spos6b I 

3.4.45.1. Kształt pudłaskladanego pokazano przy­
kładowo na rys. 37 . 

Tasma papierowa 
powleczona klejem 
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Rys. 37. Pudlo tekturowe składane z przetworem 
papierniczym 

).4.45.2. Wymia ry pudła są uzależn iona od wy­
miarów pakowanego przetworu. Wymiary pudła powin­
ny by ~ zgodne z PN-78/0-79021 oraz t ak dobrane. 
aby pako wany przetw6r nie ulegał przesuwaniu w 

czasia transportu. W przypadku, jeżeli wymia ry 
pakowanego przetworu nie pozwalają na zas to sowa­
nia opakowa nia o wymiarach zgodnych z systemem i 
s zeregiem wymiarowym, dopus~z8 się 

opakowa nia dostosowanego do ~ymiar6w 
przetworu. 

3,4.45.,. Materiał 

stosowanie 
pakowanego 

a) pudla z tektury brązowej maszynowej o grama­
turze 630 do 900 g/m2 lub z tektury brązowej ręcz­
nej o grubości 1,5 do 3,00 mm wg BN-70/7326-12lub 
z tektury falistej 3 lub 5 wars~owej wg PN-68/ 
P-50527 lub z tektury makulaturowej maszynowej o 
gramaturze 630 g/m2 lub ręoznej o grubości od 1,2 
do 3,0 mm wg BN-70/7326-17, wykonane zgodnie z 
PN-73/0-79401, 

b) taśma papierowa powleczona klejem o szerokoś-
oi 60 mm, 

c) sznurek papierowy o średnicy 4 lub 5 mm, 
d) szkło wodne sodowe. 

3.4.45.4. Masa pudła z zawartością ni.e powinna 
, przekraczać w przypadku stosowania tektur litych-

15 kg, a w prZyPadku tektur falistych - 40 kg.Do-
puszczalną masę pudła określą odpowiednie 
przedmiotowe na pakowany przetw6r. 

normy 

3.4.45.5. Spos6b pakowania. Przetw6r w ilości 

gwarantującej nie przekroczenie masy brutto pudla 
określonego w 3.4.45.4 należy ulo~yć w pudlo tak, 
aby wypełniĆ jego wnętrze możliwie całkowicie. 

Ewentualna wolna przestrzenie w pudle wYPełnić pa­
pierem odpad~ lub odpowiednio skonstruowaną 

wkładką tekturową lub wklad.ka.mi. Pudło zaleca się 
okleić taśmą papierową powleczoną klejem w spos6b 
pokazany na rys. 37 lub przewiązać sznurkiem pa-' 
pierow,ym - Wg uzgodnienia między odbiorcą i do-
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.stawcą. Dopuszcza się dodatkowe sklejanie klap 
wieka i dna szkłem wodnym .sodowym, o ile przewi­
duje to norma przedmiotowa na pakowany przetwór. 

3.4.46. Pudło tekturowe składane z przetworem 
papierniczym (Ps2) - sposób II 

3.4.46,1. Kształt pudła Składanego 

3.4.45.1 . 

3.4.46.2. Wymiary pudła - jak w 3.4.45. 2. 

3.4.46.3. Materiał 

jak w 

a) pudło z t ektury falistej 3 lub 5 warstwowej 
wg PN-68/ P-50527 , wykonane zgodnie z PN-73/0-794Q\ 

b) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra­
maturze 125 g/m2 lub odpadowy, 

c) taśma papierowa powlec zona klejem szerokoś­

ci 60 mm , 
d ) sznurek papierowy o średnicy 4 do 5 mm. 
e) szkło wodne sodowe . 

3. 4 . 46. 4. Masa pudła - jak w 3.4. 45.4. 

3.4.~~.5. Sposób pakowania. Przed włożeniem 

pr zetworu do pudła należy je wyłożyć papierem as­
falt owanym w ten sposób, aby papier z każdego bo­
ku pudła wystawał na całej jego długości co naj­
mniej na 2/3 szerokośc1 pudła. Wstępnie opakowany 
przetw6r papierniczy (w paczkach, zwoikach lub ~ 
binach) należy ułożyć w pudle w ilości określo­

nej normą przedmiotową lub gwarantującej nie prze­

kraczanie masy pudła określonego w 3.4.46.4 w ta­
ki sposób, aby wypełnić jego wnętrzt' możliwie cał­
kowicie. Ewentualne wolne przestrzenie w pudle wy­
pełnić papierem odpadowym lub odpowiednio skon­
struowaną wkładką tekturową lub wkładkami. Następ­
nie zagiąĆ wystające warstwy papieru asfaltowane­
go do środka pudła, przykrywając nim zapakowany 
przetwór. Pudło zaleca się okle1Ć taśmą papiero­
wą powleczoną klejem w spOSÓb paka~ na rys. 37 
lub przewiązać sznurkiem pap ierowym - wg uzgod­
nienia między odbiorcą 1 dostawcą. Dopuszcza sit 
tl.o :lR. t kowe sklejenie klap wieka i dna szkłem wod­
~y ID 30dowym, o 11e przewiduje to norma przedmio­
towa na pakowany przetw6r. 

3.4.47. Skrzynią drewniana pełna z desek obrzy­
nagych z przetworem papierniczym (S1) 

3.4. 47. 1 . Kształt skrzYni drewnianej pełnej i 

desek obrZYnanych pokazano przykładowo na rys.58. 

}. 4.47.2. Wym~ary skrzyń powinny być zgodne z 
PN-78/D-79021. W przypadku. jeżeli wymiary pako­
wanego przetworu nie pozwalają na zastosowanie o­
pakowania o wymiarach zgodnych z systemem wymia­
rowym, dopuszcza się stosowanie opakowania dosto­
sowanego do wymiarów pakowanego przetworu. 

Grubo ść desek obrzynanych powinna wynosić 16 do 
19 mm. 
Grubość listew powinna wynosić 25 ±1 mm, a ich 

szerokość 50 ± 1 mm. 

Miejsce na etykietę 
lub napis 

Rys. 38. Skrzynia drewniana pelna z de sek obrzynanych 
z przetworem papierniczJ1ll 

3,4,47.3. Materiał 

a) skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych 
o jakości drewna wg PN-72/D-79602 , 

b) papier pakowy parafinowany o gramaturze 40 do 
90 g/m2 lub odpadowy , 

c) papier dwuwarstwowy sklejany asfaltem o gra-
mat~rze 125 g/m2 lub odpadowy, 

d) gwoź.dzie budowlane 22 X 50, 
e) taśma stalowa do opakowań. 

3.4.47.4. Masa brutto skrzyni wraz z przetworem 
ni e powinna przekraczać 80 kg. 

Za tarę uważa się masę samej skrzyni i taśmy 

stalowej wraz z masą papieru użytego do wyłożenia 
skrzyń . 

3.4.47.5. Spos6b pakowania, Przed ułożeniem 

przetworu w skrzyni należy ją wyłożyć jedną lub 
dwiema warstwami papieru parafinowanego lub asfal­
towanego w ten sposób, aby papier z każdego boku 
skrzyni wystawał na całej jej długości co najlllIl1e;J 
na % szerokości skrz;yni. Liczbę warstw papieru 
oraz jego rodzaj określą odpowiednie normy przed­
miotowe na pakowany przetwór. Paczki, zwo1ki lub 
bobiny przetworu w ilości gwarantującej nie prze­
kroc~en1e masy skrzyni określonej w 3.4.47.4 na­
leży) ułożyć w skrzyni tak, aby wypełniĆ jej wn~ 

tr~e możliwie całkowicie. Ewentualne wolne prze&­
h 'zenie w skrz;yni wypełnić papierem odpadowym.Na­
stępnie zagiąć wystające warstwy papieru parafi­
nowanego lub asfaltowanego do środka skrzyni przy­
krywając nim zapakowany przetwór, przybiĆ PzzYkr7-
wę i skrzynię obciągnąć taśmą stalową w dw6ch 
miejscaen. jak na rys. 58. Dopuszcza si ę stosowa­
nie taśmy st alowej do opakowań o szerokości 16 mm. 

3.4.48. Skrzynia drewniana ażurowa z desek 0-

brzynanych z pr~etwore.m papierniczym (62) 

3.4.48.1. Kształt skrzyni drewnianej ażurowej z 
desek obrzynaIX.Ych pokazano przykładowo na r,ye.,39 . 
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Rys. 39. Skrzynia drewniana ażurowa z desek obrzynanych 
z przetwo~em papierniczym 

3. 4. 48 . 2. Wymiary skrzyń - jak w 3.4.47.2. 

3 4 48 · 3. Materiał 

a) skrzynia drewniana a~urowa z desek obrzyna­
nych o jakości drewna wg PN-72/D-79602 , 

b) papier obwolutowy odmiany PK o gramaturze 1;0 
g/m2 , 

c) makulatura papiernicza, 
d) gwo ździe budowlane 22 X 50, 
e) taśma stalowa do opakowań. 

3.4. 48.4. Masa brutto skrzyni - jak w 3.4.47.4 

, .4.48.5. Spos6b pakOwania - jak w 3.4.47.5 z 
tym, że skrzynię nale~y wyło~yć papierem obwolu­
towym, a poszczególne warstwy przetworu oraz spód 
i wierzch skrzyni - makulaturą papierniczą. 

3.4.49. Pojemnik. Zaleca się pakowanie paczek z 
przetworami papierniczymi do pojemników z drewna, 

metalu lub tworzyw sztucznych. Paczki w poj emni­
kach nale~y układać w taki spos6b, aby wypełnić 

oałkowicie wolną przestrzeń między Ścianami.W~­

kle luzy nale~y wypełnić makulaturą. Wnętrze po­
jemnika powinno być czyste i nie mo~e mieć ~ad­

nych wystających i ostrych części, kt6re mogłyby 

uszkodzić paczki z przetworem. 

3. 4.50. pąkowanie pa paletach 

3.4. 50.1. Sprzet. Do formowania j ednostek ła­

dunkowych stosuje się : 

a ) palety płaskie 800 X1200 wg PN- 71 /M-78 21 O lub 
H\- 75/M-7821E lub PN-58/M- 78200 , 

b) palety skrzyniowe 800 X 1200 mm wg PN-66/ 
)4-78211 . 

3.4.50. 2. Formowanie jednostek ładunkowych na 
paletach płaskich. Przetwory papiernicze w opako­
wan1e.ch transportowych układa się plasko w s tos . 
'Ry sokoŚĆ stosu na palecie łącznie z wysokością 

palety nie powinna przekraczać 1,8 m. Opakowania 
nie powillIl;J' wystawać poza paletę więcej ni~ 40 mm 

łącznie na obie strony. Ładunek na palecie należy 
zabezpieczyć przed zdeformowaniem w czasie skła­

dowania lub przemieszczania przez pr7.ewiązan1e 

sznurkiem, oklejanie lub w inny spos6b odpowiednio 
zabezpieczaj "cy. 

3.4.50.,. FOrmowapie jednostek ładunkowych w 
paletach skrZYp.iow:ycb.. Opakowanie układa się w ta­
ki spos6b, aby wykorzystać - w miarę możliwości -
w pełni pojemność ładunkową palety skrzyniowej, 
zabezpieczająo opakowania przed zdeformowaniem 
przez śc isłe wypełnienie powstałych luk. 

3.4.51. Inne rogzaje opakowań. W przypadku pro­
dukcji nowych rodzaj6w przetwor6w papierniczych 
dop~szcza się stosowanie odmiennych opakowań , je­
żeli jest to ekonomi cznie uzasadnione lub jeżeli 

wymaga tego specyfika przetworu. Nowe opakowanie 
powinno być ustalone w normie przedmiotowej na od­
powiedni przetw6r. 

Przetwory papiernicze przeznaczone na 
powinny być pakowane w sposób uzgodniony 
producentem i odbiorcą. 

eksport 
między 

3.5. Zastosowanie opakowań . Przetwory papierni­
cze powinny być opakowane wg t abl. 2 chyba,że po­
atanowienia odpowiednich norm przedmiotowych lub 
uzgodnienia z odbiorcami zagranicznymi ustalają 

inne sposoby pakowania. 

3.6. Napisy na opakowaniach. Każda jednostka 
handlowa przetworu papierniczego powinna mieć 

trwałe napisy , etykietę lub nalepkę z napisami. 
Miejsce na napisy , na etykietę lub nalepkę podano 
na rySunkach poszczeg6lnych rodzajów opakowań. 

Napisy na opakowaniach powinny p odawać co naj-
mniej, 

a) znak producenta, 
b) nazwę wyrobu, 
c) numer normy, 
d) znak KT , 
e) cenę detaliczną. 

Pozostałe napisy powinny być zgodne z obowiązu­
jącymi w tym zakresie przepisami , zawartymi w: 

a) zarządzeniu Przewodnicząoego Komisji Plano­
wania przy Radzie Ministrów z dnia 31 grudnia 
1957 r . 

or az 
b) zarządz eniu Prezesa Rady Ministr ów nr 58 z 

dnia 9 sierpnia 1961 r . 

W przypadku uruchomienia produkcji nowych wyro­
bów napisy powinny być uzgodnione z odbiorcą.~­

t wory przeznaczone na eksport powinny mieć trwałe 
napisy albo etykiety lub nalepki z napisami zgod­
nymi z zam6wieniem eksportowym. 
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Grupa przetwo-
Lp. ru papierni-

czego 

1 2 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

1-arkuszove 
11 

12 

13 

14 

15 

16 

·17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

BlI-70/7350-02 
) 

Tablica 2 

Nazwa przetworu papierniczego 

3 

HatrJC. kolodloDow 

Kapaelki perg&llinowe (aphcsae) 

KapssIki papierowe 

Papilotki (opakowanie galanterii cze-
koladowej) 

Karty do gry 

Serwetki z waty celulozowej 

Chustki z waty celulozowej . 

Pieluszki z waty celulozowej 

Papiery kolorowane gładkie powleczone 
klejell 

Papiery powleczone klejell 

Podstawki tekturowe 

Karton kredowany na kart:; do gry 

Papiery 1 kartony kredowana 

Papiery kaszerowana folią metalową 

Papiery powlekane bezpośrednio na ma-
szynie papi erniczej metodą Masseya 

Papier odbijankowy krochmalowo-desktry-
nowy 

Papi er ~ni adaniovy 

Kalki do pisania i powielania 

Papi ery kolorowane gładkie ni e ~owle-
c zone klejem 

Papiery wzorzyste 

Papiery przedrukowe 

Lutne arkucze ksiąg tumalowych 

Nalepki na zeszyty 

Nalepki na segregatory 

Papiery nutowe w arkuszach 

Serwetki bibułowe Małe bez nadruku 
i z nadrukiem 

O:pakowanie Sposób opak owa- Opakowanie 
jedn()j;tkowe nia do tran&- t rallsportowe 

portu 

4 5 6 

- P9a -
- P9a -
- P9a -

- P9a -

Pk P2, P9a Ps1, S1 

- P9a P151 

- P9a, P9c P151 

- P9a Ps1 

- P11a, B2 -

- P11a, B2 -
Pk P9b Ps1 

- P11b -

- P11b, B3 -

- P9a Ps1, S1 

- P11b, B3 -

- P110 S1 

P4, P6, P7, P9a, -P12 

Pk P5, T, P9a Ps1, S1 

- P8, P9 -

- P6, P9a, B1 -

- P9a -

- P9a -
- P2, P11c Ps1 

- P2, P9a Ps1 

- P2, P9a Ps1 

- P2, P9a, BM -
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cd . tabl. 2 

Grupa prsetvo- Opaltovani. Spos6b opaltova- Opl\ltovani. 
Lp. ru papierni- Mazva przetvoru papi erniczego jednostltove nia do tran.- transportov. 

czego portlt 

1 2 3 4 5 6 

27 Papiery kolorowane vytłaczane, kasze- P9a, B1 -kartone. -rovan. 

28 Ręczniki papierove krepovan. - "- P2, P6 -
29 Papier .ilimetrowy v arkuszach - P2, P9a Pa1 

30 Serwetki bibułkowe duże z nadrukiem - P3 , P9a, Bm -
31 Bibułki dekoracyjne gładkie - P10, B1 -
32 Papier listovy w arkuszach Pk P9a, B5 'a1 

1-arkuszowe Ramki do naltijania t kanin z tektur 
P1 33 l itych i falistych nieoklejane - -

34 Papiery parafinowane - P9a Ps1 

35 
Ramki do nawijania tkanin z tektur - p8 -litych i falistych oklejane 

36 Płyty dachove - P1 -
37 Tektura faliBta 3- i 5-warstwowa - P1 -

warkuBzach 

38 Papier rysunkowy - P9a Pa1 

39 Karty na zapros zenia Pk - Ps1 

40 KartonUi na bUety wizytow. Pk - PB1 

41 Papiery 1 kartony pa!tovane asfaltowane - B1 -
42 Tektura fali Bta 2-warstwowa w arkuazach - p8 -
43 Taśma papierowa kolorova do nadruk6w SBb2, P9a -na tkaninach i dzianinach -
44 Papiery povleczon. kleje. - Z4 -
45 Papiery 1 kartony kredowane - Z5 -
46 Papiery powlekane bezpośrednio na .a- - Z5 -szynie papierniczej .etod, MasBeya 

47 Tektura faliata dwuvarstvowa - Z1 -
48 Papiery kolorowan. gładkie nlepowl.- - Bb, SBb1, P9a, -

2-taśmowo- czone kleju B2 
-v.tęgove 

49 Papi ery kolorovane vytlaczane - P9a, B1 -
50 Papiery parafinowane - Z2a -
51 Papiery paraUnowane z nadrukiem - Sb, SBb2, P13 Ps1 

52 Papiery wzorzyat. - Z2a -
53 Papior, ka.zerowan. foU, .etalow, - Bb, SBb1 -
54 KalU do pisania i povielania - Z4 -
55 Sznurek papierowy - B. Vp 

56 Bibułki dllkoracyjno gladklll - P10, B1 -----
57 Bibulki dekoracyjne krepowan. - ZK3, S.1 Ps1 
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cd . tabl. 2 

Grupa przetwo- Opakowanie Spos6b opaltowa- Opakowanie 
Lp. ru papierni- Nazwa przetworu papierniczego jednostkowe nia do trans- tran_portowe 

czego portu 

1 2 3 4 5 6 

58 Taśmy papierowe powleczone kl ej elll - Bb, SBb3a -
59 Taśma do podklejania banknot6w - Bb, SBb2, P11a -
60 Etykiety tomofanowe - Bb, SBb3b -
61 Obicia papierowe - - Ps1 

62 Taśmy do da l ekopis6w z kalką - Zk1 P_1 

63 Papier świstłoczuły - ZK2 Ps1 
2-t&Śmowo-

64 -wstęgowe Taśma t e legraficzna w bobinach do P'l3, SBb1 aparat6w pi szących - -
65 T aśma telegraficzna w bobinach do P13 aparat6w drukuj ących - -
66 Taśma dal ekopisowa w zwoikach - SBb4, P13 -
67 Papiery i kartoll1 pakowe as f al- - Z2a -towane 

68 Papiery i kartony wytłaczane zwykłe - Z1 -
69 Papiery i kartony powl ekane polie- Z2b, Z3 -tylenem -
70 Karton silosowy - Z2a -
71 Papi er powl eczony klejem na taŚmy 

telegraficzne - z4 -

72 W ełna per gaminowa - B4 -
73 Podst awki t ekturowe Pk P9b P_1 

74 3- wykroj e 
Wykroje pudeł z kartonu i tektur 
li t ych z nadrulci_ i bez nadruku - P1, P9a P_1, S1 

75 Figury bojowe strzeleckie - P1 -
76 Podkładki tekturowe do kapsli 

metalowych typu "Alka" - - Wp, Wj 

77 Zesz yty papier6w kolorowanych - P2, P11a Ps2 

?8 Skorowidze ksiątkowe - P9a Ps1 

'79 Teczki rysunkowe szkolIle - P9a Ps1 

80 Kopialy oł6wkowe - P9a P_1 

81 Ksi ęgi handlowe - P9a -
82 Księgi ;'.urnalo\łe - P9a -

83 
4-skłądkowe, Przetwory papiernicze w oprawie Pk P5, p8 P_1 blokowe, k s iąż z tworzyw sztucznych 
kowe 

84 Zeszyty i bruliony - P2, P9a, B5, Ps1 
Bm2 

85 Szkicowniki - P2, P9& P_1 

86 Bloki techniczne - P2, P9& P_1 

87 Bloki listowe - P2, P9a Ps1 

88 Bloki rysWlkowe - P2, P9& Ps1 
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cd. ta.bl. 2 

Lp. Grupa prtetwo- Nazwa przetworu papierniczego Opakowanie Sposób opakowa- Opakowanie 
ru papierni- jednostkowe nia do trans- transportowe 

czego portu 
1 2 3 4 5 6 

89 Bloki biurowe z makulatur;y - P2 PII1 

90 Teczki do podpi5u - P2 Ps1 

91 Klasery filatelistyczne lub filU/lle- P2. P9a Ps1 nistyczne -
92 Pamiętniki - P2, P9a Ps1 

--
93 Notesy - P2, P9a Ps1 

94 AlbUIII:J fotograficzne Pk P2. P5. P9a Ps1 

95 4-składkowe, Bloki papier6w milimetrowych 
blokowe, kstl\'lI- - P2, P9a Ps1 

96 
kowe 

Teczki aktowe z klapkami P2. P9a Ps1 -
97 Segregatory - P9a -
98 Skoroszyt;y - P2~ P9a, B5 Ps1 

99 Okładki do akt - P2 Ps1 

100 Teczki rysunkowe w oprawie z folii Pk - -galanteryjnej 

101 Zenyty do nut - P2 Ps1 

102 Zeszyty do sł6wek - P2 PII1 

103 Podkhny na biu:ko - - Ps1 

104 Wytłaczanki do jaj - P9a -
105 Kosze biurowe - P9b S2 

106 Kule globusowe - - S1 

107 Pudełka zwijane - P4, P9a Ps1 

108 Tacki tekturowe - P9b. Bm Ps1, S1 

109 Pudelka oklejane - P9a Ps1, S1 

110 Pudełka dla przemysłu tytoniowego - P2, P9a Ps1 
5-poj emniko .... 

111 Pudełka z kartonów jedno-i dwustronnie P2, P9a Ps1, S1 krytych z nadrukiem lub bez -
112 Pudełka w obwolucie - P2, P9a -
113 Torby papiero ... e do pakowania towar6w - P2, p8 -
114 Koperty Pk P2 Ps1 

115 Papeterie - teczki i kaset;y Pk - Ps1 

~-- -- r-----
116 Pudla z kartonu i tektur litych i fa- P1, Pge Ps1, S1 l1stych z nadrukiem lub bez -
117 Worki papierowe - P1 -
118 Papeterie w oprawie z folii galanteryj- Pk - Ps1 

nej 

119 Kubki kartonowe parafinowane - - Ps1 
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cd. tabl. 2 
-

Grupa przetlto-
Lp. ru pap1arnl- Nazwa przetworu papierniczego 

c:tego 

1 2 3 

120 Futerały okularowe 
5-poj emni-

121 kowe Elementy motoryzacyjne 

122 Tulejki papierowe kablowe 
6-tulejowe 

123 Cewki przędzalnicze i strzel-
niC2:8 

4 . PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 . 1 . Przechowywanie przetworów papierni czych 

~, 1 , Wytyc zne ogólne. Przetwory pap i ernicze 
powinny być przechowywane w opakowaniu znormali­
zowanym w sposób zabe zpieczający przed zamoczeniem, 
zawilgoceniem, popl amieni em, zabr udzeniem i znisz­
czeniem. 

Przetwory papiernicze należy prz e chowywać od­
dz i elnie w zal eżnoGci od rodzaju, odmiany , kl a sy, 
jakości (gatunku) w pos t aci: 

a) jednostek ładunkowych uf ormowanych na pale­
tach płaskich wg 3 , 4 . 50. 1 a ) lub pal etach skrzy­
niov~ch wg 3 , 4 . 50,1 b) a l bo 

b ) pojedync zych opakowań stanowiących ostatni 
stopień opakowani a , uło ż onych (us tawionych) płas­
ko w stosy na podłodze, podkładach lub regałach. 

4 . 1 , 2. Pomie6zcze~ Prze twory pap i ernicze po­
winny być przechoY~vmne w pomieszczeniach(maga zy­
nach) : 

a) krytych, 
b) wydzie l onyoh , 
c) bez ubocznych z'apachów (np. stęchlizny), 

d) suchych i przewiewnych, 
e) zaopatrzonych w zal eżno ści od potrzeby w 

podłogi drewniane lub betonowe , podkłady, regały , 

półki l ub pa lety , 
f) o podłogach suchych i ni e pylących, 
er.) zabezpi ecz o~ych przed gryzoniami , 

h) zabe zp i eczonych przed pożarem, 
i) niezagł ębionych VI ziemi (np . p i wnice). 

4 . 1 , 3. Składowanie 

4 . 1 . 3. 1 . Wytyczne ogólne . Przet wory papiernicze 
opakowane zgodnie w rozdz . 3 nal eźy składować na 
wysokoŚĆ w zal eżno ści od wytrzymałości stropóvr. 
Dopuszczalne obciążenie strop ów powi nno być uwi­
docznione w każdym pomieszc zeniu magazynowym. W 
drewnianych i murowanych konstrukcyjnie słabych 

pomieszczeni ach magazynowych pomi ęd~ stosami o­
pakowanych przetworów a śc iankami nale ży pozos ta­
wić wolną przestrzell o sz eroko ści około 50 cm. 
Przej ścia pomi ęd~ s tosami PO\vinny być tak szero­
kie , aby umoż liwić swobodne przemieszczanie skła­
dowanych przetworów. 

Opakowane pI'ze twory nal eży sk ładować VI ..odleg­
łości od urządzeń grzejnyc h zgodnie z przepisami 
przeciwpożarowymi . 

Opakolt8111e Sposób opakOW&- Opakowanie 
jednostkowo nia do trans- transportowe 

portu 

4 5 6 

- - Ps1 

- P2 Ps1 

- - Ps1 

- - Wj , S1 

Temperatura pomieszczeń maga~nowych nie powin­
na być niższa niź +4oC. Wilgotność względna po­
wietrza w magazynach powinna być utrzymana w gra­
nicach 63 ± 3%. 

4. 1 . 3. 2. Składowanie paczek. ~aczki z prze two­
r em papierniczym w kształcie pryzm nale~y skła­

dować w warstwach poziomych przekładanych deska­
mi jak pokazano przykładowo na rys. 40. 

Opski o 

17350 - 02 - 40 I 

Rys. 40. Składowanie paczek pryzmowych 

Dopuszcza się przekładanie warstw paczek arku­
s zami odpadowego kartonu lub tektury . 

Pe . .:: zki z przetworem papierniczym o kształcie fo­
remnego prostopadłościanu naleźy układać płasko 

naprzemianlegle (w sposób wiązany ). 

4 , 1. 3. 3. Składowanie bel 

a) Składowanie bel w pokrywach i ramkach. Bele 
zaleca się składować w pozycji poziomej na pale­
tach ładunkowych płaskich dwupłytowych lub na 
pa l etach o pła s zc zyznach niewystaj ących wg PN- 58/ 

M- 78200 . 

b) Składowanie bel tzw. miękkich z przetworem 
pac zkowanym. Bel e miękkie powi nny być składowane 

płasko na paletach jak w poz . a) . 

4. 1 . 3,4. Składowanie zwojów. W zaleźności od 

rodza ju opakowania, sposobu zabezpieczenia c zół 

zwoju (np . dr ewni a nymi pokrywami okrągłymi) zwoje 
mo żna składować w pozyc j i p oziomej lub pionowej.W 
przypadkU składowania w pozycji poziomej (na po-
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wi erzchni tocznej) w dVlóch lub więcej warsztatach 
pod każdy do lny zwój, z obu jego s tron należy pod­

łożyć po dwa drewniane kliny zabezpieczające przed 
roz sunięciem się stosu. Kształt klina pokazano na 
rys. 41. 

Rys. 41. Klin magazynowy 

4 . 1 . 3. 5. Składowanie zwoików. Po.czki ze zwoika­
mi należy składować na regałach, półkach lub drew­

nianych podkła~ch. 

4,1,3.6 . Składowanie słupków bobin. Słupki bo­
bin należy układać w po zycji pionowej na regałach, 
półkach lub dr ewnianych podkładach. 

4 . 1 . 3. 7. Składowanie skrzyń drewnianych. Skrzy­
nie należy układać płasko wiekiem do góry jedna 
na drugiej lub na drewnianych podkładach, 

4,1, 3.8, Skład owanie pUdeł. Pudła należy układać 
wieki em do góry jedno na drugim na paletach, na po­
dłodze lub drewnianych podkładach. 

4 , 2, Transport przetworów papierniczych 

4.2 , 1 , Wytyczne ogólne 

4 . 2, 1 . 1. Srodki transportu wewnętrznego.Do~ 
mieszczenia zapakowanych przetworow papierniczych 
należy stosować wózki ręczne, wózki podnOŚnikowe, 
wózki dźwigowe, chwytakowe lub dźwigi. 

4.2. 1.2, Srodki transportu zewnętrznego. Do Pl:7.e­
wożenia zapakowanych przetworów papierniczych na­
leży używaćl samochodów, pojazdów konnych, wago­
nów kolejowych oraz barek lub statków, 

Srodki transportowe przeznaczone do transportu 
zewnętrznego powinny byćl 

a) kryte lub okrywane, 
b) suche, 
c) czyste, 
d ) zabezpieczające przesyłkę przed zawilżeniem 

w czasie transportu, 
e) bez dzilll', szpar 1 występuj~cych gwoździ w 

ścianach i podłodze. 

Wszystkie wystające części wewnątrz środka traI&­
portowego, jak np. wystające śruby, haki itp.na­
leży tak zabezpieczyć , ażeby nie uszkodziły prze­
tworów papierniczych w czasie transportu, 

W przypadku umieszczenia przetworów papierni­
czych na otwartym środku transportowym należy je 

odpowiednio okryć nieprzemakalDym nakryciem oraz 
zabezpieczyć przed zamoknięciem. 

Na wagonach należy umieszczać nalepki z napisem 
"Ostrożnie przetaczać". 

Dopuszcza się nieumieszczan1e ww. nalepek, o ile 
nie przewidują tego odpowiednie normy przedmio­
towe. 

4. 2,1, 3, Urządzenia pomocnicze, Przy załadowa­

niu i wyładowaniu zapakowanych przetworów papier­
niczych ze środków transportu zewnętrznego należy 
stosować następujące urządzenia pomocnicze : prze­
nośne pochylnie helkowe, pomosty stalowe , obrot­
nice, kliny drewniane itp. 

4. 2.1,4. Urządzenia pomocnicze niedopuszczalnel 
haki, łomy, łańcuchy itp., mogące spowodować u­
szkodzenie opakowania i przetworu. 

4. 2.1.5. Czynności niedopuszczalne. Podczas 
wszelkich czynności transportowych nie należyjed­
nostek opakowaniowych przetworów papierniczych 
zrzucać, przewracać , przechylać na bok(kantować), 
deptać itp. 

4,3. Określenie sposobu załadowania i zabezpie­
czenia ładunku 

4.3,1. Ładowanie (i wyładOWanie), Zapakowane 
jednostki przetwor6w papierniczych należy układać 
jedna na drugiej możliwie jak naj bliżej w celu 
uniknięcia rozluźnienia lub uszkodzenia opakowań 

podczas transportu oraz do granic wykorzystania 
ładowności (pojemności) środka transportowego.Po­
wierzchnia środka transportowego powinna qyć rów­
nomiernie obciążona. 

Przy załadowywaniu i wyładowywaniu, zależnie od 

postaci jednostek towarowych, należy posługiwać 

się urządzeniami pomocniczymil 
- w przypadku paczek, bel, słupków bobin,skrzyń 

i pudeł należy stosować pomosty stalowe i wózki 
transportu wewnętrznego, 

- w przypadktt zwojów należy wtaczać je po prze­
noś~ch pochylniach belkowych lub po pomostach 
stalowych. Przy zmianie kierunku zwoju należy po­
sługiwać się obrotnicą przykładowo pokazaną na 
rys. 42. 

125 

-I 

17350 - 02 -411 

Rys. 42. Obrotnica zwoj6w 
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Każdy dolny zwój z jego obu stron powinien być 
zabezpieczony dwoma drewnianymi klinami przymoco­
wany mi do podłogi środka transportowego . Kształt 

kl ina transportowego pokazano przykładowo na 

rys. 43. 
Klin 

-40 

~ ~~ 
~20 

~170 

Klin z df'Skq dla zwojów o slerokości do Im 

i · 
~120 

KlinlJ z df'skq dla zwojów o sZf'rokosci powyżej l m 

[ . 
17350 - 02 - 431 

Rys . ~3 . Klin t r ansportowy dl a zwoj6w 

Sposób przymocowania klinów zabezpieczających 

zwój przed przesunięciem pokazano przykładowo na 
rys. 44. 

Klin l deskq 

Pod raga wagonu 

17350-02-441 

Rys. 44. Sposób przymocowania klinów 

Układanie jednostek towarowych w środkach trans­
portu powinno by ć zgodne z 4.1.3. 

Spos6b układania zwojów pokazano przykładowo na 
rys. 45. 

17350 -02 - 451 

Ry s . ~5 . Układanie zwoj6w w wagon18 

4.3.2 . Zamknięcie, środków transportu zewnętrz­

nego. Ws zystkie śc iany odchylane samochodu powin­
by by ć właściwe i dokładnie zamknięte. 

Okna wagonu powinny by ć zamknięte. 
Pr zy drzwiach wagonu należy zostawi ć wolną prze.. 

strzeń około 25 cm na całej i ch długo śc i . Po za­
ładowaniu wagonu należy przy mocowa ć do wewnętrz­

nej jego ściany przy drzwiach kopertę, zawiera-

j&cą specyfikację ładunku, Drzwi wagonu 
by ć zamkni ęte i zaplombowane. 

powinny 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań . Opakowanie przetworów pa­
pi ern i czych należy poddać naBtępuj~cym badaniom: 

a ) ogl ędziny zewnętrzne, 

b ) sprawdzenie prawidłowego wykonania opako­
wania. 

5 .2. Skład parti i ~ Prze d przystąpieniem do ba­
dań opakowania nale ży posortować na partie, za~ 
raj~ce t ego samego rodzaju opakowania ostatniego 
stop nia. 

5. 3 . Spo sób pobierani a i przygo t owania próbek 
do badań . W celu sprawdzenia zgodnośc i wy magań 

podanych w rozdz . 3 opakowania do badań należy po­
bra ć na ślepo . 

W przy padku , gdy w opakowaniu stanowiący m estat.­
ni stopień opakowania wyst ępuj& inne s topnie opa­
kowania, należy j e pobrać na ślepo zachowuj&c za­
s ad ę , że z każdego wylosowanego opakowania wy ż ­

s zego stopnia pobiera s ię jedno opakowanie niż­

szego stopnia , tworząc grupy poszczególnych stop­
ni opakowań. 

5 . 4. Liczność próbki - poziom kontrol i II 
PN- 13/N- 03021, tabl.1 . 

5 . 5 . Wad l iwość Wz - co najwy żej 6 ,5%. 

5. 6 . Opis badań 

wg 

5. 6 . 1. Oględziny zewnę trzrie. W part ii przetwo­
ru papierniczego oględzinom zewnętrzny m poddaje 
się tylko opakowan i a, stanow i ~ce ostatni st op ień 

opakowania dla określonego przetworu (np . bele, 
zwoje , skr zynte , p udła, worki) . 
Oględz iny zewn ęt rzne polegaj & na stwierdzeni u 

uszkodzeń . Za uszkodzenia nale ży uważa ć następu­

j ~ce uszkodzenia opakowal1 , które spowodowały, że 

część lub ca ły w nich zawarty prze twór papierni­
c zy nie nadaje się do użyt ku zgodn i e z przezna­

czeniem : 
- uszkodzenia mechaniczne (np . rozbicie, rozer­

wanie , zgn i ecenie itp . ), 
- zabrudzenia lub zaplamienia przenikaj &ce przez 

opakowanie (np . smarem , farb&. błotem itp.) , za­
wilgocenie lub zamoknięcie . 

~ . 6 . 2 . Sprawdzenie prawidłowego wykonania opa­
kowania należy wykonać oddzielni e d l a każdego 

s top nia opakowania . Jeżeli opakowanie jest wielo ­
s topniowe , tzn . że w opakowaniu więks zym znajdu­
j~ się opakowania mniej sze, to każde z t ych opa­
kowań nale ży pod dać sp r awdzeniu na zgodność z wy­
maganiami podany mi w rozdz . 3 l ub w odpowi edn i e j 
normie przedmiotowej na dany przetwór. 

Sprawdzen i u podlegają : 

a) kształty, 

b ) wy mi ary, 
c) r.lateriały , 
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d) s posó b pakowani a, 

e ) nap i sy na opakowaniu, 

Opakowa nie na l e ży uznać za nj.e dobre , je ż e l i nie 

prze jdz i e ch oc ia~ by przez jedno z badań . 

f ) liczba przetworu w opako waniu (pac zek, bobin, 

arkuszy , sztuk itp. ) lub masa netto prze t woru w 

opakowa niu . 

Po zbadani u i za kwa l ifikowa nj u każdego opa kowa ­

nia nale ży po l iczy ć opakowc.ni u nied o bre IV ka7.de j 
g rup i e. 

5 . 6.3. Ocena wyn ik ów badall VI pos zczególnych 5 . 7 . Ocena partii . Opa kowani e part ii prze t woru 

grupach. Każd~ gruP Q o pakowań należy podd ać od­

dzieln i e bada niom wg 5 . 6 i oddziel nie oceni ć wy­

nik i badań na zgodno~ć lub n ie zgodno ść o pa kowania 

part ii przetworu pep ie rn i c zego . 

papierniczeg o na l e ży uznać za zgodne z 

niam i norwy, je że l i badania ws zy s tkich 

pakowań wg 5.6 spełniają założenia 5.4 
niniejsze j normy. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Alfabetyczny spis nazw opakowańyodano w tabl . 1- 1 . 

Tablica 1- 1 

wymaga­

s topn i 0-

oraz 5.5 

Lp. Nazwa opakowani·a 
Symbol Numer Pu nkt normy 
opakowań rysunku 

1 2 3 4 5 

1 Bela o pokrywach zeberkowych z desek okorkowych z pr zetwor em pa-
pierni czym pac zkowanym lub niepaczkowanym, liczonym lub nieliczp B1 19 3 . 4 . 22 
nym 

2 Bela o pokrywach że b erkowych z desek okorkowych z przetworem pa-
pierniczym w opakowaniu odpornym na dZi a ł anie wilgoc i B2 20 3.4 . 23 

3 Bela o pokrywach pełnych z desek obrzynanych ~ przetworem papier B3 .0:1 3 .4.24 
niczym paczkowanym w opakowaniu odpornym na działanie wilgoci 

4 Bela o pokrywach pelnych z desek obrzynanych Z przetworem papier B4 22 3 .'1-. «5 
niczym nieopakowanym 

5 Bela o pokrywach pełnych z desek obrzynanych z przetworem papier B5 23 3 .4. 26 
niczym paczkowany. 

6 Bela miękka przetworu papierniczego w kłębkach l ub cewkach prze- BOI 24 3.4.27 
w iązana sznurkiem 

7 Bela miękka przetworu papierni czego w zwoikach bez .ulei w opas- Bm1 25 3.4.28 
kach przewi~zana sznurkiem 

8 Bela miękka przetworu papierniczego paczkowanego Bm2 26 3 . '1- . 29 

9 Bobina przetworu papierniczego w opasce Bb 1 3 .4.1 

10 Paczka przetworu papier Qicze~o w i ąz ana sz.hurki em 1'1 5 3.4.5 
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]fazwa opakowania SJllbol l_ol' hUt Lp. 
opakowali r,.au. norę 

1 2 3 ~ 5 

11 Pacaka prsetworu papierlliczego jedaokrobio opukowa. P2 6 3.~.6 

12 Paczka prsetwora papierll1csego w arltll8zach podw6jllio z1ot.oD1cb P3 6 3.~.7 jednokrotllio opaakowana • 
13 Paczka przetwora papierlliosego dwukrotnie opukowa.a P4 7 3.4.8 

14 Paczka przetworu papierniczego w obwolucie P5 8 3.4.9 

15 Pac ska przetwora papiernicsego se swiniłtych arkuszy w opaace P6 9 3.4.10 

16 Paczka przetworu papierniczego s na prz .. ian akla~D1ch aro-
P? 10 3.4.11 ozl w kopercie 

17 Paczka przetworu papierniczego w pełll,Y. opakowania Vi~ana P8 11 3.~.12 .znurki .. 

18 Paczka przetworu papierniczego w pelny. opakowan1u .aUojona - P9a 12 3.4.13 - spos6b I . 
19 Pac~ka przetworu papierniczego w pe11lJ11 opakowaniu 

na - .pos6b II 
zaUojo- P9b 13 3.~.14 

20 Paczka przetworu papierlliczego w arkuszach trzykrotn1e .k1ada-
P9c 14 3.4.15 nych w pelnya opakowalliu zaklejona - .pos6b III 

21 Paczka przetworu papierniczego ze składek P10 15 3.4.16 

22 Paczka przetworu pap1ernicsego w pełny. opakowanln odporll1. na P11a 12 3.4.17 dzialanie wilgoci - spos6b I 

23 Paczka przetworu papierniczego 
dzialanie wilgoci - spos6b II 

w pe1D1. opakowania odporny. na P11b 16 3.4.18 

24 Paczka przetworu papierniczego w pelaya opakowania odpor.1JII P11c 12 3.4.19 na działanie wilgoci - spos6b III 

25 Paczka z paczek przetwora papierniczego r;e zwiniłtycb arkuaz1 P12 17 3.4.20 w opaskach wi~ana sznurkie. 

26 Pac ska prys.owa 8łupk6w bobin lub zwoików przetworu P13 18 3.4.21 papierniczego 
I 

27 Paleta - - 3.4.50 

28 Pojeallilt - - 3.4.49 

29 PudelIto tekturowe wieczkowe z przetwore. papierniczy. Pk 36 3.4.44-

30 Pudlo tekturowe 8kładane s przetwore. papiernicz,.. - Pa1 37 3.4.45 - spos6b I 

31 P"dlo t.kturow. składana z przetwore. papier- Ps2 37 3.4.46 
niczym - spo86b II 

32 Skrzynia drewnia.D& peł_ s d •• ek obrzynanych s prze- 51 38 3.4.~7 twor •• papierlliczya 

33 Skrzynia drewniana aiurowa z desek obrzynanych z prze- 52 39 3.4.48 twore. papierlliczy. 

34 Slupek bobin na tulei przetwora p~pi.rn1czego w pełny. SBb1 27 3.4.30 opakowania zaklejoD1 

35 Słupek bobin bez tulei przetwora papierll1czego w pelD1. 5Bb2 28 3.4.31 opakowaniu zaklejoD1 . 



Informacje dodatkowe do BN-'10/7350-o2 

c d. tabl . I-l 

S7a bol Numer Lp. Nazwa opakowania 
opakowań r ysunku 

1 2 3 

36 Słupek bobi n bez t ulei przetworu pap i erni czego w pe lnym opakowa- Sl!b'3a niu odpornym na dzi a ł anie wi l goci, zakle j ony - "sposób I 

37 
S łupek bobi n bez t ule i przetworu papierniczego w pełnym opakowa- SBb3b niu odpor nym na dział anie wil goci, zakle j ony - sposób II 

338 Słupek bobi n na t ulei pr ze tworu papierni czego w pe łnym opakowaniu SBb4 odpornym na działanl e wi l goci , zakl ejony 

39 'reCZKa z przetworem papierni czym ar ku szowym T 

40 Worek jut owy z przet wor em papierni czym w worku papierowym Wj 

41 Worek papier owy z prze.wor ~m papierni czym Wp 

42 Zwoik przetworu pap i er ni c zego na tulei w opaKowani u palnym Zkl 

43 
Zwol k pr ze tworu papiernic zego ąez tu~ei w .opakowaniu peln~'-m - Zk2 
świat ł oszc z o l uym 

44 ZwoiK pr zet woru papier niczego bez t ulei w opasc e Zk3 

45 ZwóJ pr zetworu papi er niczego w opasce bez tUiei <11 

46 Zwój pr zetworu papier niczego na tUiei w opakowaniu pe lnym 
Z2a - spos6b I 

47 
Zwój pr ze t woru papier ni cz ego na t Ule i w opakowaniu pełnym - spo- z2b s ób II 

48 Zwój pr zetworu papi erni c zego na tul e i w opakowa ni u pelnym z tzw. 
Z3 kapturk i em 

49 
Zwój prz et woru papiern i cz ego na tu l ei w opaKowaniu pełnym odpor- Z4 nym na azia l anie wil goc i 

50 
Zw6j pr zetworu papierniczego na tule~ w opakowti niu p ełny m odpor-

Z5 nym na azial ani e wilgoci, wZlIl'ocni onym 

51 Inne rodza je opaKowań -
2. Plany badani a podano w tabl . 1- 2 , 1-3 oraz 1-4 . cd. tabl. 1-3 

Tablica 1- 2. Kont r ol a nor malna dla wadli w ości W z ~ 
Poziom kon trol i I I 

Zakr es l iczności 
partii 

Zakr es licznośc i Liczność 
m Z partii próbki m i 

51 ... 90 
s ztuk 91 ... 150 

':I ... 15 3 O 1 151 ... 280 

16 ... 25 5 1 2 281 ... 500 

26 ... 50 8 1 2 501 ... 1200 

51 ... 90 13 2 3 1201 ... 3200 

91 ... 150 20 3 4 powyżej 5200 

151 ... 280 32 5 6 

4 

29 

28 

27 

35 

34 

34 

~ 

3 

4 

30 

31 

31 

32 

31 

33 

-

Liczność 
próbki 

szt uk 

5 

8 

13 

20 

32 

50 

80 

31 

Punkt nor ay 

5 

3 .4.32 

3 .4 •. 53 

3.4.34 

3 . 4.43 

3.4.42 

3.4 .4'1 

3 .4.2 

3.4.3 

3.4.4 

).4.35 

3.4.36 

3.4.37 

3.4.38 

3.4.39 

3.4.40 

3.4.51 

7n 1 
111 2 

1 3 

1 4 

2 5 

3 6 

5 8 

7 10 

10 13 

281 ... 500 50 7 8 Jeżeli liczba sztuk ni edo brych w próbce j est zawarta 

501 ... 1200 80 10 11 

1201 ... 3200 125 14 15 

powyżej 3200 200 21 22 

Tablica 1- 3 . Kontrola ul gowa dla wadli wości u,Z ~ 
Poziom kontroli I I 

lakres l iczności Li c zność 
partii próbki ni l m 2 

s ztuk 

9 ... 15 2 O 1 

16 ... 25 2 O 2 

2ó ... 50 j O 2 

między 111 1 i 111 2 par tię należy przy jąć , l ecz poczy nając od 

odbi or u na~tępnej part ii nal eży stosować kontr ol ę nor ­

malną. 

Tablica 1-4 . Kont r ol a obostr zona dla wadl iwośc i tv" .::i..2! 
Poziom kontr oli I I L 

Zakres licznośc i Licz ność 

par tli pró bki 111 1 m 2 

sztuk 

9 .. 15 3 O 1 

16 ... 25 5 1 2 

26 '., 50 8 1 2 

51 ... 90 13 1 2 
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ca.. tabl. 1-4 

Zakres liczności Liczność 
partU pr6bki 

sztuk 

91 l' 150 20 

151 l' 280 :52 
281 l' 500 50 

501 l' 1200 80 

1201 l' ~ 2oo 125 

powyiej :5 200 200 

ID!oraacj. dodatkowe do BN-70/7350-02 

m1 m2 

2 :3 
3 4 

5 6 

8 9 

12 13 

18 19 

mI - liczba kwaliUkuj \Ca. 

1/12 - liczba dy8kwal1fi kuj\Ca. 

5. WYdani! 3 - .tan aktualQ11 .i!rpi.ń 1980 - uak-

tualnIono nor.y zwI~an. oraz uwzgltdnioDO zaIaDf oglo ... 

.zon, w Bial.tyni. PXBiK nr 5/1979. 


	BN_70_7350_02_01
	BN_70_7350_02_02
	BN_70_7350_02_03
	BN_70_7350_02_04
	BN_70_7350_02_05
	BN_70_7350_02_06
	BN_70_7350_02_07
	BN_70_7350_02_08
	BN_70_7350_02_09
	BN_70_7350_02_10
	BN_70_7350_02_11
	BN_70_7350_02_12
	BN_70_7350_02_13
	BN_70_7350_02_14
	BN_70_7350_02_15
	BN_70_7350_02_16
	BN_70_7350_02_17
	BN_70_7350_02_18
	BN_70_7350_02_19
	BN_70_7350_02_20
	BN_70_7350_02_21
	BN_70_7350_02_22
	BN_70_7350_02_23
	BN_70_7350_02_24
	BN_70_7350_02_25
	BN_70_7350_02_26
	BN_70_7350_02_27
	BN_70_7350_02_28
	BN_70_7350_02_29
	BN_70_7350_02_30
	BN_70_7350_02_31
	BN_70_7350_02_32

