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NORM A BRANŻOW A BN-66 
Półprodukty włókniste 

7314-01 PRZEMYSŁ przemysłu papierniczego 
PAPIERNICZY 

Pakowanie, przechowywanie 
Zamiast 

RN-56j MliPD-31 O 10 

i transport 
RN-56/MPDiP-31 021 

Grupa katalogowa IX 69 

1 . WS TĘP 

1 . 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wym.aganiH dotycząoe pakowania, badań 

sposobu pakowania oraz przepi sy przechowywania 1 transportu pólproduktów włóknistyoh 

przemysłu papierniczego. 

1.2. Zakres stosowania no~ PostanovJ1enla normy dotyczą pakowania, przechoy,-y-wania 
i transportu półproduktów włóknistych przemysłu papierniczego 1 obowiązują. w obrooie 
krajowym, jeżeli normy przedmiotowe na poszczególne półprodukty nie ustala ją. inaozej. 

1.3. Określenia 

1.3.1. P6łp'rodukt przemysłu papi~rniczego - surowieo o strukturze włóknistej, po­
chodzenia rośl innego, uzyskany w wyniku procesu chemicznego lub mechanicznego albo obu 
tych procesów. 

1.3.2. Partia półproduktu - cala iloś ć tego samego p6łproduktu wł6knistego jedna­
kowo opakowanego lub nieopakowanego, przedstawiona jednorazowo odbioroy przez dostaw­
cę albo producenta do odbioru lub do badań w celu stwierdzenia zgodności z POBt~1e­
niami normy przedmio-towej. 

1.3.3. Bela - stos arkuszy pó łprt.)dukt"l.l o określonych .,., ymiaraoh , aprasowanyoh ł ow1-
niętych lub nleowiniętych i śoiągniętych drutem lub taśmą sial ową do cpakoVlsń. 

1.3.4. Zwój - zwinięta wstęga półproduktu o określcn~j sze.i:'o:.cośo l, owinięta i zwją­

zana sznurki em lub nieoVf:lnię ta i nie ~wj. ązanA sznurk1 e1!l~ 

1.3.5. Składka - złożony arkus z pó lpror.uktu. 

1.3.6. Waga bezwzględna netto 
suchą masę 1 bez opakowania. 

waga p61produktu w przeliczeniu na bezwzględnie 

1.3 .7. V/aga bezwzgl'Sd..na bnrti2. ~ waga bezwzględna netto wraz z opakowaniem. 

1. 4. Sposoby pakowania. Ro zr 6iuia się na~t ępuj ą(: a s posoby pRkowanta: 
B.1 - bela owinięta , 

B.2 - bela n1eowinięta, 
Z. 1 - zwój owinięty, 
2.2 - zwój nleowi nięty. 

1.5. Post acie pó łproduktów nieopakowanych 
Sk - składka, 

A - arkusz, 
R - pół produkt rozdrobniOny. 

Instytut Celulozowo-Papierniczy 

Ustanowiono przez Zjednoczenie Przemysłu Celulozowo-Papiern iczego 

w porozumieniu z Instytu tem Celulozowo-Papierniczym dnia 21 sierpnia 1966 r. jako norma obowiązujaco 
w zokresie produkcji od dnia 1 stycznia 1967 r _ (Mon. Pol. nr 56 /1966 poz. 275 ) 

WYO AWNIC i WA NO RMALI ZACYJ NE D,"'. Wy d Noem. W-WG. Ad, _ w~~ _ O,BO ł'Ja k l. 2500+134 Zomo 57 (67 C .na zł -4,80 
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1.6, NOFII!Y 

PN-53/H-92326 
PN-57/M-B0026 
PN-64/P-50599 
PN-59/p-96006 

lIN~6/7.)14-o1 

związane 

Taśmy ataloVfe do opakowań 
Druty stalowe okrągłe pospolitej ! zwyklej jakośoi 
Sznurek papierowy 
Wytwory papiernicze. Papier i karton obwo~utowy 

2. RODZAJE OPAKOW~ I POSTACIE PÓŁPRODUKTÓW 

2.1. Bela owinięta (B.1) 

2.1.1. Ksztalt beli - zblitony do prostopadłoŚoianu. 

2.1.2. Wymiary_ POdstawy bel: 600X 800 lub 400X 600 ±30 mm. Wysokość beli jest uza­
leżniona od jej wagi . 

2.1.3. Materiał 
a) Karton obwolutowy belowyodmiany BK o gramaturze 200 lub 250 g/m2 wg PN-59/ 

P-96006. 
b) Masa celulozowa drzewna wybrakowana o wilgotnośoi nie lJ11ększej niż 20Sf,. 
c) Drut o średnioy 2,5 7 3,5 mm ze stali X, goly, miękki wgPN-57/M-80026. 
d) Taśma stalowa do opakowań p60 - 15)(0,5 wg PN-53/H-92326. 

2.1.4. Waga beli - wg tabl. 1 . 
Tablica 1 

Materiał stoso~ na obwolutę Waga beli brutto Tara beli, nie wiqcej niż 
Kg % 

Karton obwolutowy balowy odJDiany BK 125 ±1 
1,5 Karton obwolutowy belowy odmi8ĄY liK 150 ±1 

Masa celulozowa drzewne. wybrakoWBlla 125 ±1 

Masa oelulozowa drzevma wybrakowana 150 ±1 
2,5 

Dopuszcza się inną wagę beli i inną tarę, jetal! przewidują to normy przedmiotowe. 

2.1 . 5. Sposób pakowania. P6łprodukt pocięty na arkusze o wymaganyoh wymiaraoh na­
leży ułożyć w stos i owinąć w dwie warstwy kartonu obwolutowego belowego odmiany BK o 
gramaturze 200 lub 250 g/m2lub w jedną warstwę masy oelulozowej wybrakowanej. Takut~ 
mowaną belę należy sprasować i ściągnąć symetryoznie ozterema krzyżująoymi się w r6w­
nych odległościach drutami lub taśmami atalo\r.rm1, jak pokazano na rys. 1. 

Półprodukt przeznaczony do długotrwałego przechowywania (powyżej 1 roku) należy pa­

kowaĆ w karton obwoluto1~ belowy. 

2.2. Bela nieowlnlęta (B.2) 

2.2.1. Kształt beli - wg 2 .1 .1 . 

2.2 .2. Wymiary - wg 2.1.2 . 

~s. 1. Bela ow1n1eta 
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2.2.3. Materiał. Drut o średnicy 2,5 : 3,5 mm ze stali X, gołY,miękki 

M-80026. 
wg PN-57/ 

2.2.4. Waga beli - wg 2.1.4. 

2.2.5. Sposób pakowania. Półprodukt pooięty na arkusze o wymiarach wg 2.1.2 należy 
ułożyć w stos, sprasować i ściągnąć symetrycznie czterema krzyżująoymi się w równych 
odległościach drutami, jak pokazano na rys. 1. 

2.3. Zwój owinięty (z.11 
2.3.1. Kształt zwoju powinien być zbliżony do walca. 

2.3.2. Wymiary. Szerokość zwoju 600, 800, 1200 :t.50 mm, jednolita VI dostawie, nato-
miast średnica zwoju jest uzależniona od jego wagi • 

. 2.3.3. Materiał 
a) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gramaturze 125 g/m2 wg PN-59/P-96006. 
b) Masa cel~lozoY/a drzewna wybrakowana o wilgotności nie większej niż 20~. 
c) Sznurek papierowy o średnioy 4 lub 5 mm wg PN-64/P-50599. 

2.3.4. Waga zwoju powinna wynosić 30 t5 kg brutto. 

2.3.5. Sposób pakowania. Zwój półproduktu należy położyć na arkuszu papieru obwo­
lutowego paczkowego o takiej szerokości, aby wystająoe brzegi były dłuższe o okolo pół­
torej średnioy zwoju. Następnie wystająóe brzegi zagiąć na czola zwoju i owin4ć go 
dwukrotnie papierem. Tak opakowany zV16j zVliązać sznurkiem papierowym w polowie ~ego 
szerokości, jak pokazano na rys. 2. 

Rys. 2. Zwó~ ovr.l.n:1.ęty 

Zwoje półproduktu mogą być pakowane VI jedną warstwę masy celulozowej wyllrakowa.nej, 
z tym warunkiem, że końce arkusza powinny zachodzić na siebie co najmniej na długość 

300 mm. 

2.4. Zwój nieoY/inięty (Z.2h Zwojów o kształoie wg 2.3.1 o wymiaraoh wg 2 .. 3.2 1 wa­
dze wg 2.3.4 nie pakuje się i nie wiąże się sznurkiem. 

2.5. Składka (Sk). Śkladkę p6łproduktu uzy~kuje aię przez złożenie arkusza równo­
legle do krótszego boku. Składki nie pakuje stę. . 

2.6. Arkusz (A). POjedynczyoh arkuszy półproduktu o zawartości wo~y nie większej 

niż 60$ nie pakuje oię. 

2.7. Postać rozdrobniona (R). W zależnośoi od rodzaju składu włóknistego i przezDa­
czenia pólprodukt w postaci rozdrobnionej może być pakowany lub niepakowany, jetali 
przewidują to normy przedmiotowe. 

2.8, Inny sposób pakowania. Dopuszcza si~ inne sposoby pakowania i inne rodzaje 
opakowań, niż podano w niniejszym rozdziale, jeżeli przewidują to normy przedmiotowe 
na odpovriednie półprodukty. 
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2.9. Zastosowanie sposobów pakowania . Spos oby pakowania poszczególnych postaci pół­

produktów podano w t abl. 2 . 

Tablica 2 

Bele Zwoje 

owinię- nieowi- owi.nię- nieowi- Składld. Arkusze Rozd.rob-
Wyszczególnienie te nięte te nięte 

nione 

Masa celulozowa długowłóknista lnia x x no-konopna i bawełniana 

Masy celulozowe do przeróbki chem1- x czne j 

Masy celulozowe papiernicze z drew- x x na bielone, oprócz pergaminowych 

Masy celulozowe z roślin jednorocz- x nych bielone 

Masy celulozowe siarczynowe jodłowo x 
-świerkowe pergaminowe 

Masy celulozowe papiernicze niebie-
lone, oprócz workowych x x 

Masy celulozowe papiernicze niebie-
lone workowe x x 

Masy celulozowe siarczynowe niebie-
lone specjalne x x 

Masy wysoko wydajne i półchemiczne x x x niebielone 

Masy celulozowe odpadkowe x x x 

~cier biały i brązov~ x x x x 

x - oznacza sposób pakowania poszczególnych postaci p6łproduktóVl. 

2 .1 0 . Znakowanie 

2 .1 0 .1. Znakowani e bel . Na każde j beli należy wykonać trwały i czytelny na pi s za-

wierający : 

a) nazwę l ub znak zakładu produkcyjnego , 
b) oznaczenie półproduktu Vledług normy przedmiotowejf 

c) numer partii , 
d) wagę brutto, 
e) znak kontroli technj.cznej, 
f) rok produkcji dla masy celulozowe j do przeróbki chemiczne j przeznaczonej do ma­

gazynowania na okres ponad 1 r oku , 
i) inne dane obowiąZUjące w przemyśle producenta. 

2 . 10 . 2 . Znakowanie zwoj ów, s k ładek i arkuszy . Na c~ole każdego zwo j u, stosu skła-

dek lub a r kuszy na leży wykonać widoczny barwny zna k wodną farbą, stosu jąc : 

- barwę niebieską dla jakości drugiej, 
- barwę czerwoną dla półproduktu wybrakowanego. 

Jakośc i pi erwszej nie znakuje się . 

2.1 1. Badania 

2 . 11 . 1 . ROdzaje badań 

a) s prawdzenie kształtu , 

b) s prawdzenie materiałów użytych do pakowania, 
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c) sprawdzenie sposobu pakowania, 
d) sprawd~enle znakowania , 

e) sprawdzenie wagi brutto. 

2 .11.2 . Pobieranie próbek. W zależności od wielkości part i i do badań nalety pobrać 
odpowiednią liczbę bel lub zw o jów owiniętych wg tabl. 3. 

Tablica) 

Zakres liczności partii od 2, 5 2 ,5~6, 3 6 , 3~ 1 6 1 6~40 40~1 00 100:-250 powyżej 

t 250 

Liczba opakowań pobranych do próbki 5 10 15 25 40 60 100 

Największa dopuszczalna liczba opa-
kowań niedobrych 1 1 2 3 5 6 10 

2. 11 . 3. Opis badań 

2.11.3.1 . Sprawdzenie kształtu polega na przeprowadzeniu ogl ędzin zewnętrznych na 
zgodność z 2.1.1, 2 . 2.1, 2 . 3.1 oraz 2 . 4 7 2 .7. 

2 .11.3. 2 . Sprawdzenie materiałów na zgodność z 2 .1 . 3 należy prz eprowadzić przez 
skont rolowanie zć1świadczenia o j akośc i danego matE::ria łu wydaneg o pr ze z producenta. 
','I przypadkach wą.t pliwych należy przeprowadz i ć badani a na zgodność użytego materiału z 
normą przedmiotową. 

2.1 1. 3. 3. Sprawdzenie s posobów pa kowania należy przeprowadzić przez oględziny ze­
wnę trzne na zgodność z 2 . 1 . 5, 2 . 2 .5 oraz 2 . 4 i 2.7. 

2 . 11.3 . 4 . Sprawdzeni e znakowania należy przeprowadzić przez oględziny zewnętrzne na. 
zgudność z 2.10 . 

2 . 11.3.5 . Sprawdzenie wagi brutto należy przeprowadzić na wadze dz i e s ię tnej na zgo­

dność z 2 .1 . 4 , 2 . 2.4, 2. 3. 4 i -2.4. 

2 . 11 . 4 . Wyk onanie i ocena bada ń opakowań . Do badań należy pobrać próbkę wg 2 . 11 . 2 . 

Y.azdą belę lub zWÓj owiniGty pobra ny do próbki ~qleży poddać badaniom wg 2.11 . 3. 
Opakowan ie, które przejdzie przez te bada nia z wynikiem dodatnim , należy uznać za 

dobre. 
Opakowanie, które przejdzie cho ciażby pr zez jedno z tych badań z wyn i ki em u jemnY1ll, 

należy uzna ć za n iedobre . 

Po zbadaniu i zakwal ifiko';'lani u każdego bada nego opakowania należy sprawdzić l iczbę 
niedobrych opakowań . 

Opakowanie partii półproduktu należy uznać za zgodne z wyma ganiami no rmy, j eżeli li­

czba o pakowań niedobrych v: pró bce jest umiejsza l ub równa l i czbi e podanej w t able 2 . 
Opakovlanie partii pół produktu należy uznaĆ za nie zgodne z wymaganiami normy , jeż~­

li liczba opakowań ni edobrych w próbc e jest więks za od l i c zby podane j w tabl. 2 . 

3 . PRZECHOWYY'iANI E POŁPHODUKTOW 

~~tyczne ogólne . Pó ł produkty włókniste w po s tac i bel i zwo jów ow ini~tych na­

leży przechowywać w opak owaniu fabrycznym. 
Masę celulozową długowłóknistą w post a ci ro zdrobnionej należy przechowywać bez OIB ­

kowania . 
'fls zystkie półprodukty nal eży przechowywać w sposób zabezpi eczający przed za brudze­

niem i znisz czeni em. 
Półprodukty należy przechowywać oddz i elni e pa rt i ami , w zależno ś c i od r odzaju, od­

miany (klasy ) , jak ośc i półproduktu i sposobu opakowania. 
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3.2. Pomieszczenia. P6łprodukty należy przechowywać w pomieszczeniach magazynowych: 

a) murowanych lub drewnianych, 
b) krytych i zadaszonych (wydzielonych), 

c) czystych, suchych i przewiewnych, 
d) o podłogach suchych i niepylących, 

e ) bez ubocznych zapach6w i pleśni, 

f) Odkażonych środkami grzybo- i ba kteriobójczymi, 
g ) zabezpiec zonych przed pożarem. 

3.3. Składowanie. P6łprodukty należy składować na wysokość zależnie od wytrzymało­
śc i strop6w i zgodnie z przepisami bezpieczeństwa pracy i higiegny pracy oraz instru­
kCj ami maga zynowymi. 

Bele, składki i arkusze półproduktu układa si ę w stosy na plask. 
Zwoj e pół produktu układa s i ę w stosy na powierzchni tocznej. 
Każdą partię półproduktu w pomiesz czeniu magazynowym należy zaopatrzyć w przywiesz-

kę z czyte lnym napisem podającym : 

a) nazwę zak ładu produkcyjnego, 
b ) ozna czenie półproduktu według normy przedmiotowej, 
CJ numer partii, 
d) liczbę bel lub zwoj6w albo wagę brutto partii, 
e ) miesiąc i rok wyprodukowania. 
Czas przechowywania półprodukt6w podano w . ~abl. 4. 

Tablica 4 

Nazwa półproduktu WilgotDOŚć, 

Masa celulozowa długowłóknista powyżej 40 
Masy celulozowe do przeróbki chemicznej do 20 
Masy celulozowe papiernicze do 20 
Masa celulozowa z przewagą włókien z drzew liściastych do 40 
Masa celulozowa z przewagą włókien z drzew liściastych 
oraz masa celulozowa wysoko wydajna powyżej 40 

Masa celulozowa słomowa oraz masa p6łchemiczna powyżej 40 

~cier z drewna iglastego do 60 
do 75 

4. TRANS PORT 

% Czas przechowywania 

do 6 miesięcy 
do 4 lat 
do 2 lat 

do 8 mie3ięcy 

do 2 miesięcy w okresie 
letnim i do 6 miesięcy w 
okresie zimowym 
do 1 miesi~a w okresie 
letnim i do 4 miesięcy w 
okresie zimowym 

do 4 miesięcy 
do 3 miesięcy 

4.1. ~rodki t ~ansportu i urządzenia pomocnicze. Do przewożenia p6łprodukt6w należy 
używać: samochod6w, wagonów kolejowych oraz barek lub statków, k~6re powinny być: 

a) kryte, 
b) suche i czyste, 
c) zabezpieczone przed zamoczeniem podczas transportu. 
Dopuszcza s ię przewożenie .p6łproduktów niebielonych w otwartych, lecz okrywanych 

środkach transportowych. 
Podłogi i ś ciany środków transportowych do przewożenia półproduktów nieopakowanych 

powinny być wyłożone arkuszami masy celulozowe j wybrakowanej lub 00 najmniej dwoma 
warstwami takiego wytworu papiernieżego, który zapewni zabezpieczenie przed zabrudze­
niem. 

Przy załadowaniu i wyładowaniu półproduktów ze środków transportowych należy sto­
sować takie urządzenia pomocnicze, które nie s powodują uszkodzenia lub zniszczenia. 
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Podozas wszystkioh ozynnośoi transportowych nie nalety zrzuoaó póiproduktów opako­
wanyoh i nieopakowanyoh. 

4.2. Ładowanie . Środki transportowe powinny być za~adowane w ten spos6b, aby cala 
powierzohnia ładowana byla r6wnomiernie obciątona. 

Pó łprodukty nalety układać motliwie szozelnie. 

4.3. Zamknięoie środk6w transportowych. Ściany odchyla ne samochodów i przyczep po­
winny być właściwie i dokładnie zamknięte. 

Przy katdych drzwiaoh wagonu nalety zostawió wolną przestrzeń około 25 cm na całej 

długośoi. Po załadowaniu wagonu nalety przymocować do wewnętrznej jego ściany, przy 
drzwiach, kopertę zawierająoą specyfikację· ładunku. 

W przypadku niemożności dołączenia specyfikac ji do parti1~ należy ją wysłać ruspót­
niej niż w ciągu 24 godz, a do partii należy załą.czyć opis zawierający następujące da-

na: 
a) nazwę i ub znak zakładu produkcyjnego , 
b) oznaczenie pÓłproduktu według normy przedmiotowej, 
o) numer partii , 
d) wagę brutto 1 netto półproduktu, 
e) miesiąc i rok wypr0dukowania, 
f) znak kontroli technicznej, 
gJ nazwę stacji przeznaczenia , 
h) nazwQ i adres odbiorcy. 
Drzwi i okna wagonu powinny być zamknięte, a same drzwi dodatkowo zaplombowane. 

5. POSTANOW I ENIA PRZE.JŚCIOWE 

Do dnia 31 grudnia 196'/ r. dO"puszcza się przewotenie mas celulozowych papier~czych 
niebielonych w belach i zwojach nieowinlętych. 

Do dnia 31 grudnia 1970 r. dopuszcza się przechowywanie półproduktów poza pomies~ 
czeniami magazynowymi ; dopuszcza się następująoe wymiary arkuszy: 660 X 820 1 680 X 830 

±.'30 mm; dopuszcza się następujące długości zwojów : 700; 800; 900; 1000; 1100; 1~ ±~ lJlIi. 

KONIEC 

INJtORMACJE DODATKCf./lE do BN-66/'7314-01 

1. Istotne zmiany w stosunku do RN-56~M#1pD-31010 i RN-56/MPDiP-]1021 

a) norma niniejsza obe j auje zagadnienia dotyczące wszystkich półproduktów włÓknistych ; 

b) wymiary bel i zwo j ów przyjętc wg wymiarów palet z t ym, że w postanowieniach przejściowych uwzględ­

niono wszystkie faktycznie stosowane wymiary zgodnie z szerokością maszyn :>dwadniającychl 

c) na życzecle Zarządu .Materiałów Przcmysłowychpn:ewidzieno pn:episy odnoszące się do półproduktów 

przechowywanych do 4 latl 

d) zmieniono sposób barwnego znakowania jednostek towarowych, 

1') noI'l!lę rozszerzono o składkę, arkusz i postać rozdrobnioną. 

2, Odpowieduiki w normach zagranicznYch - n;e znaleziono Odpowiedników. 
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