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NORMA BRANZOWA BN_66

Potprodukty widkniste

PRZEMYSL przemysfu papierniczego 7314'01
PAPIERNICZY

Zamiast

Pakowanie, przechowywanie RN-56/MLiPD-31010

- * i RN-56/MPDiP-31021
i 'ranspQr Crupa katalogowa IX 69

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg wymagania dotyczace pakowania, badath
sposobu pakowania oraz przepisy przechowywania 1 transportu pédiproduktéw wibdknistych

przemysiu paplerriczego.

1.2, Zakres stosowania normy. Postanowlenia normy deiyczg pakowania, przechowywania
i transportu péiproduktédw widknistych przemysiu papierniczege i obowizzujg w obrocie
krajowym, jezeli normy przedmiotowe na poszczegdbdlne pdiprodukty nie ustalajg iracze].

1+3. Okreflenia

1.301. Pékprodukt przemyslu papierniczego -~ surowiec o strukturze widknistej, po-
chodzenia recélinnego, uzyskany w wyniku procesu chemicznego lub mechanicznego albo obu
tych procesdéw.

1.3.2, Partia pbproduktu - cala %lo4é tego samego pS2produktu widknistego Jedne—
kovo opakowanego lub nieopakowanego, przedstawions Jednorazowc odbioroy przez dostaw=~
ce albo producenta do odbioru lub do badan w celu siwierdzenia zgodnosci z postanowie-
niami normy przedmiotowe],

1¢3.3. Bela - stos arkuszy pdéiproduktu o okreslonych wymiarach, sprasowanych; owi-
nigtych ludb rieowinietych i 4ciggrietych drutem Jub tudmg stalowg do cpalkowsnie

1e3eb4e Zwéj - zwiniqta wstega pdélproduktu ¢ okresdlonzj szsrokosei, owlnigte 1 zuia-
zana sznurkiem lub nieowinigta 1 nie zwigzana sznurkiem.

1,3.5. Skladka -« zlozony arkusz pdiproduktu,.

1,3.6. Wags bezwzgledna netto - waga péiproduktu w przeliczemniu na bezwzglednile
sucha mase 1 bez opakowania.

1.3.7. Viage bezwggleduna brutto - waga bezwzglgdra netto wraz z opakowaniem,

1.4+ Sposoby pakowania., Rozrdiuia sie nastepujlace sposoby pskowanias

Be1 =~ bela owiniegta,
B.2 = bela nieowinieta,
Ze1 = 2wy owiniety,
Ze2 = zwé) nieowiniety.

1.5. Postaclie pdZproduktdw niecvpakowanych
Sk -« skiadka,

A =~ arkusz,

R - pbéloprodukt rozdrobmiony.

Instytut Celulozowo-Fapierniczy
Ustenowionc przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego
w porozumieniu z Instytutem Celulozowo-Papierniczym dnia 21 sierpnia 1966 r. joko ncrma obowiazujaco
w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1967 r. (Mon. Pol. nr 56 /1966 poz.275)

WYDAWNICTWA NORMALIZACY JNE Druk. Wyd Norm, W-wa, Ark. wye. 0,80 Maki. 2500+134 Zam. 57/67 Cena zt 4,80
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1.6, Normy zwigzane
PN-53/H=92326 Taémy stalowe do opakowan
PN-57/M=-80026 Druty stalowe okragle pospolitej i zwyklej Jakodoi
PN-64/P=50599 Sznurek papierowy
PN-59/P=06006 Wytwory papiernicze, Papier i karton obwolutowy

2. RODZAJE OPAKOWAN I POSTACIE POZPRODUKTOW
2.1._Bela owinigta (B.1)

2+1.1., Ksztalt beli -~ zblizZony do prostopadioscianu.

2.1.2, Wymiary, Podstawy bel: 600X 800 lub 400X 600 +30 mm. Wysoko$é beli Jjest uza-
lezniona od Jjej wagi.

2.1e3. Materiai

a) Karton obwolutowy belowy odmiany BK o gramaturze 200 lub 250 g/m2 wg PN=-59/

b) Masa celulozowa drzewna wybrakowana o wilgotnosel nie wigksze] niz 20%.
¢) Drut o érednicy 2,5 &+ 3,5 mm ze stali X, goly, miekki wg PN-57/M-80026.
d) Taéma stalowa do opakowar P60 - 15X 0,5 wg PN-53/H-92326.

2.1+4. Waga bell - wg tabl. 1.

Tablica 1
Materiad stoco pa obwolute Waga bel;gbrutto Tara beli, ni; wigeed niz
Karton obwolutowy belowy odmianmy BK 125 +1 1
Karton obwolutowy belowy odmisny BK 150 %1 *5
Mase celulozowa drzewma wybrakowansa 125 %1 2,5
Masa celulozowa drzewns wybrakowana 150 1 ¥

Dopuszecza sig inng wage beli 1 inng tare, jezell przewidujsg to normy przedmiotéwe.

2.1.5. Sposéb pakowania, Pélprodukt pocigty na arkusze o wymaganych wymiarach na-
lezy ulozyé w stos 1 owingé w dwie warstwy kartonu obwolutowego belowego odmiany BK o
gramaturze 200 lub 250 g/mzlub w jedng warstwe masy celulozowej wybrakowane]). Tak ufor
mowang bele nalesy sprasowaé i Sclagngé symetrycznie czterema krzysujaoymi siq w réw-
nych odlegtoéciach drutami lub tadémami stalowymi, Jak pokazano na rys. 1.

Pé2produkt przeznaczony do diugotrwalego przechowywania (powyzej 1 roku) naleiy pe~
kowaé w karton obwolutowy belowy.

__L___yf/’

Ryse. 1. Bela owinieta
2,2. Bela niecwinieta (B.ZZ
2.2010 KSZtalt beli L Wg 2.1.1.
2.2,2, Wymiary - wg 2.1.2,
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2.2.3., Materiat, Drut o $rednicy 2,5 + 3,5 mm ze stall X, goty, migkki wg PN=57/

202.“0 Waga beli ] Wg 2.1.4.

2.2.5. Sposéb_pakowania. Pé62produkt pociety na arkusze o wymiarach wg 2.1.2 nalezy
utozyé w stos, sprasowaé i Sciggngé symetrycznie czterema krzyzujacymi sig w réwnych
odlegto$ciach drutami, Jak pokazano na rys. 1.

2.3. Zw3] owiniety (Z.1)

2.3.1. Ksztalt zwoju powinien byé zblizony do walca.

2.3.2, Wymiary. Szeroko$é zwoju 600, 800, 1200 50 mm, jednolita w dostawie, nato—
miast $rednica zwoju Jest uzalezniona od Jego wagle

2s3¢3. Material

a) Papier obwolutowy paczkowy odmiany FPK o gramaturze 425 g/m2 wg PN-59/P-96006,
b) Masa celulozowa drzewna wybrakowans o wilgotnoéci nie wiekszej niz 20%.

¢) Sznurek papierowy o 4rednicy 4 lub 5 mm wg PN~-64/P-50599,

2¢3.4. Waga zwoju powinna wynosié 30 5 kg brutto.

2.3.5. Sposdb pakowania. Zwéj pSiproduktu nalezy poiozyé na arkuszu papieru obwo=
lutowego paczkowego o takie] szerckoéci, aby wystajace brzegi byly dluzsze o okolo pdi=—
torej Srednicy zwoju., Nastepnie wystajace brzegl zagiadé na czola zwoju i owingé go
dwukrotnie papierem, Tak opakowany zwdj zwigzaé sznurkiem papierowym ~w pozowie jego
szerokosci, Jak pokazano na rys. 2.

//4/}(
_

Rys, 2., Zwé] owiniety

Zwoje pbéiprodukiu mogg byé pakowane w jedng warstwe masy celulozowe] wybrakowaned,
z tym warunkiem, e konce arkusza powinny zachodzi¢ na siebie coc najmniej nas diugodé
300 Ml e

204, Zwé] nieowiniety §Z.22. Zwojéw o ksztalcie wg 2.3.1 o wymiarach wg 2.3.2 1 we~
dze wg 2.3.4 nie pakuje sig¢ 1 nie wigze sie sznurkiem.

2.5. Sktadka (Sk). Skladke péiproduktu uzyskuje sie przez zloienie arkusza réwno-
legle do krétszego boku. Skzadki nie pakuje sieg.

2.6, Arkusz (A). Pojedynczych arkuszy pézproduktu o zawarto$ci wody nie wicksze]
ni2 60% nie pakuje oig.

2.7, Postaé rozdrobniona (R). W zaleznoéoi od rodzaju sktadu wiéknistego 1 przezna-—
czenia pélprodukt w postaci rozdrcbnione) moze byé pakowany lub niepakowany, Jezeli
przewidujg to normy przedmiotowe,

2,8, Inny sposéb pakowania, Dopugzcza si¢ inne sposoby pakowania 1 inne rodzaje
opakowariy, niz podanc w niniejszym rozdziale, jezeli przewidujsg to normy przedmiotowe
na odpowiednie péXprodukty.
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2.9. Zastosowanie sposobédw pakowania. Sposoby pakowania poszczegédlnych postaci pér-
produktéw podano w tabl. 2.

Tablica 2

Bele Zwoje

owinie- jnieowi- owinie- | nieowi~ [Sk¥adki |Arkusze
te niete te niete

Rozdrob-

Wyszczegdlnienie nione

Masa celulozowa diugowkdknista lnia-
no-konopna i baweiniana

Masy celulozowe do przerdbki chemi-
cznej

Masy celulozowe papiernicze z drew-
na bielone, oprécz pergaminowych

Masy celulozowe z rodlin jednorocz-
nych bielone

Masy celulozowe siarczynowe jodlowow
~$wierkowe pergaminowe

Masy celulozowe papiernicze niebie=-
lone, oprdcz workowych

Masy celulozowe papiernicze niebie-
lone workowe

Masy celulozowe siarczynowe niebie-
lone specjalne

Masy wysoko wydajne i poichemiczne
niebielone

Masy celulozowe odpeadkowe X x X

Scier biakxy i brgzowy x X x X

X - oznacza sposdéb pakowania poszczegdlmych postaci péiproduktéw,

2.10. Znakowanie

2.10.1. Znzkowanie bel. Na kazdej beli nalezy wykonaé trwaly 1 czytelny napis za-

wierajgcy:

a) nazwe lub znak zakladu produkcyjnego,

b) oznaczenie péiproduktu wediug normy przedmiotowej,

c) numer partii,

d) wage brutto,

e) znak kontroli technicznej,

f) rok produkcji dla masy celulozowej do przerébki chemicznej przeznaczone] do ma-
gazynowania na okres ponad 1 roku,

1) inne dane obowigzujsce w przemys$le producenta.

2.10.2., Znakowanie zwojéw, skladek i arkuszy. Na czole kazdego zwoju, stosu skia-
dek lub arkuszy nzlezy wykonaé¢ widoczny barwny znak wodng farbg, stosujgc:

- barwg niebieskg dla jakoéci drugie},
- barweg czerwong dla pdiproduktu wybrakowanego.
Jakoéci pierwszej nie znakuje sie.

2.11. Badania

2.11.1. Rodzaje badan
a) sprawdzenie ksztaltu,

b) sprawdzenie materialéw uzytych do pakowania,
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¢) sprawdzenie sposobu pakowania,
d) sprawdzenie znakowania,
e) sprawdzenie wagi brutto.

2.11,2, Pobieranie prébek, W zalezno$ci od wielkodci partii do badan nalezy pobraé
odpowiednig liczbe bel lub zwojéw owinigtych wg tabl. 3.

Tablica 3
Zakres licznogci partii od 2,5 |2,5%6,3 6,316 16240 402100 [100:250 powyzej
t 250
Liczba opakowan pobranych do prébki 5 10 15 25 40 60 100
Najwig¢ksza dopuszczalna liczdba opa-
kowan niedobrych 1 1 2 3 5 6 10

2e11e3. Opis badan

2.11.3.1. Sprawdzenie ksztaltu polega na przeprowadzeniu ogledzin zewnetrznych na
2godnodé z 2.1.1, 2.2.1, 2.3.1 oraz 2.4 = 2.7.

2.11.3.2. Sprawdzenie materiaidw na zgodno$é z 2.1.3 nalezy przeprowadzié przez

skontrolowanie zaswiadczenia o jakodcl danego materiatu wydanego przez producenta.
W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzié¢ badania na zgodnoéé¢ uizytego materialu z
norma przedmiotowa.

2.11.3.3, Sprawdzenie sposobéw pakowania nalezy przeprowadzié przez ogledziny ze-
wngtrzne na zgodnos$é z 2.1.5, 2.2.5 oraz 2.4 5 2.7.

2¢11e3.4. Sprawdzenie znakowania naleizy przeprowadzié¢ przez ogledziny zewnegtrzne na
zgodnosé z 2.10.

2e11.3.5. Sprawdzenie wagi brutto nalezy przeprowadzié na wadze dziesigtnrne] na zgo-
dnodé 2z 2.1ty 2s2.485 2434 12,44

2.11.4. Viyvkonanie i ocena badan opakowan. Do badan nalezy pobraé prébke wg 2.11.2.

¥azdg bele lub zwdj owiniqty pobrany do prébki nalezy poddaé badaniom wg 2.11.3.

Opakowanie, ktére przejdzie przez te badaniz z wynikiem dodatnim, nalezy uznaé za
dobre.

Opakowanie, ktére przejdzie chociazby przez jedno z tych badan z wynikiem ujemnym,
nalezy uznaé za niedobre.

Po zbadaniu i zakwalifikowaniu kazdego badanego opakowania nalezy sprawdzié liczbe
niedobrych opakowari.

Opakowanie partii péiproduktu nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami normy, jezeli li-
czba opakowar niedobrych w prdbece jest mniejsza lub réwna liczbie podaned w tabl, 2.

Opakowanie partii pdéiproduktu nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami normy, Jjezs=—
1i liczba opzkowar niedobrych w prébce jest wieksza od liczby podanej w tabl. 2.

3. PRZECHOWYWANIE POLPRODUKTOW

3.1, Wytyczne ogélne, PSiprodukty wrdkniste w postaci bel i zwojéw owinietych na-

lezy przechowywaé w opakowaniu fabrycznyn.

Mase celulozowa diugowldknists w postaci rozdrobnionej nalezy przechowywaé bez opa-
kowania.

Wszystkie pdiprodukty nalezy przechowywaé w sposéb zabezpieczajacy przed zabrudze-
niem i zniszczeniem.

Pé2produkty nalezy przechowywaé oddzielnie partiami, w zaleznoé$ci od rodzaju, od-
miany (klasy), jakoéci péiprodukiu i sposobu opakowania.
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3.2. Pomieszczenia, P&Yprodukty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach magazynowych:
2) murowanych lub drewnianych,
b) krytych i zadaszonych (wydzielonych),

¢) czystych, suchych i przewiewnych,

d) o podlogach suchych i niepylacych,

e) bez ubocznych zapachéw i pleéni,

f) odkazonych &rodkami grzybo- i bakteriobbéjczymi,
g) zabezpieczonych przed pozarem.

3.3, SkXadowanie., Péiprodukty nalezy skladowaé na wysoko$é zaleznie od wytrzymalo-
4ci stropbw 1 zgodnie 2z przepisami bezpieczeristwa pracy i higiegny pracy oraz instru-
kcjami magazynowymi.

Bele, skladki i arkusze pdéiproduktu uklada sig w stosy na piask.

Zwoje pbiproduktu ukiada sig w stosy na powierzchni tocznej.

Kazda partie péiproduktu w pomieszczeniu magazynowym nalezy zaopatrzyé w przywiesz—
ke z czytelnym napisem podajgcym:

a) nazwe zakladu produkcyjnego,

b) oznaczenie péiproduktu wedtug normy przedmiotowej,

¢) numer partii,

d) liczbe bel ludb zwojbéw albo wage brutto partii,
e) miesigc i rok wyprodukowania.

Czas przechowywania péiproduktéw podano w tabl. 4.

Tablica 4
Nazwa péXproduktu Wilgotnosé, % Czas przechowywania

Masa celulozowa diugowXdknista powyzej 40 do 6 miesigcy
Masy celulozowe do przerobki chemicznej do 20 do 4 lat
Masy celulozowe papiernicze do 20 do 2 lat
Masa celulozowa z przewagg widkien z drzew lisdciastych do 40 do 8 miesiecy
Masa celulozowa z przewaga widkien z drzew lisciastych
oraz masa celulozowa wysoko wydajna powyze] 40 do 2 miesigcy w okresie

letnim i do 6 miesigecy w -
okresie zimowym

Masa celulozowa s¥omowa oraz masa péichemiczna powyzeJ 40 do 1 miesigca w okresie
letnim i do 4 miesigcy w
okresie zimowym

3cier z drewna iglastego ’ do 60 do 4 miesiecy

do 75 do 3 miesigocy

4. TRANSPORT

4.1. Srodki transportu i urzadzenia pomocnicze, Do przewozenia pé2produktéw nalezy
uzywaé: samochoddéw, wagondédw kolejowych oraz barek lub statkéw, ktére powinny byé:

a) kryte,

b) suche i czyste,

¢) zabezpieczone przed zamoczeniem podczas transportu.

Dopuszcza sig przewozenie péiproduktéw niebielonych w otwartych, lecz okrywanych
$rodkach transportowych,

Podrogli 1 $Sciany $rodkéw transportowych do przewozenia péiproduktédw nieopakowanych
powinny byé wylozone arkuszami masy celulozowej wybrakowanej lub co najmniej dwoma
warstwaml takiego wytworu papierniczego, ktéry zapewni zabezpleczenie przed zabrudze-

nieme,
Przy zetadowaniu i wytadowaniu péiproduktdédw ze Ssrodkéw transportowych nalezy sto-
sowaé¢ takie urzadzenia pomocnicze, ktére nie spowcdujg uszkodzenia lub zniszczenia.
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Podezas wszystkloh czynnodci transportowych nie nalezy zrzucad péiproduktédw opako=-
wanych i nieopakowanych.,

4.2, Zadowanie, 3rodki transportowe powinny byé zatadowane w ten sposéb, aby caia
powierzchnia 2adowana byza réwnomiernie obcigzona.
Pétprodukty nalezy ukiadaé mozliwie szczelnie.

4.3, Zamkniecie $rodkéw transportowych, 3ciany odchylane samochodéw i przyczep po-
winny byé wiadciwie i dokladnie zamkniegte.
Przy kazdych drzwiach wagonu nalezy zostawidé wolng rrzestrzenr okoio 25 cm na cale}

dlugoéci. Po zaladowaniu wagonu nalezy przymocowaé do wewnetrznej Jego $ciany, przy
drzwiach, koperte zawierajgcg specyfikac]eg.adunku.

W przypadku niemoznoéci dolgczenia specyfikacji do partii_nalezy Jja wysiaé nie pléi-
niej niz w ciggu 24 godz, a do partii nalezy zataczyé opls zawierajacy nastepujgce da-
ne:

a) nazwe lub znak zakladu produkcyjnego,

b) oznaczenie péiproduktu wediug normy przedmiotowej,

¢) numer partii,

d) wage brutto i netto pbéiproduktu,

e) miesigc 1 rok wyprodukowania,

f) znak kontroli technicznej,

g) nazwe stacji przeznaczenia,

h) nazwe 1 adres odbiorcy.

Drzwi i okna wagonu powinny by¢ zamknigte, a same drzwi dodatkowo zaplombowane.

5., POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do énia 31 grudnia 1967 r. dopuszcza sig przewozenie mas celulozowych papierniczych
niebielonych w belach i zwojach nieowinietych.

Do dnia 31 grudnia 1970 r. dopuszcza sig¢ przechowywanie péiproduktéw poza pomiesi-
czeniaml magazynowymi; dopuszcza sig nastepujgce wymiary arkuszy: 660X 820 1 680 x 830
+30 mmj; dopuszcza sig nastepujace diugosci zwojbébw: 700; 8C0s 900; 1000; 1100; 4200 £ 50 mm,

KONIEC

INFORMACTE DODATKOUE do EN-66/7314-01

1o Istotne zmi. w_stosunku do RE-56/MLiPD-31010 i KN-56/MPDiP-31021

a) norma niniejsza obejmje zagadnienia dotyczace wszystkich pdéiproduktéw wkdknistych;

b) wymiary bel i zwojow prayjetc wg wymiardw palet z tym, ze w postanowlieniach przejdciowych uwzgled=
niono wszystkie faktycznmie stosowane wymiery zgodnie z szerokodcig maszyn odwadniajacychg

c) na zyczerie Zarzadu MaterieXéw Przemysowych przewidziano przepisy odnoszace sig do pd¥produktdw
przechowywanych do 4 latg

d) zmieniono sposdb barwnego znakowania jednostek towarowych;

f) norme rozszerzono o skiadke, arkusz i postaé rozdrobniong,

2y Odpowisduiki w normach zagranicznych - nie znaleziono odpewisednikdw,
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