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1, WSTEP
1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
metoda oznaczania odpornoéci na $cieranie wytwordw
i przetwordw papierniczych.

1.2. Normy zwigzane
PN-77/P-50067 Produkty przemysiu papierniczego.
Klimatyzowanie prébek laboratoryjnych
PN-78/P-50080 Papier i tektura. Pobieranie prébek
PN=-€5/P-50128 Produkty przemysiu papiernicsego.
Metody badan fizycznych., Oznaczanie
oraz strony sitowej wytwordw papierniczych

kierunkdw

PN=-565/P=50150 Produkty przemysiu papierniczego.
Metody badan fizycznych., Oznaczanie zawartoéci
wody (oznaczanie wilgotnoéci suchosci 1 steze-
nia wldkna w zawiesinie wodnej)

2+ APARATURA

2.1, Opis aparatu, Aparat do oznaczania odpor-
nosci na $cieranie Jest przedstawiony na rysunku.
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Aparat ve cznaczania odpornofci na Scieranie: 1- podsta=-
wa aparatu, 2= silnik elektryczny, 3 - skrzynia przeklad-

niowa, 4 - urzadzenie nastawczo-licznikowe, 9 = plyta nog-
na, 6 = zaczep, 7 - $ruba do naprgiania waterialu Scier—
neso .z:tmocmnanef;o w uchwycie, 8 - zatka do regulacji sko-
ku posuwu piyty 5, 9 - skala odczytu diugosci skoku, 10 -
konsolka, 1l-sprz¢glo rozlaczne, 12-walek, 13 = plytka z
dwoma kolkami <o zakladania okraglej glowicy dociskowej,
14 - diZwignia spoczywajace na plytce 13, 15 - Sruba re-
pulacyjna do poziomego ustawisnia dzwigni, 16- linka, 17 -

dynamometr sprezynowy, 18 - wylacznik elektryczny

Instytut Celulozowo - Papierniczy
Ustanowiono przez Zjednoczenie Przemysiu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniv z Instytutem Celulozowo-Papierniczym
dnia 10 lipca 1969 r. jakc norma obowigzuigca w zakresie metod badan od dnia 1 kwietnia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 40/1969 poz. 334)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakt. 100+ 25

Zam, 2132/80 Cena zt 3,60
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Giowica sktada sig¢ z dwéch czesci: podstawy, na
ktérg wklada si¢ badang prébke, i pierscienia za-
ciskajgcego z otworem o powierzchni 12,56 cm“ sta-
nowigcej efektywng powierzchnie¢ Scierania prébki.

Piyta noéna 5 wykonuje 150 suwéw w ciggu minuty,
z tym ze 100 suwom odpowiada Jjeden peilny obrét

glowicy dociskowe j.
Dynamometr ma zakres od 4,91 do 29,4 N (0,5 do

3,0 kG). g

W aparacie tym, w zalezno$ci od potrzeby, mozna
uzyskaé nastepujace ruchy:

a) ruch posuwisto-~zwrotny plyty 5 z jednoczes-
nym ruchem obrotowym gtowicy dociskowej,

b) ruch jak poz. a) 2z tym, Ze glowica docis-
kowa nie obraca sie,

¢) ruch jak poz. a) z tym, Ze nie
ruchu posuwisto-zwrotnego plyty 5.

stosuje sig

Przy okre$Slaniu $cieralno$ci na mokro na piycie
noénej 5 osadza si¢ wanienke metalowg, ktéra na
krawgdziach dwoch krétszych przeciwleglych écia-
nek ma uchwyty do zamocowania materiatu écierne-
g0 oraz po jednym prgcie réwnoleglym do krétszych
Scianek; sq one zamocowane tuz ponad dnem wanien-
ki, Jeden z uchwytédw jest przesuwny, dzigki czemu
material Scierny mozna nalezycie napre¢zyé po prze-
prowadzeniu go pod pretami.

2+2, Przygotowanie aparatu, Przed przystgpieniem
do badan aparat nalezy przygotowad tak, aby plyta
wykonywala przewidziang liczbg suwéw, miala odpo-
wiedni skok, oraz przystosowaé aparat do wykony-
wania wymaganej liczby obrotéw glowicy dociskowej.
Jezeli zachodzi potrzeba, unieruchamia si¢ glowi-
ce zgodnie z 2.1 b) ludb tez unieruchamia sie ply-
te¢ 5 zgodnie z 2.1 ¢). W celu nastawienia aparatu
na wymagang liczbe suwéw plyty nosnej 5 nalezy w
urzgdzeniu nastawczo-licznikowym 4 nastawié cyfry

licznika na wywagang liczbg suwéw, po wykonaniu
ktérych aparat samoczynnie wylgcza sieg.
DYugosé skoku piyty 5 wynosi od O do 20 mm, a

reguluje si¢ ja gatkg 8. Odczytu drugosci skoku do-
konuje si¢ na skali 9. Nadanie ruchu obrotowego
gtowicy dociskowej lub pozostawienie jej w stanie
spoczynku wykonuje sie przez odpowiednie ustawie-
nie sprz¢gla rozitgcznego 11,

Odtaczenie zaczepu 6 powoduje
piyty noénej 5,

2.3, Material écierajgcy powinien mied
okoxo 50 X150 wm.

Do oznaczania odpornosci na scieranie na
stosuje si¢ pidétno Scierne Sil-carbid nr Gr 150,

Do oznaczania na mokro uzywa si¢ platu z pianki

unieruchomienie

wymiary

sucho

poliuretanowe j.

Dopuszcza sie¢ stosowanie innych materiatéw scie-
rajgcych zgodnie z wymaganiami norm przedmioto-
wych.

Jeden arkusik plétna $Sciernego, pianki poliure-
tanowej lub innego materialu Scierajgcego moze
by¢é stosowany do badania 5 kragzkéw. Arkusik pian-
ki poliuretanowej po umyciu mozna stosowaé ponow=—
nie (do okolo 50 oznaczan).

3, PRZYGOTOWANIE PROBEK

Prébki laboratoryjne przeznaczone do oznaczania
odporno$ci na $cieranie nalezy pobraé zgodnie =z
PN-78/P-50080, okreslié strong sitowg wytworu lud
przetworu, jezeli to jest mozliwe 1 celowe, wg
PN-62/P-50128 i poddaé klimatyzacji
PN-77/P=50067.

Z prébnych arkuszy wytworu lub przetworu papier-
niczego wylosowanych do badan nalezy wycigé z réiz=
nych miejsc 10 + 20 krgzkéw o $rednicy 60 mm, ozna-
czajac na potowie krgzkéw stron¢ sitowg, a na po-
zostalych strone gérna, jezeli to jest mozliwe; w
przeciwnym razie oznaczyé literami dwie rézne
strony. Tak przygotowane krgzki podda¢ dodatkowej
klimatyzacji przez 30 min, po czym kazdg probke
laboratoryjng zwazyé (na wadze analitycznej) z
doktadnoscia do 0,0005 g.

zgodnie z

Préobki laboratoryjne z arkuszy, zwojéw i zwoi-
kéw nalezy wycinaé w odlegtodci - jezeli to jest
mozliwe - co najmniej 50 mm od brzegu., Jezeli

liczba arkuszy w prébce ogdlnej jest wigksza niz
5, to arkusze do wycinania prdbek laboratory jnych
nalezy pobieraé losowo.

4, METODY OZNACZANIA

4.1, 7Zasada oznaczania polega na wagowym okres-
leniu ubytku klimatyzowanego tworzywa papiernicze-
go na skutek wywieranego tarcia w znormalizowanych
warunkach,

4,2, Oznaczanie $cieralnosci na sucho
4,2,1, Liczba oznaczan., Nalezy wykonaé co nnj=-
mniej po 5 oznaczah dla kazdej strony wytworu 1lub

przetworu papierniczego.

4,2,2, Wykonanie oznaczania, Prostokatny wyci=-

nek materiatu Scierajgcego zatozy¢é na plycie noé-
nej 5 1 przez pokrgcanie &rubg 7 spowodowaé jego
dobre naprezenie. Do dwudzielnej gtowicy docisko-
weJ zalozy¢ zwazony krazek wytworu lub przetworu
przeznaczonego do badan, Giowice ulozyé na ma-
teriale $cierajgcym tak, aby w dwu jej malych o-
tworach umiesci¢ dwa kotki piytki 13, Naste¢pnie
linkg 16 polgczy¢ dynamometr spre¢zynowy 17 z dzwig-
nig 14 i przez pokrg¢cenie $rubg regulacyjna 15 u-
stawi¢ dzwigni¢ w polozeniu poziomym, a  dynano-
metr ustawié na wymaganej wielkosci obciagzenia.

Po zalozeniu prébki i nastawieniu aparatu na wy-
magang liczbg obrotéw glowicy, liczbe suwbdw, diu=
gos¢ skoku i1 wielko$¢ obcigzenia dzwigni uruchomic
aparat przyigczajac go do pradu.

Po starciu probki odlgczyé linke 16 od diwigni
14 i wyjaé gtowic¢ dociskowg. Wyjeta 2z  glowicy
Scierang probke delikatnie oczy$cié miekkim pedz-
lem z resztek pytu 1 podda¢ klimatyzacji w ciggu
okoto 30 min i nastepnie zwazyé z dokladnoécig do
0,0005 g.

Réwniez tym samym pedzelkiem oczyécié
Scierny.

materiak
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4,2,3, Obliczanie wyniku, Ilo$é startego materia-
tu (wlbkna) badanych prébek (S) oblicza sig z
réznicy mas przed i po Scieraniu dla jednej strony
w wmiligramach na 1 dm“ powierzchni, wg wzoru

§= 25 R
T n
w ktérym:
R - suma réznic mas proébek przed i po Scieraniu,
ng,

n = liczba badanych prébek,

442.4, Wynik, Wyniki nalezy poda¢ z dokladnob=~
cig do 0,5 mg/dm~ dla kazdej badanej strony osob-

no.
4,%, Oznaczanie Scieralno$ci na mokro

4 icz 2, - Wg 4e2.70

4,%,2, Wykonanie oznaczania - wg 4.2.2 z tg

réznicy, Ze material Scierajacy zamocowuje sie w
uchwytach wanienki, do ktérej nalaé tyle wody, aby
JeJ poziom znajdowal sieg okolo 1 mm ponad wycin-
kiem materiatu Scierajacego.

Po potozeniu glowicy z zamocowang probka na wy-

cinku materialu éciernego niezwtocznie uruchomié
aparat postegpujgc wg 4.2.2.
Po wykonaniu badania prébke wyjaé i suszyé w

znormalizowanych warunkach wg PN-65/P-50150, a

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Odpowiedniki w normach zagranicznych
USA TAPPI T476 ts 63 Abrasion loss of packaging materials

2. 2rédlo nabycia aparatury. Aparat do oznaczania odpor-

nastepnie klimatyzowadé wg PN-T7/P-50067 w ciggu
co najmniej 48 h i zwazyc.

4,%,3, Obliczanie wyniku - wg 4.2.3.

4,3,4, Wynik - wg 4.2.4,
no$ci na Scieranie produkuje firma Carl Franck, Mannheim

- Rheinau, NRF,
3, Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1980 - wprowa-
dzono zmiane 1 ogioszona w Biuletynie PKNIM nr 5/1979.
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i, WSTEP

Przedmiotem normy Jjest
metoda oznaczania stopnia pylenia wytwordw i prze-

1,1, Przedmiot normy.

tworéw papierniczych.

1.2, Okreslenia, Pylenie jest to odiaczanie sig¢
od powierzchni produktu pojedynczych widkien, czas-
tek wypetniaczy, substancji zaklejajacych lub tez
malych skupisk tych materialdw,

1.3, Normy zwigzane

PN-61/P-50067 Produkty przemyslu papierniczego.
Badania techniczne. Klimatyzowanie prébek la-—
boratoryjnych

PN-62/P-50080 Produkty przemysitu papierniczego,
Badania techniczne., Pobieranie prébek wytwordw

i przetwordw papierniczych w postaci arkuszy
PN-62/P-50081 Produkty przemysiu papierniczego.
Badania techniczne. Pobieranie prdébek wytwordw
i przetworéw papierniczych w postaci zwojdéw 1
zwoikdw o szerokodci powyzej 250 mm
PN-62/P=-50082 Produkty przemyslu papierniczego.
Badania techniczne., Pobieranie prébek wytwordw
i przetwordw papierniczych w postaci zwoikdéw o
szerokodci ponizej 250 mm oraz bobin
PN-62/P-50086 Produkty przemysiu papierniczego.
Badania techniczne. Pobieranie prdébek papieru
i kartonu o gramaturze do 250 g/m2 do badan w
obrocie zagranicznym
PN-65/P=50128 Produkty przemystu papierniczego.
Metody badan fizycznych., Oznaczanie kierunkiw
oraz strony sitowej wytwordw papierniczych

2, APARATURA

2,1, Opis aparatu, Aparat do oznaczania stopnia

pylenia jest przedstawiony na rysunku,

Aparat do oznaczania stopnia pylenia: 1 - obudwa aparatu,
2 - waz gumowy do polsczenia z pompg prézniowsg, 3 - mili-
amperomierz (o podzialce od 1 do 100), 4 - szklana plytka,
§ - ramig wychylne, 6 - dfwignia do wychylania ramienia 5,
7 - dwuczes$ciowy kana} ssgqcy do wkladania prébki, 8 - dy-
sza powietrza z oddzielaczem, 9 - manometr podciénienia,

10 - ekran, 1I - dfwignia do dociskania lub odsuwania szMa-
nej piytki do dyszy lub obiektywu, 12 - zawér do regulacii
podcisnienia, 13 - zawér dtawigcy do regulacji szybkosci
przeplywu powietrza, 14 - zawér przylgczeniowy dla prze-
plywu powietrza, 15 - galka do regulacji wigzki $wiatla,

16 - galka do wyregulowania miliamperomierza, 17 - diwig-
nia do dokonania odczytu na miliamperomierzu, 18 -

dzenie do nakladania warstwy kleju na ptytke,

urzg-
19 - ramka
wysuwna

Wewnatrz aparatu znajduje si¢ zbiornik prdéznio-
wy o pojemnodci 10 1 oraz urzgdzenie do pomiaru
éwiatla, ktdére sklada si¢ z zaréwki o mocy 15 Wma

z Instytutem Celulozowo - Papierniczym dnia

Instytut Celulozawo - Papierniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo - Papierniczego w porozumieniu
8 listopada 1969 r. jako norma obowigzuiaca w zakresie metod badon
od dnia 1 lipca 1970 r. (Mon. Pcl. nr 53,7/1969 poz. 425)

=

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Oruk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,30 Nakl 1500 + 61 Zow. 3574/69

Cena st 2,40
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napiceie 6 V, kondensatora optycznego, obiektywu z
nastawcza przestona i fotokomdrki.

2,2, Przygotowanie aparatu, Aparat nalezy przy-

taczyé do prandu o napieciu 220 V poprzez stabili-
zator i odczekaé 10 min, po czym nalezy sprawdzié

wykonywaé
oznaczania, Sprawdzenie aparatu polega na ustale-

wskazania miliamperomierza i naste¢pnie

niu potozenia zerowego wskazdéwki miliamperomierza
3 oraz skontrolowaniu jego wskazan za pomoca meta~
lowej piytki wzorcowej.

W celu sprawdzenia polozenia zerowego miliampe~
romierza nalezy przestawié dzwignie 6 i 11 do przo-
du, co spowoduje ustawienie ramienia wychylnego 5
W pozycj€¢ pionowa oraz przesunigcie si¢ tulejki z
zaréwka rzutujaca do styku z obiektywem. Nastecpmie
nalezy nacisnaé dzwigni¢ 17 ku dotowi, co spowodu-
Jje z kolei odchylenie wahliwie osadzonego zwier-
ciad¥a wewnatrz aparatu z drogi biegu strumienia
éwiatla i wychylenie si¢ wskazdwki miliamperomie-
rza, W takim potozeniu dzwigni 6, 11, 17 miliam-
peromierz powinien wskazywaé wartosé zero., W przy-
padku gdy ampecromierz nie wskazuje warto$eci zero-
wej, nalezy regulowaé galka 16, Galka ta uzyskuje
sie¢ rowniez ostroéé obrazu na ekranie 10 podczas
obserwacji naniesionego pyiu na szklana plytke 4,

Sprawdzenie wskazan miliamperomierza za pomocg
wzorcowej plytki zaciemniajacej polega na stwier-
dzeniu oczekiwanego wychylenia si¢ wskazdéwki przy-
zamiast szklanej
plytki 4 nalezy w wychylne ramie § wsunaé wzorco-
wa metalowa plytke zaciemniajaca z otworem o éred-
nicy 6,3 mm. Przy tym otworze w plytce miliampero-

rzadu pomiarowego. W tym celu

mierz powinien wskazywaé¢ 23+ 1 stopnie pylenia, Na-
stepnie przestawié wychylne rami¢ 5 dzwignia 6 do
potozenia poziomego, po czym docisnaé znajdujaca
si¢ w ramieniu 5 ptytke wzorcows do obiektywu, co
uzyskuje si¢ przez przestawienie dzwigni 11 do
przodu, Przy takim ustawieniu dzZwigni 6 i 1] na-
cisnoé dzwigni¢ 17 1 dokonaé odezytu ze skali mi-
liamperomierza, W przypadku gdy wskazdéwka miliam-
peromierza nie osiagga wartosci 231+ 1, nalezy do-
konaé korekty przez odpowiednie pokrecenie gadcqls,

2.3. Negulacja podcidnienia oraz szybko$ci prze-

pXywu powietrza. Po uruchomieniu pompy prézuniowej

oraz ustawieniu dzwigni zaworu 14 w lewo nalezy
przez pokrc¢cenie gatki zaworu 12 wyregulowaé pod=-
cis$nienie w zbiorniku prdzniowym tak, aby osiggalo
ono stala wartosé 0,7 at (532 Tr). Szeroko$é przeply-
wu powietrza powinna byé tak ustalona, aby spadek
podcisnienia wykazywany na skali manometru 9 przy
przystawionej w prawo dzwigni zaworu 14 obmiZylsie
w ciagu 5 sek z 0,7 do 0,05 at (z 532 do 40 Tr),

3. PRZYGOTOWANIE PROBEK

Prébki laboratoryjne przeznaczone do oznaczania
odparnosci na pylenie nalezy pobraé zgodniezPN-62/
P-50080 = PN-62/P=-50082 oraz PN-62/P-50086, okreé-
1ié kierunek wytworu lub przetworu wg PN-62/P-50128.
Z pobranych arkuszy wytworu lub przetworu papier-

niczego wylosowanych do prdébki ogélnej nalezy wy-
ciaé z réznych miejsc 10 prostokatéw o wymiarach
60 x 420%* 2 mm tak, aby dYuzszy bok byl zgodny z
kierunkiem podtuznym wg PN-65/P-50128, Tak przy-
gotowane prébki nalezy klimatyzowaé wg PN-61/
P-50067. Prébki mozna dotykaé re¢koma tylko za brze-
gi.

Prébki laboratoryjne z arkuszy, zwojéw i
kéw nalezy wycinaé, jezeli jest to mozliwe, w od=-
legodci co najmniej 50 mm od brzegu. Jezeli licz-
ba arkuszy w prébce ogdélnej jest wieksza niz 5,to
arkusze do wycinania prdébek laboratoryjnych nale-

zwol-

%zy pobieraé losowo.

4. METODA OZNACZANTIA

4.1, Przypotowanie kleju do powlekania pilytki,
Klej sktada si¢ z dwéch roztwordéw o nastepujacym
sktadzie:

1 roztwér - chorbuna M50 - 25% (chlorokauczuk ty-
pu Buna M50) ftalan dwubutylowy - 75%.

2 roztwér - ftalan dwubutylowy - 100%.

Do sporzadzania kleju nalezy wzigé 67% roztworu
1 i 33% roztworu 2. Klej powinien mieé lepko$é o-
koo 600 cP w temperaturze 20°c.

4,2, Wykonanie oznaczania. Aparat i pompe préz-
niowa przyltaczyé do pradu i po 10 min przestawié
zawér 14 w lewo w celu uzyskania podcidnienia w
zbiorniku prézniowym 0,7 at (532 Tr), regulujac
jednoczednie uzyskiwanie tej wartosci oraz szyb-
koéci spadku cisnienia wg 2.3,

Po naniesieniu warstewki kleju na szklang plyt-
ke w urzadzeniu 18 nalezy okreélié absorpcje¢ Swiat-
ta, W tym celu powleczona klejem piytke mlezy wsu-
naé w wychylne ramie¢ 5 1 catos$é za pomoca dZwigni
6 przestawié w polozenie poziome, a nastepnie do-
cisnagé dzwignie¢ 11 do obiektywu. Nacisnaé dZwignie
17 ku dotowi i dokonaé odczytu na miliamperomierasn
Naste¢pnie przestawié dZzwignie 11 w przeciwne po=-
Yozenie, co spowoduje odsuniecie szklanej piytki
od obiektywu, przestawié wychylne ramie¢ 5 dzZwig-
nia 6 w polozenie pionowe oraz docisnaé ptytke 4
w wychylnym ramieniu dzwignia J1 do dyszy w oddze-
laczu 8.

Badana prdébke ultozyé w dwudzielnym kanale ssacym
7 oraz przecz przestawienie d#wigni zaworu 14 w pra-
wo spowodowadé przepiyw powietrza wzdluz kanatu,
Strumien powietrza zostaje skierowany na pionowo
ustawiona pokryts klejem plytke 4, Pyl przylega
do kleju. Piytke 4 z naniesionym pysem, po
nieniu docisku dzwignig 11, przestawié dzwignia 6
w polozenie poziome, a wige w droge blegu strume-
nia éwiatla 1 docisnaé do obiektywu dzvigniag 11,
po czym po nacigénieciu dZwigni 17 dokoraé odczytu
stopnia pylenia na skali miliamperomierza 2z do-
kladnodcig do pét jednostki,

Obserwacje pylu na piytce, w dziesig¢ciokrotnym
powie¢kszeniu na ekranie 10, mozna wykonaé po zwol-
nieniu nacisku na dzwignie 17,

ZWol=-
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4,3, Liczba oznaczax, Nalezy wvkonaé 10 oznaczan, w ktérym:

i(a-b)- suma réznic odezytéw na miliamperome-
s rzu, przy czym
a - po naniesieniu pylu na piytke,
b - po naniesieniu samego kleju na plytke,
n - liczba badanych prdébek.

4,4, Obliczanie wyniku, Stopiern pylenia (P) w

stopniach wykazanych przez miliamperomierz nalezy
obliczyé wedlug wzoru

g(a—b) 4,5, Wynik, Wynik nalezy podaé z dokladnoscia do
P 0,5 stopni pylenia,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=-69/7308-16

Aparat do oznaczania odpornofci na pylenie produkuje firma: VEB Werkstoff - Prilfmaschinen, Leipzig, NRD, Alfred
Kestnerstrasse 69, Klej produkuje: Institut flr Grafische Technik, Leipzig 41 NRD, Inselstrasse 20.
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