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NORMA BRANŻOWA BN-69 

Produkty przemysłu papierniczego 7308-15 
PAPIERNICTWO 

Oznaczanie 

odporności 

1 , WSTĘP 

.1. 1 . Przedmiot normy . Przedmiotem normy jest 
metoda oznaczania odporności ~a ście ranie v~orów 
i prze tworów papierniczych. 

1. 2. Normy związane 

PN- 77/P- 50067 Produkty przemysłu papiern i czego. 
Klimatyzowanie próbek laboratory jnych 

PN-78/P-50080 Papier i tektura. Pobie ranie pr6bek 
PN- 65/P- 50128 Produkty przemysłu pap iernic~e[o . 

Metody badan fizycznych . Oznaczanie kierunków 
oraz strony sitowe j \vytwor ów papierniczych 

PN- ó5/P-501 50 Produkty przemysłu papi erniczego. 
Metody badań fizycznych . Oznaczanie zawartośc i 

wody (o zna c zanie wilgotnośc i s uchosc i i stę ?:e 

nia w ł ókna Vi zawiesinie wodnej) 

2 . APARATURA 

2 . 1 . Opis aparatu . Aparat do oznac zania odpor
ności na śc ierani& jest przedst awiony na rysunku. 

na ścieranie 
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Głowica składa się z dwóch części: podstawy , na 
którą wkłada się badaną pr6bkę , i pierścienia za
ciskającego z otworem o powierzchni 12 , 56 cm2 sta
nowiącej efektywną powierzchnię ścierania próbki . 
Płyta nośna 5 wykonuje 150 RUWÓW w ciągu mi nuty, 

z tym że , 100 suwom odpowiada j eden pełny obr6t 
głowicy dociskowej. 

Dynamometr ma za Kres od 4 , 91 do 29,4 N (0 , 5 do 
3, 0 kG) . 

IV aparacie tym, w zależnośc i od potrzeby , można 

uzyskać następujące ruchy: 
a) ruch pos uwisto-zwrotny płyty 5 z jednoczes

nym ruchem obrotowym głowicy dociskowej , 
b) ruch jak poz . a) z tym, że głowica doc is

kowa nie obraca się , 

c) ruch jak poz . a) z tym , że nie stosuje się 

ruchu posu',visto-zwrotnego płyty 5. 

Przy określaniu śc ieralnośc i na mokro na płycie 
nośne j 5 osadza s ię wanienkę metalową, która na ' 
krawędziach dwóch krót szych przeciwległych śc ia

nek ma uchwyty do zamocowania materiału ścierne

go oraz po j ednym pręcie równoległym do kr6tszych 
ścianek; są one zamocowane tuż ponad dnem wanien
ki . Jeden z uch~~tów jest przesuwny , dzięki czemu 
materiał ścierny mo żna należyc ie naprężyć po prze
prowadzeniu go pod prętami . 

2.2. Przygotowanie aparatu. Przed przystąpieniem 
do badań aparat należy przygotować tak, aby płyta 
wykonywała przewidzianą liczbę suwów , miała odpo
wiedni skok, oraz przystosować aparat do wyltony
wania wymaganej liczby obrot6w głowicy dociskowej. 
Jeżeli zachodzi potrzeba , unieruchamia się głowi
cę zgo~ie z 2. 1 b) lub te ż unieruchamia s ię pły

tę 5 zgodnie z 2.1 c) . VI ce lu nastawi e nia aparatu 
na wymaganą lic zbę suw6w płyty nośnej 5 nale ży IV 

urządzeniu nastawczo-licznikowym 4 na stawić cyfry 
licznika na wymaganą liczbę suwów , po wykonaniu 
kt6rych aparat s amoc zynnie wyłąc za się. 

Długość skoku płyty 5 ~Jnos i od O do 20 mm , a 
reguluje się ją ;;ał ką B. Odc zytu dł ugośc i skoku do

konuje s ię na skali 9 . Nadanie ruchu obrotowego 
głow icy doc i skowej lub pozostawienie jej w s tanie 
spoczynk u wykonuje s ię przez odpowiednie ustawie
nie sprzę gła rozłącznego 11 . 

Odłączenie zac zep u (j powoduje unieruchomienie 
płyty nośne j 5 . 

2.3 . Materiał ś c ierający powinien mieć wymiary 
około 50 X1 50 lUlIl . 

Do oznac zania odporności na ścieranie na sucho 
stosuje s ię płótno ścierne Sil- carbid nr Gr 150. 

Do oznaczania na mokro używa się płat u z pianki 
poliuretanowe j . 

Dopuszc za s ię stosowanie innych materiał6w ście
rających zgodnie z wymaganiami norm przedmioto
wych. 

Jeden arkusik płótna ściernego , pianKi poliure
tanowe j lub innego materiału śc ierającego ,może 

być stosowany do badania 5 krążk6w . Arku s ik pian
ki poliure t anowej po umyciu można stosować ponow
nie (do około 50 oznaczań) . 

3. PRZYGOTOWANIE PRÓBEK 

Próbki laboratoryjne przeznaczone do oznaczania 
odporności na ścieranie należy pobrać 
PN-78/ P- 50080 , okre śli ć atronę aitową 

pr ze tworu , je żel i t o jest mo żliwe i 
PN-62/ P-50128 i poddać klimatyzacji 
PN- 77/ P-50067 . 

zgodnie z 
wy tworu lub 
c e lowe , wg 

zgodnie z 

Z próbnych arkuszy wytworu lub przetworu papi~ 
nicze go wylosowanych do badań należy wyciąć z róż.,. 
nych miejsc 10 + 20 krążków o średnicy 60 mm , ozna
czając na połowie krążków stronę sitową , a na po
zostałych stronę górną, jeżeli to jest możliwe ; IV 

przeciwnym razie oznaczyć literami dwie różne 

strony . T~ przygotowane krążki poddać dodatkowej 
klimatyzacji prze z 30 min, po czym każdą próbkę 

laboratoryjną zważyć (na wadze analitycznej) z 
dokładnością do 0 , 0005 g . 

Próbki laborat oryjne z arkus~ , zwojów i zwoi
ków należy wycinać w odległości - jeżeli to jest 
możliwe - co najmniej 50 mm od brzegu . Jeżeli 

liczba arkuszy IV próbce ogólnej jest większa niż 

5, to arkusze do wycinania próbek laboratoryjnych 
należy pobierać losowo . 

4 . METODY OZNACZAN IA 

4 . 1 . Zasada oznaczan i a polega na wago~Jm okreś
leniu ubytku klimatyzowanego tworzywa papiernicze
go na skutek wywieranego tarcia IV znormal izowanych 
warunkach. 

4.2. Oznaczanie ścieralności na sucho 

4 . 2 . 1 . Liczba oznaczań . Należy wykonać co r.~j 

mnie j po 5 oznac zań dla każdej strony wytworu lub 
przetworu papierniczego . 

4 . 2.2 . Wykonanie oznaczani~ Prostokątny wyci
nek materiału Ścierającego założyć na płycie noś
ne j 5 i przez pokręcanie śrubą 7 spowodować jego 
dobre naprężenie . Do dwudzie lnej gł owicy docisko
wej założyć zważony krążek wytworu lub przetworu 
przeznaczonego do badań. Głowicę ułożyć na ma
teriale ścierającym t ak , aby w dwu jej małych o
tworach umieścić dwa kołki płytki 13 . Następnie 

linką 16 połączyć dynamometr sprężynowy 17 z dźwig
nią 14 i prze z pokręcenie śrubą r e e;ulacy jną 15 u
stawić dźwignię w położeniu poziomym , a d.ynal,Jo
metr u stawić na ~Jmaganej wielkości obcią ~en ia . 

Po założeniu próbki i nastawieniu aparatu na wy., 

~aganą liczbę obrot ów głowicy , liczbę suwów , dłu
gość skoku i wielkość obciążenia dźwigni uruchomu 
aparat przyłączając go do prądu . 

Po starc iu próbki odłączyć linkę 16 od dźwigni 

14 i wy jąć głowicę dociskową . '!.'y jętą z głowicy 

ścieraną próbkę delikatn i e oczyśc ić miekkim pędz
lem z resztek pyłu i poddać klimatyzac ji IV ciągu 

około 30 min i następnie zwa żyć z dokładnościq do 
0 , 0005 g . 

R6wnie ż tym saw.ym pędzelk iem oczyśc ić materiał 

ś c ierny . 
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4.2.3. Obliczanie wyniku. Ilość startego mater~ 
łu (włókna) badanych próbek ( S ) oblicza się z 
różnicy mas przed i po ścieraniu dla jednej strony 
w miligramach na 1 dm2 powierzchni, vlg wzoru 

w którym: 

25 . R s=---
1t • 71 

R - suma różnic mas próbek przed i po ścieraniu, 
mg, 

n - liczba badanych próbek. 

4. 2.4. Wynik . Wyniki nale ży podać z dokładnoś

cią do 0 , 5 mg/dm2 dla każdej badanej strony osob-
no. 

4.3. Oznaczanie ścieralności na mokro 

4.3.1. Liczba oznaczań - wg 4.2.1. 

4.3.2. Wykonanie oznaczania - wg 4.2.2 z tą 

różnicą, że materiał ścierający zamocowuje się w 
uchwytach wanienki, do której nalać tyle wody, aby 
jej poziom znajdował się około 1 mm ponad wycin
kiem materiału Gcierając ego. 

Po położeniu głowicy z zamocowaną próbką na wy
cink u materiału ściernego niezwłocznie uruchomić 

aparat postępu jąc wg 4 . 2. 2. 
Po wykonaniu banania próbkę wyjąć i suszyć w 

znormalizowanych warunkach wg PN-65/P-50150. a 
na9t~pnie klimatyzować wg PN-11/P-50061 w ci&gu 
co najmniej 48 h i zważy ć . 

4.3.3 . Obliczanie wyniku - wg 4.2.3. 

4 .3.4. Wynik - wg 4.2.4. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Odpowi edniki w normach zagranicznych 

USA TAPPI T476 ts 63 Abrasion loss of packaging materials 

2 . Zr6dlo nabycia aparatury. Aparat do oznaczania odpor-

noś cl na ś ci eranie produkuje firma Carl Franek , Mannheim 

- Rheinau, NRF. 

3. Wydanie 2 - ~tan aktual ny: czerwiec 1980 - wprowa

dzono z~i a~ 1 og łoszoną v Biuletynie PKNiM nr 5/1 979. 
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