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NORMA

BRANZOWA

PAPIERNICTWO

Reczniki papierowe

BN-80
7378-05

Zamiast
BN-73/7378-05

Grupa katalogowa IX 68

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg r¢ezniki 7z papieru r¢ezniko-
wego 1 higienicznego, jednowarstwowe w skladkach
i zwoikach.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asortymentu —
wg KTM, podbranza (1829-4), uzupetniony nazwa wy-
robu oraz symbolem odmiany 1 wymiarami wg tabl. 1.

2.2. Odmiany. Z¢ wzgledu na zastosowany material,
rozroznia si¢ dwie odmiany r¢eznikow:

1 — 7z papieru r¢cznikowego,

2 — 7z papieru higienicznego.

2.3. Przyktad oznaczenia

a) recznika papierowego (1829-492), z papieru rgez-
nikowego w skladkach, o rezerwie GUS (0), kolejnym
numerze wyrobu (00-06) 1 liczbic kontrolnej (0):

KTM 1829-492/000-060
RECZNIK PAPIEROWY | BN-80/7378-05

b) recznika papicrowego (1829-492), z papieru recz-
nikowego. o rezerwic GUS (0). kolejnym numerze wy-
robu (00-08), liczbiec kontrolne) (6). w zwoikach o sze-
rokosci 240 mm 1 Srednicy 120 mm:

KTM 1829-492/000-086/240/120
RECZNIK PAPIEROWY 1 BN-80/7378-05

¢) recznika papicrowego (1829-492), z papieru higie-
nicznego, o rezerwie GUS (0), kolejnym numerze wy-
robu (00-14), liczbie kontrolne) (7), w zwoikach o sze-
rokosci 230 mm 1 Srednicy 125 mm:
KTM 1829-492/000-147/230/125
RECZNIK PAPIEROWY 2 BN-RO/7378-05

3. WYMAGANIA

Wymagania podano w tabl. 1. na str. 2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1 Pakowanie

4.1.1. Pakowanie re¢cznikow papicrowych w sktadkach

4.1.1.1. Paczka w opasce (P3). Sto lub dwiescie pigc-
dziesigt =5 sztuk r¢cznikow nalezy owinad jednokrotnic
opaska 7z papieru bialego odpadowego o gramaturze
40 do 63 g/m?, o szerokosci nic mnicj niz 100 mm. two-
rzac paczkg w opasce (P3) wg BN-67/7350-01 p. 2.2.6.

4.1.1.2. Bela mi¢kka (Bm 12). Szes¢ lub pigtnascie
paczek w opasce (P3) nalezy ulozy¢ w rzedach po trzy
sztuki 1 owimng¢ dwukrotnie papiecrem obwolutowym
paczkowym odmiany Pk o gramaturze 125 g¢/m’ wg
PN-59/P-96006 oraz przewigza¢ dwukrotnic na krzyz
sznurkiem papicrowym o Srednicy 3 lub 4 mm wg
PN-73/P-50599, w sposob okreslony w BN-67/7350-01
p. 2.2.28.

4.1.1.3. Pudto (Ps). Pig¢ tysigey +25 sztuk recznmkow
luzem nalezy pakowac¢ w pudlto (Ps) wg BN-67/7350-01
p. 2.2.68.

Dopuszeza si¢ pakowanie wmnej liczby reeznikow w
skfadkach, przyimujge za jednostke tysiac sztuk.

4.1.2. Pakowanie recznikow papierowych w zwoikach

4.1.2.1. Zwoik (Zk3) — wg BN-67/7350-01 p. 2.2.47.

4.1.2.2. Paczki. Dwa lub cztery zwoiki r¢eznikow
odmiany 2 nalezy pakowac¢ w foli¢ opakowaniowy 7 po-
lietylenu wg BN-74/6365-01.

4.1.2.3. Worki (Wzk)

— 24 zwoiki luzem odmiany I,

— 21 zwoikéw luzem lub 5 do 10 paczek 7woikow
odmiany 2 wg 4.1.2.2 nalezy pakowa¢ w worki papie-
rowe otwarte klejone 2- lub 3-warstwowe wg BN-76/
P-79005 w okreslony  w BN-67/7350-01
p. 2.2.61.4.

Dopuszcza si¢ pakowanie innej liczby zwoikow w

sposob

worki, wg uzgodnioncgo zamowienia.
Masa worka nic powinna przekracza¢ 25 kg.

(Dz. Norm
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2 BN-80/7378-05

Tablica 1

Wymagania . g .
Jednostka . Sposob sprawdzenia
Wyszezegolnienie miary odmiana wg
I 2
wymiary arkuszy 250 X 500 -
sktadki dopuszcezalne  odehviki wy- 10
miarow arkuszy h
szerokose 240 250 230
dopuszezalne odehyiki szero-
Kod ’ ==
ONCI < <
Wymiary mm PN-65/P-50127
120: 140 ' 125
Srednica zewngtrzna 2woikow lub inna wg uzgodnionego zamowienia
7woiki dopuszezalne odchylki $redni- 45
¢y zewnetrzne] zwoikow o
Srednica wewngtrzna tuled 5 I 38"
grubos¢ Scianki tulei 1 do 2
gramatura 40 I 42
dopuszezalne odehytki grama- o/m’ 4 PN-64/P-50129
tury o
wydtuzenie w kicrunku pod-
tuznym, przy rozstawie uch- ;
,' pras G 14 20 PN-74/P-50133
wyvtow zrywarkit 100 mm, nie
mniej niz
wilgotno$¢, nie wigee) niz 8 PN-65/P-50150
Wiasnosci fizvesne nasigkliwos¢ wody, nie mniej
niz - 3s BN-68/7328-04
— po 30 s zataeznik
— po 60 s 181) -
o
masa zwoika 400 przes zwazenic na
1 wadze 7 dokladnos-
dopuszezalne odchylki masy +20 .
cip do 10 ¢
marszezona 1 tho-
powierzehnia marszczona (mr) czond (mr/th)
" biala (naturalna) lub inna jasna wg
harwa . e
uzgodnionego zamowicnia
. G : PN-72/P-50126
na reczntkach moze by¢ drukowany
umowny znak
Cechy specjalne reeznikt w zwoikach powinny byé
mm perforowane na dlugosci odeinkow
co:
S00 +5 280 +5
zanik perforacii na szerokoser zwoika. nice 5 ; 2
i o mm 24 przez zmierzenie
wigee) niz
nierownosci obeigeta. dziury, wyrwania, na- y 5
. g ‘ = ‘ = nicdopuszcezalne PN-72/P-50126
; derwania )
Wady
dziurkowatos¢ oznaczana jako liczba dziu-
rek na dlugoser 1 m: 3
— od 1.0 do 3.0 mm?’. nic wigeej niz liczba PN-74/P-50161
— powyzej 3.0 mm niedopuszezalne
") Oznaczanic nalezy wykonac, umieszezajae na powierzehni wyeigtych krgzkOw papieru r¢geznikowego perforowang phvtkg 7 pleksigla-
su. 2 metalowym obagznikiem o masic 180 g.
‘) Dopuszeza si¢ naderwania na diugosci 1.5 m od poczatku odwijanej wstegi.

4.1.3. Formowanie jednostek tadunkowych na pale- nostek fadunkowych na paletach w sposob okreslony
tach. Zaleca si¢ z bel, pudet i workéw formowanie jed- - w BN-67/7350-01.
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4.1.4. Napisy

4.1.4.1. Napisy na opaskach. Na opasce kazdego
ywoika (Zk3) nalezy umiesci¢é napis zawicrajacy:

a) nazwg 1 adres producenta,

b) oznaczenic wg 2.3,

¢) mas¢ zwoika,

d) cene detaliczng.

4.1.4.2. Napisy na paczkach (P3), pudtach (Ps) i wor-
kach (Wzk). Na kazdej paczee P3, pudle i worku na-
lezy umieSci¢ napisy wg 4.1.4.1 oraz dodatkowo:

a) liczbe sztuk w paczee P3, pudle lub worku,

b) znak kontroli jakosc.

4.2. Przechowvwanie i transport —
7350-01.

wg  BN-67/

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. W celu sprawdzenia zgodnosci
2 wymaganiami normy, r¢ezniki nalezy poddaé bada-
niom w dwoch grupach:

grupa | — sprawdzenie prawidtowoscer pakowania
(4.1.).
grupa 2 — sprawdzeme pozostalyeh wymagan wg

tabl. 1.

5.2. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem do
badan, r¢czniki nalezy posortowaé na partie zawicra-
jace produkt tej samej odmiany., postaci. wymiarow,
barwy oraz pochodzacy 7 tego samego zakladu pro-
dukceyjnego.

Licznos$¢ partit nic powinna przekraczaé:

— 500 tysigey sztuk reeznikow wo skladkach,

— 35 tysieey sztuk reeznikow wozwoikach.

5.3. Sposob pobierania i przygotowania probek do ba-
dan. Do badan nalezy pobra¢ probki:

w grupie I — zgodnie 7z BN-67/7350-01,

w grupiec 2 — 7 opakowan poszczegdlnych stopni,
przebadanych w grupie | 1 uznanych za dobre, pobraé
na slepo wg PN/N-03010 probke recznikdw:

a) w sktadkach — o licznoser wg tabl. 2,

b) w zwoikach — o licznoSer wg tabl. 3,

Klimatyzowanie prébek — wg PN-77/P-50067, w wa-
runkach normalnych.

5.4. Wadliwos¢ > dla badan

w grupie | — wg BN-67/7350-01,

w grupic 2 — nie wigee] niz 6.5%.

K ON

Informacje dodatkowe

5.5. Poziom kontroli dla badan
w grupie | — wg BN-67/7350-01,
w grupic 2 — S4 wg PN-73/N-03021 (tabl. 1),

5.6. Plan badania — jednostopniowy wg PN-73/
N-03021 dla kontroli normalnej przy wadhiwosc
wy = 6,50 oraz poziomie kontroli S4 podano:

a) w tabl. 2 — dla r¢eznikow w o sktadkach,

b) w tabl. 3 — dla r¢cznikow w zwoikach.

Tablica 2
Licznos¢e Liczba Liczba
Zakres heznoscr parti probki kwalifiku- dyskwali-
n Jaca fikujgca
m m:
sztuk recznikow
do 10000 32 S 6
10001 do 35000 50 7 8
35001 do 50000 80 10 1
Tablica 3
Licznosé Liczba Liczba
Zakres licznoscl partii probki kwalifi- dyskwali-
n kujgca fikujgea
ny ni2
sztuk rgczmkow
do  S00 13 2
S01 do 1200 20 3 4
1201 do 10000 32 S 6
10000 do 35000 50 7 8

Wyb6r 1 stosowanie plandéw badania dia kontroh
normalnej oraz warunki wyboru — wg PN-73/N-03021.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie prawidtowosci pakowania — wg
BN-67/7350-01.

5.7.2. Sprawdzenie pozostalych wymagan — wg norm
podanych w tabl. 1.

5.8. Ocena wynikow badan

5.8.1. Recznik niedobry. Badany r¢cznik nalezy uznaé
za niedobry. jezel nie przejdzie chociazby przez jedno
z badarr wg 5.1 7z wynikiem dodatnim.

5.8.2. Gcena partii. Parti¢ r¢cznikow nalezy uznac
za zgodna 7z wymaganiami normy, jezeli badama opa-
kowan wg BN-67/7350-01 dadzg wyvnik dodatni, a licz-
ba sztuk r¢cznikow niedobrvch w probee nie przekro-

czy liczby kwalifikujgce) podane; w tabl. 2 lub 3.



4 Informacje dodatkowe do BN-80/7378-05

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca norm¢ — Zjednoczenie Przemystu Pa-
pierniczego, t.odz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/7378-05

a) normg opracowano kompleksowo 1 obeymuje ona wymagania
dla rgeznikow 7z papieru rgeznikowego 1 higienicznego,

b) wprowadzono do normy wymagania dla papieru higienicznego
ujete w ZN-77/MLiPD-05-255,

¢) dopuszezono pakowame r¢eznikow w skladkach luzem w pud-
fo.

d) wyeliminowano pakowanie r¢eznikow w zwoikach w paczki
P8. ¢
3. Dotychczas obowigzujace normy — ZN-76/MLIPD-05-24

1 ZN-77/MLiPD-05-255,
4. Normy i dokumenty zwigzane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek.

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-77/P-50067 Produkty przemystu papierniczego. Klimatyzowanie
probek laboratoryjnych

PN-73/P-50599 Sznurek papierowy

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i karton obwolutowy

BN-74/6365-01 FIolia opakowaniowa z polietylenu o matej ggstosci

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, przechowywanic
1 transport
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. |,

Kod Towarowo-Materiatowy. Zeszyt 13. Zjednoczenie Przemystu
Papicerniczego, Lodz 1977

5. Symbol wg KTM — 1829-492.
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