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N O R M A B R A N Ż O WA BN-80 

PAPIERNICTWO 
Ręczniki 

I. WSTĘP 

Przedmiutem normy S,] n;oni k i l' pa pieru ręcl'niko­

wego i h igienicznego. jednowarstwowe \v skbdkach 

i zwoik ach. 

2. PODZIAł. I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asortymentu -

wg KTM, podbranża ( IR29-4). uzupełniony nazw,! wy­
rob u oraz symbolem odmiany i wymiarami wg tabl. '1. 

2.2. Odmiany. Ze wzg l ędu na zas tosowany materia ł , 

rozrozn la się dwie odm ian y n;czni ków: 

I - z papier u n;cznikowego , 

2 - z papieru hi g ienicznego. 

2.3. Przykład oznaczenia 

a) ręczn ik a papicrowego (1829-492). z papieru n;o­
nikowego w składkach. () rl'ze rwie GUS (O). kolej nym 

numerze wyrobu (00-06) i Iic7bie kon t rolnej (O): 

KTM I X 29-492/ 000-0(,0 
RĘCZNI K PAPIEROWY 1 I3N-X0I737X-05 

b) ręczn i ka pa pierowego ( I X29-492), z pa pieni n;o­

nikowego. o rezerwie GUS (O). kolejnym numel7.C wy­
robu (00-08), liczbie ko ntrolnej (6); w 'l\voikach o szc­

ro k ości 240 mm i średnicy 120 mm : 

K TM I X29-492/ 000-0X6/240/ 120 
RĘCZNIK PAPJFROWY I BN-X0I7J7X-OS 

c) ręczn ika pap ierowego (1829-492), z papi eru hi g ie­

nic znego, o rezerwie GUS (Ol. kolejnym IlLlll1 el7e wv­
robu (00-14), liub ic kontrolnej (7), w 7woi kach o sl'~­
rok ości 230 mm i średnicy 125 mm: 

K TM I X29-492/000- 14 712.10/ 125 
R ĘCZN I K PAPI I:ROWY 2 BN -X0I7J7X-05 

3. WYMAGANIA 

W ymaga nia podano w tabl. I . na qr. 2. 

7378-05 
papierowe Zamiast 

BN-73/7378-05 
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4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANI E 

I TIłANSPORT 

4.1 Pakowani,· 

68 

4.1.1. Pakowanie n;czników papierowych w składkach 

4.1.1.1. Paczka w opasce ( P3). Sto lub dwieście pi9Ć-

dziesiąl ± 5 s7 luk r9czników nall' :i'. y owim!ćjednokmtnic 

o pask ą I' papieru biakgo odpadowcgo () gr, llllaturze 
40 do 63 g/ m 2

• o s/c rokości nic mniej n i ż 100 lllm. two­

rząc paczkę w opasce (P3) wg BN-67/7350-0 1 p.2.2.6 . 

4.1.1.2. Be la l11i~ kka (Hm 12). S7eść lub pi 9tnaścic 

paczek w opa:-.ce (P3) na l eży u ł ożyć w rz<;dach po trzy 

s7l uki i owinąć dw uk rotnic papierem obwol utow Y1l1 

paczkowym odmian y Pk o g ram~llurzc 125 g/ m " 'wg 

PN-59/ P-96006 o ra z pr7cwiqzać dwuk ro t nie na krlYŻ 

s/l1 urkicm p<lp ierowym o średl1icy 3 lub 4 1ll1ll \~ " 
PN-73/ P-50599. w sposób o krL" śl()I~) w I3N-671 7350-o7 

p. 2.2.28. 

4.1.1.3. Pudło (Ps). Pięć tysi<;c y ± 25 "'/tl lk '"9onik{nv 
lu zcm nale ży pakować w pudlo (Ps) wg BN-67/7 350-01 

p. 2.2.68. 

Dopus l cza s il,' p,lkowal1l l' 11ll1L-j lioby r<;c / nik ó w \\ 
sk lad ka ch . pI7yjnlllj ,-!c I.a j ednOslkl,' ty,i,!c s7tuk . 

4. L.2. Pakowanie ręczników papierowych w zwoikach 
4.1 .2.1. Zwoik (Zk3) - wg I3N-67/7350-01 p . 2.2.47 . 

4.1.2.2. Paczki . Dwa lub c7lcry Iwoiki r<;C7l1ik {l\\ 

od mian y 2 l1alóy pa kować w foli ę opakowa niOWi' 7 po­

lietylenu wg BN-74/6365-01. 

4.1.2.3. Worki (Wzk) 
- 24 /woiki luzem odm ian y I. 

- 2 1 zwoików lu ze m lub 5 do lO pac/ck /woików 
odm ia lly 2 wg 4.1.2.2 należ y pa kować \V work i pa pic ­

rowc otwarte klejone 2- lub .l -warstwowe wg BN-76/ 
P-79005 w spo:-.ób ok reślony \V BN -6 7 /7 ."\50-0 I 

p. 2.2.6 1.4. 

DOpUS7C7:t sil,' pakowanie innej lic zby lwoików w 
worki . wg 117godnioncgo zamówicnia. 

Masa worka nic powinna pr7ckraczać 25 kg . 

Zgłoszona przez Zj ednoczenie Przemysłu Papierniczego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Papierniczego dn ia 15 stycznia 

jako norma obowi ązująca od dnia 1 lipca 1980 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 11 / 1980 poz. 50) 

WYDAWNICTWA NORMALIZAC YJNE 1980. Druk Wyd No rm W·we Ark wyd 0.50 Nakl. 1900 , 55 Zam. 463/80 

1980 r. 
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Tablica l 

.kd llo:-.lk" 
miary 

mlll 

1111"n 

111m 

li c /ha 

Wylllag; ln ia 
1------------------1 Sposóh s pr:lwd zc nia 

odm ia na 

2 

250 X 50() 

1. 10 

240: 2S0 230 

± 5 

120 : I ·W I 125 

luh inll ~1 wg lI/godniollcgo I .. llll<'l\\ il~llia 

40 

I .. 

IX' ) 

± 5 

I do 2 

4~ 

± 4 

20 

400 

± 20 

ma rs/C/on:1 i 110-

Clona (mrltł) 

hiała (naluralna) lub inna j;lsna wg 

lI zg()dni(l!lcf!O za mówie nia 

n:l ISClni k"ch l110ze być drllkowany 

lImo\\ ny :lilak 

I\'C/niki w Iwo ikach powinm hyć 

pnrOI'OW;1I1e n:l długośc i "dcinków 

co: I 2XO ± 5 500 ± S 

24 

niedopU'7cza In" 

n icdopw;ICI:I I ne 

wg 

PN -hV I'-50 127 

PN -M/P-50 129 

P N-74/ P-50 133 

PN-65/ P-50 ISO 

Il N-(,XI732X-04 

lał:!onik 

pr /l'l :l\v;l/cnic na 

w"d/l' ~ dok lad noś ­

C"! d,. lO g 

PN-72/P-)O ł 26 

prlCI /Illlerzenl\..' 

PN-721P-50 126 

P N-74/ I'-SO 161 

' I O/n"L'lanil' n;d,'j \ w\ knn"ć. IIll1ics/C/aj ;Ic 11" powicr7chni \Vvci~lych kr' I7ków p"l'ieru r,c7Jliko\l'L'l!(l perrorO\\an;I ph Ik, I pkbigla­

"li . / Illct ~d n\\'~ m llhci:,inik iclll o l11a:-.il' (XO ~. 

' I Ibpus/Cl" si~ n:ldL'r\V:lni" na dłllgości I .~ 111 od poo:jlku "dwijanej wSlr;gi. 

4.1.3. Formowanie jednostek ładunkowych na pale­
tach. Za !cc.! się z bel, pude l i worków fo rmowa nie jed-

nos tek lad unk owych na pale tac h w sposób określonv 
w BN-6 7/7350-0 l. 



fl N -80/7 J 78-05 J 

4.1.4. Napisy 
4.1.4.1 . Napisy na opaskach. N;l opasce każdego 

)'woi ka (Zk3) należv um ieśe i ć napi s 7a wieraj,)ev: 
a) na7W~> i ad res prod uccnta. 
b) o7JlaC7enie wg 2 . .1. 
cl ll1a~.; 7woik;l. 
d) cen.; c!etaliC7n;,. 
4.1.4.2. Napisy na paczkach (P3). pudłach (Ps) i wor­

kach (Wzkl. Na każdej paCILT P.I. pudle i worku na ­
leży umieścić napisy wg 4.1.4.1 ora7 dodatkowo: 

a) licl'b.; sztuk w pauce P.I. pudle lub worku. 
b) mak kontroli jakości. 
4.2. Przechowywanie transport wg BN-6 7 I 

nso-o l. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. W celu sprawdzen ia zgodności 

z wymaganiami normy. r~>C7n i ki nale;iy poddać bad a­
niom w dwóch grupach: 

grupa I spr;lwd/'enie prawid l owości pakowania 
(4.1. l. 

grupa 2 sprawtl7enil' pozostalych wymagall wg 
tabl. I. 

5.2. Skład i liczność partii. Przed prl'ys t()pienielll do 
badall, r';C7niki nalóy posortować na partie zawiera­
jące produkt te j saml'J odm iany. postac i. wymiarów. 
barwy oraz pochod7;!cy "/ tego samego zak ł adu pro­
dukcyjnego. 

Lic7llOŚć partii nic powinn;1 pr7ekraC7.ać: 

- SOO tysi~~cy sl'tuk n;c7.llików w s kładkach. 

- .IS tysiecy s"/tuk r';Clników w /'woikach. 
5.3 . Sposób pobierania i przygotowania próbek do ba­

dań. Do badall należy pobrać próbki : 
w grupie I - I'godnie "/ BN-67I7.1S0-01 . 
w grupie 2 - -; opakowań pos/uególnych stopni. 

przebadanych w grupie I i u7.llan yc h la dobre. pobrać 
na ś l epo wg PN/ N-O.lOIO próbk<; r<;c7l1ików: 

a) w składkach - () licz ności wg tab l. 2. 
b) w Iwuikach - (l l ic7llości wg tabl. .I. 
Klimat Y70wanie próbek - wg PN-n/P-S0067, w wa-

runkach normalnych. 
5.4. Wadliwość li ', dla badań 

w grupie I wg IjN -67I7.1S0-0 I. 
w grupie 2 - nil' \vi<;cej ni;i 6YYr,. 

5.5. Poziom kontroli dla barlań 

w grupie I - wg BN-67173S0-01. 
w grupie 2 - S4 wg PN -n1N-O.l02 1 (tabl. I l. 
5.6. Plan badania - jednostopniowy wg PN-731 

N-O.1021 dla kontroli norma lnej przy wadliwości 

\\ '2 = 6.SC/(, oraz poziomic kon tro li S4 podano : 
a) w tabl. 2 ella n;c zni kó w w składkach , 

b) w tabl. .I - dla r<;clllików w zwoikach. 

Tablica 2 

LiC7llość LiC7b" LiCll", 
Zakres l icJ' ll ości panii próbki k walifi k u- dy,kwali-

II j'l~a rikuj'lc;, 

//l I m, 

s7tu k ręC/ników 

do 10000 .12 5 6 

10001 do 35000 50 7 ~ 

35001 do 50000 ~O lO II 

Tablica 3 

Liczllnść Liczba Licl.b:l 

Za kres li czności parui próbki kwal ifi- dyskw:lli -

II kuj'l n, fik uj "c" 
/li I 11I ~ 

'7tuk n;oczllików 
r--' 

dn 500 13 2 .1 
501 dn 1200 20 J 4 

t201 do 10000 32 5 (, 

10000 do 35000 50 7 ~ 

Wybór i stosowanie planów badania dla kontroli 
normalnej oraz warunki wyboru - wg PN-n1N-03ml. 

5.7. Opis badań 
5.7.1. Sprawdzenie prawidłowości pakowania - wg 

BN-67/7 350-0 I. 
5.7.2. Sprawdzenie pozostałych wymagań - wg norm 

podanych w tabl. I. 
5.8. Ocena wyników badalI 
5.8.1. Ręcznik niedobry. Bada ny ręcznik należy u/Ilać 

za niedobry . je że li nie przejdzie chociażby przez jedno 
z badar. wg S.I 7 wynikiem dodatnim. 

5.8.2. Ocena partii. P;lrtię ręczników naleiy u~llać 

za zgodną 7. wymaganiami normy. jeżeli bada ni a opa­
kowań wg BN-67/73S0-0 1 dad zcl wynik dodatni , a liC7-
ba sztuk r<;czników niedobrych w próbce nic pr;ekro­
czy lic zby kwa l ifikującej podanej w tabl. 2 lub 3. 

KON I FC' 

Infnrl11"cje dod"lk !lwe 



4 Informacje dodatkowe do BN-8017378-05 

I FORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Zjcdnouc nic Prze mysIu Pa­
pierniczego. Lódź . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/7378-05 
a) normę 'lpracowallO klllllpkksowo i llhcjlllujc ona wymagania 

dla r~c/ników I papieru r~cll1ikowego i hi gicnic7ncgo. 
b) wprowad7ono do no rmy wymaga nia d la papieru higien ic7Ilego 

ujęte w ZN-77 / M LiPD-05-255. 
c) dnpuS/aollo pa~owanie' r~C/ ników w ,kład kac h luzem w pud­

lo. 
d) wyeliminowano pak'lwanic n;czn ików w Iwoikach w paczki 

PS. 
3. Dotychczas obowiązujące norm y - ZN -7ó/ MLiPD-05-24 

i Z '- 77/ Ml.i PD-05-2"5 . 
4. Normy i dokumenty związane 

PN/ N-()3010 SlatystvC/na ~()ntrola jakości. I.osowy wybór sztuk do 
próbd . 

PN-7VN-03021 Sta tys tyczna kontro!a ja kości . Ko ntrola odbiorc7"1 
wed lug oceny alternatywnej. Plany bada nia 

PN-77/P-50067 Produkty przemysIu papierniczego. Klimatyzowanie 
próbek labora toryjnych 

PN-73/P-50599 Sznurek papierowy 
PN-76/P-79005 Opakowa nia transportowe. Worki papierowe 
PN-59/ P-96006 Wytwory papicrniC7c . Papier i karton obwolu to wy 
BN-74/63ó5-0 1 Folia opakowaniowa z poliet ylen u o nUlłcj gęstości 

BN-6717350-0 1 Wytwory papiern icze. Pakowanie. przechowywani,' 
i tra nspo rt 

Pozostałe norm v związa ne' podano IV tabl. I. 
Kod Towarowo-Materia lowy. Zeszyt I.l . ZjeclnoC/e'nie' PrzemysIu 

Papicrniucgo. Łódź 1977 

5. Symbol wg KTM - 1829-492. 
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