
UKD 676.252.2 

N O R M A B R A N ŻOWA BN-80 
7378-02 

PAPIERNICTWO Ściereczki 

---
Grupa katal ogowa IX 68 

-

ł . WSTl~P 2.2. Rodzaje. Zc wzgl\du 11;1 ~ posób wykullania roz-

Pr/cdm ill lCIll l10rmy "! śc i c rcczki i' bibu lki higieni C7-
l1l'j d\\lI\\;l r,I\\oWC w Iwoik;I\.:h . 

różn ia ,i\ J\\ a rodzajc ścincc7ck : 

ND z na d ruk icm. 
BN - bci' naJruku. 

2. PODZłAL ł OZ 'ACZEN I E 

2.3. Prz~ kł ad oznaczenia śc ierccze k (I b29-4(9). l1 rc­
Il'rWIC G US (O). kolej l1 Y Jl1 numcr7C wyrobu (00-0 I ). 
lic7blc koni rolnej (I). I nadrukiem (N D): 

1. 1. Pod'ita wowy podział i oznaczenie asortymentu 
II!,! KT M rodhr;tI1i;1 (" 29). II i' upd l1iony nai'w,! wvro­
hu m:11 <\Jl1hokm lod/aju wg 2.2. 

K TI\I I X2Y-4'J'J/ ()()()-(j I I 

luh 
SCI I RI ·CZKI NI> 13 ~ '-XO/7J7X-02 

Zg łoszona prLez Zj ednoczenie Przemysłu Papierniczego 
Ustallowlonćl przez Dyrektora Zj ednoczenia Przemysłu Papierniczego dnia 18 marca 1980 r 

JaKo norma obowiązująca od dnia 1 października 1980 r. 
(Dz . Norm. i M ia r nr 11 / 1980 poz. 50) 

'."vr:,WNICTWA NonMALllACYJ NE 1980 Druk Wyd Norm W-wa Ark wyd 0.45 N_ki 2000·55 Zam 1321 /80 Cena zl 3.60 
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3. WYMAGANIA 

W ymaga nia podano w ta b\. I . 
Tablica l 

W ys7czegó lnienie 
Jcdnostka 

mia ry 
W ymaga nia 

Sposób spraw­

d ze nia wg 

W ymiary 

\\'la\no;cl 
I i /~C/nl' 

Wady 

"cro k ość 

~rcd ni ca IIcwn:ltr7l13 tuk i 

gruho~ć 'eiank i tulei 

gr~ llll alura 

Wilgo tność . niC lIi,cej ni i 

powin/ch ni" 

nla~a Iwoi k:1 

lwdruk 

wydluLcn ic \1 kierunku podlu ·i.nym przy r07-

, t:m'ie uc hwytów /rywarki lon ml11, nic mniej 
ni i 

Ccdl) s pecjalne 

I:mik perforacji II" szerokośc i ·/woika. ni,' wię­
,','./ I1I L 

nlelll\vno~ci "hei,ei a . d7iur), wyrw:m ia. lIadcr­
W; tnl a I) 

dl1urkow.1t ość oznacza na ja ko liC/ba dziurek 

n:1 dlugo~ci I 111 \I s t,gi : 

- dziurki o powierzchni od I d o 3,0 mm ' . 

ni c wi,cej ni ż 

- po wyicj :1 .() mm' 

4. PAKOWAN IE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPO RT 

-ł. I. Pakowanie 

4.1.1. Z" oikt 
p. ::.2A 7. 

(Zk3) wg BN-67/7350-01 

4.1.2. Paczki . 2 lub 4 zwoik i należy pakować w fo l ię 

(' I1;łk O\va n'ow~ z pol ietylenu wg BN-74/ 636)-0 l. 

4.1.~ . Worki . Od 5 do 10 paczek lub 2 1 7.wo ików lu-
7.ctn Il:ll t:Ży pa kować w worki papierowe otwarte klejo­
tW 2- lub J-W: ł !<.lWOWC wg PN-76/ P-79005 w sposób 
ok rl'śl o ;1~ VI' B 1 -67/7:ł50-0 l p. 2.6 .61.4 . 

D l );)US/c/<l Sl<,: p a kowanic inncj li czby zwoików w 
work i wg ll/foJnioncgo zamuwic nia. 

M J1>ct wo rka nie powi nna przekraczać 25 k~. 

4.1.4. Formowanie jednostek ładunkowych !la pale­
tach. Zalcca ~it; for mo wanie 7 worków jednostek ładun­
kowych na paletach w sposób okreś lony wg BN-67/ 
7350-0 I . 

4 

230 ± 5 

125 ± 5 
mm 

P -65/ 1'-50127 

2 

2 

g/m' 34 ± 4 PN-6 .. / P-50 129 

( l.' ,n 8 PN -76/ P-50 ISO 

marszczo na tl oc70na 

biala lub inna jasna wg u/godnione- PN-72/P-50 126 
go 7am ó wienia 

386 ±20 PN-651 P-50 127 

jedno- luh wielobarwnv wg zat\lin- PN-72/P-50 126 
d 71ll1ego wzoru 

12 

ścinccl. ki powinn y być perforowane 

n" dlugości odCinków co 2~0 :tS 111m 

PN-74/ P-50 I 3J 

PN -72/ P-50 126 

m 111 20 p r7C/ 

/nli(' r /l'lll~ 

n iedopuszcza l ne 
PN-n/p-50 126 

P -7" / P-50 161 

liClba 6 

ni edo puszcza Ine 

4.2. Napisy 

4.2.1. Napisy na opaskach. Na Op:1SCC każdego l WO-
ika (Zk3) należy umieśc i ć napi s 7a wierający : 

a) nazwę i adres producetlta. 
b) o znaczenia wg 2.3, 
c) c..: nt; detaliczną. 

4.2.2. Napisy na workach. Na każdym wo rku należy 
umieśc i ć napi sy wg 4 .2. 1 ora z dodatkowo: 

a) lic zbę sztuk zwoików w worku oraz \V paczce. 
b) znak ko nt ro li jakości . 

4.3. Przechowywanie 
7350-0 l . 

transport 

5. BADANIA 

wg B -67/ 

5.1. Rodzaj e badań. W ce lu sprawdzenia zgodnośc i 

z wymaganiami normy ściereczki należy poddać bada­
niom w dwóch grupach : 
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grupa sprawdzenie prawidłowości pakowania 
I na pisów (4.1, 4.2), 

grupa 2 - :,prawdzenie pozos t a ł yc h wymagań 

(labl. I). 

5.2. Skład i liczność partii. Przed przystą pi eniem do 
baciall śc i ereC7ki nail'Ly posortować na partie zawie ra­
j ące produk t tego sa mego rodzaju. Liczność partii nic 
powinn a przekraczać 35 tys. sztuk zwo ik ów. 

5.3. Sposób pobierania i przygotowania próbek do ba­
dall. Do bad:1I1 należy pobnlć pró bki : 

w grup ie l - i'god nie 7. B -67/7350-01. 
w grupie :2 - worki. p:lczki z wo rk ów o raz zwoiki 

"/ wo rków i paczek w sposób wyryw­
kowy na śle po wg P I N-03010, z tym 
że i' kaidego worka nie wi ęcej ni ż dwa 
7wOlkl. 

Kl imat ywwanie próbek - wg PN -77/ P-50067 w wa-
runk ach no rmalnych. 

5.4. Wadliwość 11 '2 dla badań: 

IV grupie I - wg B -6717350-0 I. 
w !-! rupie :2 - nic wic;ccj ni ż 6.5%. 

5.5. Poziom kontroli dla baclaó: 
\V ~J nlple l - wg BN -6 7 17350-0 I. 
\\ grupie :2 - 4 wg P -731 -03021 (ta bl. 2) . 

5.6. Plan badania jednosto pni owy wg P -731 
N-OlO :2 1 dla kont rol i no rma lnej przy wad l iwośc i 

II' .. = (l. Sq () r~17 (1o/iomie ko nt ro li S4 poda no w tab l. 2. 

Tablica 2 

Zakres liczności Lic zność L i czb~ kwa lifi- Liczba dy~ kwa-

partii próbki kująca l ifikuj ąca 

N n In l m, 

sz tuk zwoi kó w 

do 500 13 2 3 
50 1 J200 20 3 4 

120 1 10 000 32 5 6 
10 001 35 000 50 7 8 

Wybór i stosowa nie pla nów badania dla kontrol i 
normalnej oraz warunki wybo ru - wg PN-73/N-0302 1. 

5.7. Opis badań 

5.7.1. Sprawdzenie prawidłowości pakowania - wg 
BN-6 7 17350-0 l. 

5.7.2. Sprawdzenie pozostałych wymagań - wg norm 
poda nych w tabl. 1. 

5.8. Ocena wyników badań 

5.8.1. Ściereczka niedobra. Bada ną śc iereczkę n a leży 
uznać za ni edobrą, jeżeli nic przejdzie choci3żby przez 
jed no z badań wg 5. I z wynikiem doda tnim . 

5.8.2. Ocena partii . Pa rti ę śc i ereczek n a l eży uznać za 
zgod n ą z wymagania mi no rm y. jeżel i liczba 'zwk śc ie­

reczek nicdobrych nic prze kracza liczby kwa l ifi kująCl:j 

poda nej w tabl. 2, a wynik sprawdzenia opak owani a 
jest d oda tni . 

KONI EC 

I FORMACJE DODATKOWE 

l. In;,lylucja opracollująca norm~ - Zj"dnoc/l'nil' Puemy,/u P:I­
pl,: nllL/l't!0 , Lód ; 

2. ' orm y i rJl,kumenl)' związane 
P", / '-0."\()IO Stat"t)una ~ ()ntrol:l j ak, ści . Lmowy wyhó r sztuk clo 

p róhl' k 
PN-7V -O:;()~I St:,, ) ;, t (/n:1 ~nnt lO la Jakośc i . Ko nt ro la odbiorcza 

wedl u!! (lC~ n \ ."t l·rn, ll\ wncj. PI:lIIV badan ia 

PN-~ 7/ r "0067 f' rlld u~ t )' pl7cm)'slu pa pie rniczcgo. Kl ima ty zowanie 
pró h~ ~ la l1l' rat or)j n) c ll 

Pi'- -7t>/ P-7l)()05 Op,,~ ()\\a llia tran'po rlOlw . Worki papierowe 

HN-74/ 6365-0 I Folia opa kow:1 ni o w:1 7 pu lic tylenu o ma /cj gęstośc i 

BN-6717350-0t W ytwory pa piern iC/c. Pa ~ owa n i c. pJ"ll·c hll\\ ) \I·an ic 

i transpo rt 
Pozos t:lłc no rm y Lwiąza n e podano w lab!. I. 

Kod Towarowo Materia/owy. Z . I ~ . Zjedntx/cnll' PU.em y,łu Papin­
ni cz~go . Łódź : 197!L 

3. Symbol wg KTM - 1829-499 . 

4. Dotychczas obowiązujące normy. N1I11l'j"a norm" 7as t, pu.ll 
ZN-76/ MLiPD - 05-25 S.:icrcc7~1. 
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