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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
sztuczna ckleina Tetefol, zwana w dalszej tresci
okleina, stosowana do uszlachetniania materialow
drewnopochednych wykanezanych lakierami sto-
sowanvmi w przemysle meblarskim.

.2. Okreslenia

—

.2.1. Sztuczna okleina nadruk na powierz-
imitujacy rysunck drewna.

1.2.2, Plamy zywiczne - skupienia zywicy
moceznikowej wystepujace na powierzchni sztucz-
nej okleiny w  postaci blyszezgeych punktow

1 smug.

1.2.3. Wgniecenia faldowe - pofaldowania po-
wierzehni sztucznej okleiny.,

1.2.4. Pekniecia obrzezy pekniecia i ubytii
na brzegach sztucznej ckleiny.

125, Wady ry.unku — codchylenia cd ustalo-
nego nadruku w postaci niedokladnosci rysunku
I przebarwien.

1.2.6. Odchylenia kolorystyczne — cdchylenia
od ustalonych umownie wzoréw odeieni i barw.

1.2.7. Zanieczyszczenia -— trwale zabrudzenia
na powierzchni sztucznej okleiny w postaci punk-

tow lub plam.

2. PODZIAL 1 OZNACZANIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od gramatury zasto-
sowancgo papieru rozroznia sie dwa rodzaje
okleiny:

Tetefol 72 produkowana na bazie papieru
o gramaturze 125 g/m?2.

Tetefol 73 — produkowana na bazie papieru
o gramaturze 100 g/m?>.

2.2. Przyklad oznaczenia sztucznej okleiny wy-
predukowanej papieru o gramatuize
100 g/m?2:

SZTUCZNA OKLEINA Tetefol 73 BN-75/7269-03

na bazie

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary — wg tabl. 1.
Tablica 1
Wyvszezegolnienie W.ymiary
Szerokosé, mm 1270 ; 1850

Nlugose, mm

‘wg uzgodnien miedzy

odbiorcg a dostaweg
Dokladnos$¢ ciecia. mm/m 35
Prostokgtnos¢ dlugosci boku, to
mm/m o
Srednica zewnetrzna zwo- do 800 lub wiecej za
jow, mm zgodg stron

nomiernie matowa.
tabl. 2.

Tab

3.2. Wyglad zewnetrzny ——
Wady

powierzchnia row-

wg

powierzehni

lica 2

Wady powierzchni

Dopuszezalne rozmiary wad

sztuczne) okleiny

Tetefol 72

Tetefol 73

Plamy zywiczne -

5% partii

rpuszezalne pojedyncze w

niedopuszczalne

Wgniecenia fatdowe

dopuszczalne
‘dwoch  przeciwleglyeh  kra-

na obrzezach

wedzi do 10 mm glebokosci
wsiepl
nadruk powinien byé¢ zgod-
Wady rysunku ny z zatwierdzonym wzor-
cem .
Odchylenia kolory- dopuszezalne sa lekkie od-
styczne chylenia barwy za zgoda
stron

od 0,1 do 0,5 mm?2 — 10

Dopuszcezalne zanie-

od 0,5 do 1,0 mm? — 5

czyseczenia na 1 m? D
’

czalne

mad 1,0 mm?2 — niedopusz-

Ustanowior

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemyslu Plyt, Sklejek i Zapalek
Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Plyt, Sklejek i Zapatek dnia 3 grudnia 1975 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1876 poz. 7)

Wydanie 11
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Cena zt 2,60
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3.3. Wilasciwosci — wg tabl. 3.

Tablica 3
Wymagania
Lp. Cechy
Tetefol 72 Tetefol 73

1 Stopien nasycenia, %o 45 =~ 60 40 = 55
5 Zawartos¢ ciat 326

lotnych, %

Rozwarstwialnos¢, 1.2
3 MPa (kG/cm?)ynie (1‘2)

mnie) niz

Przyczepnos¢ powloki

z lakieru poliestrowe-

go do formatek me- 1,2
4 (12)

blowych oklejanych
sztuczng okleing,

MPa (kG/em?)ynie
mniej niz

okleina nie powinna
wykazywaé peknigcia
przy zginaniu na
sworzniu o @ 4 cm

5 Gietkosé

PO zanurzeniu w WwWo-
dzie przez okres 2 min
podczas proby giecia
powinna pekac

6 Stopien kondensacji

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Okleine Tetefol nalezy dostar-
cza¢ na paletach w pakietach opakowanych pa-
pierem asfaltowanym lub folig polietylenowa oraz
tasma metalowg lub z tworzywa sztucznego.

Pakiety od goéry powinny by¢ zabezpieczone
sztywng przekladkyg. Za zgoda zainteresowanych
stron dopuszcza sie dostawy sztucznej okleiny
w zwojach

Zwoje powinny by¢ opakowane papierem asfal-
towanym [lub folig polietylenowg. Czota zwojow
nalezy ‘zabezpieczyé krazkami ze styropianu.

Do kazdego pakietu lub zwoju malezy dolgczy¢
atest zawierajacy:

1) nazwe lub znak wytworni,

2) symbol wzoru nadruku,

3) oznaczenie wg p. 2.2,

4) date produkcji,

5) stopien nasycenia,

6) zawarto$¢ cial lotnych,

7) oznaczong gramature papieru,

8) wymiary arkuszy,

9) ilos¢ okleiny w pakiecie — m?, w zwo-
ju — kg,

10) znak kontroli jakoSci.

Na kazdym opakowaniu zwoju lub pakietu po-
winna by¢ umieszczona probka papieru z wzorem
nadruku.

4.2. Przechowywanie — w opakowaniu, w po-
mieszczeniach krytych, zamknietych i suchych.
Optymalna wilgotnos¢ wzgledna powietrza 55 —+
65%; optymalna temperatura 15 = 23°C. Dopusz-
czalny czas skladowania okleiny w pakietach po-
winien wynosi¢ 6 miesiecy, w zwojach 3 miesigce.
Okleine w zwojach nalezy skladowaé wylgcznie
w pozycji pionowej. Pozostale warunki przecho-
wywania — wg BN-67/7350-01.

4.3. Transport. W czasie transportu okleina po-
winna by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami
i wplywami atmosferycznymi zgodnie z Przepi-
sami.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepelne

a) sprawdzanie wymiarow (3.1),

b) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.2),

¢) sprawdzanie wladciwosei (3.3):

— ckreslanie stopnia nasycenia,

— okreslanie zawartosci cial lotnych,

— o‘znacz*a.n\‘ie stcpnia kondensacji.

Badania niepelne nalezy przeprowadzaé przy
kazdorazowym odbiorze partii sztucznej okleiny.

5.1.2. Badania pelne obejmujg sprawdzenia wy-
mienione w p. 5.1.1 oraz:

— oznaczanie gietkosci,

— oznaczanie rozwarstwialnosci,

— oznaczanie przyczepnosci powloki z lakieru
poliestrowego do formatek oklejonych sztuczna
okleing.

Badania pelne malezy przeprowadzaé¢ przy uru-
chomieniu nowej produkcji, przy kazdej nowej
dostawie wiekszej partii sztucznej okleiny powy-
zej 50 tys. m? oraz w sprawach spornych.

5.1.3. Pobieranie probek. Probki do badan na-
lezy pobra¢ wg PN-62/P-50081 dla zwojow oraz
wg PN-62/P-50080 dla arkuszy. Liczba opakowan
jednostkowych dla arkuszy — wg PN-62/P-50080
p. 2.3. Liczba opakowan jednostkowych dla zwo-
jow — wg PN-62/P-50081 p. 2.3.

W zaleznos$ci od liczby opakowan jednostko-
wych wytypowanych do badan liczbe probek oraz
dopuszczalng liczbe probek niedobrych podano
w tabl. 4.
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Tablica 4
i Dopuszczalna
e liczba probek
niedobrych

Rodzaj ; S
wlasciwoscei Liczba opakowan jednostko-

wych pobranych do badan

5 10 15 5 10 15

Stopien nasycenia 15 20 30 1 2 3

Zawartosé cial
15 20 30 1 2 3

lotnych
Stopien

10 20 30 1 2 3
kondensacji
Gietkose 5 10 15 0 <} 2
Rozwarstwialnos¢ 5 10 15 0 1 2
Przyczepnosé  pow-
loki =z lakieru po-
liestrowego do for- 5 10 15 1 1 2

matek oklejonvch
sztuczng okleing

5.2. Opis badan

5.2.1. Sprawdzanie wymiaréw polega na prze-
prowadzeniu pomiaru dlugosci, szerckosci i pro-
stokatnosci arkuszy wytypowanych do badan wg
p. 5.1.3 oraz pocmiaru Srednicy zwojow wytypowa-
nych do badan wg 5.1.3.

Pomiar dlugosci i szerokos$ci arkuszy okleiny
przeprowadza sie wzdluz dwoch krawedzi z de-
kitadnoscia odezytu do 5 mm. Sprawdzenie prosto-
katnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-63/
P-50127.

5.2.2. Sprawdzanie wygladu zewnegtrznego pole-
ga na ogledzinach mieuzbrojonym ckiem arkuszy
pobranych wg p. 5.1.3 pod katem 30 do 90° z od-
leglosci nie mniejszej niz 500 mm.

5.2.3. Okreslanie stopnia nasycenia polega na
zwazeniu probki okleiny o wymiarach 100 X
%100 mm z dokladnoscia do 0,001 g na wadze
analitycznej. Stopien nasycenia (N) mnalezy obli-
czyé z dokladnoscia do 1,0% wg wzoru

m, —m,

N = =+ 100
my
w ktorym:
m; — masa probki nasyconej o wymiarach
100 X 100 mm, g,
my — masa probki papieru wg atestu dostaw-
cy, g. .

5.2.4. OkreSlanie cial lotnych. Prokke okleiny
o wymiarach 100 X 100 mm pozostala po ozna-
czaniu stopnia mnasycenia nalezy wlozy¢ do su-
szarki laboratoryjnej nastawionej na temperature

150°C i suszy¢é w niej przez 5 min. Po uplywie
tego czasu probke wyjac¢ z suszarki i bezposrednio
(bez studzenia w eksykatorze) zwazyé¢ na wadze
analitycznej z dokladnoscig do 0,001 g.

Zawartos¢ cial lotnych (Cy) nalezy obliczy¢ z do-
ktadnoscig do 0,1%0 wg wzoru

O 1S, 00
m,
w ktorym:
m; — masa probki przed suszeniem, g,
my — masa probki po suszeniu, g.

5.2.5. Oznaczanie rozwarstwialnosci okleiny. Do
probki formatki meblowej o wymiarach 5 X 5 ecm
oklejonej sztuczng okleing nalezy przyklei¢ kle-
jem epoksydowym Epidian-5 krazki z aluminium
lub stali o $rednicy 2 ecm. Po utwardzeniu spoiny
klejowej powyzej 12 h nalezy okleine nacigc¢
frezem wokol krazka i krazek oderwaé¢ na maszy-
nie wytrzymatosciowej. Szybko$¢ posuwu winna
wynosi¢ 10 mm/min.

Rozwarstwialnosé (R) nalezy obliczy¢ z doklad-
noscig do 0,01 MPa (0,1 kG/cm?®) wg wzoru

__@Q
314
w ktorym:
@ — sila potrzebna do oderwania krazka za-

rejestrcwana na maszynie wytrzyma-
losciowej, N (kG)

314 — powierzchnia przyklejonego krazka,
mm®,

5.2.6. Oznaczanie przyczepnosSci powloki z lakie-
ru poliestrowego do formatek oklejonych sztuczny
okleing. Formatke oklejong sztuczng okleing i po-
krytg lakierem przeszlifowaé¢ (dla polepszenia
przyczepnosci kleju) papierem Sciernym o granu-
lacji 180, a nastepnie przyklei¢ klejem epoksydo-
wym Epidian-5 krazki z aluminium lub stali
o $rednicy 2 cm. Po utwardzeniu spoiny klejowej
(powyzej 12 h) powloke lakierowg nalezy na-
cigé frezem wokot krgzka i krazek oderwaé¢ na
maszynie wytrzymalosciowej. Predko$¢ posuwu
powinna wynosi¢ 10 mm/min. Przyczepnos¢ pow-
toki lakierowej (P;) nalezy obliczy¢ z dokladnoscig
do 0,01 MPa (0,1 kG/em®) wg wzoru

)
o314
w ktorym:
Q — sila potrzebna do oderwania krazka

zarejestrowana na maszynie wytrzyma-
losciowej, N (kG)
314 — powierzchnia przyklejonego

9

mm®©.

krazka,

5.2.7. Oznaczanie gietkoSci sztucznej okleiny.
Z okleiny nieskondensowanej nalezy przygotowac
probki o wymiarach: diugos¢ 10 cm, szerokos¢
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3 em. Oznaczanie nalezy wykonywac¢ przyrzagdem
firmy PGH Prézision Drezden, jednakze dopusz-
cza sie wykonywanie pomiaréw na urzgdzeniu za-
stepczym. Stanowi je walec o gladkiej powierz-
chni, najlepiej chromowany, o srednicy 4 cm.
Przygotowang probke okleiny nalezy dccisngc
z jednego konca wymienionym walcem do pcd-
toza, a nastepnie ptynnym ruchem dogia¢ proktke
okleiny na walcu do polowy jego obwodu.

5.2.8. Oznaczanie stopnia kondensacji sztucznej
okleiny. Probke o wymiarach 100 X 100 mm na-
lezy wlozy¢ do suszarki laboratoryjnej nagrzanej
do temperatury 150 *5°C na 5 min. Po wyjeciu
probki okleiny z suszarki i po ochlodzeniu do

temperatury otoczenia nalezy zanurzy¢ ja w wo-
dzie o temperaturze 20 +2°C. Po uplywie 2 min
nalezy sprawdzi¢, czy przy probie zgiecia okleina
peka.

5.3. Ocena wynikow badan

5.3.1. Okleina dobra. Okleine nalezy uzna¢ za
dobra, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez
wezystkie badania wymienicne w p. 5.1.1 a) i b).

5.3.2. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partie¢ okleiny nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba probek labcratoryj-
nych niedokrych nie przekroczy liczby podane]j
w tabl. 4.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Plyt Drewnopochodnych.

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do
pancerzenia kabli i opakowan

PN-62/P-50080 Pobieranie probek wytworow i przetwo-
row papierniczych w postaci arkuszy

PN-62/P-50081 Pobieranie probek wytworow i przetwo-
réw papierniczych w postaci zwojow i zwoikow o sze-
rokosci powyzej 250 mm

PN-65/P-50127 Produkty przemyslu papierniczego. Meto-
dy badan fizycznych. Sprawdzanie wymiarow i pro-
stokatnosci

PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfaltowane

BN-74/6365-01 Folia z polietylenu
BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcznik nr 10
DKP (Dz. T. i ZK. z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z poz-
niejszymi zmianami).
3. Autor projektu normy — mgr inz Jarostaw Burian,
Zaklady Plyt Wiorowych w Szczecinku.
4. Zalecenie dotyczace stosowania sztucznej okleiny.
Sztuczna okleina Tetefol powinna byé¢ poddana dodatko-
wej kondensacji u odbiorcy.

5. Uwagi do wydania II
Wprowadzono jednostki miar Migdzynarodowego Ukla-

du Jednostek (SI),
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