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NOR M A BRANZOWA BN-75 
'2'369-03 

PRZETWORY O kleina sztu czna 
PAPIERNICZE 

Tetefol 

l . WSTĘP 

1.1. P rzed miot n ,)rm y. Przedmiott'm normy j est 
szt uczna ckl t'ina T e ldol, z\vana w dalszej treści 

oklE'im1, stosowana do usz lachetniania matfTiałó \ \ ' 

drewnopochodnych wykańczanych lakierami "(0-

,O\\'Ć1nvmi \V przem .yś l c m eblarskim. 

1.2. Okreś l e nia 

1. 2.1. Szt uczna oklei na --- nadruk na powierz
d:lj ! imitujący rysun (' k dH'wna, 

1 . ~.2. P lam y żyw i cznc sk upie nia ży\\' jc.,' 

m oczn ikowej występują ce na powierzchni sz tucz
nej o,k lei ny w p ustaci lJłyszczclcych punktów 
i smug, 

.1 .2.:ł. Wgn iecenia fałdowe - pofałdowania po
wi ('rz ~'hnj :7 tucznl' j nk le·ill.Y, 

1,:!.4. P <;k n i ~(' i a ohrzeży - pęknięcia j ubyt;,j 
na brz(~ach :jLtucmej c kI( ·iny . 

! '~.'j. "':ady ry: . lł n k u - odchy lL'nia cel ustalo
rwgo !'j,1druk u w postaci ni edokładności r:,,~u!1', u 

prze ban\ -ień, 

1.2 .6. Od chylen ia kolorystyczne - cdchy1enia 
od usta lonych umownie wzo rów od c ien i i can\'. 

1.2.7. Zanieczyszczenia -- trwale zab r udzenia 
na pU\I'icrzchni sztucznej ok l(~111:V w podaci pu nk
tÓ\V lub plam. 

~, PODZIAŁ I OZNACZANIE 

2.1. Rod zaje. "V za l eżno.~ci od gramatury za sto
:-.o\\'ancgo papi eru rm:różnia się d\\'a rod zaje 
okll'iny: 

Tetefol 72 - produkowana na baZ'ie papi2ru 
o gramaturze 125 g/m~. 

T .... tr·fQiI 73 - produkowana na bazie papl~'r u 

o gramaturze 100 g!Il1~, 

2.2. Przykłnd oz nacze nia szt ucznej okleiny wy
prod uko\\'anej na ba zie papieru o gramatuł'Zt" 

1 00 g/m~: 

SI:TUCZl'\ A OK U : I N A Tcleł'ol 73 B:-.i-I.')/7 :ł 6'l - O ·j 

Gru pa katalogowa IX 68 

3. WYMAGAN IA 

3.1. Wym iary -- \Vg tabl. I. 

Tahli(·;t L 

W.vszczegó lnienie Wym iary 

Szer ·o kość . mm 1:l 70 1850 

Ulugość, mm ' wg uzgodnień między 
udbiorcą a dostawcą 

Dok ł ad ność cięcia. mm/m ± 5 

Prostokątność dłu gOŚCi boku. 
± 2 

mm/m 

Srednica zewnętrzna zwo- dl' noo lub więcej za 
jów, mm zgodą stron 

:3.2. Wygl ąd zewnę t rJ:/l .v - - p() \\'iC']'zchnia r ów-
nomiernie matowa , WadY' powi erzch ni \Vg 

tdOl. ~. 

Tabli('a :! 
-

Wady powierzchn i Dopuszczalne rozmiary wad 

sztucznej okleiny Tetefol 72 I Tetefol 73 

Plnmy żyw i czne 
dopuszcza lne pojedyncze w 
5D/D parti i 

ni Ł' dopus/.czal ne 

dopuszczalne na obrzeżach 
Wg ni ece n ia fałdowe ' dwóch przeci wleglych kra-

wędzi do 10 mm głębokości 
wslęgi 

nadr'uk powinien być zgod -
Wady r'ysu nku ny z zatwierdzonym wzor-

cem . 
Odchylenia k olory- dopu~ /~cza lne są lekkie od-

styczne chyle ni a ba rwy za zgodą 

str on 

od 0, l do 0,5 mm2 - 10 

Do puszci',al ne zanie- od 0,5 do 1,0 mm2 - 5 
czys:':CZt' n i a na l m 2 

p.mad LO 111m2 nie(j;)pus7--
l'zalr1l' 

Zgłoszona przez Zj e dnoczenie PrzemY Ąłu Pły t , Sklej2k i Zapałek 
Usta nowi o:, 

Wy da nie II 

Dyrektora Zjednoczen ia PrLemyslu Ply t. Sklejek i Zapałek dni:l 3 grudnia 1975 r . 
jaKo Il orma" obowiązuj ąca od dni a I l rpca 1976 r. 

(Dz. Norm, i Miar nr 3/ 1976 poz. 7) 

WYD f\W NlCT WA NORMALlZACYJNE D ruk . Wyd . N urm, W -wa, Ark. \\') d, 0 ,60 N~kl. 300ł 23 Zam . 28G5 f7 8 Cena z ł ~.60 
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3.3. Właściwości - wg tab!. 3. 

Tablica 3 

Wymagan ia 
Lp. Cechy 

Tetefol 72 Tetefol 73 

l Stop i eń nasycenia, % 45 -7- 60 40 -7- 55 

2 Zawartość ciał 
3 -7- 6 

lotnych , Ofo 

Rozwarstw ial ność, 1,2 
3 MPa (kG/cm2),nie 

(12) mniej niż 

Przyczepność powloki 
z la kieru poliestrowe-
go do forma te k me- 1,2 

4 blowych oklejanych (12) 

sztuczną ok l einą, 

MPa 5kG/cm2), ni e 
mnIej nIZ 

okleina nie powinna 

5 Giętkość 
wykazywać pęknięcia 

przy zgi na niu na 
sworzniu o (/J 4 cm 

po za nu rzeniu w wo-

6 Stopi eń kondensa cji 
dzie przez okres 2 min 
podczas p róby gięci a 

powinna pękać 

4. P AKOW ANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Okleinę Tetefol należy dostar
czać na pa,letach w pakietach opakowanych pa
pierem asfaltowanym lub :f1olią polietylenową oraz 
taśmą metalową lub z tworzywa sztuczmego. 

Pakriety od góry powinny być zabezpieczon e 
sztywną przekładką. Za zgoldą zainteresowanych 
stron dopuszc'za się dostawy sztuc2Jnej okleiny 
w 2lwojach 

Zwoj,e pOWlinny być 'opalmwane papie rem asfal
towanym ,lub folią polietylelIlową. Czoła zwojów 
,należyzahezpieezyć krą ŻJkarmi ze styrdpianu. 

Do kaŻJdegopak.ie1u lub zwoju iJ'l'ależy dołączyć 
atest zawierający: 

1) lIla2Jwę lub 'znak wytwórni, 

2) symbol rwzoru nadruku, 

3) ozna'Ozenie wg p . 2.2, 

4) dartę pT'odukcji, 

5) rstopi'eń nasycenia, 

6)zawaTltość dał lotnych, 

7) oznac2JQrną g.ramaturę papie ru, 

8) wymiarry ankuszy, 
9) ilość o krleiny w paik.ieoie - m 2 ; w zwo

ju - kg, 
10) zna:k k 'dnJtmli jalmśoi. 

Na kaŻldym opakowarniu 'Zwoju lub pakietu po
w~nrna być um'ieszczona próbka papieru z wzorem 
na1druku. 

4.2. Przechowywanie - w opakowaniu, w po
mieszczeniach krytych, zamkniętych li. suchych. 
Optymalna wilgotność w.z.ględna powietrza 55 --:--
65010; o ptymalna temperatura 15 --:-- 23°C. Dopusz
czalny czas składowania okleiny w pakie tach po
w1nien wynosić 6 miesięcy, w zwojach 3 miesią ce. 
Okleinę w zwojach należy składować wyłącznie 
w pozycji pionowej. Bozostałe warunki przecho
wywania - wg BN-67/7350-01. 

4.3. Transport. W ozasie transportu okle·ina po
winna być zabezpieczona przed uszkodzeniami 
i wpływami atmosferyc2Jnymi zgOdnie z Przepi
sami. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania niepełne 

a) s prawdlzanie wymia'rów (3.1), 

b) sprawdzanie wyglądu zewnętrzmego (3.2), 

c) sprawdzanie włailciwości (3.3) : 

- określanie stopnia ll1asycenia, 

określanie zawartości oiał lotnych, 

02macZJaniie ,stopnia k'ondensacji . 

Baldania niepeł.ne należy przeprowadzać przy 
każd orazowym odbiorze partii sztuc2Jne j okleiny . 

5.1.2. Badania pełne obejmują sprawdzenia wy-
mienione w p . 5.1.1 oraz: 

oznaezanie giętkośoi, 

o2JnaczanieI'ozwaI'stwialności, 

oznaczanie przyczepności powłoki z la:kieru 
poliestrowego do formatek oklejo nych sztuczną 

okle~ną· 

Badania pełne należy przeprowadzać przy uru
chomieniu nowej prddukcji, przy każd ej nowej 
dostawie większej par.tii sztuc2Jnej okleiny p owy
żej 50 tys. m 2 oraz w sprawach spoI1nych. 

5.1.3. Pobieranie próbek. Próbki do badań na
l eży pobrać wg PN-62/P-50081 dla zwojów oraz 
wg PN -62fP-50080 Idla aI1kuszy. Liczba opakowań 
jednostkowych dla arkuszy - wg PN-62/P -50080 
p. 2.3. LiczJba opakowań jednostkowych dla zwo
jów - wg PN-62/P-50081 p. 2.3. 

W zaleŻinośoi od hczby opak'owań jednostko
wych wytypowanych dro badań liczbę próbek oraz 
dopuszczalną HC2Jbę próbek niiedobrych podano 
w tabl. 4. 
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Tablica 4 

Li czba Dopuszcza lna 

p ró bek liczba p róbek 
ni edobrych 

Rodzaj 
w ł aści wośc i Liczba opakowań jed nostko-

wych pobranych do badań 

5 10 15 5 10 15 

S lopieil nasycen ia 15 20 30 1 2 3 

Zawa r tość ciał 

lo tnych 15 20 30 l 2 3 

Sto pi eń 
10 20 

kondensacj i 
30 l 2 3 

G iętkość 5 10 15 O l 2 

Huzwa rs tw i a lność 5 10 15 O 1 2 

PI / .. vczepność po\\" -

I loki z la ki eru po-
l iest ruwq .(o do I'o r- 5 lU 15 l l 2 
m a tek ok le jonych 
sztu cz n'l okleiną 

5.2. Opis badań 

5.2.1. Sprawdzanie wymiarów polega na prze
p ~ owadzen i u pom iaru długości , s z erokośó i p ro
stoką tmości a rk uszy wytypowanych do badań wg 
p. 5.1.3 oraz p cmiaru średnicy zwojów w y typo 'vva
n ych do badań wg 5. 1.3. 

P omiar długości i szerokości arkuszy okl e1n y 
prze pr Gwadza s i ę wzdłu ż dwóch krawęd zi z do
kładnością odcz)ntu do 5 mm. Sprawdzeni e pr.osto
kątnośc i nal eży przeprowadzić zgod nie z P -65/ 
P -5 01 27. 

5.2.2 . Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego pole
ga na ogl ęd zinach ,nieuzbrojonym okiem a rkuszy 
pnhranych wg p . 5.1 .3 pod ką tem 30 do 900 z od
l egł ośc i lnie mniejszej niż 500 mm. 

5.2.3. Okreś l a ni e stopnia nasycenia polega na 
zważeni u Iprób:k,i okleiny o wymiarach 100 X 

X 100 mm z d okładnośc ią do 0,001 g na wadze 
ana li tycm ej . Stopień nasycenia (N) ·należy obli
czyć z d okładnością do 1,0% wg wzoru 

w k tó ry m: 

N = n~ 1n.L . 100 
1110 

m I masa próbki nasyconej o w ym ia rach 
100 X 100 mm, g, 

11. 0 - ma~a próbki pa pieru wg atestu dostaw
cy, g. 

5.2.4 . Określanie c ia ł lotnych. Próbkę okl einy 
o wym iarach 100 X 100 mm pozostałą po ozna
czaniu s topnia Inasyceni a należy wl-ożyć do su
szaI'ki labol'a tor yjnej nasta 'vvi onej na temperaturę 

150° C ,i suszyć w niej przez 5 m~n. Po upływie 
tego c zasu próhkę wyjąć z susz3I'ki li bezpośredn~o 
(bez studzeno.a w eksy'k'atorze) zważyć na wadze 
a1nahtycZlnej IZ dokładnością do 0,001 g. 
Zawalrt,ość ciał lotnych (Cl ) należy obliczyć z do

kładnością d o 0,1 % wg wlZoru 

w którym: 

CI = ~ - mo . 100 
m I 

mI - masa próbki przed suszeniem, g, 
mo - masa próbki po suszeniu, g. 

5.2.5. Oznaczanie rozwarstwialności okleiny. Do 
pró bki fo rmatJkli meblowej Q wymiarach 5 X 5 cm 
oklejone j sZJtu-cZlną okleiną należy przykleić Me
jem ep oksydowym Ep~dian-5 k,rąŻJki z aluminium 
lub stali Q śreldlJ1icy 2 em. Po utwardzeniu spdiny 
klejowe j pQwyżej 12 h należy okleinę naoiąć 

frezem wokół krążka i krążek oderwać na maszy
n ie wytrzymałośoiowej. SzylJkość posuwu winna 
w)'lnosić 10 mm/min. 
Rozwarstlwialn'O'ść (R) należy obliczyć z dokład

nością do 0,01 MPa (0.1 kG/cm2
) wg wzoru 

R = - Q-
314 

w którym : 

Q - siła p otrzebna do oderwania krą ż,ka za
rejestI'cwana na maszynie w ytrzyma
łościowej . N (kG) 

314 - powierzchnia przyklejonegO' krążka, 

mm~. 

5.2.6. Oznaczanie przyczepności powłoki z lakie
r u poliestrowego do formatek oklejonych sztuczną 
okleiną. Formatkę oklejoną sztuc:zmą okleiną i po
krytą lakierem przeszlifować (dla polepszenia 
przy,ozepności kleju) pa:pierem ściemym o granu
lacji 180, a następnie przykleić klejem epok sydO'
w y1m Epidian-5 .krążki z alum~n·ium lub stali 
o średnicy 2 om. Po utwardzen~u spoiny klej'Owe j 
(pO'wyżej 12 h) powłO'kę lakierową należy na
ciąć frezem wokół krążka i krążek 'Oderwać na 
maszynie wytrzymałościowej . Prędkość posuwu 
powinna wyniOsić 10 mm/min. Frzyczepność pO'w
ł oki lakiemwej (Pl) należy ob1iczyć z dokładnością 
do 0,01 MPa (0,1 kG/cm 2

) wg wzoru 

p = -Q-
l 314 

w k,tórym: 

Q - siła potrzebna do oderwania krążka 

zarejestrowana na maszynie wytrzyma
ł ościO'wej, N (kG) 

314 - powie rzchnia przykle jonegO' krążka, 

mm2
• 

5.2.7. Oznaczanie giętkości sztucznej okleiny. 
Z okleiny n iesk'Ondensowanej należy przygotować 
prób:ki Q wym,j arach: długość 10 cm, szerO'kość 
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3 om. Ozna'ozaJnie rnależy w)'lkonywać przyrządem 

firm y PGH Prezision Drezden, j ednakże dopusz
cza się wy;konywanie pomiarów na urządzeniu za
stępczym . StwlIOwi je walec o gładkiej powierz
chnl, najlepiej chromowany, o średnicy 4 cm. 
Przygotowwną próbkę okleiny nale·ży dooisnąć 

z j ednego koń.ca wymienionym walcem do pcd
łoża, a następl1lie płY'flnym ruc hem dogiąć próbkę 
okleiny na walcu do połowy jego ·obwodu. 

5.2.8. Oznaczanie stopnia kondensacji sztucznej 
okleiny. Próbkę o wymia1rach 100 X 100 mm na
leży włożyć do susmrki labomtoryjnej nagrzanej 
do temperatury 150 ± 5°C ·na 5 min. Po wyjęciu 
próbki okleiny z \Sus,:arkJi i p'o ochł'oozeniu do 

temperatury otoczenia należy zanurzyc Ją w w o
dzie o 'terniperartJurze 20 ±2°C. Po ulpływie 2 min 
należy sprawdzić, czy przy próbie zgięcia okleina 
pęka. 

5.3. Ocena wyników badań 

5.3.1. Okleina dobra. Okleinę należy uznać za 
dobrą, jeżel.i przejd~ie z wynikiem d odatnim przez 
wszystkie badania wymienione w p . 5.1.1 a) i b). 

5.3.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. 
PaI'ltię okleiny należy uznać za zgodną z wyma
ganiami .normy, j eżeli liczba próbek laboratoryj 
nych niedobrych nie przekroczy liczby podanej 
w tab!. 4. 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Ba da w 
czo-Rozwojow y Pl'zemyslu Płyt D rewnopochodnych. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-73/H-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno do 
pa ncerzenia kabli i opakowań 

PN- 62/P-50080 Pobieran ie próbek wytworów 
rów papierniczych w postaci arkuszy 

pl'zetwo-

PN-62/P-50081 P obieranie p róbek wytworów i przetwo
rów papierniczych w posta ci zwojów i zwoików o sze

rokości powyżej 250 mm 
PN- 65/P-50127 Produkty przemysłu papierniczego. M eto

dy badań fizycznych. Sprawd zan ie wymia ró w i pro

stokątności 

PN-60/P-96020 Papiery i karto ny pakow e asfaltowane 

BN-74/6365-01 Foli a z polietylenu 

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. P a kowanie. pl'ZeCllO
wywClnie i tra nsport 

Przepisy o ładowani u i wyładowywani u w ago nów towa-
rowych w komunikacji wewnętrznej . Załącznik nr 10 
DKP (Dz. T . i Z.K. z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z póź
niejszym i zm iana mi). 
3. Autor projektu norm y - m gr in ż. Jaros ław Burian , 

Zakłady Płyt Wi ól'Owych w Szczec inku. 
4. Zalecenie dotyczące stosowa nia .sztucznej okleiny. 

Sztuczna oklei na T e tefol powinna być p odd a na dodatko
w e j kondensacji u od biorcy_ 

5. Uwagi do wydania II 
Wprowadzono jednostki miar Międzynarodowego Ukła-

du Jednostek (SI) , 
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