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WŁÓKNA Tuleje papierowe 7350-04 
CHEMICZNE spiralnie 

.. 
zWijane 

dla włókienn i ctwa 
Grupa katalog o wa 0968 

I . WSTĘP 

1.1. Przedmiol normy. Pr!eumiotem no rm y S,! tul eje 

papIerowe , p Irain ic !wlJane O d łu gośc i powyżej 

600 mm . pr/C/!1aC/one do nawija nia I'ołii. tkanin. dzia

nin i inn ych w~ robów włókienn i czych mai~)cych posla': 
wSlygi. 

2. PODZJAł~ I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie - wg SWW 
1 ~23- 129 O/nauenie nakiy u/updnić na zwą T ULEJA. 
symbokm SWW. po k:Tscl' ukośnej wymiarami średn i c 

I clł ugośCI wg ta b\. I nra! IlUlllerem Jlorllly . 

2.2. Przykład oznaczenia tu le i (1~23-!29l () śre dnicy 

~\e~\ ' IH;tJ'/Jlel ci = 70 1111ll. średnicy ze wn(,:lr/nej D = 

= R4 m111 , długości L = l łOO mm : 

'11 ' 1 I .1;\ I X2.1-1 2<)l7 ll x X4X I 100 BN -X717.\'i0-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiar)' lolerancje w mm pod ano na rysunku 
, w tab\. I . 

IBN - 8777350 04 1 

3.2. Maleria ł 

a) Tektura jednostronnie kryl a o gramalurze 315 -7-

355 g/ m' wg HN-76I7J26-0R. 
bl Karton na tronowy () gra matu rzc 224 g/ m 2 wg 

PN-5UP-96002. 

Tablica I 

SrcJ nice i odc hylki Minimalna 

ś red n ic L- długośc i i odch ył ki wytr7yma-

dł u gości l ość na 
li - we w- D - 7ew-

zgniatanie 
nI:' rznc n,t r7ne 

mm N 

800 '" 
900 

1000 

1300 
ł400 

1500 
( 1550) 

'lo ±o.S 'IX ± O.5 ł600 ± IO 300 

1700 

1800 
( IXSO) 

1900 

2000 
(2050) 

2 100 ./ 

11 0O } 
(70 ± 0.5) ~4 ±O.5 1200 ± IO 500 

1600 

11 00 
1200 

1300 

~9 ±O.5 
I ~OO 

± IO 500 
(I H5 0) 

75 ± O.5 1900 

2000 

2200 ./ 

92 ±O.S 1500 ± IO 540 

100 ± O.5 li X ± 0.5 6 50 ± 5 600 

IJOO} 1400 

150 ±2 164 ± I 1800 ± IO -

( 1850) 
1900 

c) P"pi n pakowy o gram atlll7e 250 g/m ' wg BN-67/ 
7.126-07 

Wymian' po dan e w nawiasac h nale ży t raktować ja ko niezale-

call1' , 

Zgloszo na przez Instytut Włókien Chemicznych 
UsianowIonil przez Dyrekto ra Instytutu Włó ki e nnictwa dnia 15 grudnia 1986 r. 

jak o norma obowiąZUjąca od dnia 1 styczn ia 1988 r. 
(Oz Norm i Mi ar nr 7/1987. poz. 19) 

\'\'YDA\\'N1CIV.'{\ Nf"lRMALIZACY,INF ;:'1 f /I.. 100 7 Dru k Wyd Norm W· wa Ark wyd 0.35 Na kł 1900, 40 Zam 140287 Ce na zł 18.UO 



BN-~617-,5()-04 

3.3. Wykonanie. Tuleje papicrowc spiral nic zwijane 

powinny być prostc na całej długości. o gładkiej po
wicr7chni 7cwnętr7ncj. hC7 pofa ł dowań. zmarszczek. 
/grubicń. pęcherzy powictrznych, bcz wgłębień i kar
bów . Poszczcgólnc warstwy papicru powinny być do
k ł ndnic przyklcjonc do wcwnętrzncj i zew nętrzncj po
wicr7chni tulci. Końcc tulci powinny być obciętc równo 
i prostopadlc do osi. Dopuszcza się nieznaczne po
stm;picnia końców tulei . 

3.4. Wady niedopuszczalne. Tu lcje nic powi nn y mi cć 
uszkodzcń mechanicznych. jak: wgnieccnia. zgniecenia. 

pęknięcin, maC7ne postrzę picnia. 

Nic powinn y mieć 7c wnętrznych za brudzeó na po
wierzchni ora7 nic mogCj micć śladów zamoknięcia i za
pleśnieni , 1. 

4. PAKOWANIE, PRZ EC HOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Tuleje nalely pa kować w wiązki 

o ma~ie nic pr7.ekracz.ająccj 45 k6' 7wiązanc dwukrot
n ic ~/ nurkicm o grubości co najmn iej 3 mm . ewcntual
nie drutem lub ta śmą polipropylenową. w odległ ości 

od 100 do 200 111m od k a żdego końca wiąz ki. 

Dopus/cza się. po u7 godnic niu 7 odbiorcą. inny spo
sób pak o wania lub inną masę wi,)zki. 

Tulcje o średnicy D = 118 mm pakowane są w kar
tony po 30 s7 tuk w kartonie. 4 kartony ustawia się 

na palecie i pr7ymocow ujc się jc d o palety taśmą poli
propyle now:) . 

Tuleje o śrcdnicy D = ł64 mm przewożone są lu
IC 111. 

4.2. Napisy na opakowaniach. D o każdcgo o pakowa
nia należy doh) c7 yć etykiet',' 7C1wie rającą co najmnicj 
nast ępuj,)ce da ne: 

a) nazwę i adres producenta. 
b) O7l1acze nie wg 2.2. 
c) lic7bę Sttuk i ewenlualnie liczbę o pakowall . 
d) znak konirol i j a kości. 

e) data produkcjI. 

4.3. Przechowywanie. Tuleje papierowe powinny być 
pr/cch!l"'. wane \V sposóh 7abezpicczający przed zamo
Ci'eniem. /awilgoccnicm. poplamicniem. za brudzcniem 
i /ni~7C/l' ni em. Tuleje należv s kładować w odległośc i 

o d 111'/<)d/cl1 gr/cjnyc h. 7godnej 7 przepisami przcciw

p(li 'łro\V~mi. 

4.4. T ransport. Tulcjc powinny być przewożonc 

v. waru nkach /abC7piec7aj,)cyc h jc przed za brudzenicm , 
7:łmOCi'C nłCm i uS/k o dzeniami mechanicznymi. 

S. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 

a) sprawdzcnie wymiarów, 

b) oględziny zewnętrznc . 

c) określenic wytrzymałości na zgniatanie. 
5.2. Pobieranie próbek. Z każdej pa rt ii tulei należy 

pobrać losowo mctodą na ś lepo próbkę do badań wg 

tabl. 2. 

Tablica 2 

LiC7noŚĆ partii Liczność próbki Liczba kwalifiku -

N n jąca mi 

0 7 150 8 I 

151 7 500 13 2 

501 7 1200 20 J 
1201 7 10000 32 5 

powyżej 10000 50 7 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wymiarów tule i 
a) Długość sprawdza się z dokładn ościCj do I ml11 . 
b) Srednic<;: wcwnętrzn.) i zewnętr7.llą spra wd za się 

7. dokładnością do 0.1 mm. 

5.3.2. Oględziny zewnętrzne polegają na sprawdzeniu 

nie uzbrojonym okiem: 
a) staranności wykonania (3.3), 
b) występowania niedopuszczalnych wad (3.4) . 
5.3.3. Pomiar siły zgniatania. Pomiar polega na rów-

nomiernym zgniataniu próbki - odcinka tulei o dłu

gości łOO mm w kierunku prostopadłym do jej osi. 
Zgniatanie przeprowadza się na dowo lnym urządzeniu 
do pomiarów zgniatania. które jest wyposażone w płyty 
naciskowe o powierzchniach płaskich, gład kich, równo

ległych względem siebie. W ymiary płyt naciskowych po
winny być większe od wymiarów próbek po ich zgn ie
ceniu min o 20 111m. Szybkość zgnia tania nie powinna 

przekraczać 10 cm/min . Wykonuje się 8 pomiarów dla 
każdej partii. Wynikową si łę zg ni a taj ącą okrcśla s ię 

w N ja ko średnią a rytmetyczną z wszystk ich pom ia rów, 
odczytanych w momencie zgn ieccnia odcinka tule i 
o 1/4 początkowej średnicy. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Tu leja niedobra. Tuleję na leży uznać za m c

dobrą. jeżeli c hociażby jedno z badań wg 5.1 da wynik 

ujemny. 

5.4.2. Partia dobra. Partię tulei nalcży uznać za zgod
n ą 7 wymaganiami norl11y. jeżeli liczba sztu k niedo
brych w badanej próbcc me przekroczy liczby ~ztuk 

kwalifikujclcych wg tabl. 2. 

K ON llC 



Info rmacje dodatk o we do BN-8617350-04 

INFORM ACJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Im.tyłuł Włókien Chcmicz
nvch l\" Łodz i . 

2. Zalecenia międzynarodowe 
ISO R 499- 1966 Paper internal diameters ar cores of rcds - norma 

rÓwnow'l żna. 

3. Normy związane 

PN-5R1P-96002 Wytwory papiernic ze. Karton pak owy natro nowy 

BN-67/7326-07 Pa piery i kartony na tektury fal iste 
BN-76/ n26-08 Kartony i tek tury jednostronn ie i dwustronn ie kryte 

4. Autorzy projektu normy - mgr in ż. Andrzej Cielnia k. Choda
kowskie Zakłady Włókien C hemicznych CHEM/TEX . Sochaczew. 
mgr in ż. Arkadiu sz O lej nicza k. Instyt ut Włókien C he micznych. Łódź. 
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