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NORMA

BRANZOCWA

WEOKNA
CHEMICZNE

Tuleje papierowe
spiralnie zwijane
dla wtokiennictwa

BN-86
7350-04

Grupa katalogowa 0968

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy tuleje
papierowe dlugoscer  powyzej
600 mm. przeznaczone do nawijania foli, tkanin, dzia-

spiralnie  zwijane o

nin i mnych wyrobow widkienniczych majgeyeh postad
wstegl.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg SWW
1823-129. Oznaczenie nalezy uzupelni¢ nazwa TULEJA,
symbolem SWW_ po kresce ukos$nej wymiarami Srednic

1 diugosar wg tabl. | oraz pumerem normy.

2.2. Przyktad oznaczenia tulei (1823-129) o $rednicy
wewngtrznel d = 70 mm, Srednicy zewngtrzne) D =
= 84 mm 1 dlugosct L = 100 mm:

FULLIA 1823-129/70X84X1100 BN-87/7350-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i tolerancje w mm podano na rysunku

1w tabl. 1.
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3.2. Materiat

a) Tektura jednostronnie krvta o gramaturze 315 =+
355 g/m? wg BN-76/7326-08.

b) Karton natronowy o gramaturze 224 g/m? wg
PN-58/P-96002.

¢) Papier pakowy o gramaturze 250 g¢/m? wg BN-67/

7326-07.
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Wymiary

cane,

podane w nawiasach nalczy traktowaé jako niezale-
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3.3. Wykonanie. Tuleje papierowe spiralnie zwijane
powinny by¢ proste na catej dlugosci, o gladkiej po-
wicrzechni zewngtrznej, bez pofatdowan, zmarszczek,
zgrubien, pg¢cherzy powietrznych, bez weglebien 1 kar-
bow. Poszczegdlne warstwy papieru powinny byé do-
ktadnie przyklejone do wewngtrznej i zewngtrznej po-
wierzchni tuler. Konce tulei powinny by¢ obcigte rowno
1 prostopadle do osi. Dopuszcza si¢ nieznaczne po-
strzgpienia koncow tulet.

3.4. Wady niedopuszczalne. Tuleje nic powinny mieé
uszkodzen mechanicznych, jak: wgniecenia, zgniecenia,
pcknigeia, znaczne postrzgpicenia.

Nie powinny mie¢ zewngtrznych zabrudzen na po-
wierzchni oraz nie mogg mie¢ Sladow zamoknigcia 1 za-
plesnienia.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie.
o masie nie przekraczajgee) 45 k. zwigzane dwukrot-

Tuleje nalezy pakowaé w wigzki
nie sznurkiem o grubosci co naymniej 3 mm, ewentual-
ni¢ drutem lub tasémg polipropylecnowg, w odleglosci
od 100 do 200 mm od kazdego konca wigzki.

Dopuszcza sig, po uzgodnieniu z odbiorea, inny spo-
sob pakowania lub inng mas¢ wigzki.

Tuleje o $rednicy D = 118 mm pakowane sg w kar-
tony po 30 sztuk w kartonie. 4 kartony ustawia sig
na palecie 1 przymocowuje si¢ je do palety tasma poli-
propvlenowa.

Tuleje o $rednicy D = 164 mm przewozone s3g lu-
zem.

4.2. Napisy na opakowaniach. Do kazdego opakowa-
nia nalezy dotaczy¢ etykiet¢ zawierajgca co najmniej
nastgpujgee dane:

a)

b)

¢)

d)

¢)

nazwe 1 adres producenta,

wg 2.2,

liczbg sztuk 1 ewentualnie liczbg opakowan,
znak kontroli jakosci,

oznaczenie

data produkcj.

4.3. Przechowywanie. Tuleje papierowe powinny by¢
przechowywane w sposob zabezpieczajacy przed zamo-
czeniem, zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem
i zniszezeniem. Tuleje nalezy sktadowac¢ w odleglodci
od wvrzgdzen grzejnych, zgodnej 7 przepisami przeciw-
POZATOWYMI.,

4.4. Transport. Tuleje powinny byé przewozone
w warunkach zabezpieczajgcych je przed zabrudzeniem,

zamoczeniem 1 uszkodzeniami mechanicznymi.

K O N

Informacie dodatkowe

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow,

b) ogl¢dziny zewngtrzne,

¢) okreSlenie wytrzymalosci na zgniatanie.

5.2. Pobieranie prébek. Z kazdej partii tulei nalezy
pobraé losowo metoda na $lepo probke do badan wg
tabl. 2.

Tablica 2
Licznos$¢ partii Liczno$¢ probki | Liczba kwalifiku-
N n jaca m,
0=+ 150 8 |
151+ S00 13 2
501+ 1200 20 3
120110000 32 5
powyzej 10000 50 7

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiarow tulei

a) Dlugos¢ sprawdza si¢ z doktadnos$cia do | mm.

b) grcdnicg wewngtrzng 1 zewngtrzng sprawdza si¢
7z doktadnoscia do 0,1 mm.

5.3.2. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu
nie uzbrojonym okiem:

a) starannosci wykonania (3.3),

b) wystgpowania niedopuszczalnych wad (3.4).

5.3.3. Pomiar sity zgniatania. Pomiar polega na row-
nomiernym zgniataniu probki — odcinka tulei o dhu-
go$ci 100 mm w kierunku prostopadtym do jej osi.
Zgniatanie przeprowadza si¢ na dowolnym urzadzeniu
do pomiaréw zgniatania, ktore jest wyposazone w plyty
naciskowe o powierzchniach ptaskich, gtadkich, rowno-
legltych wzgledem siebie. Wymiary ptyt naciskowych po-
winny by¢ wigksze od wymiaréw probek po ich zgnie-
ceniu min o 20 mm. Szybkos$¢ zgniatania nie powinna
przekraczaé¢ 10 cm/min. Wykonuje si¢ 8 pomiaréw dla
kazdej partii. Wynikowa silg zgniatajaca okresla si¢
w N jako $rednig arytmetyczng z wszystkich pomiaréw,
odczytanych w momencie zgniecenia odcinka tulei
o '/4 poczatkowej Srednicy.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Tuleja niedobra. Tulej¢ nalezy uznaé¢ za nie-
dobra, jezeli chociazby jedno z badan wg 5.1 da wynik
ujemny.

5.4.2. Partia dobra. Parti¢ tulei nalezy uznac za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo-
brych w badanej probece nie przekroczy liczby sztuk
kwalifikujgcych wg tabl. 2.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Widkien Chemicz-
nvch w Lodzi.
2. Zalecenia mi¢dzynarodowe
ISO R 499-1966 Paper internal diameters of cores of reels — norma
rownowazna.
3. Normy zwigzane
PN-58/P-96002 Wytwory papiernicze. Karton pakowy natronowy

BN-67/7326-07 Papiery i1 kartony na tektury faliste
BN-76/7326-08 Kartony 1 tektury jednostronnie i dwustronnie kryte

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Andrzej Cielniak, Choda-
kowskie Zaklady Wiékien Chemicznych CHEMITEX, Sochaczew,
mgr inz. Arkadiusz Olejniczak, Instytut Wiokien Chemicznych, £odz.
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