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PRZEMY St
PAPIERNICZY

NORMA BRANZOWA

BN-63

Wytwory papiernicze

Bibutka serwetkowa

7328-02

Grupa katalogowa 1X 68

Napkin tissue

Papier de soie pour serviettes

CangerouHas Gymara

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest bibulka serwetkowa przeznaczena do wy—

robu serwetek bibulkowych.

2, Przykitad oznaczenia bibulki serwetkowej o gramaturze 25 g/mz, barwy bilatej,

w zwojach o szeroko$ci 1050 mm i $rednicy zewnetrznej 500 mm:
BIBULKA SERWETKOWA 25 b 1050/500 BN-63/7328-02

3, Normy zwigzane

PN-55/P-02002 Wytwory papiernicze, Klasyfikacja
PN-54/P-03001 Wytwory papiernicze, Opakowanie, przechowywanie i transport

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy na str, 2,

4, Wymagania i badania techniczne podano w tablicy na str, 2,

5, Opakowanie, przechowywanie i transport, Arkusze bibulki serwetkowej pakuje sie

w bele zgodnie z PN-54/P-03001, p. 2,2,6.

Zwoje bibulki serwetkowe]j powinny byé réwno i

twardo

nawiniete oraz opakowane

zgodnie z PN-54/P-03001, p. 2.2,9, Na czole zwoju nalezy zaznaczyé strzalka kierunek

nawiniecia wstegi bibulki, Zerwania wstegi powinny byé sklejone na szerokosci okokXo

20 mm i zaznaczone paskami kolorowego papieru widocznymi na czole zwoju,

Przechowywanie, transport i napisy na opakowaniach - zgodnie z PN-54/P-03001,

6, Ocena partii bibulki serwetkowej, Partie bibulki serwetkowej nalezy uznaé ZAa

zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania wymienione w tablicy dadzg wyni-

ki dodatnie., Parti¢ bibulki serwetkowej nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy,

jezeli choé jedno z badan wymienionych w tablicy da wynik ujemny,

KONIEC

Instytut Celulozowo-Papierniczy

Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu z Instytutem
Celulozowo-Papierniczym dnia 28 lutego 1963 r. jako norma obowiazujaca

w zakresie produkciji od dnia 30 maja 1963 r. (Mon. Pol. nr 44 1963 poz. 223)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,20 Nak!.1800+135 Zam. 430/66 T.105 Cena zt 1,20



BN=63/7328=02

W ailb a te CZ
Wymegania techniczne ) Badania techniczne
Teidsioa Klasa Przygotowanie partii Sposdb
Wyszczegdélnienie stka wytworu do badan oraz pobra~| gprawdzenia
miary III nie i przygotowanie wymagan
prébek do badan wg
880 X 1050,
arkusze mm 530 X 1060
dopuszczalne odchytki wymiardw
arkuszy mm +4 przed przystgpieniem
— T do badan bibuzke
szerokosci zwojow m | 250y 370, 8804 .o votiows naledy PN=54/P~04005
1050, 1070 Py
) posortowac na par=
Wymiary | dopuszczalne odchyllki szerokosci tie zawierajace
Zwo jow mm 12 bibutke tej samej
érednica zewnegtrzna zwojdw mn 400 = 500 gramatury, tych
samych wyndaréw
$rednica wewne¢trzna tulei mm 1004-3 oraz pochodzace
T 5 : y z tego samego
grubos¢ sScianki tulei mm 10 = 12 zak¥adu produkcyj-
gramatura &/m? 20 4 25 negoj prébki do
- > badan nalezy pobraé |PN=64/P=50129
dopuszczalne odchyxlki gramatury &g/m 12 i przygotowad
samozerwalno$c¢ w kierunku podiuzs zgodnie z PN~62/
nym, co najmuiej m 3200 P~50081 i PN=62/ PN=-54/P=04011
= P=50082
wilgotnosd % 6 4~8 PN=53/P=04013
Wxasno- | cegtkowatosdé: ilosc cetek o pom
dci fi= wierzchni 0,3 = 2,0 m? na 1 m
zyczne wytworu, nie wigcej niz 40 PN=~54/P=04016
cetki o powierzchni powyze] niedopuszczald
2,0 mm® ne
barwa = wg PN=57/P~02002 biakxa lub ja~
- sna, dowolna, PI‘_61 P=97204
jednolita w /
dostawie
powierzchnia -~ wg PN=55/P=02002 matowa lub
- Jednostronnie PN=54/P=04004
gtadka
Wady uszkodgenia, ju.k.dz:i.ury, fe_zldqr, - niedopuszczals PN=54/P=04004
wyrwania, zaplamienia, zacield ne
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