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1. WSTEP

Przedmiotem normy jest papier pakowy obwolutowy
przeznaczony do pakowania produktoéw papierniczych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie asortymentu —
wg SWW 1814-371 uzupelione symbolem odmiany,
gramatury, rodzaju powierzchni, barwy oraz wymia-
rami.

2.2. Odmiany. Papicr pakowy obwolutowy wystgpuje

w trzech odmianach:
BD — bezdrzewna,
PD — pétdrzewna,
D — drzewna.

2.3. Przyktad oznaczenia papicru pakowego obwolu-
towego (1814-371) odmiany potdrzewnej (PD), o gra-
maturze 125 ¢/m?, powierzchni jednostronnie gladkie)
(eh, o barwic pomaranczowej (pom), w arkuszach
o wymiarach 700X1000 mm (700X1000):

SWW [814-371
PAPIER PAKOWY OBWOLUTOWY PD-125-jel-pom-700X 1000
BN-88/7326-09

3. WYMAGANIA
Wymagania podano w tablicy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Papier pakowy
obwolutowy w zalezno$ci od postaci nalezy przygoto-
wac¢ do pakowania wg PN-85/P-50045/01 p. 3.2.1 lub
3.2.2,

4.1.2. Materiaty
P-50045/01 p. 3.3.

4.1.3. Sposob: pakowania

4.1.3.1. Arkusze — wg PN-87/P-50045-02.

4.1.3.2. Zwoje na tulcjach nalezy owingé w dwie

opakowaniowe — wg PN-85/

warstwy papicru obwolutowego o gramaturze 160 g/m?

i szeroko$ci rownej szerokosci zwoju. Poczatek 1 ko-
niec papieru obwolutowego przyklei¢ szklem wodnym,

koniec papieru powinien by¢ przyklejony na calej sze-

rokosci zwoju. W tuleje z obu stron nalezy szczelnie
wbi¢ korki drewniane. Dopuszcza si¢ za zgodg odbiorcy
dostaw¢ papieru bez opakowania. W tym przypadku
dwic warstwy papieru nalezy odliczy¢ od masy zwoju.

Zaleca si¢ formowanie jednostek tadunkowych na
paletach wg PN-85/P-50045/12.

4.1.4. Napisy na opakowaniach powinny zawiera¢ na-
stgpujace dane:

a) nazw¢ i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) mas¢ netto,

d) znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-85/
P-50045/01 rozdz. 4. Wysoko$¢ sktadowania bel i zwo-

jow ustawionych pionowo nie moze przekracza¢ 3 m,

a przy tadowaniu, w transporcic samochodowym —
1,4 m i kolejowym — 1.8 m.
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Papier pakowy obwolutowy na-
lezy bada¢ w dwoch grupach:

grupa | — sprawdzenie prawidlowosci pakowania
(4.1),
grupa 2 — sprawdzenie pozostalych wymagan

(tablica).

5.2. Skiad i wielkos$¢ partii. Przedstawiona do badan
partia papieru obwolutowego powinna by¢ jednorodna
pod wzglgdem odmiany, gramatury, rodzaju powierz-
chni, barwy oraz wymiaréw i pochodzi¢ od tego same-
go producenta.

Wielkos¢ partii — nie wigee] miz 25 t.

5.3. Sposob pobierania probek do badan. Probki do
badan’ nalezy pobrac:

w grupie | — wg PN-85/P-50045/01 p. 5.3,

w grupie 2 — wg PN-78/P-50080, z opakowan prze-
badanych w grupie 1 i uznanych za dobre.

5.4. Klimatyzowanie probek — wg PN-77/P-50067
w warunkach normalnych.
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) ) Jednostka Wymagania Spossh
Wiadciwosci miary T e
BD - bezdrzewny PD - példrzewny | D - drzewny ¥ o
wymiary arkuszy wg uzgodnienia
arkusze
dopuszczalne odchytki uzgodnio- .10
nych wymiaréw
szerokosci zwojow wg uzgodnienia
Wiy dopuszczalne ?dchylkx uzgodnio- - £10 PN-65/P-50127
¥ = nych szerokosci
zwoje
$rednica zewngtrzna wg uzgodnienia
$rednica wewnetrzna tulei 7O+‘3 - 75+3
Y +2
grubosé Scianki tulei 10
gramatura 112 | 125 140 | 160 | 112 |125 140| 160 | 112 | 125 140 160
, PN-81/P-50129
dopuszczalne odchytki gramatury ') g/m +5 +7 +8 +5 +7 +8 +5 +7 +8
wsiqkl}wos'é powierzchniowa wg Cobba W ciagu 30 PN-84/P-50154
60 s, $rednia z obu stron, nie wigcej niz
Wiascivodet otjquzenie zrywajace, $rednie z obu kierun- N 62 70 85 9L 52 60 62 50 52 58 60 | PN-83/P-50133
kéw, nie mniej niz
fizyczne
wzglc?dn_y opor pr;edgrcxa. dredni z obu kie- mN 900 600 500 PN-81/P-50131
runkdéw, nie mniej nrz
wilgotno$¢ , nie wiecej niz % 8 PN-85/P-50150
powierzchnia, wg PN-87/P-30007 jednostronnie gtadka lub matowa
barwa, wg PN-87/P-50007 naturalna lub inna, wg uzgodnienia
obrdwnane i sklejone na szerokoséci 20:30 mm . 2 g
Peanin Wetegl, nle Wietej ot liczba jedno na kazde 150 mm $rednicy zwoju
ze qst, < 2 PN-72/P-50126
Wady L

nierdwnos$ci obciecia, dziury, naderwania,
wydarcia, faldy, zabrudzenia oraz plamy zy-
wiczne, $lady ples$ni 1 zamoczen

niedopuszczalne

) Odchylek minusowych nie normalizuje sig, pod warunkiem dotrzymania obcigzenia zrywajgcego 1 oporu przedarcia zgodnie z tablicg.
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5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie prawidlowoSci pakowamia — wg
PN-85/P-50045/01 rozdz. S.

5.5.2. Sprawdzenie pozostalych wymagah — wg norm
podanych w tablicy.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Ocena wynikéw badan w grupach. Wyniki ba-
dan nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy
ze wzgledu na badania:

w erupie 1, jezeli sposdb pakowania jest zgodny
z 4.1,

w erupie 2, jezeli wszystkie wyniki badan sg zgod-
ne z wymaganiami podanymi w tablicy.

5.6.2. Ocena partii papieru

5.6.2.1. Partia papieru zgodna z wymaganiami normy.
Parti¢ papieru nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli wszystkie wyniki badan w grupie 1 1 2
sq dodatnie.

5.6.2.2. Partia papieru niezgodna z wymaganiami nor-
my. Parti¢ papieru nalezy uznaé¢ za niezgodng 7 wy-
maganiami normy, jezeli wyniki badan w grupic | sg
ujemne lub wyniki badan chociazby jednej z kontrolo-
wanych wilasciwosci nie spelniaja wymagan podanych
w tablicy.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Celulozowo-Papier-
niczy, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-59/P-96006

o

wprowadzono:
— podzial papicru na odmiany zgodnie z PN-87/P-50007,
— dodatkowo gramaturg 140 ¢/m* w odmianic BD i PD,
— papicr odmiany drzewnej o 112, 125, 140
i 160 ¢/m?,

— wsigkliwosé powierzechniowy wg Cobba zamiast stopnia zakle-

egramaturach

Jenia,
— obaazenie zrywajgee zamiast samozerwalnoscl,

b

wykreslono:
— papier o cramaturze 40, 60, 200 i 250 g/m?,
I'E i TK,

— podzial papicru na paczkowy 1 belowy,

— papier do wyrobu tulei

— odchytki minusowe gramatur,
¢) zmicniono wilgotnosé z 6 + 9%, na maksymalng 8%.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-87/P-50007 Wytwory papiernicze. Podziat

PN-85/P-50045/01 Produkty papiernicze. Pakowanic, przechowywa-
nie i transport. Postanowienia ogdlne

PN-87/P-50045/02 Produkty papiernicze. Pakowanie, przechowywa-
nie i transport. Skladki

PN-85/P-50045/12 Produkty papiernicze. Pakowanie, przechowywa-
nie 1 transport. Pakowanie na paletach

PN-78/P-50080 Papier i tektura. Pobicranie probek

PN-77/P-50067 Produkty przemystu papicrniczego. Klimatyzowanic
probek

Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o fadowaniu i zabezpicczaniu prze-
sytek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 48 7z 1985 r.)

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U,
z 28 listopada 1984 r. nr 53. poz. 272)

Systematyczny Wykaz Wyrobow T. 2. GUS. Warszawa: Wydaw-

nictwa Akcydensowe 1982

4. Symbol wg SWW — [814-371.

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Honorata Szmit. mer inz.
Alfreda Domowicz, Instytut Celulozowo-Papierniczy, Lodz.
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