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NORMA BRANŻO WA 
13N-72 

7,26-0, 
PAP IERNICTWO . 

Kad()Jl naczynIowy Zamiast 

I 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot 110rmy. Przedmiotem nm'my je t 
kar ton pl'zeznacZllny do w y robu pa rafinowanych 
n aczyn jednorazowego użytku, np. kubków. 

1.2. :\"ol'my i dokumenty związane 

P N-61 /P -5006 7 PJ'odukty przemysłu papierniczego. 
Badania techniczne . Klimatyzowanie p róbek la­
borato ryjnych 

PN-6 2/P-5008 0 Produkty przemysłu papierniczgo. 
Badan ia techniczn e. P obieranie prób ek wytwo­
ro\\( i przetworów papi rniczych w postaci ar­
kuszy 

P -6:2 /P-50081 Pl'odukty pl'Zemyslu papierniczego. 
Badania techniczne. Pobieranie próbek wytwo­
r ~)\\' i przetwo rów papi e rniczych w postaci zwo­
jÓ\\' i zwoików o szeJ'oko ' ci powyżej 250 mm 

PN-6~/P-50082 Produkty przemysłu papierniczego. 
Bada ni a techniczne. Pobieranie próbek wytwo­
r ów i przetworów papierniczych w postaci zwo­
ikó\'v' o sze rokości poniżej 250 mm oraz bobin 

BN-67//350-01 Wytwory papiernicze. P akowanie. 
pl'zechowy\~i anie i tt'anspol't 

I ) S ~'mbol \\'g SWW: 1!l14-419. 

BN -64/7326-03 

Grupa k atalogowa IX 681) 

Pozostałe normy związane podano w tablicy . 
Systematyczny W ykaz Wyrobów, tom II. GUS. 
Wydawnictwo K atalogów i Cenników, Warszawa, 
1963. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty­
mentu - wg SWW pocibranża 1814-419, przy 
czym oznaczenie należy uzupełnić po ukośnej kres­
ce symbolami wg 2.2 i 2.3. 

2.2. Grubość . Rozró żnii1 s i ę następujące grubo­
ści karton u : 0,27 ; 0.32 ; 0.37: 0,41 : 0.50 mm. 

2.3. Postacie. Rozróżnia s ię następujące postacie 
o wymiar ach pocbny ch w tablicy : 

al'kusze, 
zwoje. 
bob iny. 

2.4. Przykład oznaczenia kal'tonu naczyniowego 
1814-.. łl9 o grub Ś i 0. 37 m m , w zwojach o szero­
kości 620 mm i o średnicy 700 mm: 

KARTON NACZYNIOWY 1814-419/0.37-620/700 
BN-72/7326-03 

------------------------------_ .. _-_._-- - ----, 
In sl ';!ut (' ('l ' l k o,() WO !~; "): ern i czv 

USl :.Jnow iona przez Dyrektor'a Z!l'dn,,('zenia Prz~mys tu 'Ce lul ozowo-Papierniczego 
\\' porozumieniu z Instytutem Ce lu .OI. iwo-Papierniczym dni a 20 marca 19721'. 

ja ko n Ol'll1U oboWiązująca w zakresie produkcji , metod badali i obrotu tow arowego 
od dnia l października 1972 r. (Mon. Pol. n r ... .. ........... , poz. . . oo. ) 

WYD,\ \VN ICTWA NOR!\IALIZ"CY.JNE Typo Lod ź, zam . S27 17 ~ Obj . 0.1 :; a.\\'. N akła d 250Q ~" '1 egeo Cena z l 2.40 



2 BN -72/7326-03 

Wymiary 

Surowce 

3. WYMAGANIA 

Wyszczególnienie 

arkusze 

wymiary 

dopuszczalne odchyłk i 

wym iarów 
----- ------- - --- --

zwoje lub 
bobiny 

szerok ość 

dopuszcza lne odchyłki 
szerokości 

średn ica zewnętrzna 

średnica wewnętrzna tulei 

grubość ścianki tu lei 

sk ład su rowców włóknistych 

grubość 

dopuszczalne odch.v ł ki grubości 

J ednostka 
m iary 

mm 

-----

mm 

Wymaga nia 

500 X 700: 700 X IOOO; 
lub inne w g uzgodn ionego 
zamówien j~l 

+ ~ 
- 3 

71: 89; 101: 32.): ~30: 450; 
620 lub inne wg uzgod­
nionego zamówienia 

+ 2 
-l 

400 --;.- 900 
wg uzgodni onego zamó­
wienia 

70 +:1 ; 7;) +3; 120 i-3 

wg uzgodn ione.go za mó­
\.vienia 

10 --;.- 12 

zawartość podsta wowych 
su rowców włóknistych 
zgodnie z przepisam i 

I obow i ązującymi w prz,e­
I m,vś l e papierniczym 

0;27 ; 0,32 ; 
0,3 7: 0,41 

--- -

± 0,02 

I 
0,50 

1------- --- - - --------
__ 1 __ ±_0_,0_3_ 

gęstość pozorna (ciężar objętościowy), 

nie m niej n il. 
g lcm3 0.73 

Spos0b 
sprawd!.en ia 

PN -65i P-:'i0127 

P N -3:1(P-04040 

PN-65fP-5013Q 

---------~ -- ----,----- - -- - - --------1 

Własności 

fizyczn e 

chłonność parafiny oznaczona metodą 
za nurzania , ni e więcej n iż 

bia łość oznaczona na leukometrze 
z lampą ża rową i fi ltrem niebieskim, 
ni e mn iej niż 

zapach kart on u 

-------

wi lgotność 

- ---- -- -----

barwa. w g P;'\T -~'j 'P-02002 

p ow ierzc hnia, wg PN -5S/P -02002 

l 

, 
I 

I 

(I ' 
iI' 

-

% 

-

-

30 

78 

ni,edopuszczalny jest 
wyczuwalny obcy zapach 

5- 8 

b ieda 

matowa 

BN-7017326-13 
załącznik 5 

BN-68,'7308-10 

za ł ą czn i ka 

PN-63 'P-<50150 

p~ -34 'P-0400t 
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cd . tabl icy 

Wady 

W.\' s zczególni e n ie 

uszkod zenia m ech a n iczne jak : dziury, 
:r.m a rszczki. n ad erwania, przegn ie ceni a . 
n ie równości obcięc ia, [a ldy, smugi , 
[a lowan ie. PGch crze 

pl a mI' 

obecność obrówna n .vch i trwa le skle­
jon .vch zerwań n a sty k taśmą pap ie­
row e! powleczoną k lej em oznaczonych 
paska mi jask r a wego papieru lub 

k r"d ką n a (' zo l" zwoj u. n a 200 mm 
ś r edn icy . n ic więcej ni ż 

cę t.k owa t 0ŚĆ. obecność cę tek n a l m 2 

\\'.\'tW ;J[' u () p owie r zchn i : 
- U.:, d f) 1.11 mm 2, ni e wi ęcej niż 

- powvżej 1,0 d o 1.5 mm 2 nie więcej niż 

- Pow .\·żej 1.5 ,mmt 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie - wg BN-67/7350-01 w za l eż-

ności od pos taci: 
a ) al'kusze - w be le wg 2.2.22. 
b) zw0.i e - wg 2.2.29 lub 2.2.32 . 
c) bob iny - wg 2.2.53. a następnie w małe 

słupki bob in wg 2.2.59 . 

Jednostka 
m iary 

liczba 

'W y m a ga n ia 

niedop uszcza lne 

l (jedno) 

Sposób 
sprawdzen ia 

wg 

PN -54jP-04004 

- - ---·--- ----1- --·-·-- ---

100 

P N -54 jP-040 16 

10 

n iedopuszczalne 

partie zawierające wytwór tej samej postaci, gru­
bośc i i wymiarów oraz pochodzący z tego samego 
zakładu p rodukcyj nego. Próbki do badań należy 
pobrać wg P N-62/P - 50080, PN-62/P-50081 lub 
PN -62/P-50082. 

K limatyzowan ie próbek - wg P N-611P-50067. 

5.2. Wykonanie badań - wg norm i załącznika 

4.2. Przechowyw a nie tra nsport _ wg BN-67/ podanych w ta blicy . 

7350-01. 

5. BADANIA 

5.1. Pobieranie próbe\{, Przed przystąp ie niem do 
bad ań karton naczy niow.)! n a l eży posodować na 

5.3. Ocena partii. Partię karton u naczyniowego 
należy uznać za zgodną z wym aganiam i normy, 
jeżeli wszystk ie badan ia wym ien ione w tablicy da­
dzą wyn ik dodatni. 

KONIEC 

Zalcl czn ik 
In !'o I'In a ej e cl od a! :, ,, w .? 



Załącznik 

do BN - 72/7326-03 

OZNACZANIE ZAPACHU 

1. Pobieranie i przygotowanie próbek. Z prób­
ki ogólnej pobranej wg PN-62/P-50080, PN-62/ 
P-50081 lub PN-6 2/P-50082 należy wyciąć okola 
70 g kartonu w postaci pasków o wymiarach okolo 
15X IOO mm i nawlec na odpowiednio wygięty 

i zaostrzony na końcu pręt o średnicy okola 2 mm, 
wykonany ze stali nierclzewnej . 

2. Wykonanie oznaczania. Do kolby ze szkla 
jenajskiego, z szeroką szyjką. pojemności 2000 mI, 
wlać okola 800 mI wod y des ylowanej . P rzez ko­
rek przewlec pręt ze swob dnie zwisającymi pas-

kCimi kartonu tak , aby końce pasków znajdowały 
i ę co najmn iej 30 mm ponad poziomem w ody. 

W korku zamocować chłodnicę wodną . Kolbę 

z<lmknąć korkiem. Pod wylot chłodnicy postawić 
z!ewkę . Następnie należy przeprowadzić destyla­
cj ę przez taki okres czasu , aby o trzymać co naj­
mn ' ej 200 mI destylatu , którego zapach należy 

badać organoleptycznie w temperaturze 293 ± 2 K 
(:20 ::!: 2°C). 

Niedopuszczalny jest wyrażnie w yczuwalny za­
pach destyla tu , k tóry mógłby mieć wpływ na ja­
~ość produktów żywnościowych. 

lNFORMACJE DODATK O VE do BN-72/7326-03 

1. Ist.otne zmiany w stosunku do BN-64/7326-03 

al zmien iono uk ł ad norm.\'; 

bl norma dotyczy tylk o k;l:'jonu jednowarstwowego 
zgodnie z produkcją; 

cl zmieniono i rozszerzon o w ym iary arkuszy; 

dl wym ia ry zwojów rozszerzono o bob iny; 

el skasowano grubość 0,22 mm, natomiast wp rowa-
~lzc l1o: 0.37 i 0,41 mm; 

f) chlormość parafiny ujęto w górnej granicy : 
g) w prowadzono istotn y parametr: oznacza nie b i alości. 

Z.. Odpowiedniki w normach zagranicznych 
Francja NF Q 15-004 P apiers des tine s fi la fabrkation de 

n'!cipients etanches impermeabilises fi la pa ra ffine 
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