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NORMA BRANtOWA BN-66 
PRZEMYSŁ Papier powleczony klejem 7387-02 

PAPIERNICZY 
Zamiasl na taśmy telegraficzne RN-58! MliPD-311 04 

Grupa katalogowa IX 67 

1 . Przedmio t n ormy. Przedmiotem normy jest papier jednostronnie p owleczony klejem, 

przeznaczony d o wyrobu taśm telegra~~cznych. 

2. Przykład oznaczenia papieru powleczonego klejem na taśmy telegraficzne w zwo­

jach o szerokości 6 10 mm i o średnicy 700 mm: 

PAPIER POWLECZONY KLEJEM NA TA~MY TELEGRAFICZNE 6 10/700 BN-66/7387-02 

3. Normy związane 

PN-59/P-02030 Tuleje papierowe dla przemysłu papierniczego 

PN-54/P-03001 Wytwory papiernicze. Opakowanie, przechowywanie i transport 

PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i karton obwolutowy 

PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfaltowane 

Pozostałe normy związane podano w P. 4 w tablicy. 

4, Wymagania i badania techniczne podano w tablicy na str. 2 • . 

5, Pakowanie, przechowywanie i transport. Papier p owleczony klejem na taśmy tele­

grafiozne nalety pakować w zwoje (Z. 1) wg PN-54/P-03001 z tą rótnicą, te zamiast w 

papier obwoluto\'Y Odmiany PK nalety zwój owinąć wstępnie w dwie warstwy papieru pako-
2 wego dwuwarstwoweg o sklejanego asfaltem o gramaturze 125 g/m wg PN-60/P-96020. Kie-

runek nawinięcia wstęgi papieru powinien być zaznaczony strza łką na czole zwoju, 

Napisy na opakowaniu, przeohowywanie i transport - wg PN-54/P-03001. 

6, Ocena partii. Partię papieru powleozonego klejem na taśmy telegrafiozne należy 

uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeteli wszystkie badania wymienione w p. 4 w ta­

blicy dadzą wynik dodatni, 

Partię papieru powleczonego klejem na taśmy telegrafiozne nalety uznać za niezgod­

ną z wymaganiami normy, jeteli chociażby jedno z badań wymienionych w p, 4 w tablicy 

da wynik ujemny, 

KONIEC 

Instytut Celulozowo-Papierniczy 
Ustanowiona przez Zjednoćzenie Przemysłu Celulozowo-Papierniczego 
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WYmagania i badania techniczne 

Wymagania techniczne Badania techniczne 

Przygotowanie 
Jed- partii do ba- Spos6b 

wyszc:aeg6lnienie nostka Własności dań oraz po- sprawdzenia 
miary branie i prz:,- wg 

gotowanie Jm>-
bek do badań 

610; 670; 700, 860 
szerokość lub inna wg uzgodnio-

nego zam6wienia 

/Nymiary dopuszczalne odch.Yłk1 szerokości :t2 
zwoj 6w mm 600':-750 

PN-65/p-50127 
średnica zewnętrzna 

lub inna wg uzgodnio-
nego zam6wienia 

średnica wewnętrzna tulei 70+3 

grubość ścianki tulei 10+12 

pod- papier do pi sania zwyk- 2 70 PN-56/p-95501 
łote ły kla sy IV satynowany g/m 

do IX>- kleje, plastyfikatory szczeg6łowy skład za-
Suro 'lICe wle- wie siny do powlekania 

kania - powinien być zgodny z -
przepisami obowiązują-
cymi w przemyśle pa-
pierniczym 

przed przystą-
gramatura papieru powleczo-

95 pieniem do ba-
nego klej em . / 2 daJi papier na- PN-64 /P-501 29 
dopuszczalne odchyłki grama-

g m lety posorto-
Włas- tury ±5 wać na partie 

ności samoze~valność w kierunku 
zawierające 

fi- 2100 papier o tych PN-54/P-04011 
pOdłużnym . nie mniej nit m samych wym1arech zyczne 
przYlepno ść , nie więcej nU sek 20 oraz pochodzą- zał~zrxl.ka 1 do 

cy z tego sa- PN-62/P';50551 

powłoka klejowa 
mego zakładu 

elastyczność powłoki kle jo- po produkcyjnego, 
wej dwukrotnym przeciągo pr6bki do ba-

zał~cznika 2 do - nięciu pod kątem 90 daJi nalety po- PN- 2/p-50551 nie pow inna kruszyć brać zgodnie 
się i odpadać od podłoża z PN-62/P-50081; 

wilgotność, nie więcej nU % 9 klimatyzowanie PN-65/P-50150 pr6bek wg PN~1/ 
barwa - biała P-50067 PN-54 /P-04 004 
cętkowatość na 1 m2 wytworu 
oznaczona po stronie nie po-
wleczonej klejem: 125 
- cętki o powierzchni 0, 5 

+2.0 mm2• nie wi ęcej niż liczba PN- 54/P- 0401 6 
- c ętki 02Powierzchni 1,5 

~ 2 .0 mm , nie wi ęcej nit 15 

Wady - cętki o pOWierzchni powy-
żej 2,0 mm2 niedopuszczalne , 

dopuszczalna liczba obrówna-
nych i sklejonych na szero-
kości 15~20 mm zerwań na 
100 mm średnicy zwoju; - 1 zerwania wstęgi powinny być 
ozna czone paskami kolorowego 

PN-54 /P-04 004 papieru, 'N1docznymi na czole 
zwo ju 
uszkodzenia mechaniczne,jak; 
naderwania , dziury , pOfalowwie -
- pl amy, zabrudzenia - niedopuszczalnt 
- ślady pleśni -
- wzajemne sklejenie warstw -papieru VI zwoju 
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