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NORMA BRANZOWA

BN-88

PAPIERNICTWO

Papier i tektura cewkowe

7337-05

Zamiast
BN-67/7337-05

Grupa katalogowa 0967

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest papier i tektura przeznaczone
do wyrobu cewek prze¢dzalniczych i tulei papierowych
zwijanych prosto (rownolegle).

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie asortymentu —
wg SWW 1814-412 i 1815-545, uzupelnione symbolem
odmiany, gramatury, rodzaju powierzchni, barwy oraz
wymiarami.

2.2. Odmiany. Papier 1 tekturg cewkowe produkuje
si¢. w trzech odmianach:

BD — bezdrzewna,

PD — potdrzewna,

D — drzewna.

2.3. Przyktad oznaczenia papicru cewkowego odmia-
ny poldrzewnej (PD), o gramaturze 250 g/m? (250),
o powierzchni jednostronnie gladkiej (jgb), barwy zieto-
nej (ziel), w zwojach o szerokosci 1000 mm (1000)
1 $rednicy 500 mm (500):

SWW 1814-412
PAPIER CEWKOWY PD-250-jgt-ziel-1000/500 BN-88/7337-05

3. WYMAGANIA

Wymagania podano w tablicy na str. 2 1 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania — wg PN-85/
P-50045/01 p. 3.2.2.

4.1.2. Materiaty
P-50045/01 p. 3.3.

4.1.3. Sposob pakowania. Zwoje na tulejach nalezy
owina¢ w dwie warstwy papieru obwolutowego o gra-
maturze 125 =+ 140 g¢/m? i szerokosci rownej szerokosci
zwoju. Poczatek 1 koniec papieru obwolutowego nalezy
przyklei¢ szklem wodnym; koniec papieru powinien

opakowaniowe — wg PN-85/

by¢ przyklejony na calej szerokosci zwoju. W tuleje
z obu stron nalezy szczelnie wbi¢ korki drewniane
lub z tworzywa sztucznego.

Dopuszcza si¢ za zgoda odbiorcy dostawg papieru
i tektury bez opakowania. W tym przypadku dwie
warstwy papieru lub tektury nalezy odliczy¢ od masy
ZWOJu.

Zaleca si¢ formowanie jednostek tadunkowych na pa-
letach wg PN-85/P-50045/12.

4.1.4. Napisy na opakowaniach. Na kazdym zwoju na-
lezy umies$ci¢ nalepk¢ zawierajacg nastgpujace dane:

— nazwa lub znak zaktadu produkcyjnego,

— oznaczenie wg 2.3,

— masa netto,

— data produkcji,

— znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-85/
P-50045/01 rozdz. 4. Zwoje nalezy sktadowaé w po-
zycji pionowej do wysokosci 3 m.

Wysokos¢ tadowania zwojow ustawianych pionowo

w transporcie kolejowym — nie wigecej niz 1.8 m, w
transporcic samochodowym — nie wigcej niz 1.4 m.
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Papier i tektur¢ nalezy badal
w dwoch grupach:

grupa | — sprawdzenie prawidlowosci pakowania
(4.1),

grupa 2 — sprawdzenie pozostatych wymagan (tab-
lica).

5.2. Skiad i wielko$¢ partii. Przedstawiona do badan
partia papieru lub tektury powinna by¢ jednakowa
pod wzglegdem odmiany, gramatury, rodzaju powierz-
chni, barwy i wymiarow i powinna pochodzi¢ od jed-
nego producenta.

Wielko$¢ partii — nie wigcej niz 20 t.

5.3. Sposéb pobierania i przygotowywania prébek do
badan. Probki do badan nalezy pobrac:

w grupie | — wg PN-85/P-50045/01 rozdz. 5,

w grupie 2 — wg PN-78/P-50080, ze zwojoéw prze-
badanych w grupie 1 1 uznanych za dobre.
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Sposéb sprawdzenia

Wymagania
wg
Jed- Odmiana
Wiagci o nostka
asciwosci el ery PN-87/P-50007
8D PD ]
Wymiary szerokoéé 675, 700, 750, 900, 1000, 1050, 1100, 1350 wg uzgodnio- 700, 1050, 1400 wg uzgodnio-
zZwo jéw nego zamdéwienia nego zaméwienia
dopuszczalne odchytki
o i 15
szerokosci
mm PN-65/P-50127
$rednica zewnetrzna 450 = 550
2 " 5 +3 ; s &
érednica wewnetrzna tulei 70 75 wg uzgodnionego zaméwienia
gruboéé écianki tulei 10 2
Wtaséci- gramatura 112 160 200 224 250 300 224 250 280 300 125 180 224 250 300
wosci 2
fizyczne g/m PN-81/P-50129
i chemicz=|  ouszczalne odehytki
ne i ¥ ta4 17 | 28 | 2o |40 | 12 +10 t12 +7 | 2o 10 *1s
gramatury
gruboéé 0,15 |0,20 |0,25 |0,30 |0,35 0,40| 0,30( 0,35 0, 40 0,20 | 0,25(0,30 | 0,35]| 0,40
mm PN-85/P-50130
hytki bosd’
df)pus'zczalne odchytki grubos i0,0lS :l:O, 020 40,025 _
ci pojedynczych prébek
samozerwalno$é w kierunku
ki e
podtuznym, nie mniej niz m 4,8 4,2 2,8 2,6 2,2 PN_83/P-50133
wzgledny opér przedarcia,
éredni z obu kierunkdw, mN 1120 670 PN-81/P-50131

nie mniej niz

SO-LEEL/88-NH



cd, tablicy

Wymagania

Sposdb sprawdzenia

nych i sklejonych (na szero-
koéci 30 3§ 50 mm) zerwah na
kazde 200 mm érednicy zwoju,
nie wiecej niz

nieréwnosci czét zwojdéw,
dziury, fatdy, naderwania,
wydarcia, przecigcia i plamy
oraz wyrazne odcienie barwy
papieru w jednej partii

niedopuszczalne

wg
’ Jed- Odmiana
Wtasciwosci nostka PN-87/P-50007
miary BD PD D
wtasFl- odpf:r‘nosc na pekanie powierz odporne _ 5.4.3
woséci chniowe =
fizyczne
' :hemlcz- trwatosé barwy odporna na dziatanie pary wodnej - 5.4, 4
n
wsiakliwosé powierzchniowa
wody metoda Cobba w ciagu g/m? 20 & 40 PN-84/P-50154
60 s, $rednio z obu stron
chtonnosé¢ liniowa ksylenu,
érédnia z obu kierunkdw, mm 35 40 < PN-87/P-50152
nie wigcej niz
PHgg wyciagu wodnego - 504+ 7,0 - PN-84/P-50109
wilgotnoéé, nie wiecej niz % 8 PN-85/P-50150
powierzchnia wg PN-87/ ) . 1)
ednostronn tadk
P-50007 J e g a matowa
barwa wg PN—B?/P-50007 dowolna wg uzgodnionego zaméwienia
Wady dopuszczalna liczba obréwna-

PN-72/P-50126

1) Dopuszcza sig za zgoda odbiorcy powierzchnie matowa.

SO-LEEL/88-NE
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Klimatyzowanie probek — wg PN-77/P-50067. w wa-
runkach normalnych.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie prawidtowosci pakowania — wg
PN-85/P-50045/01

5.4.2. Sprawdzenie pozostatych wymagan — wg norm

rosdz. 5.

podanych w tablicy oraz dodatkowo oznaczanic odpor-
nosci na pekanic powicrzchniowe we 5.4.3.

5.4.3. Oznaczanie odpornosci na pekanie powierz-
chniowe

5.4.3.1. Zasada metody polega na wizualne] ocenie
powierzchnt probki po nawmig¢ciu na pret o okreslo-
nej Sredniey.

5.4.3.2. Przyrzady

a) Pr¢t metalowy lub 7 tworzywa sztucznego o Sred-
nicy 20 =1 mm 1 dlugoscr 150 200 mm.

b) Sckundomicrz 7z podzialky 0.2 s.

¢) Gilotvnka laboratoryjna.

5.4.3.3. Pobieranie i przygotowywanie probek. Z prob-
ki ogdlnej, pobrane; wg PN-78/P-50080. nalezy pobra¢
sposobem losowym . na Slepo™ S arkuszy papicru lub
tektury 1 oznaczye Kierunck wlokien we PN-65/P-50128.
Z kazdego arkusza wyveig¢ po jedne) probee do badan
o wymiarach okoto 100 x 100 mm. w odleglosci co
najmnic] 100 mm od brzegu. Przed oznaczaniem probki
nalezy klimatyvzowac¢ wg PN-77/P-50067. w warunkach
normalnveh.

5.4.3.4. Wykonanie oznaczania. Nalczy wykona¢ S o-
naczan. Probke papicru lub tektury nalezy nawingé
w Kicrunku poprzecznym na prgt. Po uplywie 60 s
probke nalezy zdjac 7 preta 1 dokonad oceny wizualney.

5.4.3.5. Wynik oznaczania. Papicr lub tekturg nalezy
uznac¢ za odporne na pekanie powierzchniowe, jezeli
zadna 7z 5 probek nie wykazuje zalaman ani peknigd
powicrzchni.

5.4.4. Oznaczanie trwalosci barwy

5.4.4.1. Zasada metody polcea na poddaniu probki
papicru lub tekrury 7 nawmnigty biaty przedzg bawel-
niang dziataniu pary wodne) w okreslonyeh warunkach
1 porownawcze] wizualne) ocenie zabarwienia przedzy
7z probka przedzy nicparowancy.

5.4.4.2. Przyrzady i materiaty

a) Przvrzad do oznaczania trwatoScr barwy we ry-
sunku.

b) Elektrveszna plyta grzepna.

¢) Gilotynka laboratoryina.

d) Sekundomierz 7z podziadka 0.2 s.

¢) Przgdza bawetniana surowa wg BN-75/7531-01/01.

5.4.4.3. Pobieranie i przygotowywanie probek. Z prob-
ki ogolnej. pobrane) weg PN-78/P-50080, nalezy pobrac
sposobem losowym .na slepo™ 5§ arkuszy papieru lub
tektury 1 7z kazdego wycigé po jednej préobee o wy-
miarach 30 X 190 mm. w odlegtosci co najmniej SO mm
od brzegu.

5.4.4.4. Wykonanie oznaczania. Nalezy wykonac¢ 5 o-
maczan. Trzpien przyrzadu nalezy szezelnie owingé
probkg papieru lub tektury 1 nastgpnic nawingé jedng
warstwe przedzy bawelnianc.

Za pomotg gumowych wezy polgczy¢ wlot trzpienia
1 urzgdzenia przelewowego 7 kranami wodnymi, a wgze

jezeli

4 7
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I — cvhndrycsny zbiornmik metalowy, 2 — urzadzenie przelewowe,

3 — metalowy zbiornik kondensatu, 4 — otwarty cylinder szklany,

5 — uszezelka gumowa, 6 — trzpien metalowy, 7 — scianka dzielgea

trzpienia, 8§ — pokrywa metalowa, 9 — rurka odprowadzajgca nad-
miar pary, /0 — uchwyt

odprowadzajace wodeg skicrowa¢ do Scieku. Przyrzad
umiesci¢ na plveie grzepne) 1 metalowy zbiornik napet-
ni¢ woda. Do zbiornika wrzuci¢ kilka kawatkow porce-
lany 1 wlgczve plyte erzeng. Po doprowadzeniu wody
do wrzenia, przyvrzad zamkngc pokrywa. Rownoczes$nie
whjczye sekundomierz.

Parowanie prowadzic w ciggu 15 muin. Chtodzenie
trzpicnia nalezy tak wyrcgulowaé, aby objetos¢ powsta-
lego w czasie oznaczania kondensatu nie przekroczyta
pojemnosci zbiornika kondensatu. Po zakonczeniu pa-
rowania zamkna¢ doplvw wody do trzpienia 1 zdjac
pokrywe. Przedz¢ na trzpieniu pozostawi¢ przez okoto
S min, a nastgpnic nawina¢ jedng warstwg na rulonik
dowolnego biatego papieru 1 poréwnaé¢ z takg samg
probka przedzy nieparowane;.

5.4.4.5. Wynik oznaczania. Barw¢ papicru lub tektury
nalezy uzna¢ za odporna na dzialanie pary wodnej,
zadna 7z 5 probek nie powoduje zabarwienia
przedzy.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Ocena wynikéow badan w grupach. Wyniki ba-
dan nalezy uznaé za zgodne 7z wymaganiami normy
z¢ wzgledu na badania:

w grupie |, jezeli sposdéb pakowania jest zgodny
z 4.1,

w grupie 2, jezeli wyniki wszystkich badan sg zgodne
7z wymaganiami podanymi w tablicy.

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ papieru lub tektury na-
lezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
wyniki wszystkich badan w grupach 1 i 2 s3 dodatnie.
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Parti¢ papieru lub tektury nalezy uzna¢ za niezgodna
z wymaganiami normy, jezeli wyniki badan w grupie
I sa ujemne lub wynik badania chociazby jedne] z

kontrolowanych wtasciwosci nie spetnia wymagania po-
danego w tablicy.

KONIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Celulozowo-Papier-
niczy, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/7337-05

a) dotychczasowe dwie klasy papieru i tektury (111 V) zasty-
piono odmianami (BD. PD 1 D).

b) podwyzszono wymagania w zakresic:

— tolerancyi grubosci,

— wsigkhiwosci wody metody Cobba,
wprowadzono:

c

— wymaganic w zakresic odpornosci na pgkanie powicrzchnio-

— dopuszczalne odchytki gruboscr dla pojedynczych probek.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-85/P-50045/01 Produkty papiernicze. Pakowanie, przechowvwa-
nie i transport. Postanowicnia ogdlne

PN-85/P-50045/12 Produkty papicrnicze. Pakowanie, przechowywa-
nie 1 transport. Pakowanie na paletach

PN-77/P-50067 Produkty przemystu papicrniczego. Klimatyzowanie
probek laboratoryjnych

PN-78/P-50080 Papier i tektura. Pobieranic probek

DODATKOWE

PN-65/P-50128 Produkty przemystu papierniczego. Metody badan
fizyeznych. Oznaczanie kicrunkOw oraz strony sitowe] wytwordw
papierniczych

BN-75/7531-01/01
wiskozowym modytikowanym, czesana, osnowowa, pojedyncza,
tkacka
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

Prz¢dza bawelniana 1 mieszankowa 7z widknem

Regulamin Prz¢dsigbiorstwa PKP o tadowaniu 1 zabezpieczaniu prze-
sytek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 48 7 1985 1)
Ustawa 7 dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. 7 28
listopada 1984 r. nr 53 poz. 272)
Systematyczny Wykaz Wyrobow. T. 2.
nictwa Akcydensowe 1982
4. Normy zagraniczne
NRD TGL 24141/703-1978 Papier und karton fir Hilsen
Rumunia STAS 3876-85 Hirtic pentru textile
ZSRR T'OCT 891-75 bymara umnyJjibHas
5. Symbole wg SWW — [814-412 i 1815-545.
6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Stanistawa Komza —
Lodzkie Zaktady Cewek Przgdzalniczych .CETECH™, mgr inz. Maria
Marcinkowska — Instytut Celulozowo-Papierniczy, Lo6d7.

GUS. Warszawa: Wydaw-
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