
UKD 676.25- .27 :677.052.87 

N O R M A BRANŻOWA BN-BB 
7337-05 

PAPIERNICTWO Papier I tektura cewkowe Zamiast 

I . WSTĘP 

Przedmiotem normy jcst papier i tck t ura przeznaczone 
do wyrobu cewek przęd za l niczych i tul ei papierowych 
zw ijanych prosto (równo legle) . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asortymentu -
wg SWW 1814-4 12 i 18 15-545, uzupełnione sy mbo lem 
odmiany, gra ma tury, rodzaju powierzchni, ba rwy oraz 
wymiarami. 

2.2. Odmiany. Pa pi er i tekturę cewkowe produkuje 
się w trzech odm ianach : 

BD - bezdrzewna, 
PD - pó/drzewna. 
D - drzewna. 
2.3. Przykład oznaczenia pa pieru cewkowego odmia­

ny pó/drzewnej (PD), o gramaturzc 250 g/m 2 (250), 
o powierzchni jednost ronnie gladk iej (jgl) , barwy zido­
nej (ziel), w zwojach o szerokoś c i 1000 mm ( 1000) 
średnicy 500 mm (500): 

SWW 18 14-412 

PAPI ER CEWKOWY PD-250-jgt-ziel- IOOO/ 500 BN -88/ D37-05 

3. WYMAGANIA 

Wymagania podano w tab licy na str. 2 i 3. 

4. PAKOWANI E, PRZ ECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Przygotowanie do pakowania - wg PN-85/ 

P-50045/0 I p. 3.2.2. 
4.1.2. Materiały opakowaniowe wg PN-85/ 

P-50045/0 I p. 3.3 . 
4.1.3. Sposób pakowania. Zwoje na tulejach n a leży 

owinąć w dwie warstwy papieru obwolutowego o gra­
mat urze 125 -7- 140 g/m2 i sze rokośc i równej szerokości 
zwoj u. Początek i koniec papieru obwol ut owego należy 
przykleić sz kłem wodnym: ko niec papie ru powinien 
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być przyk lejony na ca ł ej szerokości zWOJU. W tuleje 
z obu stron na l eży szcze lnie wbić korki drewniane 
lub z tworzywa sztucznego . 

D opuszcza się za zgodą odbi orcy dos ta wę pa pieru 
i tektury bez o pak owan ia . W tym przy padku dwie 
warstwy papieru lu b tektury nal eży odl i czyć od masy 
zwoju. 

Za leca s i ę formowanie jedn ostek ładunkowych na pa­
letach wg PN-85/P-50045/12. 

4.1.4. Napisy na opakowaniach. Na każdym zwoju na-
leży umieścić nalepkę zawi erającą następujące dane: 

nazwa lub znak za kład u produkcyjnego, 
oznaczenie wg 2.3, 
masa netto. 
data prod ukcji, 
znak kontro!i jakości. 

4.2. Przechowywanie i transport - wg PN-85/ 
P-50045/0 I rozdz. 4. Zwoje należy składować w po­
zycj i pionowej do wysokości 3 m. 
Wysokość ładowania zwojów ustawia nych pionowo 

w transporcie kolejo wym - nie więcej niż 1,8 m, w 
transporcie samochodowym - nie więcej niż 1,4 m. 

5. BADAN IA 

5.1. Rodzaje badań. Papier i tekturę należy badać 

w dwóch grupach : 
grupa I - sprawdzenie prawidł owości pakowania 

(4. 1 ). 
grupa 2 - spra wdzenie pozostałych wymagań (tab­

lica). 
5.2. Skład i wielkość partii. Przedstawiona do badań 

partia papieru lub tektury powinna być jednakowa 
pod względem odm iany, gra ma tury, rodzaju powierz­
chni, barwy i wymiarów i powinna pochodzić od jed­
nego producenta. 
Wie lk ość partii - nie więcej ni ż 20 t. 

5 .3. S posób pobierania i przygotowywania próbek do 
badań. Próbki do badań na leży pobrać: 

w gru pie I - wg PN-85/P-50045/01 rozdz. 5, 
w grupie 2 - wg PN-78/P-50080, ze zwojów prze­

badanych w grupie I i uznanych za dobre. 

Zgłoszona przez Instytut Celulozowo-Papierniczy 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Celulozowo-Papierniczego dnia 11 marca 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1988 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5/ 1.988, poz. 12) 
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W y ma ga nia 

Jed- Odmia na 

Właściwoś ci 
no s tka 

m i a ry 

BD PD 

W ym i ary s zerokość 675, 700, 750, 900, 1000, 1050, 1100, 1350 wg uz god ni 0 - 700, 
z w o j ó w ne go zamówi e n ia 

dopus zczalne odchyłk i 
±5 

szerokośc i 

mm 

średn i ca zewnętrzna 450.,. 550 

średn i ca wewnętrzna tule i 70 +3, 75 + 3 w g uzgodnionego zamówi eni a 

1----

grubość śc i anki tulei lO ±2 

Właści- gramatura 112 160 200 224 250 300 224 250 260 300 125 
wości 

2 
f i zyczne g / m 
i chem i cz-

dopuszczalne odchyłk i 
ne ±4 ±7 ±6 ±9 ±1O ±12 ±1O ±12 ±7 

gramatury 

grubość 0,15 0,20 0,25 0 , 30 0 , 35 0,40 0,30 0,35 0 ,40 0 , 20 

mm 

dopuszczalne odchyłki gruboś . f 0,015 ±0,020 ±0,025 
ci pojedynczych próbek 

samozerwalność w ki erunku 

podłużnym, nie mniej n i ż km 4,5 4,2 2,6 2,6 

względny opór przedarcia, 
średni z obu kierunków, mN 1120 670 
n i e mniej niż 

D 

1050, 1400 wg uz god ni 0 -

n e go z amó wi enia 

160 224 250 300 

i:9 .::ho ±15 

0,25 O, 30 0,35 0 , 40 

-

2,2 

-

S p osó b spraw dzeni a 
wg 

PN-67/ P- 50007 

PN-65/ P-50 127 

PN-61 / P-50129 

PN-65/ P-50130 

PN-63/ P-50133 
: 

PN-61/P-50131 
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cd. tabl icy 

Jed-
Właśc iwości nostka 

miary 

Właśc i - odporność na pękani e powi erz 

wości chniowe -
fizyczne 
i chemicz 

ne 
trwalość barwy 

ws i ękl iwość pow i erzchniowa 
g/m2 wody metodę Cobba w cięgu 

60 s, średnio z obu stron 

chłonność l i niow a ksylenu, 
średnia z obu kierunków, mm 
nie więcej niż 

pH
9B 

wycięgu wodnego -

wilgotność, nie więcej niż % 

powierzchnia wg PN-87/ 

P-SOO07 

barwa wg PN-87/P-SOO07 

Wady dopuszcza I na I i czba obrówna-

nych i sk l ejonych ( na szero- -
I 

kości 30 ~ 50 mm ) zerwań na 
każd e 200 mm średn i cy zwoju, 

nie więcej niż 

n ierówności czół zwojów, 
dz i ury, fałdy, naderwania, 

wydarcia, przecięcia i plamy 

oraz wyraźne odc i eni e barwy I 
papieru w jednej par t ii 

1) D opuszcza się za zgodę odbiorcy powi erzchnię matowę. 

W ymagania 

Odm i ana 

90 PO 

odporne 

odporna na działan ie pary wodnej 

20 ~ 40 

35 C 40 

S, O ;. 7, O 

8 

. d . k 1) Je nostronn, e gła d a 

dowolna wg tJz godnionego zamówienia 

1 2 

niedopuszczalne 

D 

-

-

.;. 

-

matow a 

Sposób sprawdzen i a 

wg 

PN- 87/P-SOO07 

5.4.3 

5.4.4 

PN-84/ P-S01S4 

PN-87/P-S01S2 

PN-84/ P-S0109 

PN- 8 S/ P-SO 150 

PN-72/P-S01 26 

I 

to 
Z 

~ ..... .... .... ..... o-
u. 

.... 
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K lim<lI~'lOw<lnie próhek - wg PN-77/ P-5006 7. W W<l­
runkach norm,1I11\ ch . 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie prawidłowośc i pakowania - wg 

PN-85 / P-50045/0 I 101d l . .'I , 
5.4.2. Sprawd ze nie pozo!itałych wymagań - wg norm 

podanydl IV lahl in' oral dodalkowo o/ n<lua nic odpor­
n ości na pękani e po\\'il'r/L'illli o \\'e wg 5.4 ,.\ , 

5.4.3. Oznaczanie odporności na pękani e powierz­
chniowe 

5.4.3. 1. Zasada metody polega n,1 \\ i/ua Ine j (lCCn ie 
powicI7c hnl próhkl pp n;I\\'inięciu n,1 pręt () okre ś lo ­

nej ś red n in ' 
5.4.3.2. Przyrzą d~' 

a) P ręt Illl'lalow\ luh I t\IOr/ V"',1 S/I UC/ IlL'go o śred-
nlcv :20 ± I 111111 i dlugo~ci 150 -;- 200 mlll . 

b) Sekundomil'r/ 7 poc! /i;lI k<j 0,2 s, 

c) Gilo l \ nLI 1;lhor;ll()rYln;1. 
5.4.3.3. Pobieranie i przygotowywanie próbek. Z prób­

ki ogó lncj . po brall ej wg PN -7X1 P- 500~O, nalóv pobra ć' 

~p()~obc lll In"o w\'111 .. na ~lc po" 5 ,l rkII S/ \ papil'ru lub 
leklu ry i l)fllac/\Ć kil'r ul lL'k \\ I(')kicn wg PN -ó5/ P-50I 2R, 
Z k aż c! e!!-o <Irku"n \\ \ ' ci;)ć po jl' dll cj pr()bL'l' do hadall 
o wYllli ,lrac h o kolo 100 X 100 111111 . w odlcgl ości LO 
naj mni l'j 100 111111 od hr/l'gu , Pr/l' d O/n, ll'I;lnit'1ll pró bki 
nale7 y klllll,II \/O \\ , I Ć \I g PN -77/ P-50067. \1 warull ka Lh 
normaln vc h. 

5.4.3.4. Wykonanie oznaczania. Ndk i\' wykon ; l ć 5 0-

7nac/all , PróhJ..:~· JXlpinu luh Ic kl IH) nale:i) na\\, in'I Ć 

II' ki L'l' unku po pr/l'un\'1ll na pn;l. Po uphwic 60 ;. 
pró bkę naki\ I dj 'jć I pr~' I,1 i d () k o n;l ć OCl' n\ wi/ualncj, 

5.4.3.5. Wynik oznaczania , Pa pil'l' luh lekturę na l eż) 

u /nać la nc!pllrlll' n,1 pękallic pOl\'il'r/c hlliowl'. je:ic li 
żadna I 5 pró lw k nil' \\~ k;I /Ujl' 1;11,1111 :1 11 ,Ini pę knit,'ć 

po wiulchlli, 
5.4.4. Oznaczanie trwałości barwy 
5.4.4.1. Zasada metody polq.! '1 1l;1 podd an i u próh k i 

papieru luh Il' kIUI"\ / na\\ inl~' I;1 hl;tł;l p r/t,'d 1<1 hawd­
niall<l d/ia l,lni u par~ \\.( )c!nl',j \1 o J..:re ś loll yc h warullkach 
I poró",na\\L' /l'j \\'i/u all1L'.j (ll' l' nll' la har\\i cni ,1 puęd/ \ 

I pró bLI pr /~'d/ \ ' llil'parO\lallcj, 
5.4.4.2. Przyrz'łdy i mat eriały 

al Pr/yrl<l c! do O/ Il<l U all i,1 Ir\\' ; rł o~L' i barwy wg ry-
,ullk u, 

h) Lkklr\ UIl,1 pl yw !,.! r/l'.I11'1. 
cl Gil()l~ IlLI 1'lboral(lr\.I11'1. 
dl Sekund ol1l il'l' l I ppd / i ; tł Ll 0,2 s, 

el Puęd / <l b,lwclllian;1 ,u row:l lig BN -75/753 I-Ol / Ol , 
5.4.4.3. Pobieranie i przygoto wywa nie próbek, Z prób-

J..:i ogólllej, pobranej wt! PN-7UP-500S0, na lc:iy pobrać 
srn~obl' lll I()~o\\'\ III .. n'l ś lep o" 5 arkus/v papil'J'u luh 
leklur \' i I b :idcgtl w\ci;IĆ po jcd ncj próbce o wy­
miarach .lO X 190 Illlll , IV odll'!!-Iości co najmniej 50 111m 

od br7 l'gu , 
5.4 .4.4 . Wykonanie oznaczania . Należy wykonać 5 0-

zna cLa l1, Tupi ell pf/vr7ą du nalóy ~zczelnie owinąć 

próbką papieru lub lcklury i na'lępnie nawinąć jedlHl 
W,lr~lwę pf/ęd/ y ba\\·elniancj , 

Za pomOcą gumowych węży połąCZYĆ WiO l trzpienia 
i ur7ą dzeni a Pl7clcwowego 7 k ra nami wodnymi , a węże 

4 
022 

/ - (·\ lI lldrYI.'/Il\ loiorll ih. lll l't~ ll pw~ . ;: - urn! d /cni L' pu\.: h:wo wc, 
3 - Il1 t' lalov.y ,bi(lI llih. h.oIH.kl\!\alll. 4 - tl{\\' ~lrty cy l llld~r ~l k l ~ ll y . 

5 - th /l./l'I " ~ 1 ~ lJ lll()W; I . Ij - LUpl Cll I1ll'l alo\, y. 7 - ~L ianka (ilil'lq ca 

lupic'"ia , li - p",ry'''' Illc'wltlll'a, 9 - rurka Oupl"tl\\ 'ad/aj'lca nad -

miar 1'''1"\ , lO - uch"" 1 

odprowad/aj<)l'l' wodt,' s kierować do ścic ku, Przyrząd 

ulllieśc i ć na pł yc ic gr/cjnej i Illctal owy zbiorni k napeł­
Ili ć wod", Do '/biornika Wl7lJ C IĆ kilka kawa lk ów porce­
lany i w l ,)C7Yć płytt; !!-r/ej n<j , Po doprowadzeni u wody 
do wr/eni' l. pr/yl7<j d zamknąć pokrywq, Równocześn i e 

wł;lC/)'Ć ;.ckundomil'l' 'l, 
Parowani e prowadz ić w ci<jgu 15 min . Chłodzenie 

Ir/picni ,1 nalc7Y lak wy re gulować, aby objętość powsta­
lego w uasie oznaC7an ia kondcnsa tu nie pr7ek roczyła 
pojt;lllnoś c i 7biorn ika kondensalu, Po za kOllczeni u pa­
rowan ia lamkn,-!ć dopły w wody do trzpi enia i zdjąć 
pokrywę, P rzęd/t; na lr/picniu pozostawić przez o k oło 

5 min. a następnic nawinąć jednq wGlrstwę nGl rulo nik 
dowolnego bia lego papie ru i porównać z taką samą 

próbki) przt;d/y nieparowanej, 

5.4.4.5. Wynik oznaczania. Barwę papieru lub tektury 
należy li/na Ć za odpo rn ą na d z i a ł anic pary wodnej , 
jóeli żadna 7 5 próbek nie powoduje zabarwienia 
pl'l<;d/y. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. Ocena wyników badań w grupach. Wyniki ba­
dań na l eży U711GlĆ za 'lgodnc 7 wymaganiami ll ormy 
ze \\'1g lęcłu na badania : 

w grupie I. jeżeli sposób pakowa ni a jesl zgodn y 
l 4,1 . 

w grupie 2, jeżeli wyniki wszyst ki ch badań są zgodne 
z wymaganiami pod Gl nyllli w tablicy. 

5.5.2. Ocena partii. Partię PGlpieru łub tektury na­
leży uznGlć za zgodną z wyrrwgan iallli normy , jeżeli 
wyniki wszystkich badań w gru pac h I i 2 są d oda tnie . 
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Pa rt ię pap ieru lub tektury należy uznać za niezgodną 
z wymaganiami normy, jeżeli wyniki badań w grup ie 
I są ujemne lub wynik badania chociażby jednej z 

kontrolowanych właśc i wości n ie s pełnia wy maga ni a po­
danego w tab li cy. 

KONI EC 

INFO RMA CJ E DODATKOW E 

I. Instytucja opracowująca norm~ - In styt ut Cl'1 ul o/owo- Pa pil"r­

niny. lód ź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-6717337-0S 

a ) d o tye hu a sowt' dwi e k lasy p" pic ru i tekt li r" (I II i V ) la s t ~l ­

pi ono odmiana mi (BD . PD i D l. 

we. 

b) podwy7s/o no w yll1<:1 ga ll i<:1 w 'la krt':-. il': 

to lcrarh:ji grubości. 

ws i~kl i \\' ośei wody I11 r l ,) d~, Cob ba . 

c) wpro wa d70n o: 

wymaga nie w l i:ł~ res i t" ndr ()r łl o.~c i Ila pt; kalli e POWiCI" 7C hlli o-

do pus7L"7a ln l" odc h"lki ,:r ll bośu dl a pojed )' nove h p ró h l" ~ . 

3. No rm y i dokum ent y związane 

PN-85/ P-50045/ 01 P rod "kl)' pa piern io,'. Pa ~ owan i,· . p r7l"chowvwa­

nie i tra nsport. Pos t~ l n ow i\ ... t1 i;'1 ogól ll l' 

PN-85/ P-50045/ 12 Prod"kl )' pa pi erniu,' . Pa ko wa ni,' . pI7,-cho wywa­

nil' i Ira " spo r! . Pak ow~" l i ,' 11<1 p;tl e ta" h 

PN- 77 / P-50067 Prod ukt y przl"myslu pa pier n iC/ego. Klim atyzo wa n ie 

próbek la bora loryjn"ch 

PN-78/ P-50080 Pa pia i I (' ~ Itffa . Po bi",a ni e p ró be k 

PN -ó5lP-)O 128 Produ kly prze mysiu pa pi LT ni l'lego. M elod y ba da {l 

II/ycznyeh . 0 7naoa ni e kier unk ó w ora7 s tro ny s il o wej wyllv oró w 

pa pi ('rn iuych 

BN-75175 Jł -OI /O I Prl,dza baweł niana i rn iesnlnk owa I wló kn em 

wi skol'o wym modyfik owa nym . czesana , osnowo wa. pojl'dYIl C7(1. 

t kac ka 

POZ()st ~tł e no rmy Iw i ąza ne poda no w ta b li cy. 

Re,: ul a m in Pr/<;d si ,b irHSlw" PK P o I" d ow" ni " i za ba pi"oa ni u p"" ­
sykk IOwarowvc h (D7. TiZ K nr 9 pOI . 4S I In ) r.) 

lIswwa I d ni a 15 lis to pa da 1984 r. Prawo IHIC'wo70we' (Dz. li . I 2S 

li sIO pada 19R 4 r. nr 53 pOl. 272) 
SySlt' lmłlyo n v Wykal W yro bó w. T. 2. G US. Wa rs,awa : Wyda w­

ni ct W" A keyde l",)we 1982 

4. Normy :tagraniczne 
NRD TG L 24141 / 03- 19 78 Pa pier und ka n o n l iir HOl sc n 

Rumuni a STA S 3876-85 Hinie pe nt ru le xti k 

ZS RR rOC T 891 -75 b yMa ra UJII , 'Jl bIIaH 

5. Sy mbole wg S WW - 18 14-4 12 i 18 15-545. 

6. Autorzy projektu norm y - mg r in ż. Stanisla wa Ko n1Za -

l ód zki c Za kład " Cewck p rz<;d7alni uyc h .. C ETECH" . m,:r i n ż. Mar ia 

Ma rci nk o ws ka - IIlSl y lul Cel ulo/owo- Pa rl tr ni Cly. Ló d; . 
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