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PRZEMYSŁ - 7337-03 
PAPIERNICZY Papier naboiowy Zamiast 

RN-59/ MliPD-311 07 

Grupa katalogowa IX <68. 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest papier przeznaczo~ do wyrobu myśliws­

kich łusek nabojowych. 

2. Przykład oznaczenia papieru nabojowego o grubości 0,14 mm w zwojach o szerokoś­
ci 700 mm i o średnicy 650 mm: 

PAPIER NABOJOWY 0,14-700/650 BN-67/7337-03 

3. Normy związane 

BN-65/7162-01 Opakowanie wytworów i przetworów papierniczych. Pokrywy i ramki 
BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, przechowywanie i transport 

Pozostałe normy związane podano w tablicy na str. 2 i 3. 

4. Wymagania i badania techniczne podano w tablicy na str. 2 i 3. 

5. Pakowanie, przechowywanie i transport . Papier nabojowy w arkuszach należy pako­
wać w bele (B4) wg BN-67/7350-01, w pokrywach żeberkowych z desek okorkowych (nr 10) 
wg BN-65/7162-01. 

Zwoje papieru nabojowego (Z1) należy pakować wg BN-67/7350-01 p. 2.2.29. 
Przechowywanie , transport i napisy na opakowaniach wg BN-67/7350-01. 

6 . Ocena partii,!_ Partię papieru nabojowego należy uznać za zgodną z wymaganiami nop­
my , jeżeli ws~stkie badania wymienione ~ tablicy dadzą wynik dodatni. 

Partię papieru nabojowego należy uznać za niezgodną z wymaganiami nor.my,jeżeli cho­
ciażby jedno z badań wymienio~ch w tablicy da wynik ujemny. 

K O N I E C 

Instyłut Celulozowo-Papierniczy 
< Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemysłu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu 

z Instytutem Celulozowo-Papierniczym dnia 5 kwietnio 1967 r . jako norma obowiązująca w zakresie produkcji 
od dnia 1 października 1967 r. (Mon. Pol. nr30/1967poz.142 ) 

WYDAWNICTWA NORMAlłZACY JNf D,uk. W.d. No,m. w-wo. A,k. wyd. 0.35 Nokl . 23 00~ 1 34 Zom 1372/67 Ceno zl 2 .<40 
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Wymagania i badania 

Wymagania techniczne Badania techniczne 

Wyszczególnienie 

arku-
sze 

~ 
~ 
E;: 

zwoje 

Surowce 

Własności 
fizyczne 
i chemi­
czne 

wymiary arkuszy 

dopuszczalne od-
chyłki wymiar6w 

dopuszczalne r6~-
nice długości 
przekątnych 

szerokość 

dopuszczalne od-
chyłki szerokoś-
ci 

średnica zewnętrz-
na zwoj6w 

średnica wewnętrz-
na tulei 

grubość ścianki 
tulei 

skład surowc6w 
wł6knistyoh 

grubość 

dopuszczalne od­
chyłki grubości 

gęstość pozorna 
(ciężar objętoś­
ciowy),nie mniej 
niż 

stopień zakleje­
nia oznaczony 
metodą kreskową, 
nie mniej niż 

Wilgotność, nie 
więcej niż ' 

Jed­
nost­
ka 
miary 

mm 

-

mm 

mm. 

% 

Własności 

265 X 480; 
350 X 4-50 lub 
inne wg uzgod­
nionego zam6-
wienia 

+3 
-2 

3 

Przygotowanie 
partii do ba­
dań oraz po­
branie i przo;­
gotowanie prób­
ki do badań 

przed przy­
stąpieniem do 
badań 'partię 

Sposób 
sprawdz enia 

wg 

~--------------~ papieru nabo-
550; 700 lub jowego należy 
inna wg uzgod- posortować na 
nionego zam6- partie zawie- PN-65/P-50127 
wienia rające papier 

± 2 

550+850 wg uz 
godniouego za­
mówienia 

tych samych 
wymiarów oraz 
pochodzący z 
tego samego 
zakładu pro­
dukcyjnego; 
pr óbki do ba­
dań należy po­
brać: 
- z arkuszy wg 

I. -------t PN-62/P-50080; 
T" _ ze zwoj6w wg 

10 ±2 PN-62/P-50081; 
klimatyzowanie+-__________ ~ 
pr6bek wg zgodnie z prze­

pisami obowią­
zującymi w 
przemyśle pa­
pierniczym 

0,14-
lub inna wg uz 
godnionego za­
mówienia 

±O,015 

0,72 

2,0 

8 

PN-61/P-50067 
PN-55/P-04040 

PN-65/P-5013C 

PN-65/P-50151 

PN-65/P-50150 



BN-67/7337-03 

cd. tablioy 

Włas­
ności 
fi­
zycz­
ne i 
che­
micz­
ne 

Wymagania techniczne 

Wyszczeg6lnienie 

przenikalność powie­
trza oznaczana na 

Jed­
nost­
ka 
miary 

aparacie Schoppera ml 
przy c iśnieniu słupa 
wody 100 mm, w cza-
sie 1 mi n 

przepukl enie względ­
ne, nie mniej n1~ 

pH wyciągu wodnego, 
nie mniej niż 

odkształcenie linio­
we w kierunku pop­
rzecznym oznaczone 
metodą kwadrat6w, 
jako skurcz po namo­
czeniu w wodzie des­
ty,lowanej w tempera~ 
turze 20 ±2oC w cią­
gu 1 god z i po wysu­
szeni u w nor malnych 
warunkach laborato­
ryjnych w ciągu 24 
godz, nie więcej .niż 

powierzchnia wg 
PN-55/P-02002 

kG/cm2 

% 

Własności 

70~120 

1 ,00 

matowa 

Badania techniczne" 

Przygotowanie 
partii do ba­
dań oraz po­
branie i Pl.'7V'­
gotowanie 
pr6bki do ba­
dań 

przed przy­
stąpieniem do 

Spos6b 
sprawdzenia 

wg 

PN- 57/P- 04022 

PN-65/P-50132 

PN-62/P-50109 
badań partię I-------....-.ł 
papieru na-
bo j owego na-
leży posor-
tować na 
partie zawie-
rające papier 
tych samych 
wYmi ar6w oraz 
po chodz ący z 
tego samego 
zakładu pro-
dukcyjnego; 
pr 6bki do ba-

PN- 65/ P-50157 
(metoda kwad­
rat6w) 

dań należ~ ~-------------4 
pobrać: 

- z arkuszy wl5 
r----------r-----~~o~r~ą~z~ow~a~na~"t~'u~-~ PN-62/P-50080, 

ralna możliwie - ze zwojów w. barwa wg 
PN-55/P-02002 jednolita w PN-621P-50081; . 

dostawi e klimatyzowanie 
~ ___ -+ _______________________ -+ _______ ~ __________ ~ próbek W~ 

PN-61/P-50067 

Wady 

dopuszczalna liczba 
sklejonych na szero­
kości do 30 mm i ob­
r6wnanych zerwań, oz­
naczonych paskiem 
jaskrawego papieru, 
na średnicy 200 mm, 
nie więce j ni~ 

uszkodzenia mechani­
czne, jak: dziury, 
fałdy, zmarszczki, 
naderwani a, prześ­
wiecające i brudne 
pl~ 

licz­
ba 1 (jedno) PN-54/ P-04004 

niedopuszczalne 
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