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l. WSTI'; P 

1.1. Przcdmiot norm~· . Przed m iole' l1l normy jest 
p<łp i c r prZl'Z ł1 :1 czony do " 'y robu przęd z :-' p<lpi vr n
\H· .i OI"<1Z szn urk ,l. 

1.1. Norm.\· i dokumenty z,,"i .p:a ne 
PN-6 11P-R0067 Pl"odukty przcmyslu pupil'rnicz \' 

go. Budania techn icz n e. K lim:lt.vzo\\" :lI1i c próbd, 

P N -62/ P- 5008 1 Produkt y przem~'sł u p:lp i el"lliez ~' 

go. B,lc!<m iel k c h nicznl'. Pobil'rUll je. próbek \\ ':'
h\ oro\-'; i p rzl'i woró\\' p<lpil'rni czych w p ost,H: i 
Z\\'oj ó\\· 

2.10 ml1l 
zw oików o ~z(' rokos(' i PO\\'y ,,('j 

8.\1-67 ; -; :3:10-01 W.\' t\\·orv p 'lpivrn iczv. P a ko\l·,mi· ·. 
przl'c ll()\\'y\\":ln il' i tl"<lnsport 

Pozos l<l l l' nO l"my Z\l'i,]Zunl' p ocbIlo \V Llbli ~' \' 

II ,j s l 1" . :2 i :~. 

S:-'Sll'1l1<lt)'CZnv W.vk:u Wy robów . L. 11. GUS. W \"
dm\'nid \\'o K ,ll,dogów i Ccnnikó,;,·. \V eHSZ<!\\ 'd 

HI (i8 

2. PODZIAL l OZ NACZEl\1E 

1. 1. Pods tHwo\\·.\· podzi,l! i oznaczl'nic a~o rt .' · 

lIl e lllu \I 'g S\V\V podbl"ClI1Ż , 1 1KI4-41-l , prz:' czym 
OZn,lCZ('nll' m dv"y 11 7.11 p E' rni ć po krE' scl' u k o:~nl'.i 

s\"m bol<llll i \I'g ~.~ , 2 .:ł i 2.4. 

2.2. Bar,,',' " Papier p rzc;dny p rod u kuj l' si!; (l 1J<l1 ' 

\\'iv brqzo\\' (' j nat uralne j, j t'd na k moż(' b:-,: c: b,lt·
\\·ion .'· \'. ·('cl lu .L: uzgodniOll q.:O Z'l1l1()\\·il'lli' i. 

2.:L I>o\\" ierzehnil'. ROZl" (': Ż lli , 1 sit: pO\\'icrzchnil,' 

m,I\O\\' ,! lub .iL' c!l1 o~\ ronl1i l' g l' lc! k,,! . 

1 ) S~·n.h"l \\;" S \\'W: 181 1 I: i 

• 
Grupa katalogowa IX 6&") 

2.4 . Postat:ie wy t worll . Pupier przędny produ
ku.i e· !-i i t; \ \. zwojac h o wymiarac h podanyc h w tu 
bIje." n,1 str. 2 i 3. 

2.5 . Prz,ddad oznacze nia pclpier u przędnego 

(IH14-414) ba rwy brązo\\'ej natur,dnej, o po
wierzchni matowej, w zwojac h o sze rokości 

;);10 mm i o śrl'c!nicy 700 111m: 

P .\P l t:R PR 7. F;DNY 18 1~ - 41 4 ( hr -n"l- T1l<l t.-,'~ 1J , 711(1 

BN -71 n:~:; 7 -o l 

3 . WYMAGANIA 

<1. PAKOWA NIE, PRZEC IJOWYWANI E 
I TRANSPORT 

P ' lko \l·an ie· . p rzŁ'chowywan i e i tral1~p () rt - \\'g 

BN- f) 7 / 7~3 ;) O-OI p . 2.:2.29 lub 2 .2X~ . 

5. BADAN IA 

:l. 1. Przygoto\\'Hllie part ii do ba daJ'1. P rzed przy 
siew il'nil'm do b<iclań papi er na l t'ży posortować 

na p,lr ti c zmvi cru j ącl' \\"yl\\"(\r Ly ch s,J I11~"Ch "vy
mi'lrÓ\\·. g r <l matury , barwy . rod za ju powie rzch ni 
ora ;~ pochodzelCY z tL-go s:ll11ego zak ladu produk

cY.i n"go. 

;1,2. Pobieranie próbek d o badalI -- \\'g PN-6~: 

P- .1{1081 . Kl im ,ltyzow,m ie próbt 'l, --- \\'g PN-61 ' 
P- !1(JUG •. 

:l.:L W,vkonan ie hfldal1 _.- w g norm podanyc h 
\\. tclbiicy /l a s tr. 2 i ;~. 

SA. O('cn:1 partii, Pen'UE,' p<lpic l"LI pr z<:; cl ncgo na 
l e ż.': LlznClC: Zel zgodną z \\"ymclg a n icll1i i normy . je 
że li \\"szyst ki(' badani;l wymi cnion e \V ta bli cy du
d 7.ó! \\·.'-'n ik dodatni . 

KONIF.C 

lns t y (u( C el ulozo\\"o-Papi ern ; C/ ~' 

l ;s l ~mo\\"ion <.J przez D .... I·ek t ora Z .J ednocz,' ni:) P rZ<." !ll.\ " lu Celul ozowo-Papi ern ic :tt'go 
w porozum ieniu z l n!-;I .,·tull'm Celulozowo- P; l pl E'rnicz.\'m dn ia 16 sierpni' l 197 1 r . 

j~;ko norma obo\\' iCjzuj<lcil \\. ~'lk resi e produkcj i . Ilw l o c! badu !"l i obrotu od dni a I st yczn iu 1972 r. 
(Mon . Po\. nr 53/l 9,2 p oz. 348 ) 

\ \ \ II \ \\ ',1<.. 1\\' \ ,,\(l!{\~ \ł , l/' \{ ' \ ",",j ' 



2 BN-7117337-01 

Wyszczególnienie 
Jednostka Sposób spra wdzenia 

miary Wymagania wg 

.550; 730 
szerokość lub inne \vedług uzgodn ionego za-

mówienia 

Wy- dopuszczalne odchyłki szerokości _2 

mia-
ry mm PN -65/P-50127 

600 -7- 900 
zwo- średnica zewnętrzna zwojów \\'edlug 
jów 

u zgodnionego zamówienia 

70+ 3 lub 75 3 
średnica wewnętrzna tulei wedlug uzgodn ionego zamó\vienia 

grubość ścian ki tulei 10 -7- 12 

zawartość podstawowych suro w-
Su- Ców włóknistych powinna być 
row- sk ład surowców włóknistych - zgodna przepisami obowiązują-

PN -55/P-04040 z 
ce cymi w przemyśle papierniczym 

I 
I _. 

I gramatura 40 
g/m 2 P N-64/P-50129 

dopuszczalne odchyłki gramatury ~ 2 ,5 
- --

obciążenie zrywające po H-dnio-
wym dojrzewaniu w kierunku po-
dłużnym: 5,5 PN -66/P-50133 
- papieru klimatyzowanego, nie k G i 

mniej niż BN-6917308-14 

- papieru moczonego, 
niż!) 

nie mniej 0,75 

- - - - -

wilgotność , nie więcej niż 9 PN -65/P-50150 

I ( " 

nasiąkliwość wagowa przez zanu- ,o 
45 -7- 60 PN - 65/P-50l 53 

Wła-
rzenie l ) 

--
snoś-

ci odporność na skręcanieZ) po 14-
fi- dniowym dojrzewani u próbki o 

zycz- długości pomiędzy szczękami apa-
ne ratu 200 mm, w kierunku pod- 20 

lużnym: liczba PN -56/P-04051 
- papieru klimatyzo\\'anego, nie skr<:tów 

l mniej niż 

--- - - - - - -
- papieru moczonego!), nie mniej 

12 
niż 

- ---

I I brązowa naturałna lub inna do -
barwa wg PN-55/P-02002 -

I 
wolna według uzgodnionego zamó-
wienia 

PN -54/P -04004 

matowa lub jednostronnie gładka 
powierzchnia wg PN -55/P-02002 -

według uzgodnionego zamówien ia 



~d. tablicy 

Wyszczególnienie 

dopuszcza lna obecność obrówna
nyc h i sklejonych zerwa ń na 
100 mm śred nicy zwoj u oznaczo
nych paskiem jaskrawego papie
ru lub kredką na czole zwoju, 

I nie wiQcej niż 

Wady uszkodzen ia mechaniczne. jak: po
strzępione brzegi, dziury. nader
wania, wyrwania, fałdy , pazurki . 
pQczki włókien \vg PN-69/P-50013 

plamy oraz obecność cia ł obcych, 
jak: piasek, węgiel itp. 

BN- 7117337-01 

Jednostka 
miary 

liczba 

Wymagan ia 

l (jedno) o szerokości sklejenia 
10 -7-' 15 mm 

dopuszczalne 

Sposób sprawdzenia 
wg 

PN-54/P - 04004 

J) Moczenie próbek w wodzie destylowanej o temperaturze 20 ± l ° C wykonać następująco: moczyć 30 sek. 
następnie odcisnąć \\'odG pomiędzy a rkuszami bibuły do sączenia (wg BN-6717327 -04) za pomocą wałka m eta
lowego (wg PN-65/P-50 154) jeden raz tam i jeden r az z powrotem. 

2) W przypadku braku torsjometru zainteresowane strony obowiązane są do oznaczania wydłużenia w kie
runku podłużnym . którego wartość powinna być nie mniejsza niż 1,870 . 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71173:37-01 

3 

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-G217337-01 

a) zmieniono ukła d normy; 

e) skreślono oznaczanie: gęstości pozornej . oporu prze
darcia i stopnia zaklejenia; 

b) norma obejmuje tylko jedną odm i anę (z masy ce
lulozowej sa.nb.); 

c) zaktualizowano wymiary zwojów; 
d) ustalono tylko jedną gramaturę (50 g/m 2 nie jest 

s toso\vana od lat); 

f) zmodyfikowano sposób oznaczania własności f izycz
nych wykonywanych na mokro. 

2. Odpowiedniki w normach zagl'anicznych - nie zna
leziono. 
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